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Contrato para la adquisicion de mobiliario administrativo, correspondiente al programa de
equipamiento asociado a obra 2015, para el HGZ 165 Camas en Villa de Alvarez, Colima y el
HGR 250 Camas en Ledn, Guanajuato, que celebran por una parte el INSTITUTO MEXICANO
DEL SEGURO SOCIAL, a quien en lo sucesivo se le denominard como "EL INSTITUTO",
representado en este acto por el MAESTRO JOSE ANTONIO SALAZAR ANDREU, en su
caracter de Representante Legal y, por la otra parte, la empresa denominada PRODUCTOS
PARA CONSUMO EMPRESARIAL, S.A. DE C.V., a quien en lo sucesivo se denominara “EL
PROVEEDOR" representada por ALFREDO JORGE ARCE RIVERA, en su caracter de
Representante Legal, a quienes de manera conjunta se les denominara como “LAS PARTES”
al tenor de las declaraciones y clausulas siguientes:

DECLARACIONES
l.- "EL INSTITUTO" declara, a través de su Representante Legal, que:

L1.- Es un Organismo Publico Descentralizado de la Administracion Publica Federal, con
personalidad juridica y patrimonio propios, que tiene a su cargo la organizacion y administracion
del Seguro Social, como un servicio piblico de caracter nacional, en términos de los articulos 4°
y 5° de la Ley del Seguro Social.

l.2.- Esta facultado para celebrar los actos juridicos necesarios, en términos de la legislacién
vigente, para la consecucion de los fines para los que fue creado, de conformidad con el articulo
251 fracciones IV y V de la Ley del Seguro Social.

1.3.- El Maestro José Antonio Salazar Andreu, se encuentra facultado para suscribir el presente
instrumento juridico en representacion de "EL INSTITUTO", de acuerdo al poder que le fue
conferido en la Escritura Publica nimero 67,080 de fecha 20 de mayo de 2013 otorgada ante la
fe del Licenciado Angel Gilberto Adame Lopez, Notario Publico nimero 233 del Distrito Federal
y manifiesta bajo protesta de decir verdad, que las facultades que le fueron conferidas no le
han sido revocadas, modificadas, ni restringidas en forma alguna.

l.4.- El Contador Publico Rubén Lépez Lazcano, Titular de la Division de Equipo y Mobitiario
Administrativo y de Transporte de “EL INSTITUTO”, interviene como Area Contratante en el

procedimiento del cual se deriva el presente instrumento juridico, de conformidad con lo
establecido en los articulos 2 fraccién | del Reglamento de la Ley de Adquisiciones,
Arrendamientos y Servicios del Sector Publico y 69 ultimo parrafo del Reglamento Interior del
Instituto Mexicano del Seguro Social.

Oy

I.5.- El Ingeniero JesUs Guajardo Briones, Titular de la Coordinacion de Infraestructura
Inmobiliaria de “EL INSTITUTO”, interviene en la firma del presente Contrato como Area
Requirente en el procedimiento del cual se deriva este instrumento juridico, de conformidad con
lo dispuesto en el articulo 2 fraccion Il del Reglamento de la Ley de Adquisiciones,
Arrendamientos y Servicios del Sector Publico.

1.6.- El Ingeniero Miguel Angel Aceves Ramirez, Subjefe de la Division de Investigacion,
Equipamiento y Desarrollo de Proyectos Sustentables, interviene en la firma del presente
Contrato como Area Técnica en el procedimiento del cual se deriva este instrumento juridico, de
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conformidad con lo dispuesto en el articulo 2 fraccion Il del Reglamento de la Ley de
Adquisiciones, Arrendamientos y Servicios del Sector Publico.

I.7.- El Contador Publico Miguel Enrique Vallejo Cortés, Titular de la Jefatura de Servicios
Administrativos de la Delegacion Estatal Guanajuato (Ciudad de Leén, Guanajuato), interviene
como Administrador del presente Contrato, responsable de dar seguimiento y verificar el
cumplimiento de los derechos y obligaciones establecidos en el presente instrumento juridico,
de conformidad con lo dispuesto en el articulo 84 penultimo parrafo del Reglamento de la Ley
de Adquisiciones, Arrendamientos y Servicios del Sector Publico.

1.8.- Para el cumplimiento de sus funciones y la realizacién de sus actividades, requiere de la
adquisicion de mobiliario administrativo, correspondiente al programa de equipamiento asociado
a obra 2015, para el HGZ 165 Camas en Villa de Alvarez, Colima y el HGR 250 Camas en
Leon, Guanajuato, solicitado a través de la Coordinacién de Infraestructura Inmobiliaria.

1.9.- Para cubrir las erogaciones que se deriven del presente Contrato, cuenta con recursos
disponibles suficientes, no comprometidos, de acuerdo al oficio de Liberacion de Inversién
(OLI), nimero 099001/6B3000/6B34/BMI/033/0248 de fecha 6 de mayo de 2015 emitido por el
Titular de la Division de Andlisis del Programa de Inversién Fisica, mismo que se agrega al
presente Contrato como Anexo 1 (uno).

1.10.- El presente Contrato fue adjudicado a "EL PROVEEDOR" mediante el procedimiento d
Licitacion Publica Nacional Electronica numero LA-019GYR040-N16-2015, con fundamento

lo dispuesto en los articulos 134 de la Constitucién Politica de los Estados Unidos Mexicanos
25, 26 fraccion |, 26 Bis fraccion |l, 27, 28 fraccion 1, 29, 30, 32, 33, 33 Bis, 34, 35, 36 y 36 Bis
de la Ley de Adquisiciones, Arrendamientos y Servicios del Sector Publico y demas
disposiciones aplicables en la materia.

1.11.- Con fecha 26 de junio de 2015 la Coordinacién Técnica de Adquisicion de Bienes de
Inversion y Activos, a través de la Division de Equipo y Mobiliario Administrativo y de
Transporte, emitid el Acta de Fallo del procedimiento de contratacion mencionado en la

Declaracién que antecede, resultando adjudicado “EL PROVEEDOR?” con la(s) partida(s) que
se detalla(n) en la misma incluida(s) en el Anexo 3 (tres) del presente Contrato.
rd

1.12.- De conformidad con lo previsto en el articulo 81 fraccién IV del Reglamento de la Ley de
Adquisiciones, Arrendamientos y Servicios del Sector Publico, en caso de discrepancia entre el
contenido de la convocatoria y el presente instrumento juridico, prevalecera lo establecido en la
convocatoria respectiva, asi como al resultado de la Junta de Aclaraciones.

1.13.- Sefiala como domicilio para todos los efectos de este acto juridico el ubicado en Calle
Durango nimero 291 P.H., Colonia Roma Norte, Delegacion Cuauhtémoc, Cdédigo Postal 06700
Meéxico, Distrito Federal.

Il.- "EL PROVEEDOR" declara, a través de su Representante Legal, que:

Il.1.- Es una sociedad mercantil debidamente constituida de conformidad con las leyes de los
Estados Unidos Mexicanos, segln consta en la Escritura PUblica nimero 49,226 de fecha 19 de
diciembre de 1994, otorgada ante la fe del Licenciado Santiago Javier Covarrubias y Gonzalez,
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Titular de la Notaria Publica numero 41 de México, Distrito Federal; inscrita en el Registro
Pdblico de Comercio del Distrito Federal, bajo el folio mercantil nimero 194647 de fecha 26 de
enero de 1995.

I1.2.- Se encuentra representada para la celebracion de este contrato por Alfredo Jorge Arce
Rivera, quien cuenta con facultades para la suscripcion del presente instrumento, segun
acredita su personalidad en términos de la Escritura Publica nimero 55,477 de fecha 4 de
octubre de 2000, otorgada ante la fe del Licenciado Santiago Javier Covarrubias y Gonzalez,
Titular de la Notaria Pablica nimero 41 de México, Distrito Federal y manifiesta bajo protesta de
decir verdad, que las facultades que le fueron conferidas no le han sido revocadas, modificadas
ni restringidas en forma alguna.

I1.3.- De acuerdo con sus estatutos, su objeto social consiste entre otras actividades, en la
fabricacion, compra, venta, distribucién, comercializacién, arrendamiento, importacion vy
exportacion de toda clase de maquinaria, equipo, herramienta, mercancias, productos y demas
efectos de comercio para la industria, el comercio y el hogar o que requieran las distintas
Dependencias o Entidades del Sector.Publico o los particulares.

I.4.- Cuenta con los siguientes Registros:

Registro Federal de Contribuyentes: PCE-941219-PI1.
Registro Patronal: Y6845243 10 1.

II.5.- Cuenta con el documento correspondiente, vigente y expedido por el Servicio d
Administracion Tributaria (SAT) relativo a la opinion sobre el cumplimiento de sus obligaciones
fiscales, conforme a lo dispuesto por la Regla 2.1.27 de la Resolucién Miscelanea Fiscal 2015 y
de conformidad con el articulo 32 D del Cédigo Fiscal de la Federacién, del cual presenta copia
a “EL INSTITUTO” para efectos de la suscripcion del presente contrato.

I1.6.- Sus trabajadores se encuentran inscritos en el régimen obligatorio del Seguro Social, y
corriente en el pago de las cuotas obrero patronales a que haya lugar, conforme a lo dispuésto
en la Ley del Seguro Social, cuyas constancias correspondientes debidamente emitidas por
“EL INSTITUTO” exhibe para efectos de la suscripcion del presente instrumento juridico.

I1.7.- Cuenta por si o por conducto de quien subcontrate para el cumplimiento del objeto del
presente contrato con el documento correspondiente, vigente, expedido por “EL INSTITUTO”
relativo a la opinién positiva sobre el cumplimiento de sus obligaciones fiscales en materia de
seguridad social, conforme al Acuerdo ACDO.SA1.HCT.101214/281.P.DIR dictado por el H.
Consejo Técnico de “EL INSTITUTO” en la sesion ordinaria celebrada el 10 de diciembre de
2014, publicado en el Diario Oficial de la Federacion el 27 de febrero de 2015 y su modificacion
publicada en el mismo de fecha 03 de abril del afio en curso, el cual exhibe para efectos de la
suscripcion del presente instrumento juridico.
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En caso de incumplimiento en sus obligaciones en materia de seguridad social, solicita se
apliquen los recursos derivados del contrato contra los adeudos que, en su caso, tuviera a favor
de “EL INSTITUTO”.

I1.8.- Manifiesta bajo protesta de decir verdad, no encontrarse en los supuestos de los articulos
50 y 60 de la Ley de Adquisiciones, Arrendamientos y Servicios del Sector Publico.

En caso de que “EL. PROVEEDOR?” se encuentre en los supuestos sefialados anteriormente, el
contrato sera nulo previa determinacion de la autoridad competente de conformidad con lo
establecido en el articulo 15 de la Ley de Adquisiciones, Arrendamientos y Servicios del Sector
Publico.

I1.9.- Conforme a lo previsto en los articulos 57 de la Ley de Adquisiciones, Arrendamientos y
Servicios del Sector Publico y 107 de su Reglamento, “EL PROVEEDOR?” en caso de auditorias,
visitas o inspecciones que practique la Secretaria de la Funcién Publica y el Organo Interno de
Control en “EL INSTITUTO”, debera proporcionar la mformacnon que en su momento se
requiera relativa al presente contrato

I1.10.- Relne las condiciones de organizacion, ‘experiencia, personal capacitado y demas
recursos técnicos, humanos y econdémicos necesarios, asi como con la capacidad legal
suficiente para cumplir con las obligaciones que contrae en el presente contrato.

I1.11.- Seftala como domicilio legal para todos los efectos de este acto juridico, el ubicado en
Presidentes nimero 19 Colonia Portales Oriente, Delegacion Benito Juarez, México, Distrito
Federal, Codigo Postal 03570, Teléfono 5672-2209, Correo Electrénico procesa5@msn.com.

Hechas las declaraciones anteriores, “LAS PARTES” convienen en otorgar el presente
Contrato, de conformidad con las siguientes:

CLAUSULAS

PRIMERA.- OBJETO DEL CONTRATO.- “EL INSTITUTO” adquiere de “EL PROVEEDOR?” y
éste se obliga a suministrar mobiliario administrativo, correspondiente al programa de
equipamiento asociado a obra 2015, para el HGR 250 Camas en Le6n, Guanajuato, cuyas
caracteristicas, especnﬁcacnones y cantidades se describen en los anexos 2 (dos) y 3 (tres) de//
presente Contrato. /

SEGUNDA.- IMPORTE DEL CONTRATO.- "EL INSTITUTO" pagara a “EL PROVEEDOR”
como contraprestacion por los bienes objeta del presente instrumento juridico, la cantidad total
de $995,553.00 (NOVECIENTOS NOVENTA Y CINCO MIL QUINIENTOS CINCUENTA Y
TRES PESOS 00/100 M.N.) mas el Impuesto al Valor Agregado (1.V.A.) de conformidad con los
precios unitarios que se indican en el Anexo 3 (tres) de este contrato.

“LAS PARTES.” convienen que el presente contrato se celebra bajo la modalidad de precios
fijos, de acuerdo a los precios’ unitarios pactados, por lo que el monto de los mismos no

cambiara durante la vigencia del presente instrumento juridico. .
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TERCERA.- FORMA DE PAGO.- Para el tramite de pago “EL PROVEEDOR?” debera expedir
sus comprobantes fiscales digitales en el esquema de facturacidon electronica, con las
especificaciones normadas por el Sistema de Administracién Tributaria (SAT), a nombre del
Instituto Mexicano del Seguro Social, con Registro Federal de Contribuyentes IMS421231145,
domicilio en Avenida Paseo de la Reforma 476, Colonia Juarez, Cédigo Postal, 06600,
Delegacion Cuauhtémoc, México, Distrito Federal, para la validacién de dichos comprobantes
“EL PROVEEDOR?” debera cargar en internet, a través del Portal de Servicios a Proveedores
de la pagina de "EL INSTITUTO", el archivo en formato XML., la validez de los mismos sera
determinada durante la carga y Unicamente los comprobantes fiscalmente validos seran
procedentes para pago.

“EL PROVEEDOR?” se obliga a no cancelar ante el Sistema de Administracion Tributaria (SAT)
los comprobantes fiscales digitales a favor de "EL INSTITUTO", previamente validados en el
Portal de Servicios a Proveedores, salvo justificacion y comunicacion por parte del mismo al
Administrador del presente Contrato para su autorizacién expresa, debiendo este informar a las
Areas de Tramite de Erogaciones de dicha justificacién y Reposicién del comprobante fiscal
digital en su caso.

“EL PROVEEDOR?” queda obligado a entregar a “EL INSTITUTO” junto con la factura de cobro
respectiva, la “Opinion del cumplimiento de obligaciones en materia de seguridad social” vigente
y positiva.

En caso de que “EL PROVEEDOR?” presente su factura con errores o deficiencias, conforme a
lo previsto en el articulo 90 del Reglamento de la Ley de Adquisiciones, Arrendamientos y
Servicios del Sector Publico, “EL INSTITUTO” dentro de los 3 (ires) dias habiles siguientes a
recepcion de la misma, indicara por escrito a “EL PROVEEDOR?” las deficiencias o errores g
debera corregir. El periodo que transcurra a partir de la entrega del citado escrito y hasta que
“EL PROVEEDOR?” presente las correcciones no se computara dentro de los 20 (veinte) dias
naturales estipulados para el pago.

El pago de los bienes se efectuard en pesos mexicanos, en una sola exhibicién o pagos
parciales por partida completa entregada, a los 20 ( veinte) dias naturales posteriores a la
entrega de la representacion impresa del comprobante fiscal digital y documentacion
comprobatoria que acredite la entrega de los bienes a entera satisfaccion de "EL INSTITUTO",
en la Division de Tramite de Erogaciones, ubicada en calle Gobernador Tiburcio Montiel nimero
15, Colonia San Miguel Chapultepec, Delegacion Miguel Hidalgo, México, Distrito Federal,
Cédigo Postal 11850, de lunes a viernes en un horario de 9:00 a 14:00 horas, previa validacié
y autorizacion que para tal efecto realice el Administrador del presente contrato.

La documentacién comprobatoria sera:

a) Remisiones del pedido originales debidamente selladas y firmadas que amparen los
bienes entregados a entera satisfaccion en la Unidad receptora de "EL INSTITUTO".

b) Original del Acta Administrativa Circunstanciada de Entrega, Recepcién y Armado de
Bienes de Inversién Especificamente de Mobiliario Administrativo, Mobiliario Médico y
Equipo Electrénico y Equipo de Conservacion y Acta Administrativa Circunstanciada de
Rechazo de Bienes de Inversion. (Segin aplique el caso)
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c) Copia del Contrato
d) Copia de Fianza
e) Carta Garantia de los Bienes, expedida por “EL. PROVEEDOR?”.
f) En su caso, Nota de Crédito por sanciones o penalizaciones, en las que se indique:
e Numero de Contrato
o Numero de Proveedor
g) Hoja de “Entrega de Nota de Recepcion” emitida por el Sistema Institucional PREI
Milenium, para lo cual “EL PROVEEDOR” podra ponerse en contacto con el
Administrador del presente Contrato, sefialados en el ANEXO 14 (catorce) de la
convocatoria, a fin de que se realice el registro de la recepcién de los Bienes a entera
satisfaccion en el Sistema de Compras de "EL INSTITUTO™ (PRE! Milenium),
entregando una copia de la representacién impresa del comprobante fiscal digital vy
documentacion enlistada en los incisos a, b, ¢, d, e, y f, debidamente requisitadas.

En caso de aplicar, de igual manera, “EL PROVEEDOR?” deberé entregar Nota de Crédito a
favor de "EL INSTITUTO", por el importe de la aplicaciéon de la pena convencional por atraso o
deficiencia de los bienes.

El pago se realizard por medio de'transferencia electronica de fondos, a través del esquema
electronico interbancario ‘que "EL INSTITUTO" tiene en operacion, para tal efecto, “EL
PROVEEDOR” se obliga a proporcionar en su oportunidad el nimero de cuenta, clabe, banco y
sucursal a nombre de “EL PROVEEDOR”, a menos que acredite en forma fehaciente la

imposibilidad para ello. ‘
El pago se depositara en la fecha programada de pago, a través del esquema intrabancario si 0

cuenta bancaria de “EL PROVEEDOR”, estd contratada con BANORTE, S.A., BBVA
BANCOMER, S.A., o HSBC S.A. y a través del esquema interbancario via SPE! (Sistema de
Pagos Electrénicos ‘Interbancarios) si la cuenta pertenece a un banco distinto a los
mencionados.

Por lo anterior, “EL PROVEEDOR”deberé entregar solicitud de pago electrénico (intrabancario
o interbancario) y presentar original y copia de la cédula del Registro Federal de

Contribuyentes, Poder Notarial e Identificacion Oficial; los originales se solicitan Gnicamente
para cotejar los datosy les seran devueltos en el mismo acto.

Asimismo, "EL INSTITUTO"™ podré aceptar a solicitud de “EL PROVEEDOR”, que en el
supuesto de que tenga cuentas liquidas y exigibles a su cargo, aplicarlas contra los adeudos
que, en su caso, tuviera por concepto de cuotas obrero-patronales, conforme a lo previsto en el
articulo 40 B, de la Ley del Seguro Social, adicionalmente “EL PROVEEDOR”, acepta se
realicen las deducciones correspondientes en su caso, generados por la aplicacion de penas
convencionales, derivados de atrasos o deficiencias en los bienes.

“EL. PROVEEDOR” que celebre contrato de cesién de derechos de cobro, debera notificarlo
por escrito a "EL INSTITUTO", con un minimo de 5 (cinco) dias naturales anteriores a la fecha
de pago programada, entregando invariablemente los documentos sustantivos de dicha cesién,

asimismo “EL PROVEEDOR?” podra optar por cobrar a través de factoraje financiero conforme .
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al Programa de Cadenas Productivas de Nacional Financiera, S.N.C., Institucién de Banca de
Desarrollo, con "EL INSTITUTO™.

En caso de que “EL PROVEEDOR” reciba pagos en exceso, debera reintegrar dichas
cantidades mas los intereses correspondientes, conforme a la tasa que establezca la Ley de
Ingresos de la Federacion, para los casos de prorroga cuando existan créditos fiscales, los
intereses se calcularan sobre las cantidades en exceso y se computaran por dias naturales,
desde la fecha de su entrega, hasta la fecha en que se ponga efectivamente las cantidades a
disposicion de “EL INSTITUTO”.

El pago de los bienes quedara condicionado al descuento que “EL INSTITUTO” efectuara a
“EL PROVEEDOR?” por concepto de penas convencionales, en el entendido de que en el
supuesto de que sea rescindido el presente contrato, no procedera el cobro de dichas
penalizaciones, ni la contabilizacién de las mismas para hacer efectiva la garantia de
cumplimiento, de conformidad con lo establecido por el articulo 95 del Reglamento de la Ley de
Adquisiciones, Arrendamientos y Servicios del Sector Publico.

CUARTA.- PLAZO, LUGAR Y CONDICIONES DE ENTREGA.- “EL PROVEEDOR?” se obliga a
“entregar a “EL INSTITUTO” los bienes que se mencionan en la Clausula Primera del presente
instrumento juridico, conforme a lo siguiente:

PLAZO Y LUGAR DE ENTREGA.- La fecha limite para la entrega de los bienes conforme a
lugares indicados en el Acta de Fallo integrada en el Anexo 3 (tres) del presente contrato y

las personas responsables de su recepcién, mismos que se encuentran establecidos en
Anexo 14 (catorce) de la convocatoria “Destinos, Personas responsables de la recepciéon
los Bienes y Administradores” el cual se integra en el Anexo 2 (dos) del presente contrato y a
entera satisfacciéon de “EL INSTITUTO” sera de 60 (sesenta) dias naturales contados a partir
del acto de fallo.

Para la logistica de la entrega de los bienes, “EL PROVEEDOR?” se debera de coordinar ~nn al !
administrador del presente contrato o con el personal de la Unidad Recepcion que
indique.

Las “Actas Administrativas Circunstanciadas de: Entrega, Recepcion y Armado de Bi
Inversion, seran suscritas. conforme al Anexo No. 12 (doce) de la convocatoria, el
integra al Anexo 4 (cuatro) del presente contrato.

NN

En caso de que las Unidades Médicas no se encuentren en condiciones de recibir los bienes a
entera satisfaccion de. “EL INSTITUTO”, el Administrador del presente Contrato, solicitara por
escrito a la Coordinacién de Adquisicion de Bienes y Contratacion de Servicios, a mas tardar con
15 (quince) dias de antelacion a la fecha:de entrega de los bienes, la elaboracién del convenio
modificatorio al presente contrato dentro de la vigencia del mismo; sefialando las causas por la
cuales los bienes no puedan ser recibidos, e indicando la nueva fecha de entrega, de
conformidad con lo establecido en los articulos 52 de la Ley de Adquisiciones, Arrendamientos y \
Servicios del Sector Publico y 91 del Reglamento de la Ley en cita.
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Para tal efecto, “EL PROVEEDOR?”, se obliga a presentar, en su caso, la modificacion de la
garantia, en términos del articulo 103, fraccion Il, del citado Reglamento.

CONDICIONES DE ENTREGA.- “EL PROVEEDOR” se obliga a cubrir todos los gastos,
mantener asegurados los bienes y absorber todos los riesgos que impliquen el traslado,
maniobras de carga y descarga, hasta el sitio de entrega, instalacién y armado asi como los
relativos al aseguramiento de los mismos a entera satisfaccion de “EL INSTITUTO” en los
lugares de entrega.

La recepcion de los bienes estara sujeta a la verificacion total del embarque a efecto de
constatar que éstos cumplan con la descripcién contenida Cédula de Descripcién de Articulo,
asi como con las condiciones requeridas en el presente contrato considerando cantidad y
empaque.

No obstante de lo anterior, para el caso de las partidas 63, 64, 67, 69, 71, 75, 76, 77, 80, 83, 84,
87 y 89, éstas no requieren de accesorios, por lo que los bienes deberan de entregarse de
conformidad con el Anexo N° 15 (quince) de la convocatoria “RELACION DE MOBILIARIO DE
PREINSTALACION QUE NO REQUIERE ACCESORIOS?”, el cual se agrega en el Anexo 2
(dos) del presente contrato.

“EL PROVEEDOR?” debera entregar los bienes perfectamente empacados, con las envolturas
originales del fabricante y en condiciones de embalaje que los resguarden del polvo y | R
humedad, debiendo garantizar la identificacién y entrega individual y total de los bienes qu
preserven sus cualidades durante el transporte y almacenaje, sin merma de su vida util y si

dafno o perjuicio alguno para “EL INSTITUTO”.

Los articulos deberan de contener una placa con la identificacion del fabricante (Nombre,
Domicilio, Teléfono y Correo Electrdnico), nimero de serie, nimero de contrato y claves SAI-
PREI ubicada en un lugar visible que no interfiera con el funcionamiento, asi mismo la placa
debera de incluir la leyenda “Propiedad del IMSS”, la identificacion podra ser elaborada con las
siguientes alternativas: a) placa metalica troquelada, remachada a la estructura del articulo, b)
datos grabados en la estructura del articulo, ¢) Datos troquelados en la estructura del articulo.

“EL PROVEEDOR?” debera entregar junto con los bienes, una “Remisién del Pedido’
formato Institucional mostrado en el Anexo 4 (cuatro) del presente contrato, la cual debera

presentarse en original y dos copias legibles, foliada y debidamente requisitada en todos sus
rubros; en esta remision del pedido las receptoras de los bienes, asentaran en el original y las
dos copias, sello de recibido, fecha, firma, nombre y nimero de matricula del IMSS de la

persona que recibe y sello con la clave presupuestal PREI correspondiente a las unidades
receptoras. Este documento, en original y sus dos copias, sera requisito indispensable para la
tramitacion del pago correspondiente por parte de “EL PROVEEDOR?”.

Cabe resaltar que mientras no se cumpla con las especificaciones técnicas solicitadas, asi
como las condiciones de entrega de los bienes, establecidas en el presente contrato, “EL
INSTITUTO” no dara por recibidos y aceptados los bienes.
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QUINTA.- CANJE.- “EL INSTITUTO” por conducto del Administrador del presente contrato, a
peticion del responsable administrativo de la Unidad Meédica, podra solicitar a “EL
PROVEEDOR?”, el canje de los bienes que presenten defectos a simple vista o de fabricacién,
especificaciones distintas a las establecidas en el presente contrato o calidad inferior a la
propuesta, vicios ocultos o bien, cuando el area usuaria manifieste alguna queja en el sentido
de que el uso del bien puede afectar la calidad del servicio, podré solicitar a “EL
PROVEEDOR?”, el canje de los bienes. Dicha solicitud se formalizara a “EL PROVEEDOR”
dentro del periodo de los 5 (cinco) dias habiles siguientes al momento en que el Administrador
del presente Contrato haya tenido conocimiento de alguno de los supuestos antes
mencionados.

Cuando concurra alguno de los supuestos anteriores, “EL PROVEEDOR?” debera reparar los
bienes, cuando asi proceda, en un plazo maximo de 5 (cinco) dias habiles o bien, reemplazarlos
por bienes nuevos, a entera satisfaccion de “EL INSTITUTO”, en un plazo no mayor de 30
(treinta) dias naturales, en ambos casos, el plazo contara a partir de la fecha de notificacion por
parte de “EL INSTITUTO”, siempre que se encuentre vigente la garantia con la que se adquirid
el bien. En caso de canje de los bienes, el servicio no debera ser interrumpido, se realizara de

manera subrogada y los gastos por estos conceptos correran por cuenta de “EL
PROVEEDOR”.

En caso de reparacion o canje de los bienes, el servicio no debera ser interrumpido, se realizara
de manera subrogada, los gastos por estos conceptos correrdn por cuenta de “EL
PROVEEDOR”.

Todos los gastos que se generen con motivo de la reparacién o canje, asi como los gastos
concepto de traslado de los derechohabientes, correran por cuenta de “EL PROVEEDOR?”,
previa notificacion de “EL INSTITUTO”.

SEXTA.- VIGENCIA.- “LAS PARTES” convienen en que la vigencia del presente Contrato sera
a partir de su firma y hasta el 31 de diciembre de 2015.

SEPTIMA.- TRANSFERENCIA DE DERECHOS DE COBRO.- “EL PROVEEDOR” se
no transferir o ceder por ningun titulo, en forma total o parcial, a favor de cualquier otra
fisica o moral, sus derechos y obligaciones que se deriven del presente Contrato; a excepcion

de los derechos de cobro, debiendo en este caso, solicitar por escrito el consentimiento
INSTITUTO” para tal efecto.

“EL PROVEEDOR?”, debera presentar la solicitud correspondiente dentro de los 5 (cinco) dias
naturales anteriores a la fecha de pago programada, a la que debera adjuntar una copia de los
contra-recibos cuyo importe transfiere, y demas documentos sustantivos de dicha transferencia,
lo cual sera necesario para efectuar el pago correspondiente.

Si con motivo de la transferencia de los derechos de cobro solicitada por “EL. PROVEEDOR?” se
origina un retraso en el pago, no procederd el pago de los gastos financieros a que hace

referencia el articulo 51 de la Ley de Adquisiciones, Arrendamientos y Servicios del Sector
Publico.
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OCTAVA.- RESPONSABILIDAD.- "EL PROVEEDOR" se obliga a responder por su cuenta y
riesgo de los dafios y/o perjuicios que por inobservancia o negligencia de su parte, llegue a
causar a "EL INSTITUTO" y/o a terceros, con motivo de las obligaciones pactadas en este
instrumento juridico, o bien, por los defectos o vicios ocultos en los bienes entregados, de
conformidad con lo establecido en el articulo 53 de la Ley de Adquisiciones, Arrendamientos y
Servicios del Sector Publico.

NOVENA.- CONTRIBUCIONES.- Los impuestos y/o derechos que procedan con motivo de los
bienes objeto del presente contrato, seran pagados por “EL PROVEEDOR” conforme a la
legislacion aplicable en la materia.

“EL INSTITUTO” s6lo cubrird el Impuesto al Valor Agregado (I.V.A.) de acuerdo a lo
establecido en las disposiciones fiscales vigentes en la materia.

“EL PROVEEDOR” en su caso, cumpliré con la inscripcion de sus trabajadores en el régimen
obligatorio del Seguro Social, asi como con el pago de las cuotas obrero patronales a que haya
lugar, conforme a lo dispuesto en la Ley del Seguro Social. “EL INSTITUTO” a través del Area
fiscalizadora competente podra verificar en cualquier momento el cumplimiento de dicha
obligacion.

“EL PROVEEDOR?” podra solicitar a “EL INSTITUTO” a través del Area competente, por
escrito y previo al cobro de cualquier factura, que de conformidad con lo dispuesto en el articu
40 B ultimo parrafo de la Ley del Seguro Social, en el supuesto que durante la vigencia d
presente Contrato, se generen cuentas por liquidar a su cargo, liquidas y exigibles a favor d
“EL INSTITUTO” le sean aplicados como descuento en los recursos que le corresponda
percibir con motivo del presente instrumento juridico, contra los adeudos que, en su caso,
tuviera por concepto de cuotas obrero patronales.

DECIMA.- PATENTES Y/O MARCAS.- "EL PROVEEDOR" se obliga para con "EL
INSTITUTO" a responder por los dafios y/o perjuicios que pudiera causar a éste o a terceros, si
con motivo de la entrega de los bienes viola derechos de autor, de patentes y/o marcas u ofr.
derecho reservado a nivel Nacional o Internacional.

Por lo anterior, "EL. PROVEEDOR" manifiesta en este acto bajo protesta de decir vefdad, no
encontrarse en ninguno de los supuestos de infraccidn a la Ley Federal del Derecho de Autor, ni
a la Ley de la Propiedad Industrial.

En caso de que sobreviniera alguna reclamacion en contra de "EL INSTITUTO" por cualquiera
de las causas antes mencionadas, la Gnica obligacion de éste sera la de dar aviso en el
domicilio previsto en este instrumento juridico a "EL PROVEEDOR" para que éste lleve a cabo
las acciones necesarias que garanticen la liberacion de "EL INSTITUTO" de cualquier
controversia o responsabilidad de caracter civil, mercantil, penal o administrativa que, en s
caso, se ocasione.

DECIMA PRIMERA.- GARANTIiAS.- "EL PROVEEDOR" se obliga a entregar a "EL \
INSTITUTO", las garantias que se enumeran a continuacion:

o
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A) GARANTIA DE LOS BIENES.- “EL PROVEEDOR?” debera entregar conjuntamente con
los bienes, escrito en papel membretado de éste, firmado por su representante legal, por
el que se garantice los bienes por 36 (treinta y seis) meses contra vicios ocultos,
defectos de fabricaciéon o cualquier dafo que presenten que amparen el correcto
funcionamiento de los equipos durante su vida util. El periodo de vigencia de la garantia

dara inicio a partir de la entrega, instalacion y armado de los bienes a entera satisfaccion
de “EL INSTITUTO”.

REFACCIONES.- Posterior al vencimiento de la garantia, “EL PROVEEDOR” debera de
garantizar a "EL INSTITUTO" durante un plazo de 7 (siete) afios, la existencia de
refacciones y mantener existencias de estas refacciones durante el periodo de garantia.

B) GARANTIA DE CUMPLIMIENTO DEL CONTRATO.- "EL PROVEEDOR" para garantizar
el cumplimiento de todas y cada una de las obligaciones estipuladas en el presente
Contrato, se obliga a entregar, a mas tardar dentro de un plazo de 10 (diez) dias naturales
contados a partir de la firma de este instrumento juridico, una garantia de cumplimiento de
todas y cada una de las obligaciones a su cargo, mediante fianza expedida por compariia
autorizada en los términos de la Ley de Instituciones de Seguros y de Fianzas a favor del
Instituto Mexicano del Seguro Social, por un monto equivalente al 10% (diez por ciento)
sobre el importe total, que se indica en la Clausula Segunda del presente Contrato, sin
considerar el Impuesto al Valor Agregado, en Moneda Nacional.

"EL PROVEEDOR" queda obligado a entregar a "EL INSTITUTO" la pédliza de fianza,
apegandose al formato que se integra al presente instrumento juridico como Anexo 5 (cinco)
en la Division de Contratos, ubicada en la calle Durango ndmero 291 10° Piso, Colonia Roma
Norte, Delegacion Cuauhtémoc, Codigo Postal 06700 México, Distrito Federal.

Dicha poliza de garantia de cumplimiento del Contrato se liberara de forma inmediata a "EL
PROVEEDOR" una vez que "EL INSTITUTO" le otorgue autorizacién por escrito, para que éste
pueda solicitar a la afianzadora correspondiente la cancelacion de la fianza, autorizacién que se
entregara a "EL PROVEEDOR" siempre que demuestre haber cumplido con la totalidad de las
obligaciones adquiridas por virtud del presente Contrato; para lo cual debera presentar

mediante escrito la solicitud de liberacion de la fianza en la Divisidon de Contratos, misma que
llevara a cabo el procedimiento para la liberacion y entrega de fianza.
DECIMA SEGUNDA.- EJECUCION DE LA POLIZA DE FIANZA DE CUMPLIMIENTO DE ’

ESTE CONTRATO.- "EL INSTITUTO" llevard a cabo la ejecucidén de la garantia de
cumplimiento del Contrato en los casos siguientes:

a) Se rescinda administrativamente este Contrato.

Durante su vigencia se detecten deficiencias, fallas o calidad inferior en los bienes
suministrados, en comparacion con los ofertados.

b) Cuando en el supuesto de que se realicen modificaciones al presente Contrato, n
entregue “EL PROVEEDOR?” en el plazo pactado, el endoso o la nueva garantia, que \
ampare el porcentaje establecido para garantizar el cumplimiento del presente
instrumento juridico, establecido en la Clausula Décima Primera inciso b).

¢) Por cualquier otro incumplimiento de las obligaciones contraidas en este Contrato.
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De conformidad con el articulo 81 fraccion Il del Reglamento de la Ley de Adquisiciones,
Arrendamientos y Servicios del Sector Publico, la aplicacién de la garantia de cumplimiento se
hara efectiva por el monto total de la obligacién garantizada.

DECIMA TERCERA.- PENAS CONVENCIONALES POR ATRASO EN LA ENTREGA DE LOS
BIENES.- De conformidad con lo establecido en el articulo 53 de la Ley de Adquisiciones,
Arrendamientos y Servicios del Sector Publico, la pena convencional a cargo de “EL
PROVEEDOR" por atraso en el cumplimiento de la entrega de los bienes sera del 2.5% (dos
punto cinco por ciento) sobre el valor total de lo incumplido, sin incluir el Impuesto al Valor
Agregado, en cada uno de los supuestos siguientes:

a) Cuando “EL PROVEEDOR’ no entregue los bienes, dentro de los plazos sefialado en la
Clausula Cuarta del presente contrato, en este supuesto la aplicacion de la pena
convencional podra ser hasta por un maximo de 4 (cuatro) dias naturales como entrega
con atraso.

b) Cuando “EL PROVEEDOR” no repare y/o reponga dentro del plazo sefialado en la
Clausula Quinta del presente contrato, los Equipos que “EL INSTITUTO” haya solicitado
para su reparacion asi como los bienes que “EL INSTITUTO” haya solicitado para su
canje.

La pena convencional por atraso, se calculara por cada dia de incumplimiento, de acuerdo co
el porcentaje de penalizacion establecido, aplicado al valor de los bienes entregados con

y de manera proporcional al importe de la garantia de cumplimiento que corresponda a la
partida que se trate. La suma de las penas convencionales no debera exceder el importe de
dicha garantia.

"EL INSTITUTO" descontara las cantidades que resulten de aplicar la pena convencional,
sobre los pagos que deba cubrir a "EL PROVEEDOR".

Conforme a lo previsto en el Ultimo parrafo del articulo 96 del Reglamento de la Ley de

Adquisiciones, Arrendamientos y Servicios del Sector Pdblico, no se aceptara la estipulacion de
penas convencionales a cargo de EL INSTITUTO”. //

DECIMA CUARTA.- TERMINACION ANTICIPADA.- De conformidad con lo establecido en el
articulo 54 Bis de la Ley de Adquisiciones, Arrendamientos y Servicios del Sector Publico, “EL
INSTITUTO” podra dar por terminado anticipadamente el presente Contrato sin responsabilidad
para éste y sin necesidad de que medie resolucion judicial alguna, cuando concurran razones
de interés general o bien, cuando por causas justificadas se extinga la necesidad de requerir los
bienes objeto del presente contrato, y se demuestre que de continuar con el cumplimiento de
las obligaciones pactadas se ocasionaria algin dafio o perjuicio a “EL INSTITUTO”
determine la nulidad de los actos que dieron origen al presente instrumento juridico, con m

de la resolucion de una inconformidad o intervencién de oficio emitida por la Secretaria de la
Funcién Publica.
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En estos casos “ELINSTITUTO” reembolsara a “EL PROVEEDOR” los gastos no
recuperables en que haya incurrido, siempre que éstos sean razonables, estén comprobados y
se relacionen directamente con el presente instrumento juridico.

DECIMA QUINTA.- CAUSALES DE RESCISION ADMINISTRATIVA DEL CONTRATO.- "EL
INSTITUTO" podra rescindir administrativamente este Contrato sin mas responsabilidad para el
mismo y sin necesidad de resolucion judicial, cuando "EL PROVEEDOR" incurra en cualquiera
de las causales que de manera enunciativa mas no limitativa se sefialan a continuacion:

1.

2.

Cuando no entregue la garantia de cumplimiento del presente Contrato, a méas tardar
dentro del término de 10 (diez) dias naturales posteriores a la firma del mismo.
Cuando “EL PROVEEDOR?” incurra en falta de veracidad total o parcial respecto a la

informacion proporcionada para la celebracion de este Contrato.

Cuando se incumpla, total o parcialmente, con cualesquiera de las obligaciones

establecidas en este instrumento juridico y sus anexos.

Cuando se compruebe que “EL PROVEEDOR” haya entregado bienes con
descripciones y caracteristicas distintas a las pactadas en el presente instrumento

juridico.

En caso de que “EL PROVEEDOR” no reponga los bienes que le hayan sido devueltos
para canje, por problemas de calidad, defectos o vicios ocultos, de acuerdo a lo

estipulado en el presente Contrato.

Cuando se transmitan total o parcialmente, bajo cualquier titulo y a favor de cualquier
otra persona fisica o moral, los derechos y obligaciones derivados del
instrumento juridico, con excepcién de los derechos de cobro, previa autorizacion

"EL INSTITUTO™.

Si la autoridad competente declara el concurso mercantil o cualquier situacién analoga o

equivalente que afecte el patrimonio de "EL PROVEEDOR™.

Cuando los bienes entregados no puedan funcionar o ser utilizados por estar

incompletos.

En el supuesto de que la Comision Federal de Competencia, de acuerdo
facultades, notifique a “EL INSTITUTO” la sanciéon impuesta a “EL PROVEEDO
motivo de la colusién de precios en que hubiese incurrido durante el procedim
contratacion, en contravencion a lo dispuesto en la Ley Federal de Com
Econdmica y las disposiciones regulatorias de la propia Ley, asi como el articu
la Ley de Adquisiciones, Arrendamientos y Servicios del Sector Publico.

DECIMA SEXTA.- RESCISION ADMINISTRATIVA DEL CONTRATO.- “EL INSTITU

términos de lo dispuesto en el articulo 54 de la Ley de Adquisiciones, Arrendamientos y
Servicios del Sector Publico, podra rescindir administrativamente el presente Contrato en
cualquier momento, cuando “EL PROVEEDOR” incurra en incumplimiento de cualquiera de las
obligaciones a su cargo, de conformidad con el procedimiento siguiente:

a) Si “EL INSTITUTO” considera que “EL PROVEEDOR” ha incurrido en alguna de las
causales de rescision que se consignan en la Clausula que antecede, lo hara saber a
“EL PROVEEDOR?” de forma indubitable por escrito, a efecto de que éste exponga lo

que a su derecho convenga y aporte, en su caso, las pruebas que estime pertin
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en un término de 5 (cinco) dias habiles, a partir de la notificacién de la comunicacion de
referencia.

b) Transcurrido el término a que se refiere el inciso anterior, se resolvera considerando los
argumentos y pruebas que hubiere hecho valer.

c) La determinacion de dar o no por rescindido administrativamente el presente Contrato,
debera ser debidamente fundada, motivada y comunicada por escrito a “EL
PROVEEDOR?” dentro de los 15 (quince) dias habiles siguientes, al vencimiento del
plazo sefialado en el inciso a) de esta Clausula.

En el supuesto de que se rescinda este Contrato, "EL INSTITUTO" no aplicaran las penas
convencionales, ni su contabilizacién para hacer efectiva la garantia de cumplimiento de este
instrumento juridico.

En caso de que “EL INSTITUTO” determine dar por rescindido el presente Contrato, se debera
formular y notificar un finiquito dentro de los 20 (veinte) dias naturales siguientes a la fecha en
que se notifique la rescision, de conformidad con el articulo 99 del Reglamento de la Ley de
Adquisiciones, Arrendamientos y Servicios del Sector Publico, en el que se hagan constar los
pagos que, en su caso, deba efectuar “EL INSTITUTO”, por concepto de la entrega de los
bienes por “EL PROVEEDOR” hasta el momento en que se determine la rescision
administrativa.

Iniciado un procedimiento de conciliacién “EL INSTITUTO”, bajo su responsabilidad pod
suspender el tramite del procedimiento de rescision.

Si previamente a la determinacion de dar por rescindido este Contrato, "EL PROVEEDO "
entrega los bienes, el procedimiento iniciado quedaré sin efectos, previa aceptacion
verificacion de "EL INSTITUTO™ por escrito, de que contintia vigente la necesidad de contar
con los bienes y aplicando, en su caso, las penas convencionales correspondientes.

"EL INSTITUTO" podra determinar no dar por rescindido este Contrato, cuando durante el
procedimiento advierta que dicha rescisiéon pudiera ocasionar algun dafio o afectacion a las
funciones que tiene encomendadas. En este supuesto, "EL INSTITUTO" elaborara un dictamen
en el cual justifique que los impactos econdémicos o de operacidon que se ocasionarian con la
rescision del Contrato resultarian mas inconvenientes.

De no darse por rescindido este Contrato, "EL INSTITUTO" establecera, de conformidad con
"EL PROVEEDOR" un nuevo plazo para el cumplimiento de aquellas obligaciones que se
hubiesen dejado de cumplir, a efecto de que "EL PROVEEDOR" subsane el incumplimiento
que hubiere motivado el inicio del procedimiento de rescisién. Lo anterior, se llevara a cabo a
través de un convenio modificatorio en el que se atendera a las condiciones previstas en los dos
ultimos parrafos del articulo 52 de la Ley de Adquisiciones, Arrendamientos y Servicios del
Sector Publico.

DECIMA SEPTIMA.- PROCEDIMIENTO DE CONCILIACION.- En cualquier momento durante
la vigencia del presente contrato, “EL PROVEEDOR” o “EL INSTITUTO” podran presentar
ante el Organo Interno de Control en “EL INSTITUTO” solicitud de conciliacion . por
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desavenencias, derivadas del presente instrumento juridico, conforme a lo dispuesto por la Ley
de Adquisiciones, Arrendamientos y Servicios del Sector Publico y su Reglamento.

La solicitud se presentard mediante escrito, el cual contendra los requisitos contenidos en el
articulo 15 de la Ley Federal de Procedimiento Administrativo, ademas hara referencia al
numero de contrato, al servidor publico encargado de su administracion, objeto, vigencia y el
monto del contrato, sefialando, en su caso, sobre la existencia de convenios modificatorios,
debiendo adjuntar copia de los instrumentos consensuales debidamente suscritos.

DECIMA OCTAVA.- MODIFICACIONES.- De conformidad con lo establecido en los articulos 52
de la Ley de Adquisiciones, Arrendamientos y Servicios del Sector Publico y 91 de su
Reglamento, “EL INSTITUTO” podré celebrar por escrito convenio modificatorio, al presente
Contrato dentro de la vigencia del mismo. Para tal efecto, “EL PROVEEDOR” se obliga a
entregar, en su caso, la modificacion de la garantia, en términos del articulo 103 fraccidn |l del
Reglamento de la Ley de Adquisiciones, Arrendamientos y Servicios del Sector Publico.

PRORROGAS.- Asimismo se podran acordar prérrogas al plazo de entrega originalmente
pactado por caso fortuito, fuerza mayor o por causas atribuibles a “EL INSTITUTO”, todo lo
cual debera estar debidamente acreditado en el expediente de contratacion respectivo. “EL
PROVEEDOR” puede solicitar la modificacién del plazo originaimente pactado cuando se
actualicen y se acrediten los supuestos de caso fortuito o de fuerza mayor.

Cualquier modificacion al presente contrato, debera formalizarse mediante convenio y po
escrito, mismo que sera suscrito por los servidores publicos que lo hayan hecho en el co
quienes los sustituyan o estén facultados para ello.

DECIMA NOVENA.- RELACION DE ANEXOS.- Los anexos que se relacionan a continuacion
forman parte integrante del presente Contrato.

Anexo 1 (uno) "Oficio de Liberacion de Inversion (OLI)"

Anexo 2 (dos) "Propuesta Técnica”, Domicilios de los Destinos, “Personas Responsables
de la Recepcion de los Bienes y Administradores” y “Relacion de
Mobiliario de Preinstalacion que no Requiere Accesorios” '

Anexo 3 (tres) "Propuesta Econdmica y Acta de Fallo”

Anexo 4 (cuatro) "Formato Institucional de Remisién del Pedido, Acta Administrativa
Circunstanciada de Entrega, Recepcién y Armado de Bienes de Inversion
Especificamente de Mobiliario Administrativo, Mobiliario Médico y Equipo
de Conservacion y Acta Administrativa Circunstanciada de Rechazo de
Bienes de Inversién”

Anexo 5 (cinco)  "Formato para Fianza de Cumplimiento de Contrato”

VIGESIMA.- LEGISLACION APLICABLE.- “LAS PARTES” se obligan a sujetarse
estrictamente para el cumplimiento del presente contrato, a todas y cada una de las clausulas
del mismo, asi como a lo establecido en'la Ley de Adquisiciones, Arrendamientos y Servicios \
del Sector Publico, su Reglamento, y supletoriamente al Cédigo Civil Federal, a la Ley Federal

de Procedimiento Administrativo, al Cddigo Federal de Procedimientos Civiles y demas
ordenamientos aplicables en la materia.
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VIGESIMA PRIMERA.- JURISDICCION.- Para la interpretacion y cumplimiento de este
instrumento juridico, asi como para todo aquello que no esté expresamente estipulado en el
mismo, “LAS PARTES” se someten a la jurisdiccion de los Tribunales Federales competentes
de la Ciudad de México, Distrito Federal, renunciando a cualquier otro fuero presente o futuro
que por razén de su domicilio les pudiera corresponder.

Previa lectura y debidamente enteradas “LAS PARTES” del contenido, alcance y fuerza legal
del presente contrato, en virtud de que se ajusta a la expresion de su libre voluntad y que su
consentimiento no se encuentra afectado por dolo, error, mala fe, ni otros vicios de la voluntad,
fo firman y ratifican en todas sus partes, por sextuplicado, en la Ciudad de México, Distrito
Federal, el dia 2 de julio de 2015, quedando un ejemplar en poder de “EL PROVEEDOR” y los

demas en poder de “EL INSTITUTO”.

"EL INSTITUTO"
INSTITUTO MEXICANO DEL SEGURO SOCIAL

"EL PROVEEDOR"
PRODUCTOS PARA CONSUMO EMPRESARIAL,

/ S.A. DE C.V.

Representante Legal / _Representante, Legal
[\
, A
AREA CONTRATANTE ,/ AREA REQU%}RENTE
_ ‘7 [ \\\ \}} P o
// 4 / \\ (:‘( )
( /\,gigét)é A \"\X

Titular de la Divjéion de Equipo y Mobiliario

CONTADOR PUBLI;}ZY RUBEN/LOPEZ LAZC NO
Admlms/t ativo y de Transporte

AREA TECNICA

[ 4

N/

\ // i 4

o

INGENIERO JESUS GUA]ﬂRDO BRIONES
Titular de Ig Coordinacién de” Inﬁ’aestructura Inmobiliaria

INGENIERO MIGUEL ANGEL) VEG/RAMIREZ
Subjefe de la Divisién de.mvéstlgamon quipamiento
y Desarrollo de Proyectos Sustentables

CONTADOR PUBLIC IGUEL ENRIQUE VALLEJO
m/ CORTES
Titular de la Jef Ura de Servicios Administrativos de la
pélegacnon Estatal Guanajuato

Las firmas que ante/ceden, forman parte del Contrato nimero 15BI0054 celebrado entre el INSTITUTO
MEXICANO DEL-“SEGURO SOCIAL y la empresa denominada PRODUCTOS PARA CONSUMO
EMPRES/}BIAL, S.A DE C.V., de fecha 2 de julio de 2015.

F
JAsé/AAUFMC/GBG/ :
Ve -

N

Pégina 16 de 16

COORDINACION TECNICA DE CONTRATOS E INVESTIGACION DE MERCADOS
DIVISION DE CONTRATOS
NIVEL CENTRAL

Este Instrumento Juridico fue elaborado de conformidad con los términos y condiciones y a los
documentos correspondientes al procedimiento de contratacion que se sefiala.



INSTITUTO MEXICANO DEL SEGURO SOCIAL
DIRECCION DE ADMINISTRACION
UNIDAD DE ADMINISTRACION
COORDINACION DE ADQUISICION DE BIENES Y
CONTRATACION DE SERVICIOS

Contrato NUmero
15810054

LICITACION PUBLICA NACIONAL
ELECTRONICA
NUMERO
LA-019GYR040-N16-2015

| ) ‘:; [
[ ! ! i

R [ P
'ANEXO 1(UNC) !
C Lo

TS
[ R
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“ Uirevcion de Finanzas
Unidad de Operacion Financiera

Coordinacién de Presupuesto. ¢ Informacion Programaética

Division de Anatisis del Programa de Inversidn Fisica

LN

i&f’h
P4
)
£ :‘S
S

“2015, Afio del Generalisimo José Maria Morelos y Pavon”

Briones

ador de Infraestructura Inmobiliaria, Fecha del OLI Capitulo Equipamiento

Mexico, D.F., a 6 de mayo de 2015

de:solicitud del area veguirente:  0953B4871320/00014 y 00047 Tipe OLE: Adguisicién
diiiston de Evaluacion'y Seglimiento Financiero. solioita a emisién dal Oficio
de' Inversidn (OLI) por uri monto de $15,617,062.09 referents al presupuesto
ima-equipe ssociado a-obra, para la adquisicion de 4,380 bienes destinados al
sral Reglonal (HGR) nuevo en la locatidad de Leon, Guanajuato.

Oficio de Liberacion de Inversion (OLI)

No.099001/6B3000/6B34/BMI 038 | 0248

“Destripeién del Programa o Proyecis de inversién Fisiea 2016

Clave de | No, soficitud Unidad odalidad| Fuente de . .
cariera SHCP| de SHOP | Respanisable I financiamienio ey O
0950GYR0001 25912 GYR Ko12 4 Construccion de Hospital General Regional (HGR) nuevo en I localidad de Lesn,
Guanajualo.
N i Costo del afio fiscal Nurmero de Proyecto

No. Lacalizacion geogréafica 5075 PRE|

11 Guarajuato 897,739,386.00 08110001
i Autorizacion de:asignacion dél Oficlo de Liberacion de lnversisn . |

Se emite el presente OL| de conformidad al acuerdo ACDO.AS3.HCT.040318/35.P.DF, los articulos 272, 277G de la Ley del Segure Social; 48
o de la Ley Federal de Presupuesto y Responsabllidad Macendaria; 158 fraccion I y 156-A de su Reglamento: numerales 6.10 del Manual
Administrativo de Aplicacion General en Materia de Recursos Financieros, 8.3.4 del Manual de Organizacién de la Direccién de Finanzas,
7.1.20 de la Norma Presupuestaria del Instituto Mexicano del Segure Social v al oficio citcular No. 009001670000/837 signado por el
Coordinador de Presupussto e Informacion Pr9gramética en agosto del 2013, correspondiente al Programa de Inversion Fisica 2015.

Unidad Responsable del Gasto {URG): | 09 HNivel Central
NOmero de bienes: 4360
Monto original con IVA; 18,8617,062.09

( quince millones seiscientos diecisiete mil sesenta y dos pesos 09/100 m.n.)

Dichos recursos han quedado registrados en el Sistema PRE! para gue lo ejerza la URG ¢ inicie los procesos de adquisicion
respectivos conforme a la informacisn adjunta en &l ansexo 1.

Atentamente,

CORDIACION D& ABERSICICN 08 FIi?

¥
T 3

Srro
o

Lic. Edgar Pefia Chavez
Tiwular
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MEXICO

OB ING 1 T REPUALICA .

- . -
o N T : Diveccion de Finanzas

: Unidad de Operacion Financiers

td S o Soopdinaeion de Fresupuesto e Informarion Rrogramética
il w4 .. Divisionde Analisis del Programa de Inversion Fisica

2015, AR del Generalisimo José Marla Morelos y Paven”

i oL T I T - '

. N . . i P
Ing. Jesis Guajardo Briones . . CEL e o : C
Ceordinador de infraestrucivura Inmobifiaria, oo e Ly Fagha dehOL) Capituic Equipamisnto
Presente. . o e o ' B e Mésdao, D.F.,a 6de mayo de 2015

T AR v

| -
xS . i

Il

Offcio de solicitud dei éraa requirente: ] 9953?;461@329{%@'34 ¥ 20017

 Adguisicién

2 dIE
¥

El Titular de la' Bivisién de Evaluaciéh y Séguimiento Finandiero, solici Ta srsion 0ol Ot
de Liberaclén de Inversién (OLD) por un monte da W15.817,082.08 reforente al presupussto

Dficie de Liberacion de Inversion (oL

2015 del programa equipo ascciade o obka;ipdra la adguisicion de 4,360 blanes destinados af

Hospital General Regional (HGR) nuevo eh la jocaiidad de Lebn, Guanajiato.

No.099001/BB3000/EBI4/BII 033 | 0248

‘ _ Normatividad

En materia de obra plblica y de,adqui:;iéione"s de bienes mueables e inmuehies las Unidades Responsables del Gasto se abstendran
de convecar, adjudicar o contraigr obras plblicas o adguisiclones, arrendamiento o sarvicios relacionados con las mismas, cuande
no cuenten con la autorizacion de inversitn en los términes de las disposicionas aplicables.

Lo refativo a la celebracion de conratos, gecucion de obras, adquisiciones de bienes muebles e inmuebles, debers apegarse a lo
dispuesto por la Ley de Adguisiciones, Agrendamientos vy Servicios del Sector Pablico, en la Ley de Obras Plblicas y Servicios
Relacionados con jas Mismas v demas legisiacion aplicable.

Es importante considerar ias disposiciones corienidas en el " Decreto que establece kus medidas para el uso eficiente, transparente
y eficaz de'los recursas plblicos, y las acciones de disciplina presupuestaria en el ejercicio del gasto, asi como para la
modernizacion de la Administracion Piblics Federal ", adamas de los "Lineamsiantos para la aplicacién vy seguimiento de las medidas
para el uso eficiente, transparente y eficaz de los. recursos publices, v las acciones de discipling presupuestaria en el gjercicio del
gasto publico, asi como para la modernizacion de.la Administracion POblica Fedsral * | para la adquisicion en materia de Tecnologias
de la Informacion v fa Comunicacion (TICS. : .

Finalmente, se destaca gue de corformidad los puritos precisacdos en esle apaitado, o aplicacion presupuesial de los racursos que
s¢ autorizan, deberd llevarse a cabo con pabal apsgn a la legislacion v normativigad que rige en la matera, es por ello que con
fundamento en lo dispuesio por Ios articulos 112 y 115 de la Ley Faderal de Presupuesto y Responsabilidad Hacendaria y71.7 dela

Norma Presupuestaria del Instituto Mexicanc del Seguro Sochal, guedando bejo su esticta responsabilidad la gjecucion de los
mismos,

Copia para:
Mtro, Jorge D. Esquinca Ancnondo, Coordinador de Presupuesto & Informacion Pragramatica. (SICGS)
Mitro. Daniel Sadl Breid Krauze, Coordinader de Planeacion de infraestruciura Médica.

C.P. Victor Manuel Vargas Rivas, Jefe de Servicios de Finanzﬁ“é‘“@ﬁ"ﬁ:@viegam?éﬂr@mma}uﬂ’ﬂﬁ

5

VM

SICGC Se enviara por el Sisterna Institucional de Control de Ggé’:?%' j
@ Se enviara por correo electronico Institucional,

EPC/APORIYMF . Volante No. 2015000724 Y 2015000727 Pagina 2 de 4
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INSTITUTO MEXICANC DEL SEGUROQ SOCIAL
DIRECCION DE ADMINISTRACION
UNIDAD DE ADMINISTRACION
COORDINACION DE ADQUISICION DE BIENES Y
CONTRATACION DE SERVICIOS

Contrato Nuimero

15B10054

~ LICITACION PUBLICA NACIONAL

ELECTRONICA
NUMERO
LA-019GYR040-N16-2015

ANEXO 2 (DOS)

"PROPUESTA TECNICA”, DOMICILIOS DE LOS DESTINOS
“‘PERSONAS RESPONSABLES DE LA RECEPCION DE LOS BIENES Y
ADMINISTRADORES” Y “RELACION DE MOBILIARIO DE
PREINSTALACION QUE NO REQUIERE ACCESORIOS”

EL PRESENTE ANEXO CONSTA DE 69 HOJAS INCLUYENDO ESTA CARATULA
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ANEXO 1-A (UNO-A)

DESCRIPCION TECNICA DEL LICITANTE

(INSTRUCTIVO DE LLENADQ, DESCRIPCION TECNICA DEL LICITANTE)

LICITACION CANTIDAD 5
LA-019GYR040-
N16-2015
F. ACTUALIZACION:
PARTIDA 5 H. ACTUALIZACION
CLAVE SAl 511.026.0462.00.01  F. IMPRESION
CLAVE PREI 19122 HORA:
NOMBRE GENERICO

ANAQUEL DOBLE PARA LIBROS Y REVISTAS

LICITANTE PRODUCTOS PARA CONSUMO EMPRESARIAL
T SADECY.
ABASTECEDORA Y FABRICACION DE INSUMOS
FABRICANTE o OMERCIALES E INDUSTRIALES S.A. DE C.V.
MARCA AFICISA
MODELO ESPECIAL
CATALOGO 2
HOJA 1 DE4

ESPECIFICACIONES

DESCRIPCION TECNICA DEL LICITANTE

ANAQUEL DOBLE PARA LIBROS Y REVISTAS.

CARACTERISTICAS GENERALES:
DIMENSIONES GENERALES:
FRENTE. 270 CM

PROFUNDIDAD: 66 CM

ALTURA: 200 CM

CAPACIDAD DE CARGA: 100 KG (COMO MINIMO) POR
ENTREPANO, SIN CONSIDERAR EL PESO PROPIO DEL
ARTICULO, GARANTIZANDO LA ESTABILIDAD Y RESISTENClA
NECESARIOS PARA SU ADECUADO FUNCIONAMIENTO

A

DESCRIPCION TECNICA: ’ ‘ ' c

1.- COLUMNA Y BASE:, FABRICADOS CON PERFIL TUBULAR
RECTANGULAR DE ACERO ROLADA EN FRIO (C.R.) CALIBRE
No.14 (COMO MINIMO) DE 50.8 MM (2) X 25.4 MM (1”), LAS
COLUMNAS DEBERAN TENER 2 PERFORACIONES MINIMO PARA

AJUSTE POR CADA ENTREPARO. LA COLUMNA Y LA BASE SE

UNIRAN PARA UN PERFECTO ENSAMBLE POR MEDIO DE 2
REFUERZOS DE CARTABON DE LAMINA DE ACERO ROLADA EN
FRIO (C.R.) CALIBRE No.12, :

UNIDOS POR MEDIO DE  SOLDADURA DE ARCO ELECTRICO - -
(SISTEMA MIG O TIG) APLICADA EN AREAS SEGUN SE
REQUIERA: A) CORDONES COMPLETOS UNIFORMES, B)
PUNTOS DE SOLDADURA SEPARADOS ENTRE S! 5 CM COMO
MAXIMO. EN AMBOS CASOS LA SOLDADURA DEBERA SER
DESBASTADA Y PULIDA,GARANTIZANDO ESTABILIDAD Y
RESISTENCIA EN TODA LA ESTRUCTURA; ACABADO ' GENERAL
EN PINTURA HORNEADA MICROPULVERIZADA EPOXICA,
COLOR GRIS FRIO 2U (CODIGO PANTONE) O EL COLOR QUE EL
AREA USUARIA DETERMINE PARA SU ADECUADO
FUNCIONAMIENTO.

2.- DIVISORES INDIVIDUALES: FABRICADOS CON LLAMINA DE
ACERO ROLADA EN FRIO (C.R.) CALIBRE No. 20 (COMO MINIMO)
UNO POR ENTREPANO HORIZONTAL, DEBERAN ESTAR
DISENADOS PARA EVITAR L.OS FILOS CORTANTES, A BASE DE
DOBLEZ TIPO COSTILLA EN TODO:SU PERIMETRO.
ACABADO GENERAL EN PINTURA ' DE MISMAS
CARACTERISTICAS QUE EL RESTO DE LOS COMPONENTES DEL
ARCHIVERO.

ANAQUEL DOBLE PARA LIBROS Y REVISTAS.

CARACTERISTICAS GENERALES:
DIMENSIONES GENERALES:
FRENTE. 270 CM

PROFUNDIDAD: 66 CM

ALTURA: 200 CM

CAPACIDAD DE CARGA: 100 KG (COMO MINIMO) POR
ENTREPARO, SIN CONSIDERAR EL PESO PROPIO DEL
I\RTICULO GARANTIZANDO LA ESTABILIDAD Y RESISTENCIA
NECLT_SARIOS PARA SU ADECUADO FUNCIONAMIENTO.

DESCRIPCION 1 TECNICA:

1.- COLUMNA Y BASE:, FABRICADOS CON PERFIL TUBULAR
RECTANGULAR DE ACERO ROLADA EN FRIO (C.R.) CALIBRE
No.14 (COMO MINIMO) DE 50.8 MM (2) X 25.4 MM (1), LAS
COLUMNAS DEBERAN TENER 2 PERFORACIONES MINIMO
PARA . AJUSTE POR CADA ENTREPARNO. LA COLUMNA Y LA
BASE SE UNIRAN PARA UN PERFECTQ ENSAMBLE POR
MEDIO DE 2 REFUERZOS DE CARTABON DE LAMINA DE
GCERO ROLADA EN FRIO (C.R.) CALIBRE No.12,:

NIDOS POR MEDIO DE -SOLDADURA DE ARCO ELECTRICO
(SISTEMA MIG O TIG) APLICADA EN AREAS SEGUN SE
REQUIERA A) CORDONES COMPLETOS UNIFORMES, B)
PUNTOS DE SOLDADURA SEPARADOS ENTRE SI 5CM
COMO MAXIMO. EN AMBOS CASOS LA SOLDADURA DEBERA
SER'DESBASTADA Y PULIDA,GARANTIZANDO ESTABILIDAD Y
RESISTENCIA EN TODA LA ESTRUCTURA: ACABADO
GENERAL EN PINTURA HORNEADA MICROPULVERIZADA
EPOXICA, COLOR GRIS FRIO 2U (CODIGO PANTONE) O EL
COLOR QUE EL AREA USUARIA DETERMINE PARA SU
ADECUADO FUNCIONAMIENTO.

i

2.- DIVISORES INDIVIDUALES: FABRICADOS CON LAMINA DE
ACERO ROLADA EN FRIO (C.R.) CALIBRE No. 20 (COMO
MINIMO) UNO POR ENTREPANO HORIZONTAL, DEBERAN
ESTAR DISENADOS PARA EVITAR LOS FILOS CORTANTES, A
BASE DE DOBLEZ TIPO: COSTILLA EN TODO iSU
PERIMETRO. 'ACABADO GENERAL EN PINTURA DE
MISMAS CARACTERISTICAS QUE EL RESTO DELOS

)

A

-COMPONENTES DEL ARCHIVERO.
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3.- ENTREPANOS HORIZONTALES E INCLINADOS (30°):
FABRICADOS CON LAMINA DE ACERO ROLADA EN FRIO (C.R.)
CALIBRE No. 18 (COMO MINIMO), DEBERAN ESTAR
DISENADOS PARA EVITAR LOS FILOS CORTANTES, A BASE
DE DOBLEZ TIPO COSTILLA EN TODO SU PERIMETRO.

ACABADO GENERAL EN PINTURA DE MISMAS
CARACTERISTICAS QUE EL RESTO DE LOS COMPONENTES DEL
ARCHIVERO.

4.- MENSULAS: FABRICADAS CON LAMIN_A DE ACERO ROLADA
EN FRIO (C.R.) CALIBRE No. 16 {COMO MINIMO) CON BANDA
INTEGRADA DE SOLERA DE ACERODE 127 MM (%) X 9.5
MM (3/8 ), ACABADO GENERAL EN PINTURA DE MISMAS
CARACTERISTICAS QUE EL RESTO DE L.OS COMPONENTES DEL
ARCHIVERO.

5.- REFUERZO: CARTABON FABRICADO EN LAMINA DE ACERO
ROLADO EN FRIO (C.R.) CALIBRE No. 12 (COMO MINIMO),
ACABADO GENERAL EN PINTURA DE MISMAS
CARACTERISTICAS QUE EL RESTO DE LOS COMPONENTES
DEL ARCHIVERO.

6.-REGATON NIVELADOR: DE ALTURA AJUSTABLE CON
PLATO DE 25 MM (1") DE DIAMETRO, FABRICADO EN
DURALUMINIO, CON TORNILLO INTEGRADO DE ACERO
ACABADO ZINCADO O GALVANIZADO DE 9.3 MM (3/8"),
PROVISTO DE TUERCA QUE DEBERA FIJAR AL REGATON PARA
QUE NO SE MUEVA, UNA VEZ NIVELADO EL ANAQUEL.

7.-TRAVESANOS: FABRICADOS CON PERFIL TUBULAR
RECTANGULAR DE ACERO ROLADO EN FRIO (C.R.) CALIBRE No.
14 (COMO MINIMO) DE 50.8 MM (2 FOR 254 MM (1"), UNIDOS A
LAS COLUMNAS CON TORNILLER[ DE ACERO ACABADO .
ZINCADO O GALVANIZADO; ACAB DO GENERAL EN PINTURA DE
MISMAS CARACTER[STICAS QUE EL'RESTO DE LOS
COMPONENTES DEL ARCHIVERO :

NOTAS:

[ | "

TOLERANCIA EN LAS DIMENSIONESJGENERALES DE +/- 2%

LAS IMAGENES SON REPRESENTATIVAS Y NO IND!CAN DISENO
ESPECIFICO.

EL FABRICANTE DEBERA PROPORGIONAR UN INSTRUCTIVO DE
ARMADO Y OPERACION.

LA PROPUESTA TECNICA DE LOS PARTICIPANTES EN'LOS
PROCESOS DE ADQUISICION, DEBERA ESTAR SOPORTADA
POR EL CALCULO ESTRUCTURAL CORRESPONDIENTE,
MEDIANTE EL CUAL SE GARANTICE QUE EL ARTICULO
PROPUESTO CUMPLE CON LAS CARACTERISTICAS
ESTRUCTURALES MINIMAS SOLICITADAS. : L

LAS EMPRESAS PARTICIPANTES EN LOS PROCESOS DE
ADQUISICION, DEBERAN ESTAR.CERTIFICADAS CONTANDO
CON EL 1S0-9001-2000, G SU VERSION 2008 COMO MINIMO. AS!
MISMO, DEBERA PRESENTAR EN'SU DOCUMENTACION
TECNICA QUE GARANTICE LA CALIDAD DE LA SOLDADURA Y
SUS PROCESOS DE APLICACION, AS| COMO SOPORTE
DOCUMENTAL Y TECNICO DE LOS MATERIALES EMPLEADOS EN
LA FABRICACION DEL ARTICULQTODOS LOS ELEMENTOS.
COMPONENTES, DEBERAN TENER TRATAM!ENTO IGNIFUGO

3.- ENTREPANOS HORIZONTALES E INCLINADOS (30°);
FABRICADOS CON LAMINA DE ACERO ROLADA EN FRIO
(C.R) CALIBRE No. 18 (COMO MINIMO), DEBERAN ESTAR
DISENADOS PARA EVITAR LOS FILOS CORTANTES, A
BASE DE DOBLEZ TIPO COSTILLA EN TODO SU PERIMETRO.
ACABADO GENERAL EN PINTURA DE MISMAS
CARACTERISTICAS QUE EL RESTO DE LOS COMPONENTES
DEL ARCHIVERO.

4.- MENSULAS: FABRICADAS CON LAMINA DE ACERO
ROLADA EN FRIO (C.R.) CALIBRE No. 16 (COMO MINIMO) CON
BANDA INTEGRADA DE SOLERA DE ACERO DE 12.7 MM ( %2 %)
X 9.5 MM (3/8 *), ACABADO GENERAL EN PINTURA DE
MISMAS CARACTERISTICAS QUE EL RESTO DE LOS
COMPONENTES DEL ARCHIVERO.

5.- REFUERZO: CARTABON FABRICADO EN LAMINA DE
ACERO ROLADO EN FRIO (C.R.) CALIBRE No. 12 (COMO
MINIMO), ACABADO GENERAL EN PINTURA DE MISMAS
CARACTERISTICAS QUE EL RESTO DE LOS
COMPONENTES DEL ARCHIVERO.

6.-REGATON NIVELADOR: DE ALTURA AJUSTABLE CON
PLATO DE 25 MM (1”) DE DIAMETRO, FABRICADO EN
DURALUMINIO, CON TORNILLO INTEGRADO DE ACERO
ACABADO ZINCADO O GALVANIZADO DE 9.3 MM (3/8"),
PROVISTO DE TUERCA QUE DEBERA FIJAR AL REGATON
PARA QUE NO SE MUEVA, UNA VEZ NIVELADO EL. ANAQUEL.

-TRA,VESANOS FABRICADOS CON PERFIL TUBULAR
RECTANGULAR DE ACERO ROLADO EN FRIO (C.R.) CALIBRE
No. 14 (COMO MINIMO) DE 50.8 MM (2") POR 25.4 MM (17),
UNIDOS A LAS COLUMNAS CON TORNILLERIA DE ACERO
ACABADO ZINCADO O GALVANIZADO; ACABADO GENERAL
EN PINTURA DE MISMAS CARACTER[STICAS QUE EL RESTO
DE LOS COMPONENTES DEL ARCHIVERO.

NOTAs-
TOLERANCIA EN LAS DIMENSIONES GENERALES DE +- 2%

LAS IMAGENES SON REPRESENTATI\/AS Y NO INDICAN
DISENp ESPECIFICO E

EL FABRICANTE DEBERA PROPORCIONAR UN INSTRUCTIVO
DE ARMADO, Y OPERACION.

.PROPUESTA TECNICA DE LOS PARTICIPANTES EN LOS
PROCESOS DE ADQUISICION, DEBERA ESTAR SOPORTADA
POR EL_CALCULO ESTRUCTURAL ‘CORRESPONDIENTE,
MEDIANTE EL GUAL' SE GARANTICE QUE EL ARTICULO
PROPUESTO CUMPLE CON LAS CARACTERISTICAS
ESTRUGTURALES MINIMAS SOLICITADAS, | -

LAS EMPRESAS PARTICIPANTES EN LOS PROCESOS DE
ADQUISICIGN; DEBERAN ESTAR CERTIFICADAS CONTANDO
CON‘EL.IS0-9001-2000, &'SU VERSION 2008 COMO MINIMO.
ASI MISMO, DEBERA' PRESENTAR EN SU DOCUMENTACION
TECNICA QUE GARANTICE'LA/CALIDAD DE LA SOLDADURA Y
SUS PROCESOS DE APLICACION, AS{ COMO SOPORTE
DOCUMENTAL Y TEGNICO DE LOS MATERIALES EMPLEADOS
EN.LA FABRICACION. DEL ARTICULOTODOS LOS-ELEMENFO:
COMPONENTES DEBERAN TENER TRATAMIENTO IGNlFUG@/
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O RETARDANTE AL FUEGO, ASI COMO EVITAR LA EMANACION
DE GASES TOXICOS EN CASO DE COMBUSTION.

CRITERIOS NORMATIVOS PARA EL CONTROL DE CALIDAD EN
LA FABRICACION DEL MOBILIARIO.

LAS UNIONES DE LOS ELEMENTOS COMPONENTES
DEBERAN SER PROCESADAS Y MAQUINADAS PARA UN
PERFECTO ENSAMBLE A BASE DE SOLDADURA DE ARCO
ELECTRICQ (SISTEMA MIG O TIG) GARANTIZANDO MAYOR
RESISTENCIA MECANICA CON RELACION AL MATERIAL BASE,
APLICADA EN CORDONES COMPLETOS UNIFORMES,
DESBASTADQS Y PULIDGS, CON UN PERFECTO ACABADO (LAS
UNIONES DE LOS VERTICALES, HORIZONTALES Y EN GENERAL
TODO EL DESARROLLO).

LA PINTURA DEBERA SER APLICADA SOBRE UNA SUPERFICIE
METALICA PRE-TRATADA A BASE DE UN PROCESO DE .
FOSFATIZADO PARA PREVENIR CORROSION Y DEBERA SER
PINTURA MICROPULVERIZADA EPOXICA DE 4 MICRAS (COMO
MINIMO) HORNEADA EN UN RANGO DE 200°C A 230 °C, EN
COLOR GRIS FRIO 2U (CODIGO PANTONE) O EL COLOR QUE EL
AREA USUARIA DETERMINE PARA SU ADECUADO
FUNCIONAMIENTO. DEBERA SOPORTAR EL RAYADO DE UN
LAPIZ 41 COMO MINIMO. ASI MISMO DEBERA GARANTIZAR
BUENA ADHERENCIA BAJO LA PRUEBA POR CORTE Y/O POR
TRACCION.

TODA LA TORNILLERIA EMPLEADA EN EL ARMADO DEBERA
SER A BASE DE ACERODE ALTA, RESISTENCIA (CON AGABADO
GALVANIZADO. i

£L ACERO EMPLEADO EN LA FABRI(PACION DELOS .
DIFERENTES COMPONENTES DEL ARTICULO, DEBERA”SER DE
LA ALEACION Y CALIBRE QUE SE INDICA EN CADA UNO DE
ELLOS, CONSIDERANDO LAS SIGUIENTES CARACTERISTICAS
GENERALES:

\ v‘,f' - J p‘ [

A). ACERO AL CARBONO LAMINADO EN FRIO (COLD ROLL_ED)
DEBERA CUMPLIR CON LAS NORMAS NMX-B-028 1998-, :
SCFi, EN LOS SIGUIENTES INCI C
53 PROPIEDADES MCCANICAS
5.3.1 DOBLADO. "ll '
5.3.2 DUREZA. '
5.3.3 DEFORMACIONES MODERADAS.
5.3.4 ACABADO CLASE “E".

B) ACERO INOXIDABLE DEBERA SER DE TIPO AlSI- 304,.CON

ACABADO PULIDO SANITARIO OIEDIQUE SE INDIQUE
S

EL PROVEEDOR O FABRICANTE DEBERA COLOCAR UNA PLACA
CON SU IDENTIFICACION EN UN.LUGAR VISIBLE QUE NO
INTERFIERA CON LAS FUNCIQNE$ PR OPIAS DEL ARTICULG, ASI
MISMO LA PLACA DEBERA l'\JCLUtR{LA LEYENDA “PROPIEDAD
DEL IMSS". LA IDENTIFICACION’PODRA SER ELABORADA CON
LAS SIGUIENTES ALTERNAT]VAS:- o oy
A) PLACA METALICA TROQUELADA  REMACHADA' A 1A
ESTRUCTURA.

B) DATOS GRABADOS EN LA ESTRUCTURA.

C) DATOS TROQUELADOS ENLA ESTRUCTURA . . I1Z | R

LOS ELEMENTOS COMPONENTES PARA SU ALMACENAMIENTO
TRANSPORTACION Y/O DISTRIBUCION, DEBERAN SER
PROTEGIDOS EN BASE A LAS SIGUIENTES ALTERNATIVAS: A)
PAPEL KRAFT DE 70 G/M MINIMQ CON FLEJES DE ACERO O

e

O RETARDANTE AL FUEGO, ASI COMO EVITAR LA
EMANACION DE GASES TOXICOS EN CASO DE
COMBUSTION.

CRITERIOS NORMATIVOS PARA EL CONTROL DE CALIDAD
EN LA FABRICACION DEL MOBILIARIO.

LAS UNIONES DE LOS ELEMENTOS COMPONENTES
DEBERAN SER PROCESADAS Y MAQUINADAS PARA UN
PERFECTO ENSAMBLE A BASE DE SOLDADURA DE ARCO
ELECTRICO (SISTEMA MICG O TiG) GARANTIZANDO MAYOR
RESISTENCIA MECANICA CON RELACION AL MATERIAL
BASE, APLICADA EN CORDONES COMPLETOS UNIFORMES,
DESBASTADOS Y PULIDOS, CON UN PERFECTO ACABADO
(LAS UNIONES DE L.OS VERTICALES, HORIZONTALES Y EN
GENERAL TODO EL DESARROLLO).

LA PINTURA DEBERA SER APLICADA SOBRE UNA
SUPERFICIE METALICA PRE-TRATADA A BASE DE UN
PROCESO DE FOSFATIZADO PARA PREVENIR CORROSION Y
DEBERA SER PINTURA MICROPULVERIZADA EPOXICA DE 4
MICRAS (COMO MINIMO) HORNEADA EN UN RANGO DE
200°C A 230 °C, EN COLOR GRIS FRIO 2U (CODIGO PANTONE)
O EL COLOR QUE EL AREA USUARIA DETERMINE PARA SU
ADECUADO FUNCIONAMIENTO. DEBERA SOPORTAR EL .
RAYADO DE UN LAPIZ 4H COMO MINIMO. AS! MISMO DEBERA
GARANTIZAR BUENA ADHERENCIA BAJO LA PRUEBA POR
CORTE Y/O POR TRACCION.

TODA LA TORNILLERIA EMPLEADA EN EL ARMADO DEBERA
SER'A BASE DE ACERODE ALTA RESISTENCIA, CON
ACABADO GALVANIZADO.

EL ACERO EMPLEADO EN LA FABRICACION DE LOS,
DIFERENTES COMPONENTES DEL ARTICULO, DEBERA SER
DE LA ALEACION Y CALIBRE QUE SE INDICA EN CADA UNO
DE ELLOS, CONSIDERANDO LAS SIGUIENTES
CARACTERISTICAS GENERALES:

A). ACERO AL CARBONO LAMINADO EN FRIO (COLD-ROLLED)
DEBERA CUMPLIR CON LAS NORMAS NMX-B-028 1998-
SCF! EN LOS SICGUIENTES INCISOS:

: PROPIEDADES MECANICAS:
5 3 1 DOBLADO.
:> 3 ; DUREZA.

' DEFORMACIONES MODERADAS
3. 3 4 ACABADO CLASE “E". .

B) ACERO INOXIDABLE DEBERA SER DE TIPO Ai€I-304, CON
ACABADO PULIDO SANITARIO O EL. QUE SE INDIQUE
\(

EL PROVEEDOR (0] FABRICANTE DEBERA COLOCAR UNA
PLACA CON SU IDENTIFICACION EN UN LUGAR VIS|BLE QUE
NO INTERFIERA CON'LAS FUNCIONES PROPJAS DEL
ARTICULO, ASI MISMO LA PLACA DEBERA INCLUIR LA
LEYENDA "PROPIEDAD DEL IMSS”. LA IDENTIFICAGION
PODRA SER ELABORADA CON L AS SIGUIENTES
ALTERNATIVAS;

A) PLACA METALICA TROQUELADA, REMACHADA A LA
ESTRUCTURA.
B) DATOS GRABADOS ENILAIESTRUCTURA ' | 1
C) DATOSITROQUELADOS ENAA ESTRUCTURA .)'!
LOS ELEMENTOS COMPONENTES PARA SU
ALMACENAMIENTO, TRANSPORTACION Y/O DISTRIBUCION,

.JI One . T ifl':L




PLASTICO. B) CARTON CORRUGADO DE 14 KG/CM MINIMO DE
RESISTENCIA. C) JAULA DE MADERA CON UNIONES A BASE DE
CLAVOS Y/O TORNILLERIA O LO QUE EL FABRICANTE
PROPONGA, QUE GARANTICE QUE EL ARTICULO (DESARMADO
O ARMADO) NO SUFRA NINGUN DETERIOROEN SUS
ELEMENTOS COMPONENTES.

DEBERAN SER PROTEGIDOS EN BASE A LAS SIGUIENTES
ALTERNATIVAS: A) PAPEL KRAFT DE 70 G/M MINIMO, CON
FLEJES DE ACERD O PLASTICO. B) CARTON CORRUGADO
DE 14 KG/CM MINIMO DE RESISTENGIA. C) JAULA DE
MADERA CON UNIONES A BASE DE CLAVOS Y/O
TORNILLERIA O LO QUE EL FABRICANTE PROPONGA, QUE
GARANTICE QUE EL ARTICULO (DESARMADO O ARMADO)
NO SUFRA NINGUN DETERIORO EN SUS ELEMENTOS
COMPONENTES. :

; 1
] '

ALFREDO JORGE ARCE RIVERA

REPRESENTANTE LEGAL




ANEXO 1-A (UNO-A)

DESCRIPCION TECNICA DEL LICITANTE

(INSTRUCTIVO DE LLENADO, DESCRIPCION TECNICA DEL LICITAN TE)

LICITANTE

LICITACION _ LA-019GYR040-N16- CANTIDAD 15 PRODUCTOS PARA CONSUMO EMPRESARIAL SA. DE
2015 cVv.
FABRICANT ~ABASTECEDORA Y FABRICACION DE INSUMOS
F. ACTUALIZACION: E COMERCIALES E INDUSTRIALES SA. DE C.V.
PARTIDA 13 H. ACTUALIZACION MARCA ' AFICISA
CLAVE SAl 511.268.0243.02.01 E. MPRESION MODELO ESPECIAL
CLAVE PRE| 10242 HORA:
NOMBRE GENERICO CATALOGO 5
CREDENZA DE 120 CM CON BASES METALICAS
__ HOJA1DE4
ESPECIFICACIONES DESCRIPCION TECNICA DEL LICITANTE

CREDENZA DE 120 CM CON BASES METALICAS.
CARACTERISTICAS GENERALES:

DIMENSIONES GENERALES:
FRENTE: 120 CM

ANCHOQ: 57 CM

ALTURA: 75 CM

CAPACIDAD DE CARGA 350 KG COMO MINIMO, SIN CONSIDERAR EL PESO
PROPIO DEL ARTICULO, GARANTIZANDO LA ESTABILIDAD Y RESISTENCIA
NECESARIOS PARA SU ADECUADO FUNCIONAMIENTO.

DESCRIPCION TECNICA:
BASES Y/O SOPORTES VERTICALES ELEMENTOS COMPONENTES

SOPORTE DE LAMINA DE ACERO CALIBRE 14 MINIMO, DE 37X 7.2 CMSl
PARA RECIBIR CUBIERTA.

COLUMNA DE LAMINA DE ACERO, CALlBRE 14 MINIMO, DE 13 X 3.3 X 66. 3
CMs.

TAPA DESMONTABLE O ABATIBLE DE ALUMINIO EXTRUIDO DE 17.7 X 4.5 X
66 CMS.

BASE DE LAMINA DE ACERO CALIBRE 14 MINIMO, DE UNA SOLA PIEZA' DE
44 X 7.5 X 5.0 CMS.

LA CREDENZA ESTARA uUSTENTADA POR 2 ELEMENTOS VERTICALES
(SOPORTES) UBICADQS EN LA PARTE INFERIOR DE LA CUBIERTA, A
LOS COSTADOS DE LA MISMA EN SENTIDO LONGITUDINAL,.CON
DISENO TIPO “T* INVERTIDA. DEBERAN ESTAR FABRICADOS AN LAMINA
DE ACERO ROLADA EN FRIO (C.R.) CALIBRE 14 COMO MiNIMO CON
DISENO TIPO EMBUTIDO O RECTO A BASE DE DOBLEZ, SIN
DEFORMACIONES Y BIEN ALINEADO§ CADA SOPORTE DEBERA ESTAR
DISENADO PARA SOPORTAR UN % SO DE 200 KG. GOMO MINIMO

CADA SOPORTE DEBERA ESTAR DISENADO Y PROVISTO CON L'AS
PREPARACIONES NECESARIAS PARA PERMITIR EL PASO DE
INSTALACIONES DE VOZ, DATOS Y 'CABLEADO ELECTIRCO, LOS
CUALES DEBERAN QUEDAR ALOJADOS DISCRETAMENTE AL INTERIOR
DEL SOPORTE, POR LO QUE DEBERA CONTENER UNA TAPA
DESMONTABLE O ABATIBLE EN EL EXTREMO EXTERIOR PARA
FUNCIONAR COMO REGISTRO DE INSTALACIONES. .

LAS BASES Y/O SOPORTES VERTICALES, DEBERAN ESTAR
PROVISTOS EN SU PARTE SUPERIOR DE LAS PREPARAGIONES Y
ACCESORIOS NECESARIOS PARA LA FLJACION DE LA CUBIERTA DE
TRABAJO, GARANTIZANDO LA ESTABILIDAD Y RESISTENCIA NECESARIAS
PARA SU ADECUADO FUNGIONAMIENTO.

REGATONES |LAS BASES DEBERAN INCLUIR EN SU PARTE INFERIOR DOS
REGATONES NIVELADORES CADA UMA GON PLATO DE POLIETILENO DE
ALTA DENSIDAD O NYLAMID, CON DISENO TIPO CONICO, DIAMETRO DE
82 MM Y TORNILLO INTEGRADO DE ACERQ DE 50 MM DE LARGO Y UN
DIAMETRO DE 7.9 MM. ESTOS NIVELADORES SE ATORNILLARAN POR
MEDIO DE INSERTOS METALIGOS.

CUBIERTA DE TRABAJO, SUPERFICIES HORIZONTALES hY

CREDENZA DE 120 CM CON BASES METALICAS.
CARACTERISTICAS GENERALES:

DIMENSIONES GENERALES:
FRENTE: 120 CM

ANCHO: 57 CM

ALTURA: 75 CM

CAPACIDAD DE CARGA 350 KG COMO MINIMO, SIN CONSIDERAR EL PESO
PROPIO DEL ARTICULO, GARANTIZANDO LA ESTABILIDAD Y RESISTENCIA
NECESARIOS PARA SU ADECUADO FUNCIONAMIENTO.

DESCRIPCION TECNICA:

, BASES Y/O SOPORTES VERTICALES ELEMENTOS COMPONENTES:

| GUBIERTA "DE!' TRABAJO,. SUPERFICIES “HOI

SOPORTE DE LAMINA DE ACERO CALIBRE 14 MINIMO, DE 37 X 7.2 CMS.
PARA RECIBIR CUBIERTA. )

COLUMNA DE LAMINA DE ACERO CALIBRE 14 MINIMO, DE 13 X 3.3 X 66.3
CMS.

TAPA DESMONTABLE O ABATIBLE DE ALUMINIO EXTRUIDO DE 17.7 X 4.5 X
66 CNIS.

BASE DE LAMINA DE ACERO CALIBRE 14 MINIMO, DE UNA SOLA PIEZA: DE
44XT5X50CMS.

LA CREDENZA ESTARA SUSTENTADA POR 2 ELEMENTOS VERTICALES
{SOPORTES) UBICADOS EN LA PARTE INFERIOR DE LA CUBIERTA, A
LOS COSTADOS DE LA MISMA EN SENTIDO LONGITUDINAL, CON
DISENO TIPO “T” INVERTIDA. DEBERAN ESTAR FABRICADOS AN LAMINA
DE'ACERO ROLADA EN FRIO (C.R.) CALIBRE 14 COMO MINIMO CON DISENO
TIPO EMBUTIDO O RECTO A BASE DE DOBLEZ, SIN DEFORMACIONES
Y BIEN ALINEADOS, CADA SOPORTE DEBERA ESTAR DISENADO PARA
SOPORTAR UN PESO DE 200 KG. COMO MINIMO.,

CADA SOPORTE DEBERA ESTAR DISENADO Y PROVISTO CON LAS
PREPARACIONES NECESARIAS PARA PERMITIR EL PASO DE
INSTALACIONES DE VOZ, DATOS Y CABLEADO ELECTIRCO, LOS
CUALES DEBERAN QUEDAR ALOJADOS DISCRETAMENTE AL INTERIOR
DEL SOPORTE, POR LO QUE DEBERA CONTENER UNA TAPA
DESMONTABLE O ABATIBLE EN EL EXTREMO EXTERIOR PARA
FUNCIONAR COMO REGISTRO DE INSTALACIONES.

LAS BASES Y/O SOPORTES VERTICALES, DEBERAN ESTAR
PROVISTOS :EN SU PARTE SUPERIOR DE LAS PREPARACIONES Y
ACCESORIOS NECESARIOS PARA LA FIJACION DE LA GUBIERTA DE
TRABAJO, GARANTIZANDO LA ESTABILIDAD Y RESISTENGIA NECESARIAS
PARA SU ADECUADO FUNCIONAMIENTO.

REGATONES LAS BASES DEBERAN INCLUIR EN SU PARTE INFERIOR DOS
REGATONES NIVELADORES CADA UNA CON PLATO DE POLIETILENO DE
ALTA DENSIDAD O NYLAMID, CON DISENO TIPO CONICO, DIAMETRO DE 82
MM Y TORNILLO INTEGRADO DE ACERO DE50 MM DE LARGO Y UN
DIAMETRO DE 7.9 MM. ESTOS NIVELADORES SE ATORNILLARAN POR
MEDIO DE INSERTOS METALICOS.

VERTICALES, FABRICADAS A BASE DE TABLEROS lNDEPENDIENTES

W

N Sy N/,
VERTICALES, FABRICADAS A 'BASE, DE_TABLEROS INDEPEND[IE ES/




DE FIBRA DE MADERA DE DENSIDAD MEDIA MDF (MEDIUM DENSITY
FIBERBOARD) DE 2.8 CM. A 3.1 CM. DE ESPESOR.

AS{ MISMO, DEBERAN ESTAR FABRICADOS, DISENADO Y PROVISTOS
CON 1.OS ELEMENTOS NECESARIOS PARA SU ADECUADA FIJACION, A
BASE DE SISTEMA MINIFIX, INSERTOS METALICOS O'LO QUE EL
FABRICANTE PROPONGA, CUALQUIER SISTEMA DE FIJACION DEBERA
GARANTIZAR LA RESISTENCIA Y ESTABILIDAD NECESARIAS PARA SU
ADECUADO FUNCIONAMIENTO.

EL CANTO DE LA SUPERFICIE DE LA CUBIERTA DEBERA SER
ERGONOMICO EN LA PARTE FRONTAL, YA SEA TIPO CASCADAO.
BOLEADOS SEGUN EL DISENO DE CADA FABRICANTE, CON ACABADO EN
LAMINADO PLASTICO CAL. 14 COLOR GRIS FRIO 2U CODIGO PANTONE
O EL COLOR QUE EL AREA USUARIA DETERMINE PARA ‘SU
ADECUADO FUNCIONAMIENTO, A BASE DE SISTEMA TERMOFUSIONADO
EN PRENSA MEMBRANA O EN LAMINADO PLASTICO DE ALTA PRESION,
EN AMBOS CASOS DEBERA TENER PROTECCION DE RAYOS
ULTRAVIOLETA Y RESISTENCIA A PRUEBA DE RAYONES Y MANCHAS,
PARA EL CASO DEL LAMINADO PLASTICO DE ALTA PRESION Y CANTOS
BOLEADOS, DEBERA ESTAR PROVISTO CON DICHOS CANTOS EN ’
CABECEADO DE MADERA MACIZA, ;

LA TRASCARA O CARA INFERIOR DE LA CUBIERTA DEBERA ESTAR
SELLADA CON ESMALTE PARA MADERA O BACKER FENOLICO. EL
INTERIOR DEL GABINETE TANTO EN ZONA DE GAVETAS COMO DE
PUERTAS DELIZABLES DEBERA LLEVAR EL MISMO ACABADO QUE LA
CUBIERTA PRINCIPAL, AL COLOR DE LA CUBIERTA Y DE TODA LA
ESTRUCTURA DE SUSTENTACION .

REGATONES NIVELADORES, CADA UNA DE LAS BASES O SOPORTES
DEBERAN INCLUIR EN SU PARTE INFERIOR DOS REGATONES
NIVELADORES CADA UNA CON PLATO DE POLIETILENO DE ALTA
DENSIDAD O NYLAMID, AMBOS CASOS CON DISENO TIPO CONICO, CON
UN DIAMETRO DE 82 MM, CON TORNILLO INTEGRADO DE ACERO DE 50
MM DE LARGO Y UN DIAMETRO DE 7.9 MM. DE DIAMETRO ESTOS
REGATONES NIVELADORES SE ATORNILLARAN POR MEDIO DE
INSERTOS METALICOS. ASI MISMO LOS ELEMENTOS DE SOPORTE
DEBERAN CONTENER LAS PREPARACIONES Y ACCESORIOS
NECESARIOS PARA LA ADECUADA FIJACION DE LOS REGATONES
NIVELADORES. ot by

EL DISENO Y MATERIAL CON QUE SE FABRIQUEN LOS REGATONES
ASI COMO EL SISTEMA DE FIJACION: DEBERAN CONTENER LAS
PREPARACIONES NECESARIAS QUE:. GARANTICEN SU ESTABILIDAD,
RESISTENCIA Y BUEN FUNCIONAMIENTO. ASi MISMO LAS
PROPIEDADES TECNIAS DE CADA MATERIAL DEBERAN EVITAR EL#
DANO AELEMENTOS DE CONTACTO, SUSTENTACIONY ALAS . &
SUPERFICIES SOBRE LAS CUALES SE UBICAR AEL MUEBLE

CUERPO ENVOLVENTE, GAVETAS Y PUERTAS EL CUERPO DE'LA
CREDENZA, DEBERA ESTAR' DISTRIBUIDO EN 2 SECCIONES - K
LONGITUDINALMENTE: e o
SECCION “A”, CON UNA LONGIIUD DEI\Js CW. (VER IMAGEN
REPRESENTATIVA), LA CUAL CONTIENE UN AREA DE GUARDA ABASE
DE UN CAJON PAPELERO EN LA PARTE SUPERIOR Y!UNA GAVETA |/
ARCHIVADORA EN LA PARTE INFERIOR. (VER IMAGEN REPRESENTATIVA).
SECCION “B”, CON UNA LONGITUD.DE. 65 CM. (VER IMAGEN -
REPRESENIATIVA) LA CUAL CONTIENE UN AREA' DE GUARDA A LA
CUAL SE TENDRA ACCESO MEDIANTE :2 PUERTAS DESLIZABLES. EL
INTERIOR SE UBICARA UN ENTREPANO INTERMEDIO DESMONTABLE.
TODO EL CUERPOQ ENVOLVENTE DE LA.CREDENZA, DEBERAIESTA
FABRICADO A BASE DE TABLEROS INDEPENDIENTES DE FIBRA DE
MADERA DE DENSIDAD MEDIA MDF (MEPIUM DENSITY. FIBERBOARD) DE
2.8CM. A 3.1 CM. DE ESPESOR, DEBERAN ‘ESTAR FABRICADOS, ! n
DISENADO Y PROVISTOS CON LOS. ELEMENTOS NECESARIOS.PARA
SU ADECUADA FIJACION, A BASE DE SISTEMA MINIFIX, INSERTOS
METALICOS O LO QUE EL FABRICANTE PROPONGA, CUALQUIER
SISTEMA DE FIJACION DEBERA GARANTIZAR LA RESISTENCIA Y
ESTABILIDAD NEGESARIAS PARA! SUIADECUADO FUNCIONAMIENTO,
CON ACABADO EN TODAS SUS CARAS;, DEBERA ‘SER A BASEIDE
LAMINADO PLASTICO CAL. 14 COLQR(GRIS FRIO 2U CODIGO ¢
PANTONE O EL COLOR QUE EL IAREAIUSUARIA DETERMINE: PARA SU
ADECUADO FUNCIONAMIENTO (EL".CUAL DEBERA SER EL MISMO
QUE EL RESTO DEL ARTICULO), A .BASE:DE SISTEMA .
TERMOFUSIONADO EN PRENSA MEMBRANA O EN LAMINADO PLASTICO

DE ALTA PRESION, EN AMBOS CASOS DERERA TENER PROTECCION-DE s~

RAYOS ULTRAVIOLETA Y RESISTENCIA A PRUEBA DE RAYONES,

MANCHAS, PARA EL CASO DEL LAMINADO PLASTICO DE ALTA PRESION,
DEBERA ESTAR PROVISTO DE CANTOS EN CABECEADO DE MAI ERA
MACIZA. L i

DE FIBRA DE MADERA DE DENSIDAD MEDIA MDF (MEDIUM DENSITY
FIBERBOARD) DE 2.8 CM. A 3.1 CM. DE ESPESOR. -

ASi MISMO, DEBERAN ESTAR FABRICADOS, DISENADO Y PROVISTOS

CON LOS ELEMENTOS NECESARIOS PARA SU ADECUADA FIJACION, A
BASE DE SISTEMA MINIFIX; INSERTOS, METALICOS O LO. QUE EL |

: FABRICANTE PROPONGA, CUALQUIER SISTEMA DE FIJACION DEBERA

GARANTIZAR LA RESISTENCIA Y ESTABILIDAD NECESARIA§ PARA SU
ADECUADQ FUNCIQNAM[ENTO

"EL CANTO. DE LA SUPERFICIE DE LA’ CUBIERTA DEBERA SER

ERGONOMICO EN LA PARTE ‘FRONTAL, YA SEA TIPO CASCADAO
BOLEADOS SEGUN EL DISENO DE CADA FABRICANTE, CON'ACABADO EN
LAMINADO,PLASTICO CAL. 14 COLOR GRIS FRIO 2U CODIGO PANTONE

"0 EL COLOR QUE EL AREA USUARIA DETERMINE PARA: SU

ADECUADO FUNCIONAMIENTO, A BASE DE SISTEMA TERMOFUSIONADO
EN PRENSA MEMBRANA O EN LAMINADO PLASTICO DE ALTA PRESION, EN
AMBOS CASOS DEBERA TENER PROTECCION DE RAYOS ULTRAVIOLETA Y
RESISTENCIA A PRUEBA DE RAYONES Y MANCHAS, PARA EL CASO DEL
LAMINADO PLASTICO DE ALTA PRESION Y CANTOS BOLEADOS, DEBERA
ESTAR PROVISTO CON DICHOS CANTOS EN CABECEADO DE MADERA
MACIZA.

LA TRASCARA O CARA INFERIOR DE LA CUBIERTA DEBERA ESTAR
SELLADA CON ESMALTE PARA MADERA O BACKER FENOLICO. EL
INTERIOR DEL GABINETE TANTO EN ZONA DE GAVETAS COMO DE
PUERTAS DELIZABLES DEBERA LLEVAR EL MISMO ACABADO QUE LA
CUBIERTA PRINCIPAL, AL COLOR DE LA CUBIERTA Y DE TODA LA
ESTRUCTURA DE SUSTENTACION .

REGATONES NIVELADORES, CADA UNA DE LAS BASES O SOPORTES
DEBERAN INCLUIR EN SU PARTE INFERIOR DOS REGATONES
NIVELADORES CADA UNA CON PLATO DE POLIETILENO DE ALTA
DENSIDAD O NYLAMID, AMBOS CASOS CON DISENO TIPO CONICO, CON UN
DIAMETRO DE 82 MM, CON TORNILLO INTEGRADO DE ACERO DE 50 MM DE
LARGO Y UN DIAMETRO DE 7.9 MM. DE DIAMETRO ESTOS REGATONES
NIVELADORES SE ATORNILLARAN POR MEDIO DE INSERTOS
METALICOS. ASI MISMO LOS ELEMENTOS DE SOPORTE DEBERAN
CONTENER LAS PREPARACIONES Y ACCESORIOS NECESARIOS PARA

LA ADECUADA FIJACION DE LOS REGATONES NIVELADORES.

EL DISENO Y MATERIAL CON -QUE SE FABRIQUEN LOS REGATONES,
ASi COMO EL SISTEMA DE FIJACION DEBERAN CONTENER LAS
PREPARACIONES NECESARIAS QUE GARANTICEN SU ESTABILIDAD,
RESISTENCIA Y BUEN FUNCIONAMIENTO. ASI MISMO LAS
PROPIEDADES TECNIAS DE CADA‘ MATERIAL DEBERAN EVITAR EL
DANO A ELEMENTOSIDE CONTACTO; SUSTENTACION Y A LAS
SUPERFICIES SOBRE LAS:CUALES SE UBICAR A EL MUEBLE.

CUERPO ENVOLVENTE, GAVETAS Y PUERTAS: EL CUERPO! DE LA
CREDENZA, DEBERA.ESTAR DlSTRIBUlDO EN 2 SECCIONES
LONGITUDINALMENTE:

SECCION “A”, CON.UNA LONGITUD DE 35 CM. (VER IMAGEN
REPRESENTATIVA), LA CUAL CONTIENE'UN AREA DE GUARDA ABASE
DEIUN CAJON PAPELERO EN LA PARTE SUPERIOR Y UNA GAVETA
ARCHIVADORA EN LA PARTE INFERIOR (VER IMAGEN REPRESENTATIVA).
SECCION “B”, CON:UNA LONGITUD' DE 65 CM. (VER IMAGEN
REPRESENTATIVA), LA CUAL CONTIENE UN AREA DE GUARDA A LA
CUAL SE TENDRA ACCESO MEDIANTE 2 :PUERTAS DESLIZABLES. EL
INTERIOR SE!UBICARA UNENTREPANO INTERMEDIO DESMONTABLE.
TODO EL CUERPO ENVOLVENTE DE LA CREDENZA, DEBERA ESTA
FABRICADO A BASE DE TABLEROS INDEPENDIENTES DE FIBRA DE
MADERA DE DENSIDAD MEDIA MDF (MEDIUM DENSITY FIBERBOARD) DE
2.8 CM. A 3.1 Clii. DE'ESPESOR, DEBERAN ESTAR FABRICADOS,
BISENADO'Y .PROVISTOS GON LOS' ELEMENTOS NECESARIOS PARA
SU.ADECUADAFIJACION, A'BASE ' DE: SISTEMA MINIFIX, INSERTOS
METALICOS! O ILO: QUE EL. FABRICANTE PROPONGA, CUALQUIER
SISTEMA DE FIJACION DEBERA GARANTIZAR LA RESISTENCIA Y
ESTABILIDAD. NECESARIAS! PARA SU ADECUADO FUNCIONAMIENTO,
CON ACABADO. EN: TODAS SUS CARAS, DEBERA SER A BASE DE
LAMINADO« PLASTICO CAL! 14 COLOR GRIS FRIO .2U CODIGO
PANTONE O EL COLOR QUE EL AREA USUARIA DETERMINE PARA SU
ADECUADO FUNCIONAMIENTO (EL. CUAL'DEBERA SER EL MISMO
QUE EL RESTO DEL ARTICULO), A’ BASE DE SISTEMA . i
TERMOFUSIONADO EN PRENSA MEMBRANA O EN LAMINADO PLASTICO
DEALTA PRESION, EN AMBOS CASOS DEBERA TENER PROTECCION DE

“RAYOS ULTRAVIOLETA-Y-RESISTENCIA-A-PRUEBA-DE'RAYONES

MANCHAS; PARA ELIGASO/DE KM]NADO PLASTICO DE ALTA PRESION

TOS EN QABEG;EADO DE MADERA
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LAS CORREDERAS DE LAS GAVETAS EN TODOS LOS CASOS DEBERAN
SER METALICAS TIPO ACURRIDE O SIMILAR CON UN SISTEMA A BASE
DE BALEROS DE PRECISION DE RODAMIENTO EMBALINADO,
FABRICADO CON ACERO ENDURECIDO (GRADO 200) CON
CORREDERAS DE EXTENSION TOTAL, CON AMORTIGUADORES DE
CARRERA DE POLIURETANQ EN TODOS LOS CANALES, SISTEMA
AUTOMATICO DE LIBRACION, DISPOSITIVO DE CAPTURA PARAEVITAR
REBOTEY OPERACIQN SILENCIOSA CON CARRERA ULTRASUAVE, CON
RANGO DE CARGA MINIMO DE 45 KGS. (100 LBS) POR PAR DE
CORREDERAS, TODAS LAS GAVETAS DEBERAN INCLUIR
CERRADURAS DE SEGURIDAD TIMBERLINE O SIMILAR, LAS
JALADERAS DEBERAN TENER DISENO ERGONOMICO DEL TIPO DE
MEDIA LUNA O INTEGRADA AL FRENTE DE LAS PUERTAS O GAVETAS,
EVITANDO LA OBSTRUCCION Y/Q EL DANO A LOS USUARIOS O ALGUN
ELEMENTO COMPONENTE DEL ARTICULO.

LAS PUERTAS DEBERAN SER DESLIZABLES A BASE DE RIELES
METALICOS, LAS MISMAS DEBERAN INCLUIR UN SISTEMA DE
RODAMIENTO EMBALINADO, QUE GARANTICE UN DESLIZAMIENTO
SUAVE, SILENCIOSO Y FACIL DE OPERAR, ASI MISMO LAS JALADERAS
DEBERAN SER DEL TIPO EMBUTIDO CON MOLDURA METALICA CON
ACABADO ZINCADO,

PROVISTAS DE CERRADURA DE SEGURIDAD ESPECIAL PARA
COLOCARSE EN PUERTAS DESLIZABLES, CON GARANTIA DE NO
DETERIORAR LAS MISMAS CON EL USO Y OPERACION.

SUJECION DEL CUERPO ENVOLVENTE, EL CUERPO TOTAL DE LA
CREDENZA DEBERA ESTAR SOPORTADO EN LA PARTE SUPERIOR POR LA
CUBIERTA PRINCIPAL A BASE DE LOS HERRAJES NECESARIOS
(INCERTOS METALICOS Y OTROS).Y LA TORNILLERIA COMPATIBLE CON
1.OS HERRAJES (NO VISIBLE) Y EN LA PARTE INFERIOR POR UN PERFIL
DE LAMINA DE ACERO CALIBRE 14 (PTR U OTRO), UNIDO A LAS
COLUMNAS LATERALES PARA SOPORTAR EL CUERPO DE LA CREDENZA
Y FORME ESTRUCTURA CON LAS COLUMNAS Y BASES. LA
SUGECION Y CARACTERISTICAS DE LA ESTRUCTURA, DEBERAN
GARANTIZAR LA RESISTENCIA Y ESTABILIDAD NECESARIAS PARA SU
ADECUADO FUNCIONAMIENTO Y REQUERIMIENTOS DE CARGA.

N OTAS, LOS ACABADOS DE LOS ELEMENTOS METALICOS EN ZONAS DE
VISTAS Y NO VISTAS A8l COMO TODOS:LOS ELEMENTOS: DE SOPORTE,
ESTRUCTURAS Y OTROS DEBERAN SER SOMETIDOS AL PROCESOQ
DE LIMPIEZA Y PREPARACION A FIN DE RECIBIR EL ACABADO A BASE
DE PINTURA EPOXICA MICRO PULVERIZADA HORNEADA EN UN RANGO
DE 210° A 240° C PARA GARANTIZAR-UNA DUREZA DE SUPERFICIE QUE
SOPORTE EL RAYADO DE UN LAPIZ3 H, COMO MiNIMO, 'CON
ACABADQ EN COLOR GRIS FRiO:2U CODIGO PANTONE: O :EL COLOR
QUE EL AREA USUARIA DETERM[NE PARA SU ADEUCADO: ¢
FUNCIONAMIENTO. i
TOLERANCIA EN LAS DIMENSIONES GENERALES x2%.

LAS IMAGENES SON RI:PRESENTATIVAS Y NO REPRESENTAN DISENO
ESPECIFICO. [ “

LA PROPUESTA TECNlCA DELOS PAR'FICIPANTES EN LOS PROCESOS DE
ADQUISICION, DEBERA ESTAR SOPORTADA POR EL ICAI:CULO:
ESTRUCTURAL CORRESPONDIENTE, MEDIANTE EL CUAL SE
GARANTICE QUE EL ARTICULO PROPUESTO CUMPLE CON L.AS
CARACTERISTICAS ESTRUCTURALES MINIMAS SOLICITADAS.

LAS EMPRESAS PARTICIPANTES EN'LOSIPROCESOS DE ADQUISICION
DEBERAN ESTAR CERTIFICADAS CONTANDO CONEL 1€0-9001-2000, 6 su
VERSION 2008 COMO MINIMO. ASi MISMO| DEBERA PRESENTAREN SU |
DOCUMENTACION TECNICA QUE GARANTICE LACALIDAD DELA
SOLDADURA Y SUS PROCESOS DE APLICACION. ASi COMO:SOPORTE
DOCUMENTAL Y TECNICO DE LOS MATERIALES EMPLEADOS EN LA
FABRICACION DEL ARTICULO. . .1 ¢ i1 i

TODOS LOS ELEMENTOS COMPONENTES, DEBERAN TENER IX .
TRATAMIENTO IGNIFUGO O RETARDANTE AL FUEGOQ, ASI COMQ EVITAR
LA EMANACION DE GASES TOXICQS EN CAS0 DE CONMBUSTION.
CRITERIOS NORMATIVOS PARA EL CONTROL DE CALlDAD ENILA i
FABRICACION DEL MOBILIARIO, + ' "7 i .
LAS UNIONES DE LOS ELEMENTOS COMPONENTES DEBERAN SER
PROCESADOS Y MAQUINADOS PARA UN PERFECTOENSAMBLE ‘A BASE
DE SOLDADURA DE ARCO ELECTRICO (SISTEMA MIG O TIG), .
GARANTIZANDO MAYOR RESISTENCIA MECANICA CON RELACION Al
MATERIAL BASE, APLICADA EN CORDONES. COMPLETOS . UNIFORMES,
DESBASTADOS Y PULIDOS, CON UN.PERFECTO ACABADO. .

EL ACERO EMPLEADO EN LA FABRICACION DE LOS DIFERENTES
COMPONENTES, DEBERA CUMPLIR CON LAS NORMAS NMX-B-028 1998~

SCFl Y DEBERA SER DE LA ALEACION Y CALIBRE QUE. SE INDIGA#==

EN CADA UNO DE ELLOS, CONSIDERANDO, LAS SIGUIENTES .

[
R

SER METALICAS TIPO ACURRIDE O SIMILAR CON UN SISTEMA A BASE
DE BALEROS DE PRECISION DE RODAMIENTO EMBALINADO,
FABRICADO CON ACERO ENDURECIDO (GRADO 200) CON
CORREDERAS DE EXTENSION TOTAL, CON AMORTIGUADORES DE
CARRERA DE POLIURETANO EN TODOS LOS CANALES, SISTEMA
AUTOMATICO DE LIBRACION DISPOSITIVO DE CAPTURA PARA EVITAR
REBOTE Y OPERACION SILENCIOSA CON CARRERA ULTRASUAVE, CON
RANGO DE CARGA MINIMO DE 45 KGS. (100 LES) POR PAR DE
CORREDERAS, TODAS LAS GAVETAS DEBERAN INCLUIR CERRADURAS
DE SEGURIDAD TIMBERLINE O SIMILAR, LAS JALADERAS DEBERAN
TENER DISENO ERGONOMICO DEL TIPO DE MEDIA LUNA O
INTEGRADA AL FRENTE DE LAS PUERTAS O GAVETAS, EVITANDO LA
OBSTRUCCION Y/O EL DANO A LOS USUARIOS O ALGUN ELEMENTO
COMPONENTE DEL ARTICULO.

LAS PUERTAS DEBERAN SER DESLIZABLES A BASE DE RIELES
METALICOS, LAS MISMAS DEBERAN INCLUIR UN SISTEMA DE
RODAMIENTO EMBALINADO, QUE GARANTICE UN DESLIZAMIENTO SUAVE,
SILENCIOSO Y FACIL DE OPERAR, AS| MISMO LAS JALADERAS DEBERAN
SER DEL TIPO EMBUTIDO CON MOLDURA METALICA CON ACABADO
ZINCADO,

PROVISTAS DE CERRADURA DE SEGURIDAD ESPECIAL PARA COLOCARSE
EN PUERTAS DESLIZABLES, CON GARANTIA DE NO DETERIORAR LAS
MISMAS CON EL USO Y OPERACION.

SUJECION DEL CUERPO ENVOLVENTE, EL CUERPO TOTAL DE LA
CREDENZA DEBERA ESTAR SOPORTADO EN LA PARTE SUPERIOR POR LA
CUBIERTA PRINCIPAL A BASE DE LOS HERRAJES NECESARIOS
(INCERTOS METALICOS Y OTROS).Y LA TORNILLERIA COMPATIBLE CON
LOS HERRAJES (NO VISIBLE) Y EN LA PARTE INFERIOR POR UN PERFIL DE
LAMINA DE ACERO CALIBRE 14 (PTR U OTRO), UNIDO A LAS COLUMNAS
LATERALES PARA SOPORTAR EL CUERPO DE LA CREDENZA 'Y FORME
ESTRUCTURA CON LAS COLUMNAS Y BASES. LA SUGECION Y
CARACTERISTICAS DE LA ESTRUCTURA, DEBERAN GARANTIZAR LA
RESISTENCIA Y ESTABILIDAD NECESARIAS PARA SU ADECUADO
FUNCIONAMIENTO Y REQUERIMIENTOS DE CARGA. |

N OTAS, LOS ACABADOS DE LOS ELEMENTOS METALICOS EN ZONAS DE
VISTAS Y NO VISTAS ASI COMO TODOS LOS ELEMENTOS DE SOPORTE,
ESTRUCTURAS Y OTROS DEBERAN SER SOMETIDOS AL PROCESO
DE LIMPIEZA Y PREPARACION A FIN DE RECIBIR EL ACABADO A BASE DE
PINTURA EPOXICA MICRO PULVERIZADA HORNEADA EN UN RANGO DE
210° A 240° C PARA GARANTIZAR UNA DUREZA DE SUPERFICIE QUE
SOPORTE EL RAYADO DE UN LAPIZ3 H, COMO MINIMO, CON
ACABADO EN COLOR GRIS FRIO 2U CODIGO PANTONE O EL COLOR
QUE EL AREA USUARIA DETERMINE PARA SU ADEUCADO
FUNCIONAMIENTO.

TOLERANCIA EN LAS DIMENSIONES GENERALES * 2%. ~

LAS IMAGENES SON REPRESENTATIVAS Y NO REPRESENTAN DISENO
ESPECIFICO.

LA PROPUESTA TECNICA DE LOS PARTICIPANTES EN LOS PROCESOS DE
ADQUISICION, DEBERA ESTAR SOPORTADA POR EL CALCULO '
ESTRUCTURAL CORRESPONDIENTE, MEDIANTE EL CUAL SE
GARANTICE QUE EL ARTICULO PROPUESTO CUMPLE CON LAS
CARACTERISTICAS ESTRUCTURALES MINIMAS SOLICITADAS.

LAS EMPRESAS PARTICIPANTES EN L.OS PROCESOS DE ADQUISICION,
DEBERAN ESTAR CERTIFICADAS CONTANDO CON EL 1S0-8001-2000, (5 su
VERSION 2008 COMO. MINIMO. ASi MISMO, DEBERA PRESENTAR EN SU
DOCUMENTACION TECNICA QUE GARANTICE LA CALIDAD DE LA
SOLDADURAY SUS.PROCESOS DE APLICACION. AS COMO SOPORTE
DOCUMENTAL Y IECNICO DE LOS MATERIALES EMPLEADOS EN LA
FABRICACION DEL ARTICULO.

TODOS L.OS ELEMENTOS COMPONENTES, DEBERAN TENER TRATAMIENTO
IGNIFUGO/O RETARDANTE AL FUEGQ, ASI COMO EVITAR LA EMANACION
DE!GASES TOXICOS EN CASO DE COMBUSTION.

CRITERIOS NORMATIVOS PARA EL CONTROL DE CALIDAD EN LA
FABRICACION DEL MOBILIARIO. : :

LAS UNIONES DE L.OS ELEMENTOS COMPONENTES DEBERAN SER
PROCESADOS Y MAQUINADOS PARA UN PERFECTOENSAMELE A BASE DE
SOLDADURA DE ARCO ELECTRICO (SISTEMA MIG O TIG), GARANTIZANDO
MAYOR RESISTENCIA MECANICA CON RELACION AL MATERIAL BASE,
APLICADA'EN CORDONES COMPLETOS UNIFORMES, DESBASTADOS Y
PULIDOS, CON UN PERFECTO ACABADO.

EL.ACERO EMPLEADO EN LA FABRICACION DE LOS DIFERENTES
COMPONENTES, DEBERA CUMPLIR CON LAS NORMAS-NMX+B=028 1998-
SCF1 Y DEBERA—SER’“*DE L "ALEACION Y CALIBRE QUE SE INDICA
“ENCADA:UNO DE?EELOS, CONS ERANDO,' LAS SIGUIENTES | 7
CARACTERISTICAS GENERALES:/5! :PROPIEDADES MECANICAS}5.3. 1//

CARACTERISTICAS GENERALES: 5.3 PROPIEDADES MECANICAS ’5 3 1
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DOBLADO; 5.3.2 DUREZA; 5.3.3 DEFORMACIONES MODERADAS; 5.3.4
ACABADO CLASE “E”

EL PROVEEDOR O FABRICANTE DEBERA COLOCAR UNA PLACA CONSU
IDENTIFICACION, EN UN LUGAR VISIBLE, QUE NO INTERFIERA CON LAS
FUNCIONES DEL ARTICULO, ASI MISMO LA PLACA DEBERA INCLUIR
UNA LEYENDA “ PROPIEDAD DEL IMSS “. LA IDENTIFICACION PODRA
SER ELABORADA CON LAS SIGUIENTES ALTERNATIVAS: A) PLACA )
METALICA TROQUELADA, REMACHADA A LA ESTRUCTURA. B) DATOS
GRABADOS EN LA ESTRUCTURA, C) DATOS TROQUELADOS EN LA
ESTRUCTURA. i

LOS ELEMENTOS COMPONENTES, PARA SU ALMACENAMIENTO,
TRANSPORTACION Y/O DISTRIBUCION DEBERAN SER PROTEGIDOS EN
BASE A LAS SIGUIENTES ALTERNATIVAS: A) PAPEL KRAFT DE 70 G/CM
MINIMO, CON FLEJES DE ACERO 6 PLASTICO. B) CARTON CORRUGADO
DE 14 KG/CM MINIMO DE RESISTENCIA. C) JAULA DE MADERA CON
UNIONES A

BASE DE CLAVOS Y/O TORNILLERIA (f) LO QUE EL FABRICANTE
PROPONGA, QUE GARANTICE QUE EL ARTICULO NO SUFRA NINGUN
DETERIORO EN SUS ELEMENTOS COMPONENTES.

ACABADO CLASE “E"

EL PROVEEDOR O'FABRICANTE DEBERA COLOCAR UNA PLACA CONSU
IDENTIFICACION, EN UN LUGAR VISIBLE, QUE NO INTERFIERA CON LAS
FUNCIONES DEL'ARTICULO, ASI MISMO: LA PLACA DEBERA INCLUIR
UNA LEYENDA “PROPIEDAD DEL iMSS “. LA IDENTIFICACION PODRA SER
ELABORADA CON.LAS SIGUIENTES ALTERNATIVAS: A) PLACA METALICA
TROQUELADA REMACHADA A LA ESTRUCTURA. B) DATOS .
GRABADOS EN LA ESTRUCTURA, C) DATOS TROQUELADOS EN LA
ESTRUCTURA.

LOS ELEMENTOS COMPONENTES, PARA SU ALMACENAMIENTO
TRANSPORTACION Y/O DISTRIBUCION DEBERAN SER PROTEGIDOS EN
BASE ALAS SIGUIENTES ALTERNATIVAS: A) PAPEL KRAFT DE 70 G/CM
MINIMO CON FLEJES DE ACERO O PLASTICO. B) CARTON CORRUGADO
DE 14 KG/CM MINIMO DE RESISTENCIA. C) JAULA DE MADERA CON
UNIONES A

BASE DE GLAVOS Y/O TORNILLERIA O LO QUE EL FABRICANTE
PROPONGA, QUE GARANTICE QUE EL ARTICULO NO SUFRA NINGUN
DETERIORO EN SUS ELEMENTOS COMPONENTES.

ALFREDO JORGE ARCE RIVERA
REPRESENTANTE LEGAL




ANEXO 1-A (UNO-A)

‘DESCRIPCION TECNICA DEL LICITANTE

(INSTRUCTIVO DE LLENADO, DESCRIPCION TECNICA DEL LICITANTE)

[ICITACION  LA-019GYRO40-N16-  CANTIDAD 8 | [LICITANTE. PRODUCTOS PARA CONSUMO EMPRESARIAL SA. DE
2015 ‘ C.V.
ABASTECEDORA Y FABRICACION DE INSUMOS
AL OE FABRICANTE 0 \MERCIALES E INDUSTRIALES S.A. DE C.V.,
PARTIDA 14 H. ACTUALIZACION MARCA AFICISA
CLAVE SAI 511.268.02500201 _ F.IMPRESION MODELO ESPECIAL
CLAVE PRE| 19243 HORA: —
NOMBRE GENERICO CATALOGO B
CREDENZA DE 150 CM CON BASES METALICAS
HOJA 1 DE 3
ESPECIFICACIONES DESCRIPCION TECNICA DEL LICITANTE

CREDENZA DE 150 CVMi CON BASES METALICAS
CARACTERISTICAS GENERALES:

DIMENSIONES GENERALES:

FRENTE: 150 CM ANGHO: 47 CM ALTURA; 75 CM

CAPACIDAD DE CARGA 400 KG COMO MINIMO, SIN CONSIDERAR EL
PESO PROPIO DEL ARTICULO, GARANTIZANDO LA ESTABILIDAD Y
RESISTENCIA NECESARIOS PARA SU ADECUADO FUNCIONAMIENTO.
DESCRIPGION TECNICA:

BASES Y/O SOPORTES VERTICALES: ELEMENTOS COMPONENTES:
SOPORTE DE LAMINA DE ACERO CALIBRE 14 MINIMO, DE 37 X 7.2 CMS.
PARA REGIBIR CUBIERTA. )

COLUMNA DE LAMINA DE ACERO CALIBRE 14 MINIMO, DE 13 X 3.3 X 66.3
CMS.

TAPA DESMONTABLE O ABATIBLE DE ALUMINIO EXTRUIDO DE/ 17.7 X
4.5 X 66 CMS. qf L
BASE DE LAMINA DE ACERO CALIBRE 14 MINIiAO, DE UNA OLA PIEZA
DE 44X 7.5 X 5.0 CMS y
LA CREDENZA ESTARA SUSTENTADA POR 2 ELEMENTOS VERTICALES
(SOPORTES) UBICADOS EN LA PARTE INFERIOR DE LA CUBIERTA, A
LOS COSTADOS DE LA MISMA EN SENTIDO LONGITUDINAL, CON
DISENO TIPO “T” INVERTIDA. DEBERAN ESTAR FABRICADOS EN
LAMINA DE ACERO ROLADA EN FRIO (C.R.) CALIBRE 14 COMO MINIMO
CON DISENO TIPO EMBUTIDO O RECTO A BASE DE DOBLEZ, SIN
DEFORMACIONES Y BIEN ALINEADOS, CADA SOPORTE DEBERA
ESTAR DISENADO PARA SOPORTAR UN PESO DE 200 KG. COMO
MINIMO.

CADA SOPORTE DEBERA ESTAR DISENADO Y PROVISTO CON.LAS
PREPARACIONES NECESARIAS PARA PERMITIR EL PASO DE
INSTALACIONES DE VOZ, DATOS Y CABLEADO ELECTIRCO, LOS
CUALES DEBERAN QUEDAR ALOJADOS DISCRETAMENTE AL
INTERIOR DEL SOPORTE, POR LO QUEDEBERA CONTENER UNA TAPA
DESMONTABLE O ABATIBLE EN EL EXTREMO EXTERIOR PARA
FUNCIONAR COMO REGISTRO DE INSTALACIONES. [

LAS BASES Y/O SOPORTES VERTICALES, DEBERAN ESTAR
PROVISTOS EN SU PARTE SUPERIOR DE LAS PREPARACIONESY
ACCESORIOS NECESARIOS PARA LA FIJACION DE LA CUBIERTA DE
TRABAJO, GARANTIZANDO LA ESTABILIDAD Y RESISTENCIA
NECESARIAS PARA SU ADECUADO FUNCIONAMIENTO.

REGATONES LAS BASES DEBERAN INCLUIR EN SU PARTE INFERIOR
DOS REGATONES NIVELADORES CADA UNA CON PLATO DE
POLIETILENO DE ALTA DENSIDAD O NYLAMID, CON DISENO TIRO -
CONICO, DIAMETRO DE 82 MM Y TORNILLO INTEGRADO DE ACERO DE
50 MM DE LARGO Y UN DIAMETRO DE 7.9 MM.' ESTOS NIVELADORES SE
ATORNILLARAN POR

MEDIO DE INSERTOS METALICOS. Do T
CUBIERTA DE TRABAJO, SUPERFICIES MORIZONTALES ¥ @
VERTICALES, FABRICADAS A BASE DE TABLEROS
INDEPENDIENTES DE FIBRA DE MADERA DE/DENSIDAD MEDIA MDF
(MEDIUM DENSITY FIBERBOARD) DE 2.8 CM. A 3.1 CM. DE ESPESOR.

AS[ MISMO, DEBERAN ESTAR FABRICADOS, DISENADO Y.
PROVISTOS CON LOS ELEMENTOS NECESARIOS PARA SU
ADEGUADA FIJACION, A BASE DE SISTEMA! MINIFIX, INSERTOS | .
METALICOS O LO QUE EL FABRIGANTE PROPONGA, CUALQUIER
SISTEMA DE FLIACION DEBERA GATANTIZAR: LA’ RESISTENCIA Y :
ESTABILIDAD NECESARIAS PARA SU ADECUADO I‘UNCIONAMIENTO
EL CANTO DE LA SUPERFICIE DE LA 'CUBIERTA DEBERA.SER .
ERGONOMICO EN LA PARTE FRONTAL, YA SEA TIPO CASCADA O
BOLEADOS SEGUN EL DISENO DE CADA'FABRICANTE, CON ACABADO
EN LAMINADO PLASTICO CAL. 14 COLOR ‘GRIS.FRIO 2U CObPIGO

PANTONE O EL COLOR QUE EL AREA USUARIA' DETERMINE PARA |

CREDENZA DE 150 CM CON BASES METALICAS
CARACTERISTICAS GENERALES:

‘DIMENSIONES GENERALES:

FRENTE: 150 CM

ANCHO: 47 CM

ALTURA: 75 CM .

CAPACIDAD DE CARGA 400 KG COMO MINIMO, SIN CONSIDERAR EL
PESO PROPIO DEL ARTICULO, GARANTIZANDO LA ESTABILIDAD Y
RESISTENCIA NECESARIOS PARA SU ADECUADO FUNCIONAMIENTO.
DESCRIPCION TECNICA:

BASES Y/O SOPORTES VERTICALES: ELEMENTOS COMPONENTES:
SOPORTE DE LAMINA DE ACERO CALIBRE 14 MINIMO, DE 37 X 7.2 CMS.
PARA RECIBIR CUBIERTA.

.COLUMNA DE LAMINA DE ACERO CALIBRE 14 MINIMO, DE 13 X 3.3 X 66.3
'CMS.” |
TAIEA ll?hESMONTABLE O'ABATIBLE DE ALUMINIO EXTRUIDO DE 17.7 X 4.5
X 66 CMis

BASE DE LAMINA DE ACERO CALIBRE 14 MINIMO, DE UNA SOLA PIEZA:
DE'44 X 7.5 X'5.0 CMS

LA CREDENZA ESTARA SUSTENTADA POR 2 ELEMENTOS VERTICALES '
(SOPORTES) UBICADOS EN LA PARTE INFERIOR DE LA CUBIERTA, A
LOS COSTADOS DE LA MISMA EN SENTIDO LONGITUDINAL, CON
DISENO TIPO “T” INVERTIDA. DEBERAN ESTAR FABRICADOS EN
LAMINA DE ACERO ROLADA EN FRIO (C.R.) CALIBRE 14 COMO MINIMO
CONPDISENO TIPO EMBUTIDO O RECTO A BASE DE DOBLEZ, SIN
DEFORMACIONES Y BIEN ALINEADOS, CADA SOPORTE DEBERA
ESTAR DISENADO PARA SOPORTAR UN PESO DE 200 KG. COMO MINIMO.
CADA SOPORTE DEBERA ESTAR DISENADO Y PROVISTO CON LAS
PREPARACIONES NECESARIAS PARA PERMITIR EL PASO DE
INSTALACIONES DE VOZ, DATOS Y CABLEADO ELECTIRCO, LOS
CUALES DEBERAN QUEDAR ALOJADOS DISCRETAMENTE AL INTERIOR
DEL SOPORTE, POR LO QUE DEBERA CONTENER UNA TAPA
DESMONTABLE O ABATIBLE EN EL EXTREMO EXTERIOR PARA
FUNCIONAR COMO REGISTRO DE INSTALACIONES.

LAS ‘BASES Y/O SOPORTES VERTICALES, DEBERAN ESTAR
PROVISTOS EN SU PARTE SUPERIOR: DE LAS PREPARACIONES Y
ACCESORIOS NECESARIOS PARA LA FLIACION DE LA CUBIERTA DE
TRABAJO, GARANTIZANDO LA ESTABILIDAD Y RESISTENCIA
NECESARIAS PARA SU ADECUADO FUNCIONAMIENTO.

REGATONES LAS BASES DEBERAN INCLUIR EN SU PARTE INFERIOR
DDS REGATONES NIVELADORES CADA UNA CON PLATO DE
POLIETILENO DE ALTA DENSIDAD O NYLAMID, CON DISENO TIPO
CONICO, DIAMETRO DE 82 MM Y TORNILLO INTEGRADO DE ACERO DE
50 MM DE LARGO Y UN DIAMETRO DE 7.9 MM. ESTOS NIVELADORES SE
ATORNILLARAN-POR -

MEDIO DE INSERTOS METALICOS.

CUBIERTA 'DE_TRABAJO, SUPERFICIES HORIZONTALES Y
VERTICALES, FABRICADAS A BASE DE TABLEROS! . ..~ . !
INDEPENDIENTES DE FIBRA DE MADERA DE DENSIDAD MEDIA MDF
(MEDIUM.DENSITY FIBERROARD) DE 2.8 CM. A 3.1 CM. DE ESPESOR. .
ASIiMISMO, DEBERAN ESTAR FABRICADOS, DISENADO Y PROVISTOS
CON:L0S ELEMENTOS NECESARIOS PARA 'SU ADECUADA FIJACION;.
A BASE DE SISTEMA MINIFIX, INSERTOS METALICOS O LO QUE EL
FABRICANTE PROPONGA, CUALQUIER SISTEMA DE FIIACION
.DEBERA’GATANTIZAR LA RESISTENCIA Y ESTABILIDAD NECESARIAS
PARASU-ADECUADO FUNCIONAMIENTO.: 10 1 i

EL CANTO :DE: [A"SUPEREICIE DE LA CUBIERTA DEBERA SER
ERGONOMICO EN. LA PAR

i ! [ ! J




SU ADECUADO FUNCIONAMIENTO, A BASE DE SISTEMA
TERMOFUSIONADO EN PRENSA MEMBRANA O EN LAMINADO F‘LASTICO

DE ALTA PRESION, EN AMBOS CASOS DEBERA TENER PROTECCION DE )

RAYOS ULTRAVIOLETA Y RESISTENCIA A PRUEBA DE RAYONES Y .
MANCHAS, PARA EL CASO DEL LAMINADO PLASTICO DE ALTA PRESION
Y CANTOS BOLEADOS, DEBERA ESTAR PROVISTO CON DICHOS -
CANTOS EN CABECEADOQ DE MADERA MACIZA.

LATRASCARA O CARA INFERIOR DE LA CUBIERTA DEBERA ESTAR
SELLADA CON ESMALTE PARA MADERA O BACKER FENOLICO, EL
INTERIOR DEL GABINETE TANTO EN ZONA DE GAVETAS COMOVDE
PUERTAS DELIZABLES DEBERA LLEVAR EL. MISMO ACABADO QUE LA
CUBIERTA PRINCIPAL, AL COLOR DE LA CUBIERTA Y DE TODA LA
ESTRUCTURA DE SUSTENTACION .

REGATONES NIVELADORES, CADA UNA DE LAS BASES O SOPORTES
DEBERAN INCLUIR EN SU PARTE INFERIOR DOS REGATONES
NIVELADORES CADA UNA CON PLATO DE POLIETILENO DE ALTA
DENSIDAD O NYLAMID, AMBOS CASOS CON DISENO TIPO CONICO, CON
UN DIAMETRO DE 82 MM, CON TORNILLO INTEGRADO DE ACERO DE 50
MM DE LARGO Y UN DIAMETRO DE 7.9 MM. DE DIAMETRO. ESTOS
REGATONES NIVELADORES SE ATORNILLARAN POR MEDIO DE
INSERTOS METALICOS. ASi MISMO LOS ELEMENTOS DE SOPORTE
DEBERAN CONTENER LAS PREPARACIONES Y ACCESORIOS
NECESARIOS PARA LA ADECUADA FIJACION DE LOS REGATONES
NIVELADORES. .

EL DISENO Y MATERIAL CON QUE SE FABRIQUEN LOS =
REGATONES, A8l COMO EL SISTEMA DE FIJACION DEBERAN
CONTENER LAS PREPARACIONES NECESARIAS QUE GARANTICEN
SU ESTABILIDAD, RESISTENCIA Y BUEN FUNCIONAMIENTO. ASI |
MISMO LAS PROPIEDADES TECNICAS DE CADA MATERIAL DEBERAN
EVITAR EL DANO A ELEMENTOS DE CONTACTO, SUSTENTACION Y A
LAS SUPERFICIES SOBRE LAS CUALES SE UBICARA EL MUEBLE.
CUERPO ENVOLVENTE, GAVETAS Y PUERTAS: EL CUERPO DE LA
CREDENZA, DEBERA ESTAR DISTRIBUIDO EN 3 SECCIONES
LONGITUDINALMENTE:

SECCION “A” Y “C”", UBICADAS EN LOS EXTREMOS, CADA

SECCION CON UNA LONGITUD DE 35 CM. (VER IMAGEN _
REPRESENTATIVA), LA CUAL CONTIENE UN AREA DE GUARDA ABASE
DE UN CAJON PAPELERO EN LA PARTE SUPERIOR Y' UNA GAVETA
ARCHIVADORA EN LA PARTE INFERIOR (VER IMAGEN i
REPRESENTATIVA). |
SECCION “B", UBICADA AL CENTRO, CON UNA LONGITUD DE 65,
CM. (VER IMAGEN REPRESENTATIVA), 'UA CUAL CONTIENE/UN AREA
DE GUARDA A LA CUAL SE TENDRA ACCESQ MEDIANTE 2 PUERTAS
DESLIZABLES. EL INTERIOR SE UBICARA UNsENTREPANO INTERMED]O
DEMONTABLE. v e

TODO EL CUERPO ENVOLVENTE DE LA CREDENZA DEBERA ESTA
FABRICADO A BASE DE TABLEROS INDEPENDIENTES DEFIBRADE .
MADERA DE DENSIDAD MEDIA MDF (MEDIUM DENSITY FIBERBOARD) DE
2.8 CM. A 3.1 CM. DE ESPESOR, DEBERAN ESTAR FABRICADOS,
DISENADO Y PROVISTOS GON LOS ELEMENTOS :NECESARIOS PARA
SU ADECUADA FIJACION, A BASE DE SISTEMA MINIFIX, INSERTOS
METALICOS O LO QUE EL FABRICANTE PROPONGA, CUALQUIER
SISTEMA DE FIJACION DEBERA GARANTIZAR LA:RESISTENCIA Y !
ESTABILIDAD NECESARIAS PARA SU ADEGUADO/FUNCIONAMIENTO;,
CON ACABADO EN TODAS SUS CARAS,' DEBERA/SER A (BASE DE
LAMINADC PLASTICO CAL. 14COLOR GRIS FRIO: 2U €ODIGO.
PANTONE O EL COLOR QUE EL AREA USUARIA:DETERMINE PARA
SU ADECUADO FUNCIONAMIENTO (EL ' GUAL ‘DEBERA SER EL
MISMO QUE EL RESTO DEL ARTICULO), A BASE DE SISTEMA
TERMOFUSIONADO EN PRENSA MEMBRANA O EN LAMINADO PLASTICO
DE ALTA PRESION, EN AMBOS CASOS DEBERA TENER PROTECCION DE
RAYOS ULTRAVIOLETA Y RESISTENCIA A'PRUEBA DE RAYONES Y
MANCHAS, PARA EL CASO DEL LAMINADO PLASTICO DE ALTA! HE)
PRESION, DEBERA ESTAR PROVISTO DE CANTOS EN CABECEADO DE
MADERA MACIZA. f I BT

LAS CORREDERAS DE LAS GAVETAS EN TODOS LOS CASOS DEBERAN
SER METALICAS TIPO ACURRIDE O SIMILAR CON UN SISTEMA A

BASE DE BALEROS DE PRECISION .DE RODAMIENTO . !
EMBALINADQ, FABRICADO CON ACERO ENDURECIDO (GRADO 200)
CON CORREDERAS DE EXTENSION TOTAL, CON AMORTIGUADORES
DE CARRERA DE POLIURE:I'ANO EN TODOS LOS ‘CANALES, SISTEMA
AUTOMATICO DE LIBRACION, .DISPOSITIVO DE CAPTURA PARA
EVITAR REBOTE Y OPERACION' SILENCIOSA.CON CARRERA i
ULTRASUAVE, GON RANGO DE.CARGA:MINIMO DE 45 KGS. | (100 LBS)
POR PAR DE CORREDERAS, TODAS ‘LAS GAVETAS DEBERAN
INCLUIR CERRADURAS DE SEGURIDAD TIMBERLINE O SIMILAR, LAS
JALADERAS DEBERAN TENER DISENO 'ERGONOMICO DEL!TIFO DE
MEDIA LUNA O INTEGRADA AL FRENTE DE LLAS PUERTAS O GAVETAS,
EVITANDO LA OBSTRUCCION Y/O EL DANO A LOS USUARIOS O'ALGUN
ELEMENTO COMPONENTEDEL ARTICULOL JUARS 4l
LAS PUERTAS DEBERAN SER DESLIZABLES A BASE DE RIELES
METALICOS, LAS MISMAS DEBERAN INCLUIR UN SISTEMA DE i’
RODAMIENTO EMBALINADO, QUE GARANTICE UN DESLIZAMIENTO

PANTONE O EL COLOR QUE EL AREA USUARIA DETERMINE PARA
SU ADECUADO FUNCIONAMIENTO, A BASE DE SISTEMA ;
TERMOFUSIONADO EN PRENSA MEMBRANA O EN LAMINADO PLASTICO

.DE ALTA PRESION, EN AMBOS CASOS DEBERA TENER PROTECCION DE

RAYOS ULTRAVIOLETA.Y RESISTENCIA A PRUEBA DE RAYONES Y -

‘MANCHAS, PARA EL CASO DEL LAMINADO PLASTICO DE ALTA PRESION
'Y CANTOS BOLEADOS, DEBERA ESTAR PROVISTO CON DICHOS CANTOS
"EN CABECEADO DE MADERA MACIZA.

‘LA TRASCARA O CARA ' INFERIOR DE LA CUBIERTA DEBERA ESTAR

: SELLADA CON ESMALTE PARA MADERA O BACKER FENOLICO. EL

’ ﬁlNTERlOR DEL GABINETE TANTO,EN ZONA| DE GAVETAS COMO DE -

) PUERTAS DELIZABLES: DEBERA LLEVAR EL

MISMO" ACABADO QUE LA
CUBIERTA PRINCIPAL, AL COLOR DE LA CUBIERTA Y DE TODA LA

'ESTRUCTURA DE SUSTENTACION ;
. REGATONES NIVELADORES, CADA UNA DE LAS BASES O SOPORTES

DEBERAN INCLUIR EN SU PARTE INFERIOR DOS REGATONES
NIVELADORES CADAUNA CON PLATO DE POLIETILENO DE ALTA
DENSIDAD O NYLAMID, AMBOS CASOS CON DISENO TIPO CONICO, CON
UN DIAMETRO DE 82 MM, CON TORNILLO INTEGRADO, DE ACERO DE 50

MM DE LARGO Y UN DIAMETRO' DE 7.9 MM. DE DIAMETRO ESTOS
-REGATONES NIVELADORES SE ATORNILLARAN POR MEDIO DE
INSERTOS METALICOS. AS| MISMO LOS ELEMENTOS DE SOPORTE
"DEBERAN CONTENER LAS PREPARACIONES Y ACCESORIOS

NECESARIOS PARA LA ADECUADA FIJACION DE LOS REGATONES
NIVELADORES.

:EL_DISENO Y MATERIAL CON QUE SE FABRIQUEN LOS REGATONES,

ASI COMO EL SISTEMA DE FIJACION DEBERAN CONTENER LAS
PREPARACIONES NECESARIAS QUE GARANTICEN SU .
ESTABILIDAD, RESISTENCIA Y BUEN FUNCIONAMIENTO. ASI MISMO
LAS PROPIEDADES TECNICAS DE CADA MATERIAL DEBERAN EVITAR
EL. DANO A ELEMENTOS DE CONTACTO, SUSTENTACION Y ALAS
SUPERFICIES SOBRE LAS CUALES SE UBICARA EL MUEBLE.

CUERPO ENVOLVENTE, GAVETAS Y PUERTAS: EL CUERPO DE LA
CREDENZA, DEBERA ESTAR DISTRIBUIDO EN 3 SECCIONES
LONGITUDINALMENTE:

SECCION “A” Y “C”, UBICADAS EN LOS EXTREMOS, CADA SECCION

CONi UNA LONGITUD DE 35 CM. (VER IMAGEN REPRESENTATIVA), LA
CUAL CONTIENE UN AREA DE GUARDA ABASE DE UN CAJON PAPELERO
EN LA PARTE SUPERIOR Y UNA GAVETA ARCHIVADORA EN LA PARTE
INFERIOR (VER IMAGEN'REPRESENTATIVA).
SECCION “B”, UBICADA AL CENTRO, CON UNA LONGITUD DE 65
CM. (VER IMAGEN REPRESENTATIVA), LA CUAL CONTIENE UN AREA
DE GUARDA A LA CUALISE TENDRA ACCESO MEDIANTE 2 PUERTAS
DESLIZABLES. EL INTERIOR SE UBICARA UN ENTREPANO INTERMEDIO
DEMONTABLE. ' o !
TODO EL CUERPO ENVOLVENTE DE LA CREDENZA DEBERA ESTA
FABRICADO A BASE DE TABLEROS INDEPENDIENTES DE FIBRA'DE
MADERA DE'DENSIDAD 'MEDIA MDF (MEDIUM DENSITY FIBERBOARD) DE
2.8/CM. A 3.1:CM. DE ESPESOR, DEBERAN ESTAR .FABRICADOS; !
DISENADO Y PROVISTOS GON. LOS ELEMENTOS NECESARIOS PARA
SUADECUADA FIJACION, A’ BASE.DE SISTEMA :MINIFIX, INSERTOS.
METALICOS O LO IQUE .EL FABRICANTE 'PROPONGA, CUALQUIER
SISTEMA' DE FIJACION IDEBERA|. GARANTIZAR' LA:RESISTENCIA Y
ESTABILIDAD NECESARIAS PARA’ SU 'ADECUADOFUNCIONAMIENTO,
CONACABADO EN: TODAS"SUS: CARAS, DEBERASER A BASE DE .
LAMINADO '‘PLASTICQ'CAL. 14 COLOR GRIS FRIO 2Ui CODIGO
PANTONE O EL COLOR QUE EL' AREA USUARIA DETERMINE PARA
SU: ADECUADO FUNCIONAMIENTO (EL CUAL: DEBERA ISER ‘EL |
MISMD QUE EL RESTO i DEL ARTICULQ), A BASE 'DE 'SISTEMA
TERMOFUSIONADO EN PRENSA MEMBRANA O EN.LAMINADO.PUASTICO
DE'ALTAPRESION, EN AMBOS CASOS DEBERA TENER PROTECCION DE
RAYQS ULTRAVIOLETAY RESISTENCIA A'PRUEBA DE RAYONESY | |
MANCHAS, PARA ELI CASO DEL LAMINADG PLASTICO DE ALTA PRESION,
DEBERA fESTAR PROVISTO DE CANTOS EN CABECEADO.DE MADERA
MACIZA. | (Bt s b loery o L
LAS GORREDERAS DE LAS GAVETAS EN TODOS LOS CASOS DEBERAN
SER METALICAS TIPO AGURRIDE O'SIMILAR CON UN |SISTEMA A BASE
DE! BALEROS | DE ! PRECISION! 'DE *RODAMIENTO | EMBALINADO,
FABRICADO CON ACERO ENDURECIDO {GRADO' 200) CON " . .
CORREDERAS 'DE EXTENSION TOTAL, CON:AMORTIGUADORES DE
CARRERA DE POLIURETANO EN TODOS LOS CANALES, SISTEMA
AUTOMATICO DE LIBRACION) DISPOSITIVO ‘DE 'CAPTURA PARA
EVITAR REBOTE Y OPERACION SILENCIOSA CON CARRERA - '
ULTRASUAVE, CONIRANGO DE CARGA MINIMO DE 45 KGS! (100 LBS)
POR/PAR DE CORREDERAS, TODAS LAS GAVETAS DEBERAN' !
INCLEIR'CERRADURAS ‘DE SEGURIDAD TIMBERLINE O SIMILAR, LAS
JALADERAS) DEBERAN 'TENER DISENO..ERGONOMICO :DEL: TIPO DE
MEDIA LUNA GINTEGRADA AL FRENTE DE LAS PUERTASI O: GAVETAS,
EVITANDO LLA OBSTRUCCION.Y/O EL DANGIA LOS USUARIOS OALGUN
ELEMENTO COMPONENTE DEL ARTIQULOUI £« il e 127800 1 1
LAS PUERTAS DEBERAN SER DESLIZABLES A BASE DE RIELES
1R 1

.|| -RODAMIENT® ‘EMBAI'.’]NNDO’. QU‘E_";G
SUAVE, SILENCIOSO Y FACIL DE OPERAR| ASI MISMO_LAS JALADERAS {FACIL DE.OP

{
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DEBERAN SER DEL TIPO EMBUTIDO CON MOLDURA METALICA CON
ACABADO ZINCADO,

PROVISTAS DE CERRADURA DE SEGURIDAD ESPECIAL PARA
COLOCARSE EN PUERTAS DESLIZARLES, CON GARANTIA DE NO
DETERIORAR LAS MISMAS CON EL USO Y OPERACION.

SUJECION DEL CUERPO ENVOLVENTE, EL CUERPO TOTAL DE LA
CREDENZA DEBERA ESTAR SOPORTADO EN LA PARTE SUPERIOR POR
LA CUBIERTA PRINCIPAL A BASE DE L.OS HERRAJES NECESARIOS
(INCERTQOS METALICOS Y OTROS).Y LA TORNILLERIA COMPATIBLE CON
LOS HERRAJES (NO VISIBLE) Y EN LA PARTE INFERIOR POR UN PERFIL
DE LAMINA DE ACERO CALIBRE 14 (PTR U OTRO), UNIDO A LAS
COLUMNAS LATERALES PARA SOPORTAR EL CUERPO DE LA
CREDENZA Y FORME ESTRUCTURA CON LAS COLUMNAS Y BASES.
LA SUJECION Y CARACTERISTICAS DE LA ESTRUCTURA, DEBERAN
GARANTIZAR LA RESISTENCIA Y ESTABILIDAD NECESARIAS PARA
SU ADECUADO FUNCIONAMIENTQ Y REQUERIMIENTOS DE CARGA.
NOTAS: LOS ACABADOS DE LOS ELEMENTOS METALICOS EN ZONAS
DE VISTAS Y NO VISTAS ASI COMO TODOS LOS ELEMENTOS DE
SOPORTE, ESTRUCTURAS Y OTROS DEBERAN SER SOMETIDOS
AL PROCESQ DE LIMPIEZA Y PREPARACION A FIN DE RECIBIR EL
ACABADO A BASE DE PINTURA EPOXICA MICRO PULVERIZADA
HORNEADA EN UN RANGO DE 210° A 240° C PARA GARANTIZAR UNA
DUREZA DE SUPERFICIE QUE SOPORTE EL RAYADO DE UN LAPIZ 3
H, COMO MiNIMO, CON ACABADO EN COLOR GRIS FRIO 2U CODIGO
PANTONE O EL COLOR QUE EL AREA USUARIA DETERMINE PARA
SU ADEUCADO FUNCIONAMIENTO.

TOLERANCIA EN LAS DIMENSIONES GENERALES % 2%.

LAS IMAGENES SON REPRESENTATIVAS Y NO REPRESENTAN DISENO
ESPECIFICO.

LA PROPUESTA TECNICA DE LOS PARTICIPANTES EN LOS PROCESOS
DE ADQUISICION, DEBERA ESTAR SOPORTADA POR EL CALCULO
ESTRUCTURAL CORRESPONDIENTE, MEDIANTE EL CUAL SE
GARANTICE QUE EL ARTICULO PROPUESTO CUMPLE CON LAS
CARACTERISTICAS ESTRUCTURALES MINIMAS SOLICITADAS.

LAS EMPRESAS PARTICIPANTES EN LOS PROCESOS DE ADQUISICION,
DEBERAN ESTAR CERTIFICADAS CONTANDO CON EL 180-9001-2000, O

SU VERSION 2008 COMO MINIMO. ASi MISMO, DEBERA PRESENTAREN .

SU DOCUMENTACION TECNICA QUE GARANTICE LA CALIDAD DE LA
SOLDADURA Y SUS PROCESOS DE APLICACION. ASi COMO SOPORTE
DOCUMENTAL Y TECNICO DE LOS MATERIALES EMPLEADOS EN LA
FABRICACION DEL ARTICULO.

TODOS LOS ELEMENTOS COMPONENTES, DEBERAN TENER
TRATAMIENTO IGNIFUGO O RETARDANTE AL FUEGO, ASi COMO EVITAR
LA EMANACION DE GASES TOXICOS EN CASO DE COMBUSTION.
CRITERIOS NORMATIVOS PARA EL CONTROL DE CALIDAD EN!LA
FABRICACION DEL MOBILIARIO. !

LAS UNIONES DE LOS ELEMENTOS COMPONENTES DEBERAN‘SER
PROCESADOS Y MAQUINADOS PARA UN PERFECTOENSAMBLE A BASE
DE SOLDADURA DE ARCO ELECTRICO (SISTEMA MIG 0 TiG),
GARANTIZANDO MAYOR RESISTENCIA MECANICA CON RELAC]ON AL
MATERIAL BASE, APLICADA EN CORDONES COMPLETOS UNIFORMES,
DESBASTADOS Y PULIDOS, CON UN PERFECTO ACABADO. .+ !

EL ACERO EMPLEADO EN LA FABRICACION DE LOS DIFERENTES
COMPONENTES, DEBERA CUMPLIR CON LAS NORMAS NMX-B-028 1998-
SCFI Y DEBERA SER DE LA ALEACION Y CALIBRE QUE SE INDICA
EN CADA UNO DE ELLOS, CONSIDERANDO, LAS SIGUIENTESI
CARACTERISTICAS GENERALES: 5.3 PROPIEDADES MECANICAS; 5.3.1
DOBLADO; 5.3.2 DUREZA; 5.3.3 DEFORMACIONES MODERADAS 5. 3 4
ACABADO CLASE “E”

EL PROVEEDOR O FABRICANTE DEBERA COLOCAR UNA PLAEA CON l
SU IDENTIFICACION, EN UN LUGAR VISIBLE, QUE NO: INTERFIERA GON
LAS FUNCIONES DEL ARTICULO, ASI MISMO LA PLACA DEBERA
INCLUIR UNA LEYENDA “ PROPIEDAD DEL IMSS “. LA IDENTIFICACION
PODRA SER ELABORADA CON LAS'SIGUIENTES ALTERNATIVAS: A)
PLACA METALICA TROQUELADA, REMACHADA A LA ESTRUCTURA.
B) DATOS GRABADOS EN LA ESTRUCTURA, C) DATOS il
TROQUELADOS EN LA ESTRUCTURA. ' ;

LOS ELEMENTOS COMPONENTES, PARA SU. ALMACENAMIENTO
TRANSPORTACION Y/O DISTRIBUCICN DEBERANiSER PROTEGIDOS EN
BASE A LAS SIGUIENTES ALTERNATIVAS: A) PAPEL KRAFT DE 70 G/ICM
MiNIMO, CON FLEJES DE ACERO O PLASTICO. B) CARTON CORRUGADO
DE 14 KG/CM MINIMO DE RESISTENCIA. C) JAULA DE MADERA CON
UNIONES A BASE DE CLAVOS Y/O TORNILLERIA O LO QUEELY
FABRICANTE PROPONGA, QUE GARANTICE QUE EL ARTICULONO

DEBERAN SER DEL TIPO EMBUTIDO CON MOLDURA METALICA CON
ACABADO ZINCADO,

PROVISTAS DE CERRADURA DE SEGURIDAD ESPECIAL PARA
COLOCARSE EN PUERTAS DESLIZABLES, CON GARANTIA DE NO
DETERIORAR LAS MISMAS CON EL USO Y OPERAGION.

SUJECION DEL CUERPO ENVOLVENTE, EL CUERPO TOTAL DE LA
CREDENZA DEBERA ESTAR SOPORTADO EN LA PARTE SUPERIOR POR
LA CUBIERTA PRINCIPAL A BASE DE LOS HERRAJES NECESARIOS
(INCERTOS METALICOS Y OTROS).Y LA TORNILLERIA COMPATIBLE CON
LOS HERRAJES (NO VISIBLE) Y EN LA PARTE INFERIOR POR UN PERFIL
DE LAMINA DE ACERO CALIBRE 14 (PTR U OTRO), UNIDO A LAS
COLUMNAS LATERALES PARA SOPORTAR EL CUERPO DE LA
CREDENZA Y FORME "ESTRUCTURA CON LAS COLUMNAS Y BASES.
LA SUJECION Y CARACTERISTICAS DE LA ESTRUCTURA, DEBERAN
GARANTIZAR LA RESISTENCIA Y ESTABILIDAD NECESARIAS PARA
SU ADECUADO FUNCIONAMIENTO Y REQUERIMIENTOS DE CARGA.
NOTAS: L.OS ACABADOS DE LOS ELEMENTOS METALICOS EN ZONAS DE
VISTAS Y NO VISTAS ASI COMO TODOS LOS ELEMENTOS DE SOPORTE,
ESTRUCTURAS Y OTROS DEBERAN SER SOMETIDOS AL PROCESO
DE LIMPIEZA Y PREPARACION A FIN DE RECIBIR EL ACABADO A BASE
DE PINTURA EPOXICA MICRO PULVERIZADA HORNEADA EN UN RANGO
DE 210° A 240° C PARA GARANTIZAR UNA DUREZA DE SUPERFICIE QUE
SOPORTE EL RAYADO DE UN LAPIZ 3 H, COMO MINIMO, CON
ACABADO EN COLOR GRIS FRIO 2U CODIGO PANTONE O EL
COLOR QUE EL AREA USUARIA DETERMINE PARA SU ADEUCADO
FUNCIONAMIENTO.

TOLERANCIA EN LAS DIMENSIONES GENERALES * 2%.

LAS IMAGENES SON REPRESENTATIVAS Y NO REPRESENTAN DISENO
ESPECIFICO.

LA PROPUESTA TECNICA DE LOS PARTICIPANTES EN LOS PROCESOS
DE ADQUISICION, DEBERA ESTAR SOPORTADA POR EL CALCULO
ESTRUCTURAL CORRESPONDIENTE, MEDIANTE EL CUAL SE
GARANTICE QUE EL ARTICULO PROPUESTO CUMPLE CON LAS
CARACTERISTICAS ESTRUCTURALES MINIMAS SOLICITADAS.

LAS EMPRESAS PARTICIPANTES EN LOS PROCESOS DE ADQUISICION,
DEBERAN ESTAR CERTIFICADAS CONTANDO CON EL 1S0-8001-2000, O
SU VERSION 2008 COMO MINIMO. ASi MISMO, DEBERA PRESENTAR EN
SU DOCUMENTACION TECNICA QUE GARANTICE LA CALIDAD DE LA
SOLDADURA Y SUS PROCESOS DE APLICACION. ASi COMO SOPORTE
DOCUMENTAL Y TECNICO DE LOS MATERIALES EMPLEADOS EN LA
FABRICACION DEL ARTICULO,

TODOS LOS ELEMENTOS COMPONENTES, DEBERAN TENER
TRATAMIENTO IGNIFUGO & RETARDANTE AL FUEGO, AS| COMO EVITAR
LA EMANACION DE GASES TOXICOS EN CASO DE COMBUSTION,
CRITERIOS NORMATIVOS PARA EL CONTROL DE CALIDAD EN LA
FABRICACION DEL MOBILIARIO.

LAS UNIONES DE LOS ELEMENTOS COMPONENTES DEBERAN SER
PROCESADOS Y MAQUINADOS PARA UN PERFECTOENSAMBLE A BASE
DE SOLDADURA DE ARCO ELECTRICO (SISTEMA MIG O TIG),
GARANTIZANDO MAYOR RESISTENCIA MECANICA CON RELACION AL
MATERIAL BASE, APLICADA EN CORDONES COMPLETOS UNIFORMES,
DESBASTADOS Y PULIDOS, CON UN PERFECTO ACABADO. '

EL AGERC EMPLEADO EN LA FABRICACION DE LOS.DIFERENTES
COMPONENTES, DEBERA CUMPLIR CON.LAS NORMAS NMX-B-028 1998-
SCFI:Y. DEBERA SER DE LA ALEACION.Y CALIBRE QUE SE INDICA
EN CADA UNO DE ELLOS, CONSIDERANDO, LAS SIGUIENTES
CARACTERISTICAS GENERALES: 5.3 PROPIEDADES MECANICAS; 5.3.1
DOBEADO; 5.3.2 DUREZA; 5.3.3 DEFORMACIONES MODERADAS; 5.3:4
ACABADO CLASE “E" . RN

EL PROVEEDOR O FABRICANTE DEBERA COLOGAR'UNA FLACA CON SU
IDENTIFICACION, EN UN LUGAR VISIBLE,iQUENO INTERFIERA| CON LAS
FUNCIONES' DEL 'ARTICULO, ASI MISMO LA PLACA DEBERA INCLUIR
UNALEYENDA “ PROPIEDAD DEL IMSS . LA IDENTIFICACION PODRA
SER ELABORADACON LAS SIGUIENTES ALTERNATIVAS: A) PLACA
METALICA TROQUELADA, REMACHADA A LA ESTRUCTURA. B)
DATOSI GRABADOS EN. LA ESTRUCTURA, C) DATOS - :
TROGUELADOS EN LA ESTRUCTURA. .

1:0S ELEMENTOS COMPONENTES, PARA'SU ALMACENAMIENTO,
TRANSPORTACION Y/O'DISTRIBUCION DEBERAN SER PROTEGIDOS EN
BASE A LAS SIGUIENTES ALTERNATIVAS: A) PAPELIKRAFT DE 70 G/CM
MINIMC, CON FLEJES DE ACERO O PLASTICO: B)CARTON:CORRUGADO
DE'14 KG/CM MINIMO DE RESISTENCIA. C) JAYLA DE MADERA CON
UNIONES A BASE DE CLAVOS Y/O TORNILLERIA'O LO QUEEL :
FABRICANTE PROPONGA, QUE GARANTICE QUE EL ARTICULO NO

SUFRA NINGUN DETERIORO EN SUS ELEMENTOS COMPONENTES. '

sl

\'«

SUFRA NINGUN DETERIORO FN SUS ELEMENTOS COMPONENTES
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ANEXO 1-A (UNG-A)

DESCRIPCION TECNICA DEL LICITANTE

(INSTRUCTIVO DE LLENADO, DESCRIPCION TECNICA DEL LICITANTE)

LICITACION _ LA-0T9GYRO40-N16-  CANTIDAD 5 LICITANTE _ PRODUCTOS PARA CONSUMO EMPRESARIAL SA. DE
2015 V.
FABRICANT ~ABASTECEDORA Y FABRICACION DE INSUMOS
F. ACTUALIZACION: E COMERCIALES E INDUSTRIALES S.A. DE C.V.
PARTIDA 15 H. AGTUALIZAGION MARCA AFICISA
CLAVE SAI 511.266.0268.02.01 F. IMPRESION MODELO ESPECIAL
CLAVE PRE] 10244 HORA:
NOMBRE GENERICO CATALOGO 7
CREDENZA DE 180 CM. CON BASES METALICAS.
_ HOJA1DE2
ESPECIFICACIONES DESCRIPCION TECNICA DEL LICITANTE

CARACTERISTICAS GENERALES:

DIMENSIONES GENERALES:

FRENTE: 180 G

ANCHO: 47 CM

ALTURA: 75 CM )

CAPACIDAD DE CARGA 450 KG COMO MiNIMO, SIN CONSIDERAR EL PESO
PROPIO DEL ARTICULO,

GARANTIZANDO LA ESTABILIDAD Y RESISTENCIA NECESARIOS PARA SU
ADECUADO FUNCIONAMIENTO.

DESCRIPCION TECNICA:BASES Y/O SOPORTES VERTICALES ELEMENTOS
COMPONENTES SOPORTE DE LAMINA DE ACERO CALIBRE 14 MINIMO, DE
37 X 7.2 CMS. PARA RECIBIR CUBIERTA.COLUMNA DE LAMINA DE AGERO
CALIBRE 14 MINIMO, DE 13 X 3.3 X 66.3 CMS.

TAPA DESMONTABLE O ABATIBLE DE ALUMINIO EXTRUIDO DE‘17 7X45X
66 CMS. :

BASE DE LAMINA DE ACERO CALIBRE 14 MiNInO, DE UNA SOLA PIEZA: DE
44X 7.5 X 5.0 CMS. J

LA CREDENZA ESTARA SUSTENTADA POR 2 ELEMENTOS VERTICALES
(SOPORTES) UBICADOS EN LA PARTE INFERIOR DE'LA CUBIERTA, A -
LOS COSTADOS DE LA MISMA EN SENTIDO LONGITUDINAL, CON
DISENQ TIPO “T” INVERTIDA. ) )
DEBERAN ESTAR FABRICADOS AN LAMINA DE ACERO ROLADA EN FRIO
(C.R.) CALIBRE 14 COMO MINIMO CON DISERO TIPO EMBUTIDO O RECTO
A BASE DE DOBLEZ, SIN DEFORMACIONES Y BIEN ALINEADOS, CADA
SOPORTE DEBERA ESTAR DISENADO PARA SOPORTAR UN PESO DE 200
KG. COMO MINIMO.CADA SOPORTE DEBERA ESTAR DISENADO Y
PROVISTO CON LAS PREPARACIONES NECESARIAS PARA PERMITIR EL’
PASO DE INSTALACIONES DE VOZ, DATOS Y CABLEADO ELECTIRCO,
LOS CUALES DEBERAN QUEDAR ALOJADOS DISCRETAMENTE AL
INTERIOR DEL SOPORTE, POR LO QUE DEBERA CONTENER UNA TAPA
DESMONTABLE O ABATIBLE EN EL EXTREMO EXTERIOR PARA
FUNCIONAR COMO REGISTRO DE INSTALACIONES.

LAS BASES Y/O SOPORTES VERTICALES, DEBERAN ESTAR'
PROVISTOS EN SU PARTE SUPERIOR DE LAS PREPARACIONES Y
ACCESORIOS NECESARIOS PARA LA FIJACION DE LA CUBIERTADE
TRABAJO, GARANTIZANDO LA ESTABILIDAD Y RESISTENCIA NECESARIAS
PARA SU ADECUADO FUNCIONAMIENTO.REGATONES LAS BASES
DEBERAN INCLUIR EN SU PARTE INFERIOR DOS REGATONES
NIVELADORES CADA UNA CON PLATO DE POLIETILENO DE ALTA
DENSIDAD O NYLAMID, CON DISENO TIPO CONICO, DIAMETRO DE 82 MM
Y TORNILLO INTEGRADO DE ACERO DE 50 MM DE LARGO Y UN DIAMETRO
DE 7.9 MM. ESTOS NIVELADORES SE ATORNILLARAN POR MEDIO DE | | .
INSERTOS METALICOS.CUBIERTA DE TRABAJO, SUPERFICIES
HORIZONTALES Y VERTICALES, FABRICADAS A BASE DE '
TABLEROS INDEPENDIENTES DE FIBRA DE MADERA DE DENSIDAD MEDIA
MDF (MEDIUM DENSITY FIBERBOARD) DE 2.8 CM. A 3.1 CM. DE 1, ‘
ESPESOR.ASI MISMO, DEBERAN ESTAR FABRICADOS, DISENADOY : :
PROVISTOS CON LOS ELEMENTOS. NECESARIOS PARA SU.ADECUADA
FIJACION, A BASE DE SISTEMA® MINIFIX, iINSERTOS METALICOS O LO
QUE EL FABRICANTE PROPONGA, CUALQUIER SISTEMA DE FIJACION!
DEBERA GARANTIZAR LA RESISTENCIA Y ESTABILIDAD NECESARIAS
PARA SU ADECUADO FUNCIONAMIENTO.EL CANTO DE ‘LA 'SUPERFICIE
DE LA CUBIERTA DEBERA SER ERGONOMICO EN LA PARTE
FRONTAL, YA SEA TIPO CASCADA:O BOLEADOS SEGUN ELIDISENO DE
CADA FABRICANTE, GON ACABADO EN'LAMINADO PLASTICCECAL: 14
COLOR GRIS FRIO 2U CODIGO PANTONE O EL COLOR QUE EL AREA
USUARIA DETERMINE PARA SU ADECUADO FUNCIONAMIENTO, A BASE
DE SISTEMA TERMOFUSIONADO EN.PRENSA MEMBRANA O EN'LAMINADO
PLASTICO DE ALTA PRESION, EN AMBOS CASOS DEBERA TENER |
PROTECCION DE RAYOS ULTRAVIOLETA Y RESISTENGIA A PRUEBA DE

CARACTERISTICAS GENERALES:
DIMENSIONES GENERALES:

FRENTE: 180 CM

ANCHO: 47 CM

ALTURA: 75 CM

CAPACIDAD DE CARGA 450 KG COMO MINIMO, SIN CONSIDERAR EL
PESO PROPIO DEL ARTICULO,

GARANTIZANDO LA ESTABILIDAD Y RESISTENCIA NECESARIOS PARA
SU ADECUADO FUNCIONAMIENTO.

DESCRIPCION TECNICA:BASES Y/O SOPORTES VERTICALES
ELEMENTOS COMPONENTES SOPORTE DE LAMINA DE ACERO CALIBRE
14 MINIMO, DE 37 X 7.2 CMS. PARA RECIBIR CUBIERTA.COLUMNA DE
LAMINA DE ACERO CALIBRE 14 MINIMO, DE 13 X 3.3 X 66.3 CMS.

TAPA DESMONTABLE O ABATIBLE DE ALUMINIO EXTRUIDO DE 17.7 X 4.5
X 66 CMS.

‘BASE DE LAMINA DE ACERO CALIBRE 14 MINIMO, DE UNA SOLA PIEZA:

DE'44 X 7.5 X 5.0 CMS. _

LA CREDENZA ESTARA SUSTENTADA POR 2 ELEMENTOS VERTICALES
{(SOPORTES) UBICADOS EN LA PARTE INFERIOR DE LA CUBIERTA, A
LOS COSTADOS DE LA MISMA EN SENTIDO LONGITUDINAL, CON
DISENO, TIPO “T* INVERTIDA. ] )
DEBERAN ESTAR FABRICADOS AN LAMINA DE ACERO ROLADA EN FRIO
(C.R.) CALIBRE 14 COMO MiNIMO CON DISENO TIPO EMBUTIDG O
RECTO A BASE DE DOBLEZ, SIN DEFORMACIONES Y BIEN
ALINEADOS, CADA SOPORTE DEBERA ESTAR DISENADO PARA
SOPORTAR UN PESO DE 200 KG. COMO MINIMO.CADA SOPORTE
DEBERA ESTAR DISENADO Y PROVISTO CON LAS PREPARACIONES
NECESARIAS PARA PERMITIR EL PASO DE INSTALACIONES DE VOZ,
DATOS Y CABLEADO ELECTIRCO, LOS CUALES DEBERAN QUEDAR
ALOJADOS DISCRETAMENTE AL INTERIOR DEL SOPORTE, POR LO QUE
DEBERA CONTENER UNA TAPA DESMONTABLE O ABATIBLE EN EL
EXTREMO EXTERIOR PARA FUNCIONAR COMO REGISTRO DE
INSTALACIONES. )

LAS BASES Y/O SOPORTES VERTICALES, DEBERAN ESTAR
PROVISTOS EN SU PARTE SUPERIOR DE 'LAS PREPARACIONES Y
ACCESORIOS NECESARIOS PARA LA FIJACION DE LA CUBIERTA DE
TRABAJO, GARANTIZANDO LA ESTABILIDAD Y RESISTENCIA
NECESARIAS PARA SU ADECUADO FUNCIONAMIENTO .REGATONES LAS
BASES DEBERAN INCLUIR EN SU PARTE INFERIOR DOS REGATONES
NIVELADORES CADA UNA CON PLATO DE PQLIETILENO DE ALTA
DENSIDAD O NYLAMID, CON DISENO TIPO CONICO, DIAMETRO DE 82 MM
Y TORNILLO INTEGRADO DE ACERO DE 50 MM DE LARGO Y UN
DIAMETRO DE 7.9 MM. ESTOS NIVELADORES SE ATORNILLARAN POR
MEDIC DEINSERTOS METALICOS.CUBIERTA ‘DE TRABAJO,
SUPERFICIES HORIZONTALES Y VERTICALES, FABRICADAS A
BASEF DE!' TABLEROS INDEPENDIENTES DE FIBRA DE MADERA DE
DENSIAD MEDIA MDF (MEDIUM DENSITY FIBERBOARD) DE 2.8 CM. A 3.1
CM. DEIESPESOR.ASI. MISMO, DEBERAN ESTAR FABRICADOS,
DISEN/ADQ Y- PROVISTOS 'CON LOS ELEMENTOS NECESARIOS PARA
SUADECUADA FIJACION, A BASE DE SISTEMA MINIFIX; INSERTOS
METALICOS O LO QUE EL FABRICANTE PROPONGA, CUALQUIER
SISTEMA DE FIJACION DEBERA GARANTIZAR LA RESISTENCIA Y
ESTABILIDAD NECESARIAS PARA SU ADECUADO FUNCIONAMIENTO.EL
CANTO:DE LA SUPERFICIE DE LA CUBIERTA DEBERA SER
ERGONOMICO ‘EN LA PARTE FRONTAL, YA SEA TIPO CASCADA O
BOLEADOS SEGUN EL DISENO.DE CADA FABRICANTE, CON ACABADO
EN: LAMINADO PLASTICO CAL. 14 COLOR GRIS FRIO 2U CODIGO
PANTONE O EL COLOR QUE EL AREA USUARIA DETERMINE PARA
SUI ADECUADO FUNCIONAMIENTO, A BASE DE SISTEMA
TERMOFUSIONADO EN PRENSA MEMBRANA O EN LAMINADO PLASTICO

RAYONES Y MANCHAS, PARA EL CASO'DEL'LAMINADO PLASTICO DE .
ALTA PRESION Y CANTOS'BOLEADQS, DEBERA ESTAR PROVISTO COI\iI
DICHOS CANTOS EN CABECEADO DE MADERA MACIZA. LA TRASCARA

DEFALTARRESION,. ENJAMBOS CASOS DEBERA TENER PROTECCION DE
RAYOS ULTRAVIOLET, TENCTA‘A‘PRUEBNBERAXQNES_X_/
MANCHAS; PARA EL; CASO!DE M?N,A Q PLASTICO DE ALTA. PRESIO

{;'{OVISTO CON DICH’OS CANT

CARA INFERIOR DE LA CUBIERTA'DEBERA ESTAR SELLADA CON % L

Y CANTOS BOLEADos' DEBER Eé‘r X




ESMALTE PARA MADERA O BACKER FENOLICO. EL INTERIOR DEL
GABINETE TANTO EN ZONA DE GAVETAS COMO DE PUERTAS
DELIZABLES DEBERA LLEVAR EL MISMO ACABADO QUE LA CUBIERTA
PRINCIPAL, AL COLOR DE LA CUBIERTA Y DE TODA LA
ESTRUCTURA DE SUSTENTACION .REGATONES NIVELADORES, CADA
UNA DE LAS BASES O SOPORTES DEBERAN INCLUIR EN SU PARTE
INFERIOR DOS REGATONES NIVELADORES CADA UNA CON PLATO DE
POLIETILENO DE ALTA DENSIDAD O NYLAMID, AMBOS CASOS CON
DISENO TIPO CONICO, CON UN DIAMETRO DE 82 MM, CON TORNILLO
INTEGRADO DE ACERO DE 50 MM DE LARGO Y UN DIAMETRO DE 7.9
MM. DE DIAMETRO ESTOS REGATONES NIVELADORES SE
ATORNILLARAN POR MEDIO DE INSERTOS METALICOS. ASi MISMO
LOS ELEMENTOS DE SOPORTE DEBERAN CONTEMER LAS
PREPARACIONES Y ACCESORIOS NECESARIOS PARA LA ADECUADA
FIJACION DE LOS REGATONES NIVELADORES.EL DISENO Y MATERIAL
CON QUE SE FABRIQUEN LOS REGATONES, ASi COMO EL SISTEMA
DE FIJACION DEBERAN CONTENER LAS PREPARACIONES
NECESARIAS QUE GARANTICEN SU ESTABILIDAD, RESISTENCIA Y
BUEN FUNCIONAMIENTO. ASi MISMO LAS PROPIEDADES

TECNIAS DE CADA MATERIAL DEBERAN EVITAR EL DANGC A
ELEMENTOS DE CONTACTO, SUSTENTACION Y A LAS SUPERFICIES
SOBRE LAS CUALES SE UBICARA EL MUEBLE. CUERPO ENVOLVENTE,
GAVETAS Y PUERTAS: EL CUERPO DE LA CREDENZA, DEBERA
ESTAR DISTRIBUIDO EN 3 SECCIONES LONGITUDINALMENTE:SECCION
“A" Y “C”, UBICADAS EN LOS EXTREMOS, CADA SECCION CON UNA
LONGITUD DE 40 CM. (VER IMAGEN REPRESENTATIVA), LA CUAL
CONTIENE UN AREA DE GUARDA ABASE DE UN CAJON PAPELERO EN LA
PARTE SUPERIOR Y UNA GAVETA ARCHIVADORA EN LA PARTE INFERIOR
(VER IMAGEN REPRESENTATIVA). SECCION “B”, UBICADA AL CENTRO,
CON UNA LONGITUD DE 80 CM. (VER IMAGEN REPRESENTATIVA), LA
CUAL CONTIENE UN AREA DE GUARDA A LA CUAL SE TENDRA ACCESO
MEDIANTE 2 PUERTAS DESLIZABLES. EL INTERIOR SE UBICARA UN
ENTREPANO INTERMEDIO DESMONTABLE.TODO EL CUERPO
ENVOLVENTE DE LA CREDENZA, DEBERA ESTA FABRICADO A BASE DE
TABLEROS INDEPENDIENTES DE FIBRA DE MADERA DE DENSIDAD MEDIA
MDF (MEDIUM DENSITY FIBERBOARD) DE 2.8 CM. A 3.1 CM. DE ESPESOR,
DEBERAN ESTAR FABRICADOS, DISENADO Y PROVISTOS CON LOS
ELEMENTOS NECESARIOS PARA SU ADECUADA FIJACION, A BASE DE
SISTEMA MINIFIX, INSERTOS METALICOS O LO QUE EL FABRICANTE
PROPONGA, CUALQUIER SISTEMA DE FIJACION DEBERA GARANTIZAR
LA RESISTENCIA Y ESTABILIDAD NECESARIAS PARA SU ADECUADO
FUNCIONAMIENTO, CON ACABADO EN TODAS SUS CARAS, DEBERA
SER A BASE DE LAMINADO PLASTICO CAL. 14 COLOR GRIS FRIO 2u
CODIGO PANTONE O EL COLOR QUE EL AREA. USUARIA DETERMINE
PARA SU ADECUADO FUNCIONAMIENTO (EL CUAL DEBERA SER EL
MISMO QUE EL RESTO DEL.ARTICULO), A BASE DE SISTEMA
TERMOFUSIONADO EN PRENSA'MEMBRANA O EN LAMINADO PLASTICO
DE ALTA PRESION, EN AMBOS CASOS DEBERA TENER PROTECCION DE
RAYOS ULTRAVIOLETA Y RESISTENCIA A PRUEBA DE RAYONES Y
MANCHAS, PARA EL CASO DEL LAMINADO PLASTICO DE ALTA PRESION,
DEBERA ESTAR PROVISTO DE CANTOS EN CABECEADO DE MADERA
MACIZA.LAS CORREDERAS DE LAS GAVETAS EN-TODOS LOS CASOS
DEBERAN SER METALICAS TIPO ACURRIDE O SIMILAR CON UN SISTEMA
A BASE DE BALEROS DE PRECISION DE RODAMIENTO
EMBALINADGO, FABRICADO CON ACERO ENDURECIDO (GRADO 200)
CON CORREDERAS DE EXTENSION TOTAL, CON AMORTIGUADORES
DE CARRERA DE POLIURETANC EN!TODOS LOS CANALES, SISTEMA
AUTOMATICO DE LIBRACION, DISPOSITIVO DE CAPTURA PARA
EVITAR REBOTE Y OPERACION SILENCIOSA CON CARRERA ULTRASUAVE,
CON RANGO DE CARGA MiNIMO DE 45 KGS. (100. LBS) POR PAR DE
CORREDERAS, TODAS LAS GAVETAS DEBERAN INCLUIR '
CERRADURAS DE SEGURIDAD TIMBERLINE O SIMILAR, LAS
JALADERAS DEBERAN TENER DISENO ERGONOMICO DEL:TIPO DE
MEDIA LUNA O INTEGRADA AL FRENTE DE LAS PUERTAS O GAVETAS,
EVITANDO LA OBSTRUCCION Y/O EL DANO A LOS USUARIOS O ALGUN
ELEMENTO COMPONENTE DEL ARTICULO,LAS PUERTAS DEBERAN SER
DESLIZABLES A BASE DE RIELES METALICOS, LAS MISMAS DEBERAN
INCLUIR UN SISTEMA DE RODAMIENTO EMBALINADO, QUE GARANTICE
UN DESLIZAMIENTO SUAVE, SILENCIOSO Y FACIL DE OPERAR, AS| MISMO
LAS JALADERAS DEBERAN SER DEL TIPO EMBUTIDO CON 'MOLDURA
METALICA CON ACABADO ZINCADO, PROVISTAS DE CERRADURA DE
SEGURIDAD ESPECIAL PARA COLOCARSE EN PUERTAS DESLIZABLES,
GON GARANTIA DE NO DETERIORAR LAS MISMAS CON EL USOtY
OPERACION '

EN CABECEADO DE MADERA MACIZA. LA TRASCARA O CARA INFERIOR
DE LA CUBIERTA DEBERA ESTAR SELLADA CON ESMALTE PARA
MADERA O BACKER FENOLICO. EL INTERIOR DEL GABINETE TANTO EN
ZONA DE GAVETAS COMO DE PUERTAS DELIZABLES DEBERA LLEVAR
EL MISMO ACABADO QUE.LA CUBIERTA PRINCIPAL, AL COLOR DE
LA CUBIERTA Y DE TODA LA ESTRUCTURA DE SUSTENTACION
.REGATONES NIVELADORES, CADA UNA DE LAS BASES O SOPORTES
DEBERAN INCLUIR EN SU PARTE INFERIOR DOS REGATONES
NIVELADORES CADA UNA CON PLATO DE POLIETILENO DE ALTA
DENSIDAD O NYLAMID, AMBOS CASOS CON DISENO TIPO CONICO, CON
UN DIAMETRO DE 82 MM, CON TORNILLO INTEGRADOQ DE ACERO DE 50
MM DE LARGO Y UN DIAMETRO DE 7.8 MM. DE DIAMETRO ESTOS
REGATONES NIVELADORES SE ATORNILLARAN POR MEDIO DE
INSERTOS METALICOS. ASI MISMO LOS ELEMENTOS DE SOPORTE
DEBERAN CONTENER LAS PREPARACIONES Y ACCESORIOS
NECESARIOS PARA LA ADECUADA FIJACION DE L.OS REGATONES
NIVELADORES.EL DISENO Y MATERIAL CON QUE SE FABRIQUEN
LOS REGATONES, ASI COMO EL SISTEMA DE FIJACION DEBERAN
CONTENER LAS PREPARACIONES NECESARIAS QUE GARANTICEN
SU ESTABILIDAD, RESISTENCIA Y BUEN FUNCIONAMIENTO. ASI
MISMO LAS PROPIEDADES .

TECNIAS DE CADA MATERIAL DEBERAN EVITAR EL DANO A
ELEMENTOS DE CONTACTO, SUSTENTACION Y A LAS SUPERFICIES
SOBRE LAS CUALES SE UBICARA EL MUEBLE. CUERPO ENVOLVENTE,
GAVETAS Y PUERTAS: EL. CUERPO DE LA CREDENZA, DEBERA 3
ESTAR DISTRIBUIDO EN 3 SECCIONES LONGITUDINALMENTE:SECCION
“A" Y “C”, UBICADAS EN LOS EXTREMOS, CADA SECCION CON
UNA LONGITUD DE 40 CM. (VER IMAGEN REPRESENTATIVA), LA CUAL
CONTIENE UN AREA DE GUARDA ABASE DE UN CAJON PAPELERO EN
LA PARTE SUPERIOR Y UNA GAVETA ARCHIVADORA EN LA PARTE
INFERIOR (VER IMAGEN REPRESENTATIVA). SECCION “B”, UBICADA AL
CENTRO, CON UNA LONGITUD DE 80 GM. (VER IMAGEN
REPRESENTATIVA), LA CUAL CONTIENE UN AREA DE GUARDA A LA
CUAL SE TENDRA ACCESO MEDIANTE 2 PUERTAS DESLIZABLES. EL
INTERIOR SE UBICARA UN ENTREPANO INTERMEDIO
DESMONTABLE.TODO EL CUERPO ENVOLVENTE DE LA CREDENZA,
DEBERA ESTA FABRICADO A BASE DE TABLEROS INDEPENDIENTES DE
FIBRA DE MADERA:DE DENSIDAD MEDIA MDF (MEDIUM DENSITY
FIBERBOARD) DE 2.8 CM. A 3.1 CM. DE ESPESOR, DEBERAN ESTAR
FABRICADOS, DISENADO Y PROVISTOS 'CON-LOS ELEMENTOS
NECESARIOS PARA SU ADECUADA FIJACION, A BASE DE SISTEMA
MINIFIX, INSERTOS METALICOS O LO QUE EL FABRICANTE
PROPONGA, CUALQUIER SISTEMA DE FIJACION DEBERA
GARANTIZAR LA RESISTENCIA Y ESTABILIDAD NECESARIAS PARA
SU ADECUADO FUNCIONAMIENTO, CON ACABADO EN TODAS SuUS
CARAS, DEBERA SER A BASE DE LAMINADO PLASTICO CAL. 14
COLOR GRIS FRIO 2U CODIGO PANTONE O EL' COLOR QUE EL
AREA USUARIA DETERMINE PARA SU ADECUADO FUNCIONAMIENTO
(EL: CUAL DEBERA 'SER EL MISMO !QUE EL RESTO DEL
ARTICULO), A!BASE DE SISTEMA TERMOFUSIONADO EN PRENSA
MEMBRARNA O/EN LAMINADO PLASTICO DE ALTA PRESION, EN AMBOS
CASOS DEBERA TENER PROTECCION DE RAYOS ULTRAVIOLETA Y
RESISTENCIA A PRUEBA DE RAYONES Y MANCHAS, PARA EL CASO DEL
LAWMINADO PLASTICO DE ALTA PRESION, DEBERA ESTAR PROVISTO DE
CANTOS EN CABECEADO DE MADERA MACIZA.LAS CORREDERAS DE
LAS GAVETAS EN TODOS LOS CASOS DEBERAN SER METALICAS TIPO
ACURRIDE O SIMILAR CON UN SISTEMA A BASE DE BALEROS DE
PRECISION DE RODAMIENTO EMBALINADO, FABRICADO CON
ACERO ENDURECIDO (GRADO 200) CON CORREDERAS DE
EXTENSION TOTAL, CON AMORTIGUADORES DE CARRERA DE
POLIURETANO EN TODOS LOS CANALES, SISTEMA AUTOMATICO DE
LIBRACION DISPOSITIVO DE CAPTURA PARA EVITAR REBOTEY
OPERACION SILENCIOSA CON CARRERA ULTRASUAVE, CON RANGO DE
CARGA MINIMO DE 45 KGS. . (100 LBS) POR PAR:DE CORREDERAS,
TODAS LAS GAVETAS DEBERAN INCLUIR CERRADURAS DE
SEGURIDAD TIMBERLINE O SIMILAR, 'AS JALADERAS DEBERAN
TENER DISENO ERGONOMICO DEL TIPO DE MEDIA LUNA'O
INTEGRADA AL FRENTE DE LAS PUERTAS O.GAVETAS, EVITANDO LA
OBSTRUCCION Y/O EL DANO A'LOS USUARIOS:Q ALGUN ELEMENTO
COMPONENTE DEL ARTICULO.LAS PUERTAS DEBERAN SER
DESLIZABLES A'BASE DEIRIELES IMETALICOS, LAS MISMAS DEBERAN
INCLUIR UNSISTEMA DE ROBAMIENTO EMBALINADO, QUE GARANTICE
UN DESLIZAMIENTO. SUAVE,'SILENCIOSO:Y FACGIL DE OPERAR; ASL:
MISMO  LASAJALADERAS 'DEBERAN SER' DEL] TIPO! EMBUFIDO CON
MBLDURA \METALIGA CON :ACABADD ZINCADO IPROVISTASDE:
GERRADURA; DB SEGURIDAD BSBECIAL PARA ICOLOGARSEEN PUERTAS
DESLIZABLES, TON GARANTIA DE NOVDETER!ORA!R LAS MFSMAS GON EL
Uo@ Y‘OPERACION i




ANEXO 1-A (UNO-A)

DESCRIPCION TECNICA DEL LICITANTE

(INSTRUCTIVO DEL LICITANTE)
[ICITACION _ LA-019GYR040- _ CANTIDAD 7 LICITANTE _ PRODUGTOS PARA CONSUMO EVPRESARIAL SA DE
N16-2015 CV.
, FABRICANT ~ABASTECEDORA Y FABRICACION DE INGUMOS
GO AelelE E COMERCIALES E INDUSTRIALES SA. DE C.V,
PARTIDA 17 H. ACTUALIZACION MARCA AFICISA
CLAVE SAl 511.339.0982.01.01  F. IMPRESION ‘MODELO ESPECIAL
CLAVE PRE! 16578 HORA:
NOMEBRE GENERICO CATALOGO 3
ESCRITORIO MODULAR CON LAT. 1ZQ. Y CREDENZA
; HOJA1DE3
ESPECIFICACIONES " DESCRIPCION TECNICA DEL LICITANTE

ESPECIFICACIONES GENERALES DE RECUBRIMIENTOS Y COLORES
PARA EL MOBILIARIO, DE ACUERDO AL DISENO Y DIMENSIONES
INDICADAS EN SUS CEDULAS CORRESPONDIENTES.

ESCRITORIO CON CAJON LAPICERO, PORTATECLADO, LATERAL CON
ENTREPANO PARA SISTEMA DE COMPUTO, CREDENZA CON
ENTREPANOS, PUERTAS CORREDIZAS Y CHAPA LIBRERO CON
ENTREPANOS Y UNA PUERTA CORREDIZA CON CHAPA.

CUBIERTAS Y CUERPOS DE ESCRITORIOS, LATERALES, CREDENZAS,
LIBREROS, MESAS DE JUNTAS, MESAS DE APOYO, MESAS DE CENTRO
Y ESQUINERAS.

FABRICADOS A BASE DE TABLEROS INDEPENDIENTES DE M.D.F. :
ENTRE 2.9cm Y 3.1cm. DE ESPESOR, EL CANTO DE LA SUPERFICIE DE
TRABAJO SERA ERGONOMICO TIPO CASCADA O SEMIBOLﬁADO

PREVIA EVALUACION POR EL IMSS; LOS- CUERPOS DE LCS: 'MISMOS ’
DEBERAN SER FABRICADOS EN M.D.F. DE 1.9cm A 3.fcm CON UN
RECUBRIMIENTO CON ALTA RESISTENCIA (400 CICLOS). LOS'CAJONES -
Y LAS GAVETAS, EN SU PARTE INTERIOR DEBERAN ESTAR
FABRICADAS CON TRIPLAY DE 1.2cm. DE ESPESOR. TODOS LOS
ENSAMBLES DE LAS GAVETAS Y CAJONES DEBERAN EFECTUARSE A
BASE DE UNION DE “COLA DE MILANO”, O A BASE DE CLAVACOTES
(ELEMENTOS DE MADERA), CON ADHESIVOS DE ALTA - -
RESISTENCIA, LO QUE PROPORCIONARA A LA GAVETA UNA GRAN
ESTABILIDAD MECANICA.

LAS CORREDERAS DE LAS GAVETAS Y CAJONES EN TODOS LOS -
CASOS DEBERAN SER METALICAS GON UN SISTEMA A BASE DE .
BALEROS DE PRECISION DE RODAMIENTO EMBALINADO,
FABRICADO CON ACERO ENDURECIDO:(GRADO 200), CON
CORREDERAS DE EXTENSION TOTAL, CON AMORTIGUADORES DE
CARRERA DE POLIURETANO EN TODOS L.OS CANALES, SISTEMA
AUTOMATICO DE LIBERACION, DISPOSITIVO DE CAPTURA PARA
EVITAR “REBOTE” Y OPERACION SILENCIOSA CON CARRERA ULTRA
SUAVE, CON UN RANGO MINIMO DE CARGA PE 45 Kg (100 Lbs ) POR
PAR DE CORREDERAS.

|
DEBERA CONTAR CON CHAPA DE: SEGURIDAD “TIMBERLINE” [¢]
SIMILAR, PARA TODOS SUS CAJONES, LAS JALADERAS DEBERAN
TENER DISENO ERGONOMICO DE SEGURIDAD, O SER DEL TIPO!
INTEGRADO.

EL ACABADO FINAL DEBERA SER A:BASE DE CHAPA DE MADERA
RECONSTITUIDA TIPO 4406 FRUIT WOOD ALP 3 POLYURETHANE O
CHAPA DE MADERA NATURAL CON AGABADO POLIESTER DE'ALTA
RESISTENCIA O EQUIVALENTE COLOR SEGUN MUESTRA IMSS.""

ESPECIFICACIONES TECNICAS.

1. CUBIERTAS Y MESAS DE TRABAJO, (RECTAS, CURVAS, RADIALES, Y
PENINSULARES)ESTAS DEBERAN'ESTAR FABRIGADAS CON .
TABLEROS INDEPENDIENTES DE FIBRA DE: MADERA DE!BENSIDAD
MEDIA (M.D.F. “MEDIUM DENSITY. FIBERBOARD”), DE 1.9¢m A
31ecm. DE ESPESOR CON LAS: SIGUlENTES PROPIEDADES‘
DENSIDAD 737 KG/m3

ESPECIFICACIONES GENERALES DE RECUBRIMIENTOS Y COLORES
PARA EL MOBILIARIO, DE ACUERDO AL DISENO Y DIMENSIONES
INDICADAS EN SUS CEDULAS CORRESPONDIENTES.

ESCRITORIO CON CAJON LAPICERO, PORTATECLADO, LATERAL CON
ENTREPANO PARA SISTEMA DE COMPUTO, CREDENZA CON
ENTREPANOS, PUERTAS CORREDIZAS Y CHAPA LIBRERO CON
ENTREPANOS Y UNA PUERTA CORREDIZA CON CHAPA.

CUBIERTAS Y CUERPOS DE ESGRITORIOS, LATERALES, CREDENZAS,
LIBREROS, MESAS DE JUNTAS, MESAS DE APOYO, MESAS DE CENTRO
Y ESQUINERAS.

'FABRICADOS A BASE DE TABLEROS INDEPENDIENTES DE M.D.F.
|ENTRE 2.9cm Y 3.1cm. DE ESPESOR, EL CANTO DE LA SUPERFICIE DE
'TRABAJO SERA ERGONOMICO TIPO CASCADA O SEMIBOLEADO
‘PREVIA EVALUACION POR EL IMSS, LOS CUERPOS DE LOS MISMOS
DEBERAN SER FABRICADOS EN M.D.F. DE 1.9cm A 3.1cm CON UN
RECUBRIMIENTO CON ALTA RESISTENCIA (400 CICLOS). LOS CAJONES
Y LAS'GAVETAS, EN SU PARTE INTERIOR DEBERAN ESTAR
FABRICADAS CON TRIPLAY DE 1.2cm. DE ESPESOR. TODOS LOS
ENSAMBLES DE LAS GAVETAS Y CAJONES DEBERAN EFECTUARSE A
BASE DE UNION DE “COLA DE MILANO”, O A BASE DE CLAVACOTES
(ELEMENTOS DE MADERA), CON ADHESIVOS DE ALTA
RESISTENCIA, LO QUE PROPORCIONARA A LA GAVETA UNA GRAN
ESTABILIDAD MECANICA. [

LAS CORREDERAS DE LAS GAVETAS Y CAJONES EN TODOS LOS
CASOS DEBERAN SER METALICAS CON UN'SISTEMA A BASE DE
BALERCS DE PRECISION DE RODAMIENTO EMBALINADO,
FABRICADO CON ACERO ENDURECIDO (GRADO 200), CON
CORREDERAS DE EXTENSION TOTAL, CON AMORTIGUADORES DE
CARRERA DE POLIURETANO EN TODOS LOS CANALES, SISTEMA
AUTOMATICO DE LIBERACION, DISPOSITIVO DE CAPTURA PARA
'EVITAR “REBOTE” Y OPERACION SILENCIOSA CON CARRERA ULTRA
SUAVE, CON UN RANGO MINIMO DE CARGA DE 45 Kg (100 Lbs.) POR
PAR DE'CORREDERAS.

DEBERA CONTAR CON CHAPA DE SEGURIDAD “TIMBERLINE” O
SIMILAR, PARA TODOS SUS GAJONES, LAS JALADERAS DEBERAN
TENER DISENO ERGONOMICO DE SEGURIDAD O SER DEL TIPO
INTEGRADO

EL ACABADO FINAL DEBERA SER A BASE DE GHAPA DE MADERA
RECONSTITUIDA TiPO 4406 FRUIT WOOD ALP 3 POLYURETHANE O
CHAPA DE MADERA NATURAL CON ACABADO POLIESTER DE ALTA
RESISTENCIA O EQUIVALENTE COLOR SEGUN MUESTRA IMSS.

ESF‘ECIFICACIONES TECNICAS.

'CUBIERTAS Y MESAS DE TRABAJO, (RECTAS, CURVAS, RADIALES, Y
PENINSULARES)ESTAS DEBERAN ESTAR FABRICADAS CON
TABLEROS INDEPENDIENTES 'DE FIBRA DE MADERA DE DENSIDAD
MEDIA (N.D.F. “MEDIUM DENSITY FIBERBOARD”), DE 1.9cm A

\
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34cm. DE ESPESOR,.CON..LAS . SIGUIENTES PROPIEDADES

\

ADHESION INTERNA 6.7 Kg/m3 ‘ RN
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MODULO DE RUPTURA 330 Kg/m3

MODULO DE ELASTICIDAD 33,100 Kg/m3

DUREZA 453 Kg. JANKA MODIFICADO

RETENCION AL TORNILLO POR CARA 136 Kg.

RETENCION AL TORNILLO POR CANTO 102 Kg.

ABSORCION DE AGUA 6% PRUEBA DE 24 Hs PROMEDIO
HINCHAMIENTO 4% PRUEBA DE 24 Hs PROMEDIO

CONTENIDO DE HUMEDAD 6.5% SOBRE BASE ANHIDRA

EXPANSION LINEAL 0.21% 50% AL 90% POR HORA

TOLERANCIA EN ESPESOR : 2.00 mm.

EN CUALQUIERA DE LAS OPCIONES EL CANTO DE LAS SUPERFICIES
DE TRABAJO DEBERA SER ERGONOMICO TIPO CASCADA EN LAS
ZONAS DE TRABAJO O SEMIBOLEADO. ASI MISMO LA TRASCARA
O CARA INFERIOR DE LAS SUPERFICIES DE TRABAJO DEBERA
ESTAR SELLADA CON ESMALTE PARA MADERA, BACKER FENOLICO U
OTRO MATERIAL QUE GARANTICE EVITAR LA PENETRACION DE
HUMEDAD, Y CONTARA CON PERFORACIONES Y DISPOSITIVOS
PARA EL PASO Y MANEJO DE CABLES.

2. ACABADO EN SUPERFICIES HORIZONTALES Y VERTICALES.
EL RECUBRIMIENTO EN SUPERFICIES HORIZONTALES Y
VERTICALES, DEBERAN SER DE CHAPA DE MADERA

RECONSTITUIDA LAMINADA EN ALTA PRESION CON. RESPALDO - DE :

PAPEL KRAFT IMPREGNADO DE RESINA FENOLICA, GRADO
POSTFORABLE TIPO 4406 FRUIT WOOD ALP 3 O EQUIVALENTE SEGUN
MUESTRA IMSS EN CARAS VISTAS, EL CUAL DEBERA TENER LAS
SIGUIENTES PROPIEDADES.
PRUEBAS LD3
ESPESOR NOMINAL 0.07 mm % 0.004mm.
TAMANO HOJA 1.25x 2.50 m
ACABADO SEMI-MATE
RESISTENCIA AL FUEGO CLASE Ili (C)
FORMADO EN FRIO 10cm RADIO
POST-FORMADO A 142°C
PARALELO AL GRANO 3.14 9.5mm
PERPENDICULAR AL GRANO 22mm
RESISTENCIA AL CALOR RADIAL 3.10 80min.
RECOMENDACIONES PARA LA COLOCACION DE LA CHAPA DE MADERA
RECONSTITUIDA Y LAMINADO PLASTICO DE ALTA PRESION:
PREACONDICIONAR CHAPA Y SUSTRATO A LA MISMA CONDICION DE
TEMPERATURA Y HUMEDAD 48 HORAS ANTES DE ADHERIRLO.
UTILIZAR ADHESIVOS DE CONTACTO 0 PVAc-CON COBERTURA DE
100% U
LOS PANELES EN APLICACION VERTICAL NO DEBEN EXCEDER 6icm DE
ANCHO. EN CASO DE QUE EXCEDA, UTILIZAR PRENSA CALIENTE O
FRIA CON PEGAMENTO PVAc. ' 1.
LOS PANELES DEBERAN BALANCEARSE CON MATERIAL
EQUIVALENTE: CHAPA DE MADERA CONTRACHAPA (o) LAMINADO
DE ALTA PRESION. o . W
ASI TAMBIEN EL. ACABADO DE LOS ELEMENTOS QUE INTEGRAN
CUALQUIER MODULO ENCHAPADO.O CANTEADO PODRA SER.EN
CHAPA DE MADERA NATURAL LA CUAL SE LLEVA:A TRAVES.DE UN
PROCESQ DE APLICACION DE BARNIZ EN SIETE CAPAS CONIEL "
OBJETO DE IR DEPOSITANDO LOS DIFERENTES MATERIALES DE
ACABADOQ, PASO A PASO, Y DE ESTA MANERA LOGRAR QUE LA VETA
DEL SUSTRATO O CHAPA DE MADERAINATURAL QUEDE RESALTADA
Y NO SE PIERDA LA VETA DE LA MISMA O QUEDE OCULTA.
LA CARACTERISTICA DE LA CHAPA DE MADERA NATURAL A
UTILIZAR DEBERA SER DE MADERA:ESTUFADA'Y SELECGIONADA
DE 0.7mm DE ESPESOR. LAS ETAPAS DE APLICACION DEL BARNIZ
DEBERAN SER CON LOS SIGUIENTES PROCEDIMIENTOS. [ii! .

P S R

PRE-TINTA

LAVADO DE PRE-TINTA

TINTA MANCHA DE APLICACION DE LUCES

FONDO DE POLIURETANO ULTRAVIOLETA

LACA DE POLIURETANO

SOMBRAS :

DOS CAPAS FINALES DE LACA DE POLIURETANO APLICADAS
A BASE DE UN SISTEMA DE “CORTINA.

CON EL PROCESO ANTERIOR SE DEBERA GARANTIZAR UNA
RESISTENCIA DE LAS SUPERFIC]ES ‘DE wMADERA EQUIVALENIE A
LOS 200 CIiCLOS. A i

1 Dy
LAS MESAS RADIALES, PENINSULARES U ORGANICAS EN It
LAMINADO PLASTICO DE ALTA PRESION (AUN.POST- -FORMABLE); O
CHAPA DE MADERA RECONSTITUIDA O CHAPA DE MADERA NATURAls==
NO PERMITE MAQUINAR ESTAS FORMAS EN SUS CANTOS, POR LQ QUE
DEBERA SER A BASE DE CABECEADO CON MADERA MACIZA DEL.| H

MODULO DE RUPTURA 330 Kg/m3

MODULO DE ELASTICIDAD 33,100 Kg/m3

DUREZA 453 Kg. JANKA MODIFICADO :

RETENCION AL TORNILLO POR CARA 136 Kg.

RETENCION AL TORNILLO POR CANTO 102 Kg.

ABSORCION DE AGUA 6% PRUEBA DE 24 Hs PROMEDIO
HINCHAMIENTO 4% PRUEBA DE 24 Hs PROMEDIO

CONTENIDO DE HUMEDAD 6.5% SOBRE BASE ANHIDRA

EXPANSION LINEAL 0.21% 50% AL 80% POR HORA

TOLERANCIA EN ESPESOR % 2.00 mm.

EN CUALQUIERA DE LAS OPCIONES EL. CANTO DE LAS SUPERFICIES
DE TRABAJO DEBERA SER ERGONOMICO TIPO CASCADA EN LAS
ZONAS DE TRABAJO O SEMIBOLEADO. ASI MISMO ‘LA TRASCARA
O CARA INFERIOR DE LAS SUPERFICIES DE TRABAJO DEBERA
ESTAR SELLADA CON:ESMALTE PARA MADERA, BACKER FENOLICO U
OTRO MATERIAL QUE GARANTICE EVITAR LA PENETRACION DE
HUMEDAD, Y CONTARA CON: PERFORACIONES Y DISPOSITIVOS
PARAEL PASO Y MANEJO DE CABLES. )

2, ACABADO EN SUPERFICIES‘ HORIZONTALES Y VERTICALES.

EL RECUBRIMIENTO EN SUPERFICIES HORIZONTALES Y
VERTICALES, DEBERAN. SER.'DE CHAPA DE' MADERA
RECONSTITUIDA LAMINADA EN ALTA PRESION CON RESPALDO DE
PAPEL KRAFT IMPREGNADO DE RESINA FENOLICA, GRADO
POSTFORABLE TIPO 4406 FRUIT WOOD ALP 3 O EQUIVALENTE SEGUN
MUESTRA IMSS EN CARAS VISTAS, EL CUAL DEBERA TENER LAS
SIGUIENTES PROPIEDADES.

PRUEBAS LD3

ESPESOR NOMINAL 0.07 mm % 0.00tmm.

TAMANO HOJA 1.25 % 2.50 m

ACABADO SEMI-MATE

RESISTENCIA AL FUEGO CLASE lil (C)

FORMADO EN FRIO 10cm RADIO

POST-FORMADO A 142°C

PARALELO AL GRANO 3,14 9.5mm

.. PERPENDICULAR AL GRANO 22mm

RESISTENCIA AL CALOR RADIAL 3.10 80min.
RECOMENDACIONES PARA LA COLOCACION DE LA CHAPA DE
MADERA RECONSTITUIDA Y LAMINADO PLASTICO DE ALTA PRESION:
PREACONDICIONAR CHAPA Y SUSTRATO A LA MISMA CONDICION DE
TEMPERATURA Y HUMEDAD 48 HORAS ANTES DE ADHERIRLO.
UTILIZAR ADHESIVOS DE CONTACTO O PVAc CON COBERTURA DE
100%! -
LOS PANELES EN APLICACION VERTICAL NO DEBEN EXCEDER 61cm
DE'ANCHO. EN CASO DE QUE EXCEDA, UTILIZAR PRENSA CALIENTE O
FRIA CON PEGAMENTO PVAc.
LOS PANELES DEBERAN BALANGEARSE CON MATERIAL
EQUIVALENTE: CHAPA DE MADERA, CONTRACHAPA O LAMINADO
DE ALTA PRESION.
ASI TAMBIEN EL. ACABADO DE LOS ELEMENTOS QUE INTEGRAN
CUALQUIER MODULGC ENCHAPADO O CANTEADO PODRA SER EN
CHARA DE MADERA NATURALILA CUAL SE LLEVA A TRAVES DE UN
PROCESO DE APLICACION DE BARNIZ EN SIETE CAPAS CON EL
OBJETO DE IR DEPOSITANDO LOS DIFERENTES MATERIALES DE
ACABADO, PASO A PASO, Y DE ESTA MANERA LOGRAR QUE LA VETA
DEL SUSTRATO O CHAFA DE MARERA NATURAL QUEDE RESALTADA
Y NO SE PIERDA LA VETA DE LA MISMA O QUEDE OCULTA.
LA CARACTERISTICA' DE LA CHAPA:DE MADERA NATURAL A
UTILIZAR DEBERA SER'DE MADERA' ESTUFADA 'Y SELECCIONADA ;
DE 0.7mm DE ESPESOR. LAS ETAPAS DE APLICACION DEL
BARNIZ DEBERAN! bER‘CON‘ILOS SIGUIENTES PROGEDIMIENTOS !

L PRESTINTA i Lo

Sl b7 LAVADO!DE PRE.-TINTA
J i ' TINTA MANCHA DE APLICACION DE LUCES
[ : FONDO'DE POLIURETANO ULTRAVIOLETA
- LACADDE POLIURETANO
SGMBRAS
i DOS!CAPAS FINALES DE LACA DE POLIURETANO
IARLICADAS N BASE‘DE UN SISTEMA DE “CORTINA.

LTSN
CON zEL -PROCESQ"ANTERIOR SE DEBERA GARANTIZAR UNA
RESISTENCIA.DE LAS SUPERFICIES DE MADERA EQUIVALENTE A
LOS 206 CICLOS, v . # ", I 1 x
(IR B O TR AR AR
LASI MESAS ,RADIALES PENINSUL'ARES u ORGANICAS EN
LAMINADO PLASTICO! DE ALTA. PRESION (AUN POST- -FORMABLE); O
CHAPA'DE MADERA.RECONSTITUID!A O CHAPA DE MADERA NATURAL

=NO ERMLTE!MAQUINAR ESTAS FORMAS EN SUS CANTOS, POR LO

MISMO TIPO Y CON LA MISMA ESPECIEICACION: TECNICA:!T | ’




REQUERIDA PARA GARANTIZAR 200 CICLOS EN MUEBLES
ENCHAPADOS CON MADERA O LAS PROPUESTAS QUE LOS
PROVEEDORES SUGIERAN QUE GARANTICEN EL BUEN
FUNCIONAMIENTO Y ACABADO DE BUENA CALIDAD PREVIA
EVALUACION POR EL IMSS.

3 REGATONES.

3.1 NIVELADORES METALICOS DE ALTURA AJUSTABLE CON ACABADO
CROMADO.
6. ELEMENTOS DE SOPORTE Y SUJECION DE SUPERFICIES DE
TRABAJO Y DEMAS ACCESORIOS, PODRAN SER A BASE DE MENSULAS
DE SOPORTE DE LAMINA DE ACERO ROLADA EN FRIO, CALIBRE 14
NOTA: EN CUALQUIERA DE LAS OPCIONES EL LIMITE MINIMO DE
CARGA SERA DE 100 Kg POR ELEMENTO DE SOPORTE.
CUBIERTAS, MESAS RADIALES, OVALES Y PENINSULARES
DEBERAN ESTAR ADOSADAS DEBERAN SER SOPORTADAS CON
UNA MENSULA A TODO LO ANCHO DE LA PARTE RECTA DE LA MESA Y
SOPORTADAS CON UNA PATA (BASE) TIPO QVAL, O GILINDRICA DE
15cm. (6”) DE SECCION MINIMA O DE DIAMETRO. FABRICADAS EN
ACERO ROLADO EN FRIO CALIBRE 16, O EN ALUMINIO EXTRUIDO, NO
RECICLADO, ALEACION 6063 DUREZA T5. TODOS LOS CASOS
CONTARAN CON NIVELADORES DE ALTURA AJUSTABLE DE 5cm.
PASADO POR EL PROCESO DE FQSFATIZADO Y ACABADO CON
PINTURA EPOXICA MICROPULVERIZADA HORNEADA ENTRE 210 Y
240°C. PARA LOGRAR UNA DUREZA DE SUPERFICIE QUE SOPORTE EL
RAYADO DE UN LAPIZ 5H, O EN EL CASO DEL ALUMINIO ACABADO EN
ANODIZADO DURANODICK NEGRO.
7. TRASCARA O CARA INFERIOR DE LAS SUPERFICIES DE
TRABAJO ESTARAN SELLADAS CON ESMALTE PARA MADERA,
BACKER FENOLICO U OTRO MATERIAL QUE GARANTICE EVITAR
LA PENETRACION DE HUMEDAD Y CONTARA CON PERFORACIONES
Y DISPOSITIVOS PARA EL PASO Y MANEJO DE CABLES QUE SE
REQUIERAN,
8. PORTATECLADO METALICO PARA COMPUTADORA GON BRAZO
TELESCOPICO RETRACTIL CON CHAROLA DE GARGANTA VARIABLE
Y CONTROL DE ELEVACION Y POSICIONES ACABADO:EN COLOR
NEGRO.
NOTA: ACABADO DE LOS ELEMENTOS METALICOS EN ZONA DE VISTAS
Y NO VISTAS: TODOS LOS ELEMENTOS DE SOPORTE, ESTRUCTURAS,
ZOCLOS, Y OTROS, DEBERAN SER SOMETIDOS AL
PROCESO DE FOSFATIZADO PARA SU LIMPIEZA Y PREPARACION, A FIN
DE RECIBIR EL. ACABADO BASE DE PINTURA EPOXICA
MICROPULVERIZADA HORNEADA ENTRE LOS 210Y LOS 240
GRADOS CENTIGRADOS PARA GARANTIZAR .UNA DUREZA DE:! !
SUPERFICIE QUE SOPORTE EL RAYADO DE UN LAPIZ 5H, O EN EL CASO
DEL ALUMINIO TAMBIEN PODRA LLEVAR UN ACABADO EN ANODIZADO
DURANODICK NEGRO U OTRO SEGUN MUESTRA]MSS S
e [

ENCHAPADOS CON MADERA O LAS PROPUESTAS QUE LOS
PROVEEDORES SUGIERAN QUE GARANTICEN EL BUEN
FUNCIONAMIENTO Y ACABADO DE BUENA CALIDAD PREVIA
EVALUACION POR EL IMSS.

3 REGATONES.

3.1 NIVELADORES METALICOS DE ALTURA AJUSTABLE CON ACABADO

:CROMADO.

6. ELEMENTOS DE SOPORTE Y SUJECION DE SUPERFICIES DE
TRABAJOQ Y DEMAS ACCESORIOS, PODRAN SER A BASE DE
MENSULAS DE SOPORTE DE LAMINA DE ACERO ROLADA EN FRIO,
CALIBRE 14

NOTA: EN CUALQUIERA DE L.AS OPCIONES EL LIMITE MINIMO DE

CARCGA SERA DE 100 Kg POR ELEMENTO DE SOPORTE.
‘CUBIERTAS, MESAS RADIALES, OVALES Y PENINSULARES

DEBERAN ESTAR ADOSADAS DEBERAN SER SOPORTADAS CON

"UNA MENSULA A TODO LO ANCHO DE LA PARTE RECTA DE LA MESA Y

SOPORTADAS CON UNA PATA (BASE) TIPO OVAL, O CILINDRICA DE
15cm. (6”) DE SECCION MINIMA O DE DIAMETROQ. FABRICADAS EN
ACERO ROLADO EN FRIO CALIBRE 16, O EN ALUMINIO EXTRUIDO, NO

'RECICLADO, ALEACION 6063 DUREZA T5. TODOS LOS CASOS

CONTARAN CON NIVELADORES DE ALTURA AJUSTABLE DE
Scm. PASADO POR EL PROCESO DE FOSFATIZADO Y ACABADO
CON PINTURA EPOXICA MICROPULVERIZADA HORNEADA ENTRE
210 Y 240°C. PARA LOGRAR UNA DUREZA DE SUPERFICIE QUE
SOPORTE EL RAYADO DE UN LAPIZ 5H, O EN EL CASO DEL ALUMINIO
ACABADO EN ANODIZADO DURANODICK NEGRO.

7. TRASCARA O CARA INFERIOR DE LAS SUPERFICIES DE
TRABAJO ESTARAN SELLADAS CON ESMALTE PARA MADERA,
BACKER FENOLICO U OTRO MATERIAL QUE GARANTICE EVITAR
LA PENETRACION DE HUMEDAD Y CONTARA CON PERFORACIONES
Y DISPOSITIVOS PARA EL PASO Y MANEJO DE CABLES QUE SE
REQUIERAN.

8. PORTATECLADO METALICO PARA COMPUTADORA CON BRAZO

TELESCOPICO RETRACTIL CON CHAROLA DE GARGANTA VARIABLE

Y CONTROL DE ELEVACION Y POSICIONES ACABADO EN COLOR
NEGRO. .

NOTA: ACABADO DE LOS.ELEMENTOS METALICOS EN ZONA DE
VISTAS Y NO VISTAS: TODOS LOS ELEMENTOS DE SOPORTE,
ESTRUCTURAS, ZOCLOS, Y OTROS, DEBERAN SER SOMETIDOS AL
PROCESO DE FOSFATIZADO PARA SU LIMPIEZA Y PREPARACION, A
FIN DE RECIBIR EL. ACABADO BASE DE PINTURA EPOXICA
MICROPULVERIZADA HORNEADA ENTRE LOS 210 ¥ LOS 240
GRADOS CENTIGRADOS PARA GARANTIZAR UNA DUREZA DE
SUPERFICIE QUE SOPORTE EL RAYADO DE UN LAPIZ 5H, O EN EL
CASO/DEL ALUMINIO TAMBIEN PODRA LLEVAR UN ACABADO EN
ANODIZADO DURANODICK NEGRO U OTRO SEGUN MUESTRA IMSS.

" ALFREDO JORGE ARCE RIVERA

¢ 'REPRESENTANTE LEGAL
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ANEXO 1-A (UNO-A)

DESCRIPCION TECNICA DEL LICITANTE

(INSTRUCTIVO DE LLENADG, DESCRIPCION TECNICA DEL LICITANTE)

LICITACION  LA-019GYRO40-N16-  CANTIDAD 2 LICITANTE __ PRODUCTOS PARA CONSUMO EVPRESARIAL SA. DE
2015 V.
. ABASTECEDORA Y FABRICACION DE INSUMOS
F. ACTUALIZACION: FABRICANTE 0 OMERGIALES F INDUSTRIALES S.A. DE C.V.
PARTIDA 18 H. ACTUALIZACION MARCA AFICISA
CLAVE SAl 511.339,0990.02.01 F. IMPRESION MODELO ESPECIAL
CLAVE PRE| 19236 HORA:
NOMBRE GENERICO CATALOGO 10
ESCRITORIO MODULAR DE 180 CM CON LAT. DER.
HOJA1 DE3
ESPECIFICACIONES DESCRIPCION TECNICA DEL LICITANTE

CARACTERISTICAS GENERALES:

DIMENSIONES GENERALES:

FRENTE: 180 CM

ANCHO TOTAL: 150 CM

ANCHO DE CUBIERTA: 60 CIM.

ALTURA: 75 CM

GAPACIDAD DE CARGA 450 KG COMO MINIMO, SIN CONSIDERAR EL PESO
PROPIO DEL ARTICULO,

GARANTIZANDO LA ESTABILIDAD Y RESISTENCIA NECESARIOS PARA SU
ADECUADO FUNCIONAMIENTO.

DESCRIPCION TECNICA:CUBIERTA DE TRABAJO FABRICADA A BASE
DE TABLEROS INDEPENDIENTES DE FIBRA DE MADERA DE DENSIDAD
MEDIA MDF (MEDIUM DENSITY FIBEREOARD) DE 2.8 CM.A 3.1 CM. DE
ESPESOR Y DEBERAN ESTAR FABRICADOS, DISENADO Y PROVISTOS
CON LOS ELEMENTOS NECESARIOS PARA SU ADECUADA FLJACION, A
BASE DE SISTEMA MINIFIX, INSERTOS METALICOS O LO QUE EL !
FABRICANTE PROPONGA, CUALQUIER SISTEMA DE FIJACION DEBERA
GARANTIZAR LA RESISTENCIA Y ESTABILIDAD NECESARIAS PARA SU
ADECUADOFUNCIONAMIENTO.

EL CANTO DE LAS SUPERFICIES HORIZONTALES O CUBIERTA DE
TRABAJO DEBERA SER ERGONOMICO EN EL PERIMETRO DE
CONTACTO CON LOS USUARIOS, YA SEA TIPO CASCADA O BOLEADOS
SEGUN EL DISENO DE CADA FABRICANTE, CON ACABADO EN LAMINADO
PLASTICO CAL. 14 COLOR GRIS FRIO 2U CODIGO PANTONE O EL COLOR
QUE EL AREA USUARIA DETERMINE PARA SU ADECUADO -
FUNCIONAMIENTO, A BASE DE SISTEMA TERMOFUSIONADO EN PRENSA
MEMBRANA O EN LAMINADO PLASTICO DE ALTA PRESION, EN AMBOS
CASOS DEBERA TENER PROTECCION DE RAYOS ULTRAVIOLETA Y
RESISTENCIA A PRUEBA DE RAYONES Y MANCHAS, PARA EL CASO
DEL LAMINADO PLASTICO DE ALTA PRESION Y CANTOS BOLEADOS,
DEBERA ESTAR PROVISTO CON DICHOS CANTOS EN CABECEADO DE
MADERA MACIZA, LA TRASCARA O CARA INFERIOR DE LA CUBIERTA
DEBERA ESTAR SELI.ADA CON ESMALTE PARA MADERA O BACKER
FENOLICO. REGATONES NIVELADORES, CADA UNA DE LAS BASES O
SOPORTES DEBERAN INCLUIR EN SU'PARTE INFERIOR DOS REGATONES
NIVELADORES CADA UNA CON PLATO DE POLIETILENO DE ALTA
DENSIDAD O NYLAMID, AMBOS CASOS CON DISENO TIPO CONICO, CON
UN DIAMETRO DE 82 MM, CON TORNILLO INTEGRADO DE ACERO DE 50
MM DE LARGO Y UN DIAMETRO DE 7.9 MM. DE DIAMETRO ESTOS
REGATONES NIVELADORES SE ATORNILLARAN POR MEDIO DE
INSERTOS METALICOS. ASi MISMO LOS ELEMENTOS DE SOPORTE
DEBERAN CONTENER LAS PREPARACIONES Y ACCESORIOS
NECESARIOS PARA LLA ADEGUADA FIJACION DE LOS REGATONES
NIVELADORES.

EL DISENO Y MATERIAL CON QUE SE FABRIQUEN LOS REGATONES, ASi
COMO EL SISTEMA DE FIJACION DEBERAN CONTENER LAS
PREPARACIONES NEGESARIAS QUE GARANTICEN SU- ESTABILIDAD,
RESISTENCIA Y BUEN FUNCIONAMIENTO.  ASi MISMO LAS
PROPIEDADES TECNICAS DE CADA MATERIAL DEBERAN EVITAR EL
DANO A ELEMENTOS DE CONTACTO, SUSTENTACION Y A LAS
SUPERFICIES SOBRE LAS CUALES SE UBICARA EL MUEBLE. BASES,
SOPORTE VERTICAL Y TRABE HORIZONTAL:SOPORTE DE LAMINA DE
ACERO CALIBRE 14 MINIMO DE 37 X7.2 CMS. PARA RECIBIR - :
CUBIERTA.COLUMNA DE LAMINA DE'ACERO CALIBRE 14 MINIMO, DE 13 X
3.3 X 66.3 CMS. TAPA DESMONTABLE O ABATIBLE DE ALUMINIO
EXTRUIDO DE 17.7 X 4.5 X 66 CMS.BASE DE LAMINA DE ACERO CALIBRE
14 MINIMO, DE UNA SOLA PIEZA: DE 44 X 7.5 X 5.0 CMS. DEBERA ESTAR
SUSTENTADA POR ELEMENTOS VERTICALES (SOPORTES) UBICADOS EN
LA PARTE INFERIOR DE LA CUBIERTA,'/ALOS COSTADOS DEILA MISMA EN
SENTIDO LONGITUDINAL, CON DISENO TIPO:“T” INVERTIDA. 'DEBERAN :
ESTAR FABRICADOS EN 'LAMINA DE ACERO ROLADA EN FRIO (C.R.)

JCON LOS:ELEMENTOS NECESARIOS PARA SU ADECUADA FIJACION, A

_.FENOLICO. REGATONES NIVELADORES, CADA UNA DE LAS BASES O

CARACTERISTICAS GENERALES:
DIMENSIONES GENERALES:
FRENTE: 180 CM

ANCHO TOTAL: 150 CM

ANCHO DE CUBIERTA: 60 CM.
ALTURA: 75 CM

CAPACIDAD DE CARGA 450 KG COMO MINIMO, SIN CONSIDERAR EL PESO
PROPIO DEL ARTICULO,

CARANTIZANDO LA ESTABILIDAD Y RESISTENCIA NECESARIOS PARA SU
ADECUADO FUNCIONAMIENTO.

DESCRIPCION TECNICA:CUBIERTA DE TRABAJO FABRICADA A BASE DE
TABLEROS INDEPENDIENTES DE FIBRA DE MADERA DE DENSIDAD
;MEDIA MDF (MEDIUM DENSITY FIBERBOARD) DE 2.8 CM.A 3.1 CM. DE
'ESPESOR Y DEBERAN ESTAR FABRICADOS, DISENADO Y PROVISTOS

BASE DE SISTEMA MINIFIX, INSERTOS METALICOS O LO QUE EL
‘FABRICANTE PROPONGA, CUALQUIER SISTEMA DE FIJACION DEBERA
GARANTIZAR LA RESISTENGIA Y ESTABILIDAD NECESARIAS PARA SU
ADECUADOFUNCIONAMIENTO.

EL CANTO DE LAS SUPERFICIES HORIZONTALES O CUBIERTA DE
TRABAJO DEBERA SER ERGONOMICO EN EL PERIMETRO DE
CONTACTO CON LOS USUARIOS, YA SEA TIPO CASCADA O BOLEADOS
SEGUN EL DISENO DE CADA FABRICANTE, CON ACABADO EN LAMINADO
PLASTICO CAL. 14 COLOR GRIS FRIO 2U CODIGO PANTONE O EL COLOR
QUE EL AREA USUARIA DETERMINE PARA SU ADECUADO
FUNGIONAMIENTO, A BASE DE SISTEMA TERMOFUSIONADO EN PRENSA
MEMBRANA O EN LAMINADO PLASTICO DE ALTA PRESION, EN AMBOS
CASOS DEBERA TENER PROTECCION DE RAYOS ULTRAVIOLETA Y
RESISTENCIA A PRUEBA DE RAYONES Y MANCHAS, PARA EL CASO
DEL LAMINADO PLASTICO DE ALTA PRESION Y CANTOS BOLEADOS,
DEBERA ESTAR PROVISTO CON DICHOS CANTOS EN CABECEADO DE
MADERA MACIZA, LA TRASCARA O CARA INFERIOR DE LA CUBIERTA
DEBERA ESTAR SELLADA CON ESMALTE PARA MADERA O BACKER

SOPORTES DEBERAN INGLUIR EN SU PARTE INFERIOR DOS REGATONES
NIVELADORES CADA UNA CON PLATO DE POLIETILENO DE ALTA
DENSIDAD O NYLAMID, AMBOS CASOS CON DISENO TIPO CONICO, CON UN
DIAMETRO DE 82 MM, CON TORNILLO INTEGRADO DE ACERQ DE 50 MM DE
LARGO Y UN DIAMETRO DE 7.9 MM. DE DIAMETRO ESTOS REGATONES
NIVELADORES SE ATORNILLARAN POR MEDIO DE INSERTOS
METALICOS. ASI MISMO LOS ELEMENTOS DE SOPORTE DEBERAN
CONTENER LAS PREPARACIONES Y ACCESORIOS NECESARIOS PARA LA
ADECUADA FIJACION DE LOS REGATONES NIVELADORES.

EL DISENO Y MATERIAL CON QUE SE FABRIQUEN 1.0S REGATONES, AS{
COMO EL SISTEMA DE FIJACION DEBERAN CONTENER LAS
PREPARACIONES NECESARIAS QUE GARANTICEN SU ESTABILIDAD,
RESISTENCIA Y BUEN FUNCIONAMIENTO. ASi MISMO LAS
PROPIEDADES TECNICAS DE CADA MATERIAL DEBERAN EVITAR EL
DANO A ELEMENTOS DE CONTACTO, SUSTENTAGION Y A LAS
SUPERFICIES SOBRE L.AS CUALES SE UBICARA EL MUEBLE. BASES,
SOPORTE VERTICAL Y TRABE HORIZONTAL:SOPORTE DE LAMINA DE
ACERQ CALIBRE 14 MINIMO DE 37'X 7.2 CMS. PARA RECIBIR
CUBIERTA.COLUMNA DE LAMINA DE ACERO/CALIBRE 14 MINIMO, DE 13 X
3.31X66.3 CMS. TAPA DESMONTABLE O ABATIBLE DE ALUMINIO EXTRUIDO
DEM7.7 X 4.5 X 66 CMS.BASE DE LAMINA DE ACERQ CALIBRE 14 MINIMO,
DE UNA SOLA'PIEZA: DE 44 X 7.5.X 5.0 CMSIDEBERA ESTAR SUSTENTADA
POR ELEMENTOS VERTICALES (SOPORTES)'UBICADOS EN LA PARTE

LONGITUDINA conmseﬁ

CALIBRE 14 COMO MINIMO CON DISENO TIPO EMBUTIDOO RECTOA

INFERIOR DE LA CUBIERTA,"A LQS QOST, 'S DE. LA_MISMA EN SENTIDO 7
TIDA! DEBERAN ESTAR /
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BASE DE DOBLEZ, SIN DEFORMACIONES Y BIEN ALINEADOS, CADA
SOPORTE DEBERA ESTAR DISENADO PARA SOPORTAR UN PESO DE
200 KG. COMO MINIMO. CADA SOPORTE DEBERA ESTAR DISENADO Y
PROVISTO CON LAS PREPARACIONES NECESARIAS PARA PERMITIR EL
PASO DE INSTALACIONES DE VOZ, DATOS Y CABLEADO ELECTIRCO, LOS
CUALES DEBERAN QUEDAR ALOJADOS DISCRETAMENTE AL INTERIOR
DEL SOPORTE Y CONTENER UNA TAPA DESMONTABLE O ABATIBLE EN.
EL EXTREMO EXTERIOR PARA FUNCIONAR COMO REGISTRO DE .
INSTALACIONES LAS BASES Y/O SOPORTES VERTICALES, DEBERAN
ESTAR PROVISTOS EN SU PARTE SUPERIOR DE LAS 3
PREPARACIONES Y ACCESORIOS NECESARIOS PARA LA FIJACION DE LA
CUBIERTA DE TRABAJO, GARANTIZANDO LA ESTABILIDAD Y
RESISTENCIA NECESARIAS PARA SU ADECUADO i
FUNCIONAMIENTO.FALDON DE CORTESIA.FABRICADO A BASE DE LAMINA
DE ACERO MULTIPERFORADO ( PERFORACIONES DE 7 A 8 MM DE
DIAMETRO) CALIBRE 18 DISENADO CON UN ANGULO DE 45° EN CADA
EXTREMO O RECTO (EN AMBOS CASOS SE

DEBERA SER ERGONOMICO, EVITANDO LA OBSTRUCCION A LOS
ELEMENTOS COMPONENTES Y/O INCOMODIDAD A LOS USUARIOS), DE 34
A 35 CMS. DE ALTURA. PROVISTO DE DOS ORIFICIOS A CADA EXTREMO,
PARA EL PASO DE CABLES, (DE 5 A 6 CMS DE DIAMETRO), SUJETO A LOS
SOPORTES VERTICALES POR CUATRO TORNILLOS ESPECIALES PARA . :
METAL, LA FIJACION DEL FALDON DE CORTESIA CON LA ESTRUCTURA :
PRINCIPAL, DEBERA GARANTIZAR LA RESISTENCIA Y ESTABLIDAD
REQUERIDAS PARA SU ADECUADO FUNCIONAMIENTO.PORTA TECLADO.
FABRICADO EN LAMINA DE ACERO CAL. 14 LAMINADO EN FRIO CON
SOPORTES, CORREDERAS DE TEFLON PARA SU DESLIZAMIENTO Y RIEL
METALICO RETRACTIL CON SISTEMA DE ELEVACION AJUSTABLE PARA
SUJETAR EL TECLADO CON BRAZO TELESCOPICO RETRACTIL CON
CHAROLA DE GARGANTA VARIABLE Y CONTROL DE ELEVACION Y
POSICIONES ACABADO EN PINTURA COLOR NEGRO O GRIS CLARO, LA
FIJACION DEL PORTATECLADO CON EL RESTO DEL.  ESCRITORIO,
DEBERA GARANTIZAR LA RESISTENCIA Y ESTABILIDAD
REQUERIDAS PARA SU ADECUADO FUNCIONAMIENTO.PEDESTAL FIJO
BAJO LA CUBIERTA.CONFORMADO POR DOS GAVETAS PAPELERAS
(EXTREMO SUPERIOR) Y UNA GAVETA ARCHIVADORA (EXTREMO
INFERIOR) FABRICADAS EN LAMINA DE:ACERO ROLADA EN FRIO
CALIBRE 20 EN TODOS 8US COMPONENTES.CON LAS SIGUIENTES.
DIMENSIONES: FRENTE 40 CM, FONDO 60 CM Y ALTURA 65 CM.CON
CUBIERTA SUPERIOR DE UNA SOLA PIEZA FABRICADA EN LAMINA DE .
ACERO ROLADA EN FRIO CALIBRE 20, EMBUTIDO PROFUNDO DE 60 CM.:
DE FONDO X 40 CM. DE FRENTE X 2 CM DE ALTURA CON CUATRO & ¥
ESQUINA REDONDEADAS CON UN RADIO DE 25.4 MM (1”) POR LADO,
CUERPO ENVOLVENTE DE UNA SOLA PIEZA FABRICADO EN LAMINA DE
ACERO LAMINADO EN FRIO CALIBRE 20 CON DIMENSIONES DE 60 CM DE -
FONDO X 40 CM DE FRENTE X 65 CM DE.ALTURA CON CUATRO ESQUINAS
CON UN RADIO DE 25.4 MM POR LADO. TAPA INFERIOR DE UNA SOLA .1
PIEZA FABRICADA EN LAMINA DE ACERO CALIBRE 20 EMBUTIDO
PROFUNDQO DIMENSIONES DE 60 CM. DE FONDO X 40 CM DE FRENTE X 3.2
CM DE ALTURA, DEBERA INCLUIR CUATRO PREPARACIONES o
INDIVIDUALES EMBUTIDAS, CON UN DIAMETRO DE 254 MM.Y UNA
PROFUNDIDAD DE 6 MM CON CUATRO PRERFORACIONES DE 14
MM DE DIAMETRO PARA COLOCAR.REGATONES, CON LAS
SIGUIENTES CARACTERISTICAS. INSERTO. METALICO DE 222 MM DE
LARGO Y UN DIAMETRO DE 11.85 MM; REGATON CON DIAMETRO EN
PLATO DE 48.70 MM. DE POLIETILENO DE ALTA DENSIDAD COROLIMERO
CON CAPUCHON, TORNILLO ROSCABLE DE 50.8 MM. DE LARGO'Y 9.5 MM:
DE DIAMETRO.L.OS FRENTES DE LOS CAJONES DEBERAN !
FABRICARSE EN LAMINA DE ACERO :ROLADA EN FRIO Cj
CON JALADERAS INTEGRADAS DE 70MM DE LONGITUD X 30.5 MM DE
ALTURA O FRENTES DE CAJONES EN.MDF DE 19MM DE ESPESOR; CON
SOBRECUBIERTA DE PVC LAMINADO TERMOFORMADO:EN PRENSA
MEMBRANA CON LAS PROPIEDADES DEL PIE. ADHESIVO| PROTECCGION
DE RAYOS ULTRAVIOLETA Y SCRATCH RESIST PARA PROTEGER LAS!!
SUPERFICIES DE POSIBLES RAYONES.CON CANTOS BOLEADOS O EN
LAMINADO PLASTICO POSTFORMADO CON JALADERAS TIPOMEDIA”
LUNA, DIMENSIONES DE 150.5MM DE LARGO X 22.2MM DE RADIO X 8MM
DE DIAMETRO CON UNA TOLERANCIA DE + 1'CM. A SOLICITUDIDEL
IMSSGAVETAS Y CAJONES:DEBERAN SER FABRICADAS EN! LAMINA DE
ACERO ROLADA EN FRIO (C.R.) CALIBRE 20 COMOIMINIMO, DEBERAN' 1
ESTAR DISENADOS ACORDE AL RESTO!DEL.ARTICULO, EL OUERRO DE
LAS GAVETAS Y CAJONES DEBERA PRESENTAR LA MISMA:ALTURA DE
LOS LATERALES CON EL RESPALDO O FONDO, ASi MISMO} LA
GAVETA ARCHIVADORA DEBERA CONTAR CON LAS! PREPARACIONES Y
ACCESORIOS NECESARIOS PARA ARCHIVO SUSPENDIDO. LAS
CORREDERAS DE LAS GAVETAS Y.CAJONES'EN TODOS!LOS CJASOS
DEBERAN SER METALICAS CON UN SISTEMA'A BASE DE/BALEROS DE!
PRECISION DE RODAMIENTO EMBALINADO, FABRICAD® CON'ACERO
ENDURECIDO (GRADO 200):CON CORREDERAS DEEXTENSION TOTAL
(TIMBERLINE O SIMILAR), CON AMORTIGUADORES'DE CARRERADE !
POLIURETANO EN TODOS L.OS CANALES, SISTEMA AUTOMATICO DE
LIBRACION, DISPOSITIVO DE CAPTURA PARA EVITAR REBOTE Y | . I
OPERACION SILENCIOSA GON CARRERA ULTRASUAVE; CON RANGO

14 COMO MINIMO CON DISENO TIPO EMBUTIDO O RECTO A BASE DE
DOBLEZ, SIN DEFORMACIONES Y BIEN ALINEADOS, CADA SOPORTE
DEBERA ESTAR DISENADO PARA SOPORTAR UN PESQ DE 200 KG.
COMO MINIMO. CADA SOPORTE DEBERA ESTAR DISENADO Y

'PROVISTO CON LAS PREPARACIONES NECESARIAS PARA PERMITIR EL

PASO DE INSTALACIONES DE VOZ, DATOS Y CABLEADO ELECTIRCO, LOS
CUALES DEBERAN QUEDAR ALOJADOS DISCRETAMENTE AL INTERIOR

‘DEL SOPORTE Y CONTENER UNA TAPA DESMONTABLE O ABATIBLE EN EL

EXTREMO EXTERIOR PARA FUNCIONAR COMO REGISTRO DE 3
INSTALACIONES LAS BASES Y/O SOPORTES VERTICALES, DEBERAN
ESTAR PROVISTOS EN SU PARTE SUPERIOR DE LAS -
PREPARACIONES Y ACCESORIOS NECESARIOS PARA LA FIJACION DE LA
CUBIERTA DE TRABAJO, GARANTIZANDO LA ESTABILIDAD Y RESISTENCIA
NECESARIAS PARA SU ADECUADO FUNCIONAMIENTO FALDON DE
CORTESIA.FABRICADO A BASE DE LAMINA DE ACERO MULTIPERFORADO (
PERFORACIONES DE 7 A 8 MM DE DIAMETRO) CALIBRE 18 DISENADO GON
UN ANGULO DE 457 EN CADA EXTREMO O RECTO (EN AMBOS CASOS SE
DEBERA SER ERGONOMICO, EVITANDO LA OBSTRUCCION ALOS °
ELEMENTOS COMPONENTES Y/O INCOMODIDAD A LOS USUARIOS), DE 34
A 35 CMS. DE ALTURA PROVISTO DE DOS ORIFICIOS A CADA EXTREMO
PARA EL PASO DE. CABLES (DE 5 A 6 CMS DE DIAMETRO), SUJETO A LOS
SOPORTES VERTICALES POR CUATRO TORNILLOS ESPECIALES PARA
METAL, LA FIJACION' DEL FALDON DE CORTESIA CONLA ESTRUCTURA
PRINCIPAL; DEBERA GARANTIZAR LA RESISTENCIA Y ESTABLIDAD.
REQUERIDAS PARA' SU ADECUADO.FUNCIONAMIENTO.PORTA TECLADO.
FABRICADO EN LAMINA DE ACERO CAL. 14'LAMINADO EN FRIO CON-
SOPORTES CORREDERAS DE TEFLON PARA SU DESLIZAMIENTO Y RIEL
METALICO RETRACTIL CON SISTEMA DE ELEV_ACION AJUSTABLE PARA
SUJETAR EL TECLADO CON BRAZO TELESCOPICO RETRACTIL CON
CHAROLA DE GARGANTA VARIABLE Y CONTROL DE ELEVACION Y
POSICIONES ACABADO EN PINTURA COLOR NEGRO O GRIS CLARO, LA
FIJACION DEL PORTATECLADO CON EL RESTO DEL ESCRITORIO,
DEBERA GARANTIZAR LA RESISTENCIA Y ESTABILIDAD
REQUERIDAS PARA SU ADECUADO FUNCIONAMIENTO.PEDESTAL FiJO
BAJO LA CUBIERTA.CONFORMADO POR DOS GAVETAS PAPELERAS
(EXTREMO SUPERIOR) Y UNA GAVETA ARCHIVADORA (EXTREMO
INFERIOR) FABRICADAS EN LAMINA DE ACERO ROLADA EN FRIO CALIBRE
20 EN TODOS SUS COMPONENTES CON LAS SIGUIENTES DIMENSIONES:
FRENTE 40 CM, FONDO 60 CM.Y ALTURA 65 CM. CON CUBIERTA SUPERIOR
DE UNA SOLA PIEZA FABRICADA EN LAMINA DE ACERO ROLADA EN FRIO
CALIBRE 20, EMBUTIDO PROFUNDG DE 60 CM. DE'FONDO X 40 CM. DE
FRENTE X 2 CM DE ALTURA CON CUATRO ESQUINA REDONDEADAS CON
UN RADIO DE 25.4 MM (1) POR LADO, CUERPO ENVOLVENTE DE UNA
SOLA PIEZA FABRICADO EN LAMINA DE'ACERO LAMINADO EN FRIO
CALIBRE 20 CON DIMENSIONES DE 60 CM DE FONDO X 40 CM DE FRENTE X
65 CM DE ALTURA CON CUATRO ESQUINAS!CON UN RADIO DE
25.4 MM POR LADO. TAPA INFERIOR DE UNA SOLA PIEZA FABRICADA EN
LAMINA DE ACERO CALIBRE 20 EMBUTIDO PROFUNDO DIMENSIONES DE
60 CM. DE FONDO X 40 CM DE FRENTE X 3.2/CM DE ALTURA, DEBERA %
INCLUIR CUATRO PREPARACIONES INDIVIDUALES EMBUTIDAS, 'CON UN
DIAMETRO DE 25.4 MM.Y UNA PROFUNDIDAD DE 6 MM CONICUATRO
PERFORACIONES DE 14 MM DE DIAMETRO PARA 'COLOCAR '
REGATONES, CON LAS SIGUIENTES CARACFI'ERISTICAS INSERTO #*
METALICO DE 22: 2 MM DE LARGO Y. UN 'DIAMETRO DE 11.85 MM,
REGATON. CON'DIAMETRO EN PLATO.DE 48. 70IMM. DE POLIETILENO. DE
ALTADENSIDAD COPOLIMERC ICON CAPUCHON, TORNILLO ROSCABLE DE
50.8 MM. DE LARGO'Y 9.5 MM. DEE DlAME'TRO LOS FRENTESIDE LOS . !
CAJONES | DEBERAN. FABRICARSE EN ILAMINA‘ DE:ACERO  ROLADA .EN
FRIOACALIBREN20. CON JALADERAS INTEGRADAS DE 7OMM DE LONGITUD
XI36i5 MM DERETURA.O FRENTES DE CAJONESIENIVMDOFIDEMSMM DE
ESRESOR: CON'ISOBRECUBIERTA DEI PVC/ MLAMINADO! Vi i,
TERNMOFORMADO' EN ‘PRENSA MEMBRANA VCON!LAS PROPIEDADES
DELPIE, ADHESIVO, PROTECCION DE'RAYOS ULTRAVIOLETA"Y SCRATCH
RESIST. PARAPROTEGER LIAS SUPERFICIES. DE. ROSIBLES RAYONES. .
CON: 'CANTOSBOLEADOS -0 }EN LAMINADOPLASTICO ‘PGSTFORMADO
CONJALADERAS!TIPO MEDIA':UNA, DIMENSIONES DEI150.5MM DE LARGO
X'.22:2NM DE RADIO X 8MM DE:DIAMETRO CON UNATOLERANGIA DE i+
CM: A'SOLICITUD DEL IMSSGAVETAS Y CAJONES:DEBERANISER
EABRICADASIEN LAMINA'DE ACERO ROLADA EN FRIO/(C.R.} CALIBRE 20
COMO: MINIMO, DEBERAN ESTAR DISENADOS AGORDE AL RESTO DELI |
ARTICUL®, EL CUERPO DE LAS GAVETAS YCAJONES DEBERA | 1" i
FRESENTARILA MISMA ALTURA DE LOS UATERALES?CON: EL - 3
RESPALDOI O IFONDO, ASI MISMO, LA .GAVETA ARCHIVADORA DEBERA
CONTAR CON LAS PREPARACIONES Y'ACCESORIOS NECESARIOS PARA
ARCHIVO BUSRENDIDO. LAS CORREDERAS DE LAS'GAVETAS Y CAJONES.
EN TODOS LOS CASOS DEBERAN SERIMETALICAS CON UN SISTEMA A .
BASE DE BALEROS' DE PRECISION.DE RODAMIENTC. EMBALINADOQ, !
FABRICADO CON'ACERQ ENDURECIDO {GRADO 200) CON'CORREDERAS
DE EXTENSION TOTAL (TIMBERLINE O SIMILAR),,CON AMORTIGUADORES
DE CARRERA DE POLIURETANO' EN TODOS LOS CANALES, SISTEMA
AUTOMATICO DE UBRACICN DISPOSITIVO DE CAPTURA PARA EVITAR
REBOTE Y. OPERACION SILENCIOSA CON.‘CARRERAI UL"'RAS(UAVE CON
RANGO DE CARGA MiNIMO“DE ( 45 KGSl (100,
EB

DE CARGA MINIMO DE 45 KGS. (100 LBS) ‘POR PARV DE

L.u:RREDERAS [LAS JALIA ER




CORREDERAS, LAS JALADERAS DEBERAN TENER DISENC ERGONOMICO
DE SEGURIDAD { INTEGRADO EMBUTIDO). NOTAS: LOS ACABADOS DE
LOS ELEMENTOS METALICOS EN ZONAS DE VISTAS Y NO VISTAS ASi
COMO TODOS LOS ELEMENTOS DE SOPORTE, ESTRUCTURAS Y OTROS
DEBERAN SER SOMETIDOS AL PROCESO DE LIMPIEZA Y
PREPARACION A FIN DE RECIBIR EL ACABADO A BASE DE PINTURA
EPOXICA MICRO PULVERIZADA HORNEADA EN UN RANGO DE 210° A 240°
C PARA GARANTIZAR UNA DUREZA DE SUPERFICIE QUE SOPORTE EL
RAYADO DE UN LAPIZ 3 H, COMO MiNIMO, CON ACABADO EN COLOR
GRIS FRIO 2U CODIGO PANTONE O EL COLOR QUE EL AREA USUARIA
DETERMINE PARA SU ADEUCADO FUNCIONAMIENTO. TOLERANCIA EN
LAS DIMENSIONES GENERALES * 2%.LAS IMAGENES SON
REPRESENTATIVAS Y NO REPRESENTAN DISENO ESPECIFICO.LA
PROPUESTA TECNICA DE LOS PARTICIPANTES EN LOS PROCESOS DE
ADQUISICION, DEBERA ESTAR SOPORTADA POR EL CALCULO
ESTRUCTURAL CORRESPONDIENTE, MEDIANTE EL CUAL SE
GARANTICE QUE EL ARTICULO PROPUESTO CUMPLE CON LAS
CARACTERISTICAS ESTRUCTURALES MINIMAS SOLICITADAS. .

LAS EMPRESAS PARTICIPANTES EN |.OS PROCESOS DE ADQUISICION,
DEBERAN ESTAR CERTIFICADAS CONTANDO GON EL IS0-2001-2000, O SU
VERSION 2008 COMO MINIMO. AS{ MISMO, DEBERA PRESENTAR EN SU
DOCUMENTAGION TECNICA QUE GARANTICE LA CALIDAD DE LA
SOLDADURA 'Y SUS PROCESOS DE APLICACION. ASI COMO SOPORTE
DOCUMENTAL Y TECNICO DE LOS MATERIALES EMPLEADOS EN LA
FABRICACION DEL ARTICULO.TODOS LOS ELEMENTOS COMPONENTES,
DEBERAN TENER TRATAMIENTO IGNIFUGO 0 RETARDANTE AL FUEGO,
AS| COMO EVITAR LA EMANACION DE GASES TOXICOS EN CASO DE
COMBUSTION.CRITERIOS NORMATIVOS PARA EL CONTROL DE CALIDAD
EN LA FABRICACION DEL MOBILIARIO.LAS UNIONES DE LOS ELEMENTOS
COMPONENTES DEBERAN SER PROCESADOS Y MAQUINADOS PARA UN
PERFECTOENSAMBLE A BASE DE SOLDADURA DE ARCO ELECTRICO
(SISTEMA MIG O TIG), GARANTIZANDO MAYOR RESISTENCIA MECANICA
CON RELACION AL MATERIAL BASE, APLICADA EN CORDONES
COMPLETOS UNIFORMES, DESBASTADOS Y PULIDOS, CON UN PERFECTO
ACABADO.EL ACERO EMPLEADO EN LA FABRICACION DE LOS
DIFERENTES COMPONENTES, DEBERA CUMPLIR CON LAS NORMAS NMX-~
B-028 1998-SCF| Y DEBERA SER DE LA ALEACION Y CALIBRE QUE
SE INDICA EN CADA UNO DE ELLOS, CONSIDERANDO, LAS
SIGUIENTES CARACTERISTICAS GENERALES: 5.3 PROPIEDADES !
MECANICAS; 5.3.1 DOBLADO; 5:3.2 DUREZA; 5.3.3 DEFORMACIONES
MODERADAS; 5.3.4 ACABADO GLASE “E"EL PROVEEDOR O FABRICANTE
DEBERA COLOCAR UNA PLACA CON SU IDENTIFICACION, EN UN LUGAR
VISIBLE, QUE NO INTERFIERA CON iLLAS FUNGIONES DEL ARTICULO,
AS| MISMO LA PLACA DEBERA INCLUIR UNA LEYENDA * PROPIEDAD
DEL IMSS “, LA IDENTIFICACION PODRA SER ELABORADA CON LAS
SIGUIENTES ALTERNATIVAS: A) PLACA METALICA TROQUELADA,
REMACHADA A LA ESTRUCTURA. B) DATOS GRABADOS EN LA
ESTRUCTURA, C) DATOS TROQUELADOS EN LA ESTRUCTURA.LOS
ELEMENTOS COMPONENTES, PARA SU ALMACENAMIENTO,
TRANSPORTACION Y/O DISTRIBUCION DEBERAN SER PROTEGIDOS EN
BASE A LAS SIGUIENTES ALTERNATIVAS: A) PAPEL KRAFT DE 70
GICMMINIMO, CON FLEJES DE ACERO 20 PLASTICO. B) CARTON
CORRUGADO DE 14 KG/CM MINIMO DE RESISTENGIA. C) JAULA DE
MADERA CON UNIONES A BASE DE CLAVOS Y/O TORNILLERIA O LO QUE
EL FABRIGANTE PROPONGA, QUE GARANTICE QUE EL ARTICULO NO

.B-028 1998-SCFI Y DEBERA SER DE LA ALEACION Y CALIBRE QUE SE

SUFRA NINGUN DETERIORO EN SUS ELEMENTOS COMPONENTES.

DE SEGURIDAD ( INTEGRADO EMBUTIDO). NOTAS: LOS ACABADOS DE LOS
ELEMENTOS METALICOS EN ZONAS DE VISTAS Y NO VISTAS ASi COMO
TODOS LOS ELEMENTOS DE SOPORTE, ESTRUCTURAS Y OTROS
DEBERAN SER SOMETIDOS AL PROCESO DE LIMPIEZA Y
PREPARACION A FIN DE RECIBIR EL ACABADO A BASE DE PINTURA
EPOXICA MICRO PULVERIZADA HORNEADA EN UN RANGO DE 210° A 240°
C PARA GARANTIZAR UNA DUREZA DE SUPERFICIE QUE SOPORTE EL
RAYADO DE UN LAPIZ 3 H, COMO MINIMO, CON ACABADO EN COLOR
GRIS FRIO 2U CODIGO PANTONE O EL COLOR QUE EL AREA USUARIA
DETERMINE PARA SU ADEUCADO FUNCIONAMIENTO. TOLERANCIA EN LAS
DIMENSIONES GENERALES % 2%.LAS IMAGENES SON REPRESENTATIVAS
Y NO REPRESENTAN DISENO ESPECIFICO.LA PROPUESTA TECNICA DE
LOS PARTICIPANTES EN LOS PROCESOS DE ADQUISICION, DEBERA
ESTAR SOPORTADA POR EL CALCULO ESTRUCTURAL
CORRESPONDIENTE, MEDIANTE EL CUAL SE GARANTICE QUE EL
ARTICULO PROPUESTO CUMPLE CON L.AS CARACTERISTICAS
ESTRUCTURALES MINIMAS SOLICITADAS. i

LAS EMPRESAS PARTICIPANTES EN LOS PROCESOS DE ADQUISICION,
DEBERAN ESTAR CERTIFICADAS CONTANDO CON EL [50-9001-2000, O SU
VERSION 2008 COMO MINIMO. ASI MISMO, DEBERA PRESENTAR EN SU
DOCUMENTACION TECNICA QUE GARANTICE LA CALIDAD DE LA
SOLDADURA Y SUS PROCESOS DE APLICACION. AS| COMO SOPORTE
DOCUMENTAL Y TECNICO DE LOS MATERIALES EMPLEADOS EN LA
FABRICACION DEL ARTICULO.TODOS LOS ELEMENTOS COMPONENTES,
DEBERAN TENER TRATAMIENTO IGNIFUGO O RETARDANTE AL FUEGO, ASi
COMO EVITAR LA EMANACION DE GASES TOXICOS EN CASO DE
COMBUSTION.CRITERIOS NORMATIVOS PARA EL CONTROL DE CALIDAD
EN LA FABRICACION DEL MOBILIARIO.LAS UNIONES DE L.OS ELEMENTOS
COMPONENTES DEBERAN SER PROCESADOS Y MAQUINADOS PARA UN
PERFECTOENSAMBLE A BASE DE SOLDADURA DE ARCO ELECTRICO
(SISTEMA MIG O TIG), GARANTIZANDO MAYOR RESISTENCIA MECANICA
CON RELACION AL MATERIAL BASE, APLICADA EN CORDONES
COMPLETOS UNIFORMES, DESBASTADOS Y PULIDOS, CON UN PERFECTO
ACABADO.EL ACERO EMPLEADO EN LA FABRICACION DE LOS
DIFERENTES COMPONENTES, DEBERA CUMPLIR CON LAS NORMAS NMX-

INDICA EN CADA UNO DE ELLOS, CONSIDERANDO, LAS SIGUIENTES
CARACTERISTICAS GENERALES: 5.3 PROPIEDADES MECANICAS; 5.3.1
DOBLADO; 5.3.2 DUREZA; 5.3.3 DEFORMACIONES MODERADAS; 5.3.4
ACABADO CLASE “E”EL PROVEEDOR O FABRICANTE DEBERA COLOCAR
UNA PLACA CON SU IDENTIFICACION, EN UN LUGAR VISIBLE, QUE NO
INTERFIERA CON LAS FUNCIONES DEL ARTICULO, ASI MISMO LA
PLACA DEBERA INCLUIR UNA LEYENDA “ PROPIEDAD DEL IMSS *, LA
IDENTIFICACION PODRA SER ELABORADA CON LAS SIGUIENTES
ALTERNATIVAS: A) PLACA METALICA TROQUELADA, REMACHADA A LA
ESTRUCTURA. B) DATOS GRABADOS EN LA ESTRUCTURA, C) DATOS
TROQUELADOS EN LA ESTRUCTURA.LOS ELEMENTOS COMPONENTES, ..
PARA SU ALMACENAMIENTO, TRANSPORTACION Y/O' DISTRIBUCION
DEBERAN SER PROTEGIDOS EN BASE A LAS SIGUIENTES ALTERNATIVAS:
A) PAPEL KRAFT DE 70 GICMMINIMO, CON FLEJES DE ACERO
20 PLASTICO. B) CARTON CORRUGADO DE 14 KG/CM' MINIMO DE :
RESISTENCIA. C) JAULA DE MADERA CON UNIONES A BASE DE CLAVOS
Y/O TORNILLERIA O L'O QUE EL FABRICANTE PROPONGA, QUE GARANTICE
QUE EL ARTICULO NO SUFRA NINGUN DETERIORO EN'SUS ELEMENTOS
COMPONENTES. : i
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ANEXO 1-A (UNO-A)

' DESCRIPCION TECNICA DEL EL LICITANTE

(INSTRUCTIVO DE LLENADO, DESCRIPCION TECNICA DEL LICITANTE)

LICITACION LA-019GYR040-N18-  CANTIDAD 3
2015

F. ACTUALIZACION:

LICITANTE ~  PRODUCTOS PARA CONSUMO EMPRESARIAL S.A, DE
i C.v.

FABRICAN . ABASTECEDORA'Y FABRICACION DE INSUMOS

‘ TE . COMERCIALES E INDUSTRIALES S.A. DE C.V.

PARTIDA 19 H. ACTUALIZACION MARCA - AFICISA
CLAVE SAl 511.339.1006.02.01 F. IMPRESION MODBELO - ESPECIAL
CLAVE PREI 19237 HORA:

NOMBRE GENERICO CATALOGO 11
ESCRITORIO MODULAR DE 180 CM CON LAT. |ZQ.

. HOJA 1DE 6
ESPECIFICACIONES DESCRIPCION TECNICA DEL LICITANTE

CARACTERISTICAS GENERALES:
DIMENSIONES GENERALES:
FRENTE: 180 CM

ANCHO TOTAL: 150 CM

ANCHO DE CUBIERTA: 60 CM.
ALTURA: 75 CM

CAPACIDAD DE CARGA 450 KG COMO Mi[\JlMO, SIN
CONSIDERAR EL PESO PRQPIO DEL ARTICULO,

GARANTIZANDO LA ESTABILIDAD Y RESISTENCIA NECESARIOS
PARA SU ADECUADO FUNCIONAMIENTO, .

DESCRIPCION TECNICA: CUBIERTA DE TRABAJO FABRICADA A
BASE DE TABLEROS INDEPENDIENTES DE FIBRA DE
MADERA DE DENSIDAD MEDIA MDF (MEDIUM DENSITY
FIBERBOARD) DE 2.8 CM. A 3.1 CM, DE ESPESOR Y
DEBERAN ESTAR FABRICADOS, DISENADO Y PROVISTOS
CON LOS ELEMENTOS NECESARIOS PARA SU ADECUADA
FIJACION, A BASE DE SISTEMA MINIFIX, INSERTOS
METALICOS O LO QUE EL FABRICANTE PROPONGA,
CUALQUIER SISTEMA DE FIJACION DEBERA GARANTIZAR LA
RESISTENCIA Y ESTABILIDAD NECESARIAS PARA SU
ADECUADOFUNCIONAMIENTO,

EL CANTO DE LAS SUPERFICIES HORIZONTALES O
CUBIERTA DE TRABAJO DEBERA-SER ERGONOMICO EN EL
PERIMETRO DE CONTACTO CON:LOS USUARIOS, YA SEA TIPO
CASCADA O BOLEADOS SEGUN EL DISENO DE CADA
FABRICANTE, CON ACABADO ENLAMINADC PLASTICO CAL. 14
COLOR GRIS FRIO 2U CODIGO PANTONE O EL COLOR QUE EL
AREA USUARIA DETERMINE PARA SU ADECUADO
FUNCIONAMIENTO, A BASE DE SISTEMA TERMOFUSIONADO EN
PRENSA MEMBRANA O EN LAMINADO PLASTICO DE ALTA
PRESION, EN AMBOS CASOS DEBERA TENER PROTECCION DE
RAYOS ULTRAVIOLETA Y RESISTENCIA A PRUEBA DE
RAYONES Y MANCHAS, PARA EL CASO DEL LAMINADO
PLASTICO DE ALTA PRESION Y CANTOS BOLEADOS, DEBERA
ESTAR PROVISTO CON DICHOS, CANTOS EN CABECEADO DE
MADERA MACIZA, LA TRASCARA O CARA INFERIOR DE LA
CUBIERTA DEBERA ESTAR SELLADA CON ESMALTE PARA
MADERA O BACKER FENOLICO. REGATONES NIVELADORES,
CADA UNA DE LAS BASES O SOPORTES DEBERAN INCLUIR EN:
SU PARTE INFERIOR DOS REGATONES NIVELADORES CADA
UNA CON PLATO DE POLIETILENO.DE ALTA DENSIDAD'Q *
NYLAMID, AMBOS CASOS CON DISERNQ TIPO GONICO, CON UN
DIAMETRO DE 82 MM, CON TORNILLO INTEGRADO DE ACERO
DE 50 MM DE LARGO Y UN DIAMETRO DE 7.9 MM. DE
DIAMETRO ESTOS REGATONES NIVELADORES SE i -
ATORNILLARAN POR MEDIO DE INSERTOS METALICOS. AS|
MISMO LOS ELEMENTOS DE SOPORTE DEBERAN

*GARANTIZANDO LA ESTABILIDAD Y RESISTENCIA NECESARIOS

~ELEMENTOS "DE” SOPORTEIDEBERAN ‘CONTENER LAS

CONTENER LAS PREPARACIONES YACCESORIOS

CARACTERISTICAS GENERALES:
DIMENSIONES GENERALES:
FRENTE: 180 CM

ANCHO TOTAL: 150 CM

ANCHO DE CUBIERTA: 60 CM.
ALTURA: 75 CM

CAPACIDAD DE CARGA 450 KG COMO Mi[\IIMO, SIN
CONSIDERAR EL PESO PROPIO DEL ARTICULO,

PARA 5U ADECUADO FUNCIONAMIENTO.

DESCRIPQ]ON TECNICA:CUBIERTA DE TRABAJO FABRICADA A
BASE 'DE TABLEROS INDEPENDIENTES DE FIBRA DE
MADERA DE DENSIDAD MEDIA MDF (MEDIUM DENSITY
FIBERBOARD) DE 2.8 CM.A 3.1 CM. DE ESPESOR Y
DEBERAN ESTAR FABRICADOS, DISENADO Y PROVISTOS
CON LOS ELEMENTOS NECESARIOS PARA SU ADECUADA
FIJACION, A BASE DE SISTEMA MINIFIX, INSERTOS METALICOS
O LO QUE EL FABRICANTE PROPONGA, CUALQUIER SISTEMA DE
FIJACION DEBERA GARANTIZAR LA RESISTENCIA Y
ESTABILIDAD NECESARIAS PARA SU
ADECUADOFUNCIONAMIENTO.

EL CANTO DE LAS SUPERFICIES HORIZONTALES O
CUBIERTA DE TRABAJO DEBERA SER ERGONOMICO EN EL
PERIMETRO DE CONTACTO CON LOS USUARIOS, YA SEA TIPO
CASCADA O BOLEADOS SEGUN EL DISENO DE CADA
FABRICANTE, CON ACABADO EN LAMINADO PLASTICO CAL. 14
COLOR GRIS FRIO 2U CODIGO PANTONE Q EL. COLOR QUE EL
AREA USUARIA DETERMINE PARA SU ADECUADO
FUNCIONAMIENTO, A BASE DE SISTEMA TERMOFUSIONADO EN
PRENSA MEMBRANA O EN LAMINADO PLASTICO DE ALTA
PRESION, EN AMBOS CASOS DEBERA TENER PROTECCION DE
RAYOS ULTRAVIOLETA Y RESISTENGIA A PRUEBA DE
RAYONES Y MANCHAS, PARA EL CASO DEL LAMINADO
PLASTICO DE ALTA PRESION Y CANTOS BOLEADOS, DEBERA
ESTAR PROVISTO CON DICHOS CANTOS EN CABECEADO DE
M DERA MACIZA, LA TRASCARA O CARA INFERIOR DE LA
CUBIERTA DEBERA ESTAR SELLADA CON ESMALTE PARA
MADERA O BACKER FENOLICO. REGATONES NIVELADORES,
CADA UNADE LAS BASES O SOPORTES DEBERAN INCLUIR EN
SU PARTE INFERIOR DOS REGATONES NIVELADORES CADA
UNA'CON PLATO DE POLIETILENO DE ALTA DENSIDAD O
NYLAMID, AMBOS CASOS CON DISENO! TIPO CONICO, CON UN /
DIAMETRO/DE 82 MM, GON TORNILLO INTEGRADO DE ACERO DE // ‘
50 MM DE LARGO Y UN' DIAMETRO DE.7.9 MM. DE DIAMETRO / /
ESTOS REGATONES NIVELADORES SE! ATORNILLARAN R/ y
MEDIO- DEINSERTOS METALICOS. . AS|*MISMO-LOS =

wranerend
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NECESARIOS PARA LA ADECUADA FIJACION DE LOS
REGATONES NIVELADORES.

ELDISENO Y MATERIAL CON QUE SE FABRIQUEN LOS
REGATONES, ASI COMO EL SISTEMA DE FIJACION DEBERAN
CONTENER LAS PREPARACIONES NECESARIAS QUE
GARANTICEN SU ESTABILIDAD, RESISTENCIA Y BUEN
FUNCIONAMIENTO. ASI MISMO LAS PROPIEDADES TECNICAS
DE CADA MATERIAL DEBERAN EVITAR EL DANO A
ELEMENTOS DE CONTACTO, SUSTENTACION Y A LAS
SUPERFICIES SOBRE LAS CUALES SE UBICARA EL MUEBLE.
BASES, SOPORTE VERTICAL Y TRABE HORIZONTAL:SOPORTE
DE LAMINA DE ACERC CALIBRE 14 MfNIMQ, DE 37 X 7.2 CMS.
PARA RECIBIR CUBIERTA.COLUMNA DE LAMINA DE ACERO
CALIBRE 14 MINIMO, DE 13 X 3.3 X 66.3 CMS. TAPA
DESMONTABLE O ABATIBLE DE ALUMINIO EXTRUIDO DE 17.7 X
4.5 X 66 CMS.BASE DE LAMINA DE ACERQ CALIBRE 14 MINIMO,
DE UNA SCLA PIEZA: DE 44 X 7.5 X 5.0 CMS.DEBERA ESTAR
SUSTENTADA POR ELEMENTOS VERTICALES (SOPORTES)
UBICADOS EN LA PARTE INFERIOR DE LA CUBIERTA, A LOS
COSTADOS DE LA MISMA EN SENTIDO LONGITUDINAL, CON
DISENO TIPO “T" INVERTIDA. DEBERAN ESTAR . FABRICADOS
EN LAMINA DE ACERO ROLADA EN FRIO (C.R.) CALIBRE 14
COMO MINIMO CON DISERO TiPO EMBUTIDO O RECTO A
BASE DE DOBLEZ, SIN DEFORMACIONES Y BIEN ALINEADOS,
CADA SOPORTE DEBERA ESTAR DISENADO PARA SOPORTAR
UN PESO DE 200 KG. COMO MINIMO. CADA SOPORTE
DEBERA ESTAR DISENADO Y

PROVISTO CON LAS PREPARACIONES NECESARIAS PARA
PERMITIR EL PASO DE INSTALACIONES DE VOZ, DATOS Y
CABLEADO ELEGCTIRCO, LOS CUALES DEBERAN QUEDAR
ALOJADOS DISCRETAMENTE AL INTERIOR DEL SOPORTE Y
CONTENER UNA TAPA DESMONTABLE O ABATIBLE EN EL
EXTREMO EXTERIOR PARA FUNCIONAR COMO REGISTRO DE
INSTALACIONES LAS BASES Y/O.SOPORTES VERTICALES,
DEBERAN ESTAR PROVISTOS EN' SU PARTE SUPERIOR
DE LAS PREPARACIONES Y ACCESORIOS NECESARIOS PARA
LA FIJACION DE LA CUBIERTA DE TRABAJO, GARANTIZANDO LA
ESTABILIDAD Y RESISTENCIA NECESARIAS PARA SU
ADECUADO FUNCIONAMIENTO. FALDON DE
CORTESIA.FABRICADO A BASE DE LAMINA DE ACERO
MULTIPERFORADQ ( PERFORACIONES DE7A8MMDE,
DIAMETRO) CALIBRE 18 DISENADO GON UN ANGULO DE 45° EN
CADA EXTREMO O RECTO (EN AMBOS CASOS SE

'
¥

DEBERA SER ERGONOMICO, EVITANDO LA OBSTRUCCION A
LOS ELEMENTOS COMPONENTES .Y/O INCOMODIDAD A'LOS
USUARIOS), DE 34 A 35 CMS. DE ALTURA. PROVISTO DE DOS
ORIFICIOS A CADA EXTREMO PARA EL PASO DE CABLES, (DE 5
A 6 CMS DE DIAMETRO), SUJETO A'LLOS SOPORTES :
VERTICALES POR CUATRO TORNILLOS ESPECIALES PARA
METAL, LA FIJACION DEL FALDON DE CORTESIA CON LA
ESTRUCTURA PRINCIPAL, DEBERA GARANTIZAR LA ! & !
RESISTENCIA Y ESTABLIDAD REQUERIDAS PARASU | ¢
ADECUADO FUNCIONAMIENTO.PORTA TECLADO. FABRICADO
EN LAMINA DE ACERO CAL. 14 LAMINADO EN FRIO CON
SOPORTES, CORREDERAS DE TEFLON PARASU - .=+ & %
DESLIZAMIENTO Y RIEL METALICO .RETRACTIL CON SISTEMA
DE ELEVACION AJUSTABLE PARA SUJETAR EL TECLADO CON
BRAZO TELESCOPICO RETRACTIL CON CHAROLA DE
GARGANTA VARIABLE Y CONTROL! DE ELEVACION Y
POSICIONES ACABADO EN PINTURA!COLOR NEGRO:O GRIS
CLARO, LA FIJACION DEL PORTATEGLADO CON EL RESTO DEL
ESCRITORIO, DEBERA GARANTIZAR LA RESISTENCIA Y
ESTABILIDAD REQUERIDAS .PARA . SU ADECUADO g
FUNCIONAMIENTO.PEDESTAL FIJO BAJO LA e
CUBIERTA.CONFORMADO POR: DOS GAVETAS PAPELERAS
(EXTREMO SUPERIOR) Y UNA: GAVETA ARCHIVADORA *
(EXTREMO INFERIOR) FABRICADAS EN LAMINA DE ACERO

ADECUADA FIJACION DE LOS REGATONES NIVELADORES.

EL DISENO Y MATERIAL CON QUE SE FABRIQUEN LOS .
REGATONES, ASI COMO EL SISTEMA DE FIJACION DEBERAN
CONTENER LAS PREPARACIONES NECESARIAS QUE
GARANTICEN SU ESTABILIDAD, RESISTENCIA Y BUEN
FUNCIONAMIENTO. ASI MISMO LAS PROPIEDADES TECNICAS
DE CADA MATERIAL DEBERAN EVITAR EL DANO A
ELEMENTOS DE CONTACTO, SUSTENTACION Y A LAS
SUPERFICIES SOBRE LAS CUALES SE UBICARA EL MUEBLE.
BASES, SOPORTE VERTICAL Y TRABE HORIZONTAL:SOPORTE
DE LAMINA DE ACERC CALIBRE 14 MINIMO, DE 37 X 7.2 CMS,
PARA RECIBIR CUBIERTA.COLUMNA DE LAMINA DE ACERO
CALIBRE 14 MINIMO, DE 13 X 3.3 X 66.3 CMS. TAPA
DESMONTABLE O ABATIBLE DE ALUMINIO EXTRUIDO DE17.7X
4.5 X 66 CMS.BASE DE LAMINA DE ACERO CALIBRE 14 MINIMO,
DE UNA SOLA PIEZA: DE 44 X 7.5 X 5.0 CMS.DEBERA ESTAR
SUSTENTADA POR ELEMENTOS VERTICALES (SOPORTES)
UBICADOS EN LA PARTE INFERIOR DE LA CUBIERTA, A LOS
COSTADOS DE LA MISMA EN SENTIDO LONGITUDINAL, CON
DISENO TIPO “T” INVERTIDA. DEBERAN ESTAR FABRICADOS EN
LAMINA 'DE ACERO ROLADA EN FRIO (C.R.) CALIBRE 14
COMO MINIMO CON DISERO TIPO EMBUTIDO O RECTO A BASE
DE DOBLEZ, SIN DEFORMACIONES Y BIEN ALINEADOS, CADA
SOPORTE DEBERA ESTAR DISENADO PARA SOPORTAR UN
PESO DE 200 KG. COMO MINIMO. CADA SOPORTE DEBERA
ESTAR DISENADO Y

PROVISTO CON LAS PREPARACIONES NECESARIAS PARA
PERMITIR EL PASO DE INSTALACIONES DE VOZ, DATOS Y
CABLEADO ELECTIRCO, LOS CUALES DEBERAN QUEDAR

.ALOJADOS DISCRETAMENTE AL INTERIOR DEL SOPORTE Y

CONTENER UNA TAPA DESMONTABLE O ABATIBLE EN EL
EXTREMO EXTERIOR PARA FUNCIONAR COMO REGISTRO DE
INSTALACIONES LAS BASES Y/O SOPORTES VERTICALES,
DEBERAN ESTAR PROVISTOS EN SU PARTE SUPERIOR

DE LAS PREPARACIONES Y ACCESORIOS NECESARIOS PARA
LA FIJAC!ON DE LA CUBIERTA DE TRABAJO, GARANTIZANDO LA
ESTABILIDAD Y RESISTENCIA NECESARIAS PARA SU ADECUADO
FUNCIONAMIENTO FALDON DE CORTESIA.FABRICADO A BASE
DE LAMINA DE ACERO-MULTIPERFORADO { PERFORACIONES DE
7 A 8 MM DE DIAMETRO) CALIBRE 18 DISENADO CON UN
ANG,ULO DE 45° EN CADA EXTREMO O RECTO (EN AMBOS
CASOS SE

DEBERA SER ERGONOMICO, EVITANDO LA OBSTRUCCION A
LOS!IELEMENTOS COMPONENTES Y/O INCCMODIDAD A LOS
USUARIOS), DE 34 A 35 CMS. DE ALTURA. PROVISTO DE DOS
ORIFICIOS A CADA EXTREMO PARA EL PASO DE CABLES, (DE 5
A 6 CMS DE DIAMETRO), SUJETO A LOS SOPORTES VERTICALES
POR CUATRO TORNILLOS ESPECIALES PARA METAL, LA
FIJACION DEL FALDON DE CORTESIA CON LA ESTRUCTURA
PRINCIPAL, DEBERA GARANTIZAR LA RESISTENCIA Y
ESTABLIDAD REQUERIDAS PARA SU ADECUADO
FUNCIONAMIENTO.PORTA TECLADO. FABRICADO EN LAMINA DE
ACERO CAL. 14 LAMINADO EN FRIO CON SOPORTES,
CORREDERAS DE TEFLON PARA SU DESLIZAMIENTO Y RIEL
METALICO RETRACTIL CON SISTEMA DE ELEVACION
AJUSTABLE PARA SUJETAR EL TECLADO CON BRAZO
TELESCOPICO RETRACTIL. CON CHAROLA DE GARGANTA
VARIABLE Y CONTROL DE ELEVACION Y POSICIONES
ACABADO.EN PINTURA COLOR NEGRO Q GRIS CLARO, LA
FIJACION DEL PORTATECLADO CON EL RESTO DEL
ESCRITORIO, .DEBERA GARANTIZAR LA RESISTENCIA Y
ESTABILIDAD REQUERIDAS PARA .SU ADECUADO
FUNCIONAMIENTO.PEDESTAL FIJO BAJO LA
CUBIERTA.CONFORMADO POR DOS GAVETAS PAPELERAS
(EXTREMO SUPERIOR) Y UNA GAVETA ARCHIVADORA
(EXTREMO INFERIOR) FABRICADAS EN LAMINA DE ACERO
ROLADAEN FRIO CALIBRE 20 EN TODOS.SUS COMPONENTES

ROLADA EN FRIO CALIBRE 20 EN TODOS SUS COMPONENTES
CON LAS SIGUIENTES DIMENSIONES: FRENTE 40 CM, FONDO 60
CM Y ALTURA 85 CM. CON CUBIERTA SUPERIOR DE UNA SOLA

CON-LAS: SIGUIENTES! DIMENSIONES: FRENTE 40 CM, FOND%\SO/
CM Y ALTURA{B5 CM.: ‘CON: ‘CUBIERTA SUPERIOR DE UNA S@
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PIEZA. FABRIOADAEN LAMINA DE ACERO ROLADA EN FRIO




PIEZA FABRICADA EN LAMINA DE ACERO ROLADA EN FRIO
CALIBRE 20, EMBUTIDO PROFUNDO DE 60 CM. DE FONDO X 40
CM. DE FRENTE X 2 CM DE ALTURA CON CUATRO ESQUINA
REDONDEADAS CON UN RADIO DE 25.4 MM (1) POR LADO,
CUERPO ENVOLVENTE DE UNA SOLA PIEZA FABRICADO EN
LAMINA DE ACERO LAMINADO EN FRIO CALIBRE 20 CON
DIMENSIONES DE 60 CM DE FONDO X 40 CM DE FRENTE X 65
CM DE ALTURA CON CUATRO ESQUINAS CON UN RADIO DE
25.4 MM POR LADO. TAPA INFERIOR DE UNA SOLA PIEZA
FABRICADA EN LAMINA DE ACERO CALIBRE 20 EMBUTIDO
PROFUNDO DIMENSIONES DE 60 CM. DE FONDO X 40 CM DE
FRENTE X 3.2 CM DE ALTURA, DEBERA INCLUIR CUATRO
PREPARACIONES INDIVIDUALES EMBUTIDAS, CON UN
DIAMETRO DE 25.4 MM.Y UNA PROFUNDIDAD DE 6 MM
CON CUATRO PERFORACIONES DE 14 MM DE
DIAMETRO PARA COLOCAR REGATONES, CON LAS
SIGUIENTES CARACTERISTICAS. INSERTO METALICO DE
22.2 MM DE LARGO Y UN DIAMETRO DE 11.85 MM,
REGATON CON DIAMETRO EN PLATO DE 48.70 MM, DE
POLIETILENO DE ALTA DENSIDAD COPOLIMERO CON
CAPUCHON, TORNILLO ROSCABLE DE 50.8 MM. DE LARGO Y 9.5
MM. DE'DIAMETRO.LOS FRENTES DE LOS CAJONES
DEBERAN FABRICARSE EN LAMINA DE ACERO ROLADA EN
FRIO CALIBRE 20 CON JALADERAS INTEGRADAS DE 70MM DE
LONGITUD X 30.5 MM DE ALTURA O FRENTES DE CAJONES EN
MDF DE 19MM DE ESPESOR CON SOBRECUBIERTA DE PVC
LAMINADO TERMOFORMADO EN PRENSA MEMBRANA
CON LAS PROPIEDADES DEL PIE. ADHESIVO, PROTECCION DE
RAYOS ULTRAVIOLETA Y SCRATCH RESIST PARA PROTEGER
LAS SUPERFICIES DE POSIBLES RAYONES CON CANTOS
BOLEADOS O EN LAMINADO PLASTICO POSTFORMADO CON
JALADERAS TIPO MEDIA LUNA, DIMENSIONES DE 150.5MM DE
LARGO X 22.2MM DE RADIO X 8MM DE DIAMETRO CON UNA
TOLERANCIA DE + 1 CM. A SOLICITUD DEL IMSSGAVETAS Y
CAJONES:DEBERAN SER FABRICADAS EN LAMINA DE ACERO
ROLADA EN FRIO (C.R.) CALIBRE 20 COMO MINIMO, DEBERAN
ESTAR DISENADOS ACORDE AL RESTO DEL ARTICULO, EL
CUERPO DE LAS GAVETAS Y CAJdNES DEBERA PRESENTAR LA
MISMA ALTURA DE LOS LATERALES CON EL RESPALDO O
FONDO, ASi MISMO, LA GAVETA ARCHlVADORA DEBERA
CONTAR CON LAS PREPARACIONES Y ACCESORIOS
NECESARIOS PARA ARCHIVO SUSbENDIDO LAS CORREDERAS
DE LAS GAVETAS Y CAJONES EN TODOS LOS CASOS DEBERAN
SER METALICAS CON UN SISTEMA A BASE DE BALEROS DE
PRECISION DE RODAMIENTO EMBALINADO FABRICADO CON
ACEROQO ENDURECIDO (GRADO 200) CON CORREDERAS DE
EXTENSION TOTAL (TIMBERLINE O SIMILAR), CON 7
AMORTIGUADORES DE CARRERA DE POLJURETANO EN TODOS
LOS CANALES, SISTEMA AUTOMATICO DE LIBRACION -
DISPOSITIVO DE CAPTURA PARA EV]TAR REBOTE Y . .
OPERACION SILENCIOSA CON' CARRERA ULTRASUAVE, CON
RANGO DE CARGA MINIMO DE 45'KGS. (100 LBS).POR
PAR DE CORREDERAS, LAS JALADERAS DEBERAN TENER
DISENO ERGONOMICO DE SEGUR DAD (INTEGRADO'
EMBUTIDO). NOTAS: LOS ACABADOS DE LOS ELEMENTOS
METALICOS EN ZONAS DE VISTAS. Y.NO VISTAS ASI COMO
TODOS LOS ELEMENTOS DE SOPORTE ESTRUCTURAS Y
OTROS DEBERAN SER SOMETIDOS /AL PROCESO, DE
LIMPIEZA Y PREPARACION A FlN DE,RECIBIR EL ACABADO A
BASE DE PINTURA EPOXICA MIC (0] PULVERIZADA HORNEADA
EN UN RANGO DE 210° A 240° C RA GARANTIZAR UNA
DUREZA DE SUPERFICIE QUE SOPORTE EL RAYADO DE UN
LAPIZ 3 H, COMO MINIMO, CON' ACABADO EN COLOR! GRIS FRIO
2U CODIGO PANTONE O EL COLOR QUE EL AREA USUARIA
DETERMINE PARA SU ADEUCADO #UNCIONAMIENTO
TOLERANCIA EN LAS DIMENSIONES GENERALES * 2%.LAS
IMAGENES SON REPRESENTATIVAS Y NO REPRESENT/\N
DISENO ESPECIFICO.LA PROPUﬁSTA TECNICA DE LOS
PARTICIPANTES EN LOS PROCES®S, DE ADQUISICION DEBERA
ESTAR SOPORTADA POR EL CALCULO ESTRUCTURAL

CALIBRE 20, EMBUTIDO PROFUNDO DE 60 CM. DE FONDO X 40
CM. DE FRENTE X 2 CM DE ALTURA CON GUATRO ESQUINA
REDONDEADAS CON UN RADIO DE 25.4 MM (1) POR LADO,
CUERPO ENVOLVENTE DE UNA SOLA PIEZA FABRICADO EN
LAMINA DE ACERO LAMINADO EN FRIO CALIBRE 20 CON
DIMENSIONES DE 60 CM DE FONDO X 40 CM DE FRENTE X 65 CM
DE ALTURA CON CUATRO ESQUINAS CON UN RADIO DE

25.4 MM POR LADO. TAPA INFERIOR DE UNA SOLA PIEZA
FABRICADA EN LAMINA DE ACERQ CALIBRE 20 EMBUTIDO
PROFUNDO DIMENSIONES DE 60 CM. DE FONDO X 40 CM DE
FRENTE X 3.2 CM DE ALTURA, DEBERA INCLUIR CUATRO
PREPARACIONES INDIVIDUALES EMBUTIDAS, CON UN
DIAMETRO DE 254 MM.Y UNA PROFUNDIDAD DE 6 MM
CON CUATRO PERFORACIONES DE 14 MM DE
DIAMETRO PARA COLOCAR REGATONES, CON LAS
SIGUIENTES CARACTERISTICAS. INSERTO METALICO DE 22.2
MM DE LARGO Y UN DIAMETRO DE 11.85 MM, REGATON
CON DIAMETRO EN PLATO DE 48.70 MM. DE POLIETILENO DE
ALTA DENSIDAD COPOLIMERO CON CAPUCHON, TORNILLO
ROSCABLE DE 50.8 MM. DE LARGO Y 9.5 MM. DE DIAMETRO.LOS
FRENTES DE LOS CAJONES DEBERAN FABRICARSE EN
LAMINA DE ACERO ROLADA EN FRIO CALIBRE 20 CON
JALADERAS INTEGRADAS DE 70MM DE LONGITUD X 30.5 MM DE
ALTURA O FRENTES DE CAJONES EN MDF DE 19MM DE
ESPESOR CON SOBRECUBIERTA DE PVC LAMINADO
TERMOFORMADO EN PRENSA MEMBRANA CON LAS
PROPIEDADES DEL PIE. ADHESIVO, PROTECCION DE RAYOS
ULTRAVIOLETA Y SCRATCH RESIST PARA PROTEGER LAS
SUPERFICIES DE POSIBLES RAYONES CON CANTOS
BOLEADOS O EN LAMINADO PLASTICO POSTFORMADO CON
JALADERAS TIPO MEDIA LUNA, DIMENSIONES DE 150.5MM DE
LARGO X 22.2MM DE RADIO X 8MM DE DIAMETRO CON UNA
TOLERANCIA DE + 1 CM. A SOLICITUD DEL IMSSGAVETAS Y
CAJONES:DEBERAN SER FABRICADAS EN LAMINA DE ACERO
ROLADA EN FRIO (C.R.) CALIBRE 20 COMO MINIMO, DEBERAN
ESTAR DISENADOS ACORDE AL RESTO DEL ARTIGULO, EL
CUERPO DE LAS GAVETAS Y CAJONES DEBERA PRESENTAR LA
MISMA ALTURA DE LOS LATERALES CON EL RESPALDO O
FONDO, AS| MISMO, LA GAVETA ARCHIVADORA DEBERA
CONTAR CON LAS PREPARACIONES Y ACCESORIOS
NECESARIOS PARA ARCHIVO SUSPENDIDO. LAS CORREDERAS
DE LAS GAVETAS Y CAJONES EN TODOS LOS CASOS DEBERAN
SER METALICAS CON UN SISTEMA A BASE DE BALEROS DE
PREblsxéN DE RODAMIENTO EMBALINADO, FABRICADO CON
ACERO ENDURECIDO (GRADO 200) CON CORREDERAS DE
EXTENSION TOTAL (TIMBERLINE O SIMILAR), CON
AMORTIGUADORES DE CARRERA DE POLIURETANO EN TODOS
LOS CANALES, SISTEMA AUTOMATICO DE LIBRACION,
DISROSITIVO DE CAPTURA PARA EVITAR REBOTE Y OPERACION
SILéNCIOSA CON CARRERA ULTRASUAVE, CON RANGO DE
CARGA MINIMO DE 45 KGS. (100 LBS) POR PAR DE
CORREDERAS, LAS JALADERAS DEBERAN TENER DISENO
ERGONOMICO DE SEGURIDAD ( INTEGRADO EMBUTIDO).
NOTAS: LOS ACABADOS DE LOS ELEMENTOS METALICOS EN
ZONAS,DE VISTAS Y NO VISTAS ASi COMO TODOS LOS
ELEMENTOS DE SOPORTE, ESTRUCTURAS Y OTROS
DEBERAN SER SOMETIDOS AL PROCESO DE LIMPIEZA Y
PREPARACION A FIN DE RECIBIR EL ACABADO A BASE DE
PINTURA EPOXICA MICRO PULVERIZADA HORNEADA EN UN
RANGO.DE 210° A 240° C PARA GARANTIZAR UNA DUREZA DE
SUPERFICIE QUE SOPORTE EL RAYADO DE UN LAPIZ 3 H,
COMO MINIMO, CON ACABADO EN COLOR GRIS FRIO 2U
CODIGO PANTONE O EL COLOR QUE EL AREA USUARIA
DETERMINE PARA SU ADEUCADO FUNCIONAMIENTO.
TOLERANCIA EN LAS DIMENSIONES GENERALES * 2%.LAS
IMAGENES SON REPRESENTATIVAS Y NO REPRESENTAN
DISENO ESPECIFICO.LA PROPUESTA TECNICA DE LOS
PARTICIPANTES EN LOS PROCESOS DE ADQUISICION, DEBE
ESTAR SOPORTADA POR EL CALCULO ESTRUCTURAL
CORRESPONDIENTE MEDIANTE EL CUAL SE GARANTICE

CORRESPONDIENTE, MEDIANTE EL CUAL SE GARANTICE
QUE EL ARTICULO PROPUESTO, CUMPLE CON LAS -
CARACTER[STICAS ESTRUCTURALES MINIMAS SOLICITADAS

QUE: El~ARTIGULO- PROPUESTO Ccu ‘PLE CON LAS
CARACTERISTICA ES INIMAS” SOLICITADAS

4'\’ i vt




LAS EMPRESAS PARTICIPANTES'EN LOS PROCESOS DE
ADQUISICION, DEBERAN ESTAR CERTIFICADAS CONTANDO
CON EL IS0-9001-2000, & SU VERSION 2008 COMO MINIMO. ASI
MISMO, DEBERA PRESENTAR EN SU DOCUMENTACION
TECNICA QUE GARANTICE LA CALIDAD DE LA SOLDADURA 'Y
SUS PROCESOS DE APLICACION. ASI COMO SOPORTE -
DOCUMENTAL Y TECNICO DE LOS MATERIALES EMPLEADOS
EN LA FABRICACION DEL ARTICULO.TODOS LOS ELEMENTOS
COMPONENTES, DEBERAN TENER TRATAMIENTO IGNIFUGO O
RETARDANTE AL FUEGOQ, ASi COMO EVITAR LA EMANACION DE
GASES TOXICOS EN CASO DE COMBUSTION.CRITERIOS
NORMATIVOS PARA EL CONTROL DE CALIDAD EN LA
FABRICACION DEL MOBILIARIO.LAS UNIONES DE LOS
ELEMENTOS COMPONENTES DEBERAN SER PROCESADOS Y
MAQUINADOS PARA UN PERFECTOENSAMBLE A BASE DE
SOLDADURA DE ARCO ELECTRICO (SISTEMA MIG O TIG),
GARANTIZANDO MAYOR RESISTENCIA MECANICA CON
RELACION AL MATERIAL BASE, APLICADA EN CORDONES
COMPLETOS UNIFORMES, DESBASTADOS Y PULIDOS, CON UN
PERFECTO ACABADO.EL ACERO EMPLEADO EN LA .
FABRICACION DE LOS DIFERENTES COMPONENTES, DEBERA
CUMPLIR CON LAS NORMAS NMX-B-028 1998-SCF| Y DEBERA
SER DE LA ALEACION Y CALIBRE QUE SE INDICA EN GADA
UNO DE ELLOS, CONSIDERANDO, LAS SIGUIENTES
CARACTERISTICAS GENERALES: 5.3 PROPIEDADES
MECANICAS; 5.3.1 DOBLADO; 5.3.2 DUREZA; 5.3.3
DEFORMAClONES MODERADAS; 5.3.4 ACABADO CLASE “E"EL
PROVEEDOR O FABRICANTE DEBERA COLOCAR UNA PLACA
CON SU IDENTIFICACION, EN UN LUGAR VISIBLE, QUE NO
INTERFIERA CON LAS FUNCIONES DEL ARTfCULO AS]
MISMO LA PLACA DEBERA INCLUIR UNA LEYENDA “
PROPIEDAD DEL IMSS *“. LA IDENTIFICACION PODRA SER
ELABORADA CON LAS SIGUIENTES ALTERNATIVAS: A) PLACA
METALICA TROQUELADA, REMACHADA A LA’ ESTRUCTURA
B) DATOS GRABADOS EN LA ESTRUCTURA, C) DATOS
TROQUELADOS EN LA ESTRUCTURA LOS ELEMENTOS‘
COMPONENTES, PARA SU ALMACENAMIENTO, :
TRANSPORTACION Y/O DISTRIBUCION DEBERAN SER
| 1 ! i !
PROTEGIDOS EN BASE A LAS SIGUIENTES ALTERNATIVAS: A)
PAPEL KRAFT DE 70 G/CMMINIMO, CON FLEJES DE ACERO!
20 PLASTICO. B) CARTON CORRUGADO DE 14 KG/CM MINIMO
DE RESISTENCIA. C) JAULADE MADERA CON UNIONES A BASE
DE CLAVOS Y/O TORNILLERIA O LO QUE EL FABRICANTE
PROPONGA, QUE GARANTICE QUE EL ARTICULO NO SUFRA
NINGUN DETERIORO EN SUS ELEMENTOS COMPONENTES.
. 5= (I
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LAS EMPRESAS PARTICIPANTES EN LOS PROCESOS DE
ADQUISICION, DEBERAN ESTAR CERTIFICADAS CONTANDO CON
EL 1S0-9001-2000, O SU VERSION 2008 COMO MINIMO. AS|
MISMO, DEBERA PRESENTAR EN SU DOCUMENTACION TECNICA
QUE GARANTICE LA CALIDAD DE LA SOLDADURA Y SUS
PROCESOS DE APLICACION. ASi COMO SOPORTE DOCUMENTAL
Y TECNICO DE LOS MATERIALES EMPLEADOS EN LA
FABRICACION DEL ARTICULO.TODOS LOS ELEMENTOS
COMPONENTES, DEBERAN TENER TRATAMIENTO IGNIFUGO O
RETARDANTE AL FUEGO, ASI COMO EVITAR LA EMANACION DE
GASES TOXICOS EN CASO DE COMBUSTION.CRITERIOS
NORMATIVOS PARA EL CONTROL DE CALIDAD EN LA
FABRICACION DEL MOBILIARIO.LAS UNIONES DE LOS
ELEMENTOS COMPONENTES DEBERAN SER PROCESADOS Y
MAQUINADOS PARA UN PERFECTOENSAMBLE A BASE DE
SOLDADURA DE ARCO ELECTRICO (SISTEMA MIG O TIG),
GARANTIZANDO MAYOR RESISTENCIA MECANICA CON .
RELACION AL MATERIAL BASE, APLICADA EN CORDONES
COMPLETOS UNIFORMES, DESBASTADOS Y PULIDOS, CON UN
PERFECTO ACABADO.EL ACERO EMPLEADO EN LA ‘
FABRICACION DE LOS DIFERENTES COMPONENTES, DEBERA
CUMPLIR CON LAS NORMAS NMX-B-028 1998-SCFl Y DEBERA
SER DE LA ALEACION Y CALIBRE' QUE SE INDICA EN CADA
UNO DE ELLCS, CONSIDERANDO, LAS SIGUIENTES .
CARACTERISTICAS GENERALES: 5.3 PROPIEDADES MECANICAS;
5.3.1 DOBLADQ; 5.3.2 DUREZA; 5.3.3 DEFORMACIONES
MODERADAS; 5.3.4 ACABADO CLASE “E”EL PROVEEDOR 0O
FABRICANTE DEBERA COLOCAR UNA PLACA CON SU
IDENTIFICACION, EN UN LUGAR VISIBLE, QUE NO INTERFIERA
CON LAS FUNCIONES DEL ARTICULO, ASI MISMO LA PLACA
DEBERA INCLUIR UNA LEYENDA “PROPIEDAD DEL IMSS “ LA
IDENTIFICACION PODRA SER ELABORADA CON LAS SIGUIENTES
ALTERNATIVAS A) PLACA METALICA TROQUELADA,
REMACHADA A LA ESTRUCTURA. B) DATOS GRABADOS EN
LA ESTRUCTURA, C) DATOS TROQUELADOS EN LA
ESTRUCTURA.LOS ELEMENTOS COMPONENTES, PARA SU
ALMACENAMIENTO, TRANSPORTACION Y/O DISTRIBUCION
DEBERAN SER

PROTEGIDOS EN BASE A LAS SIGUIENTES ALTERNATIVAS: A)
PAPEL KRAFT DE 70 G/ICMMINIMO, CON FLEJES DE ACERQ
20 PLASTICO. B) CARTON CORRUGADO DE 14 KG/CM MINIMO
DE RESISTENCIA. C) JAULA DE MADERA CON UNIONES A BASE
DE GLAVOS Y/O TORNILLERIA O LO QUE EL FABRICANTE
PROPONGA, QUE GARANTICE QUE EL ARTICULO NO SUFRA
NINGUN DETERIORO EN SUS ELEMENTOS COMPONENTES.
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ANEXO 1-A (UNO-A)

DESCRIPCION TECNICA DEL LICITANTE

(INSTRUCTIVO DE LLENADO, DESCRIPCION TECNICA DEL LICITANTE)

LICITACION  LA-019GYR040-N16- CANTIDAD 98 LICITANTE PRODUCTOS PARA CONSUMO EMPRESARIAL S.A. DE
2015 C.V.
E. ACTUALIZACION: FABRVICAN ABASTECEDORA'Y FABRICACION DE INSUMOS
' ' TE COMERCIALES E INDUSTRIALES S.A. DE C.V.
PARTIDA 20 H. ACTUALIZACION MARCA AFICISA
CLAVE SAl 511.339.1014.02.01 F. IMPRESION MODELO ESPECIAL
CLAVE PRE| 19238 HORA:
NOMBRE GENERICO CATALOGO 12
ESCRITORIO MODULAR DE 150 Cit CON LATERAL DERECHO
HOJA 1 DE 3
ESPECIFICACIONES DESCRIPCION TECNICA DEL LICITANTE

ESCRITORIO MODULAR DE 150 CM CON LATERAL DERECHO
CARACTERISTICAS GENERALES:

DIMENSIONES GENERALES:

FRENTE: 180 CM

ANCHO TOTAL: 150 CM

ANCHO DE CUBIERTA: 60 Ch.

ALTURA: 75 CM

CAPACIDAD DE CARGA 450 KG GOMO MINIMO, SIN CONSIDERAR EL
PESO PROPIO DEL ARTICULO, GARANTIZANDO LA ESTABILIDAD Y
RESISTENCIA NECESARIOS PARA SU ADECUADO FUNCIONAMIENTO.
DESCRIPCION TECNICA:

CUBIERTA DE TRABAJO FABRICADA A BASE DE TABLEROS
INDEPENDIENTES DE FIBRA DE MADERA DE DENSIDAD MEDIA MDF
(MEDIUM DENSITY FIBERBOARD) DE 2.8 CM.A 3.1 CM. DE ESPESOR .
Y DEBERAN ESTAR FABRICADOS, DISENADO Y PROVISTOS CON LOS'
ELEMENTOS NECESARIOS PARA SU ADECUADA.FIJACION, A 'BASE ' |
DE SISTEMA MINIFIX, INSERTOS METALICOS 0 LO'QUE EL- FABRICANTE
PROPONGA, CUALQUIER SISTEMA DE FIJACION DEBERA GARANTIZAR !
LA RESISTENCIA Y ESTABILIDAD NECESARIAS PARA SU ADECUADO :
FUNCIONAMIENTO.

EL CANTO DE LAS SUPERFICIES HORIZONTALES O CUBIERTA DE
TRABAJO DEBERA SER ERGONOMICO EN EL PERIMETRO DE. .
CONTACTO CON LOS USUARIOS, YA SEA TIPO CASCADA O BOLEADOS
SEGUN EL DISENO DE CADA FABRICANTE, CON ACABADO EN
LAMINADO PLASTICO CAL. 14 COLOR GRIS FRIO 2U CODIGO PANTONE -

0 EL COLOR QUE EL AREA USUARIA DETERMINE PARA SU ADECUADO
FUNCIONAMIENTO, A BASE DE SISTEMA TERMOFUSIONADO &
EN PRENSA MEMBRANA O EN LAMINADO, PLASTICO DE ALTA PRESION,.
EN AMBOS CASOS DEBERA TENER PROTECCION DE RAYOS
ULTRAVIOLETA Y RESISTENCIA A PRUEBA DE RAYONES Y
MANCHAS, PARA EL CASO DEL LAMINADO PLASTICO DE Al,,TA )
PRESION Y CANTOS BOLEADOS, DEBERA ESTAR PROVISTO CON ' .
DICHOS CANTOS EN CABECEADO DE MADERA MACIZA, LA TRASCARA
O CARA INFERIOR DE LA CUBIERTA DEBERA ESTAR SELLADACON
ESMALTE PARA MADERA O BACKER FENOLICO.

REGATONES NIVELADORES, CADA UNA DE LAS BASES O SOPORTES
DEBERAN INCLUIR EN SU PARTE INFERIOR DOS REGATONES
NIVELADORES CADA UNA CON PLATO DE POLIETILENO DE ALTA
DENSIDAD O NYLAMID, AMBOS CASOS CON DISENO TIPO CONICO, CON
UN DIAMETRO DE 82 MM, CON TORNILLO INTEGRADQ DE ACERO DE 50
MM DE LARGO Y UN DIAMETRO DE 7.9 MM. DE DIAMETRO ESTOS
REGATONES NIVELADORES SE ATORNILLARAN POR MEDIO DE
INSERTOS METALICOS. ASi MISMO LOS ELEMENTOS DE SOPORTE
DEBERAN CONTENER Lol [

LAS PREPARACIONES Y ACCESORIOS!NECESARIOS PARA]UA
ADECUADA FIJACION DE LOS REGATONES NIVELADORES. ! i :

EL DISENO Y MATERIAL CON QUE SE FABRIQUEN LOS REGATONES, AS|
COMO EL SISTEMA DE FIJACION DEBERAN CONTENER LAS I
PREPARACIONES NECESARIAS QUE {GARANTICEN SU I
ESTABILIDAD, RESISTENCIA Y BUEN EUNCIONAMIENTO. ASI MISMO:
LAS PROPIEDADES TECNICAS DE CADA' MATERIAL DEBERAN s
EVITAR EL DANO A ELEMENTOS DE CONTACTO, SUSTENTAGION Y A
LAS SUPERFICIES SOBRE LAS CUALES.SE UBICARA EL. MUEBLE.

BASES, SOPORTE VERTICAL Y TRABE HORIZONTAL: i I

SOPORTE DE LAMINA DE ACERO CALIBRE 14 MINIMO, DE 37:X 7.2 CMS.
PARA RECIBIR CUBIERTA.

COLUMNA DE LAMINA DE ACERO CALIBRE 14 M[NlMO DE 13 Xi
CMs. RTET BT O
TAPA DESMONTABLE O ABATIBLE DE ALUMIMIO EXTRUIDO DET7.77X

3.3X66.3

. !ELEMENTOS NECESARIOS PARA SU ADECUADA FIJACION, A BASE

ESCRITORIO MODULAR DE 150 CM CON LATERAL DERECHO
CARACTERISTICAS GENERALES:

DIMENSIONES GENERALES:

FRENTE: 150 CM

ANCHO TOTAL: 150 CM

ANCHO DE CUBIERTA: 60 CM.

ALTURA: 75 CM

CAPACIDAD DE CARGA 450 KG COMO MINIMO, SIN CONSIDERAR EL
PESO PROPIO DEL ARTICULO, GARANTIZANDO LA ESTABILIDAD Y
RESISTENCIA NECESARIOS PARA SU ADECUADO FUNCIONAMIENTO.
DESCRIPCION TECNICA:

CUBIERTA DE TRABAJO FABRICADA A BASE DE TABLEROS
INDEPENDIENTES DE FIBRA DE MADERA DE DENSIDAD MEDIA MDF
(MEDIUM DENSITY FIBERBOARD) DE 2.8 CM.A 3.1 CM. DE ESPESOR
. Y DEBERAN ESTAR FABRICADOS, DISENADO Y PROVISTOS CON LOS

| DE SISTEMA MINIFIX, INSERTOS METALICOS 0 LO QUE EL FABRICANTE
PROF‘ONGA CUALQUIER SISTEMA DE FlJACION DEBERA GARANTIZAR
LA RESISTENCIA Y ESTABILIDAD NECESARIAS PARA SU ADECUADO
FUNCIONAMIENTO '
EL CANTO DE LAS SUPERFICIES HORIZONTALES O CUBIERTA DE
TRABAJO DEBERA SER ERGONOMICO EN EL PERIMETRO DE
CONTACTO CON LOS USUARIOS, YA SEA TIPO CASCADA O BOLEADOS
SEGUN EL DISENO DE CADA FABRICANTE, CON ACABADO EN
MINADO PLASTICO CAL. 14 COLOR GRIS FRIO 2U CODIGO PANTONE O
COLOR QUE EL AREA USUARIA DETERMINE PARA SU ADECUADO
FUNCIONAMIENTO A BASE DE SISTEMA TERMOFUSIONADO
PRENSA MEMBRANA O EN LAMINADO PLASTICO DE ALTA PRESION,
E 'AMBOS CASOS DEBERA TENER PROTECCION DE RAYOS
ULTRAVIOLETA Y RESISTENCIA A PRUEBA DE RAYONES Y
MANCHAS, PARA EL CASO DEL LAMINADO PLASTICO DE ALTA
PRESION Y CANTOS BOLEADOS, DEBERA ESTAR PROVISTO CON
DICHOS CANTOS EN CABECEADO DE MADERA MACIZA, LA TRASCARA O
CARA INFERIOR DE LA CUBIERTA DEBERA ESTAR SELLADA CON
"ESMALTE PARA MADERA O BACKER FENOLICO.
REGATONES NIVELADORES, CADA UNA DE LAS BASES O SOPORTES
DEBERAN INCLUIR EN SU PARTE INFERIOR DOS REGATONES
NIVELADORES CADA UNA CON PLATO DE POLIETILENO DE ALTA
DENSIDAD O NYLAMID, AMBOS CASOS CON DISENO TIPO CONICO, CON
UN DIAMETRO DE 82 MM, CON TORNILLO INTEGRADQ DE ACERO DE 50
MM DE LARGO Y UN DIAMETRO DE 7.9 MM. DE DIAMETRO ESTOS
REGATONES NIVELADORES SE ATORNILLARAN POR MEDIO DE
INSERTOS ‘METALICOS. AS( MISMO LOS ELEMENTOS DE SOPORTE
DEBERAN CONTENER ' .
LAS PREPARACIONES Y ACCESORIOS NECESARIOS PARA LA
ADECUADA FIJACION DE LOS‘REGATONES NIVELADORES. .
EL DISENO Y'MATERIAL CON QUE SE FABRIQUEN LOS REGATONES, AS|
COMO EL SISTEMA DE FIJACION DEBERAN'CONTENER | LAS
PREFARACIONES NECESARIAS QUE GARANTICEN SU © || i
ESTABILIDAD, 5RESISTENCIA!'Y | BUEN FUNCIONAMIENTO.! 'AS MISMO
LAS PROPIEDADES TECNICAS DE CADA' MATERIAL DEBERAN'
EVITAR EL 'DARO ' A EULEMENTOS DE'CONTACTO} SUSTENTACION Y A
LAS SUPERFICIES SOBRE LAS: CUALES SE URICARA EL MUEBLE
. BV\SES» SOPORTE VERTICAE Y: TRABE HORIZONTAL: [
SOPORTE DELAMINA DE ACERO ICALIBRE 14 MINIMO DE 37X 7. 2 CMS
PARA RECIBIR CUBIERTA.
COLUMNA DE LAMINA DE ACERO CALlBRE 14 MINIMO DE 13 Xj 66.3
CMS: .. 11 0, i (It ] B
TAPA DESMONTABLE (o} ABATIBLE DE AI’.UMINIO EX! RU[DOP
“XI66 EMS] .

177X 4.5

4.5 X 66 CMS. MRS




BASE DE LAMINA DE ACERO CALIBRE 14 MINIMO, DE UNA SOLA PIEZA:
DE 44 X 7.5 X 5.0 CMS.

DEBERA ESTAR SUSTENTADA POR ELEMENTOS VERTICALES
(SOPORTES) UBICADOS EN LA PARTE INFERIOR DE LA CUBIERTA, A
LOS COSTADOS DE LA MISMA EN SENTIDO LONGITUDINAL, CON
DISENO TIPO “T” INVERTIDA. DEBERAN ESTAR FABRICADOS EN
LAMINA DE ACERO ROLADA EN FRIO (C.R.) CALIBRE 14 COMO
MIiNIMO CON DISENO TIPO EMBUTIDO O RECTO A BASE DE DOBLEZ,
SIN DEFORMACIONES Y BIEN ALINEADOS, CADA SOPORTE DEBERA
ESTAR DISENADO PARA SOPORTAR UN PESQO DE 200 KG. COMO
MINIMO. CADA SOPORTE DEBRERA ESTAR DISENADO Y PROVISTO
CON LAS PREPARACIONES NECESARIAS PARA PERMITIR EL PASO DE
INSTALACIONES DE VOZ, DATOS Y CABLEADO ELECTIRCO, LOS
CUALES DEBERAN QUEDAR ALOJADOS DISCRETAMENTE AL INTERIOR
DEL SOPORTE Y CONTENER UNA TAPA DESMONTABLE O ABATIBLE EN
EL EXTREMO EXTERIOR PARA FUNCIONAR COMO REGISTRO DE
INSTALACIONES. .

LAS BASES Y/O SOPORTES VERTICALES, DEBERAN ESTAR
PROVISTOS EN SU PARTE SUPERIOR DE LAS PREPARACIONES Y
ACCESORIOS NECESARIOS PARA LA FIJACION DE LA CUBIERTA DE
TRABAJO, GARANTIZANDO LA ESTABILIDAD Y RESISTENCIA
NECESARIAS PARA SU ADECUADO FUNCIONAMIENTO.

FALDON DE CORTESIA.

FABRICADO A BASE DE LAMINA DE AGERO MULTIPERFORADO (
PERFORACIONES DE 7 A 8 MM DE DIAMETRO) CALIBRE 18 DISENADO
CON UN ANGULO DE 45° EN CADA EXTREMO O RECTO (EN AMBOS
CASOS SE DEBERA SER ERGONOMICO, EVITANDO LA OBSTRUCCION A
LOS ELEMENTOS COMPONENTES Y/O INCOMODIDAD A LOS USUARIOS),
DE 34 A 35 CMS. DE ALTURA. PROVISTO DE DOS ORIFICIOS ACADA
EXTREMO PARA EL PASO DE CABLES, (DE 5 A 6 CMS DE DIAMETRO),
SUJETO A LOS SOPORTES VERTICALES POR CUATRO TORNILLOS
ESPECIALES PARA METAL, LA FIJACION DEL FALDON DE CORTESIA
CON LA ESTRUCTURA PRINCIPAL, DEBERA GARANTIZAR LA
RESISTENCIA Y ESTABLIDAD REQUERIDAS PARA SU ADECUADO
FUNCIONAMIENTO.

PORTA TECLADO. . .

FABRICADO EN LAMINA DE ACERO CAL. 14 LAMINADO EN FRIO COGN
SOPORTES, CORREDERAS DE TEFLON PARA SU DESLIZAMIENTO Y RIEL
METALICO RETRACTIL CON SISTEMA DE ELEVACION AJUSTABLE PARA
SUJETAR EL TECLADO CON BRAZO TELESCOPICO RETRAGTIL CON
CHAROLA DE GARGANTA VARIABLE''Y: CONTROL DE ELEVACION Y
POSICIONES ACABADO EN PINTURA COLOR NEGRO O GRIS CLARO, LA
FIJACION DEL PORTATECLADO CON:EL RESTO DEL ESCRITORIO;
DEBERA GARANTIZAR LA RESISTENCIA Y ESTABILIDAD . ': .
REQUERIDAS PARA SU ADECUADO FUNCIONAMIENTO. e
PEDESTAL FIJO BAJO LA CUBIERTA; | ! ) B
CONFORMADO POR DOS GAVETAS PAPELERAS! (EXTREMO f
SUPERIOR) Y UNA GAVETA ARCHIVADORA' (EXTREMO INFERIOR)
FABRICADAS EN LAMINA DE ACERO ROLADA EN FRIO CALIBRE 20 EN
TODOS SUS COMPONENTES CON LASISIGUIENTES DIMENSIONES: ' |
FRENTE 40 CM, FONDO 60 CM Y ALTURA 65 CM. CON CUBIERTA ..
SUPERIOR DE UNA SOLA PIEZA FABRICADA EN LAMINA DE ACERO
ROLADA EN FRIO CALIBRE 20, EMBUTIDO PROFUNDO DE 60 CM. DE
FONDO X 40 CM. DE FRENTE X 2 CM'DE ALTURA CON CUATRO ESQUINA
REDONDEADAS CON UN RADIO DE 25.41MM (1) POR LADO, CUERPO -
ENVOLVENTE DE UNA SOLA PIEZA PABRICADO EN LAMINAIDE ACERO
LAMINADO EN FRIO CALIBRE 20 CON DIMENSIONES DE 60 CM DE
FONDO X 40 CM DE FRENTE X 65 CM'DE/ALTURA CON CUATRO
ESQUINAS CON UN RADIO DE 25.4 MM POR LADO. TAPA INFERIOR DE
UNA SOLA PIEZA FABRICADA EN LAMINA DE ACERO CALIBRE 20
EMBUTIDO PROFUNDO DIMENSIONES DEI60 CM. DE FONDOQ.X 40 Gl DE
FRENTE X 3.2 CM DE ALTURA, DEBERA INCLUIR CUATRO Fh
PREPARACIONES INDIVIDUALES EMBUTIDAS, CON/UN DIA‘I\'IIETRO DE
254 MM.Y UNA PROFUNDIDAD DE: 6 MM CON'CUATRO | il & ..
PERFORACIONES DE 14 MM DE DIAMETRO .PARA COLOGAR!
REGATONES, CON LAS SIGUIENTES CARACTERISTICAS. ' INSERTO
METALICO DE 22 -2 MM DE LARGO. YiUN DIAMETRO DE!MA.85 MM,
REGATON CON DIAMETRO EN PLATO!DE[48.70 MM. DE POLIETILENO DE
ALTA DENSIDAD COPOLIMERO CON CIAPUCHON TORNILLO ROSCABLE
DE 50.8 MM. DE LARGO Y 9.5 MM. DE: DIAMETRO L

LOS FRENTES DE LOS CAJONES DEBERAN FABRICARSE EN
LAMINA DE ACERO ROLADA EN FRIO CALIBRE 20 CON JALADERAS
INTEGRADAS DE 70MM DE LONGITUD X.30.5 MM DE ALTURA O!FRENTES
DE CAJONES EN MDF DE 19MM DE:ESPESOR CON SOBREGUBIERTA .
DE PVC LAMINADO TERMOFORMADO!EN PRENSA MENBRANA
CON LAS PROPIEDADES DEL PIE;ADHESIVO,.PROTECCION DE RAYOS
ULTRAVIOLETA Y SCRATCH RESIST PARA PROTEGER LAS i ' & !
SUPERFICIES DE POSIBLES RAYONES CON CANTOS BOLEADGS O!
EN LAMINADO PLASTICO POSTFORMADO CON JALADERAS TIRO
MEDIA LUNA, DIMENSIONES DE 150.5MM DE LARGO X 22.2MM DE RADIO.

“DE44X7.5X5.0 CNS.

DEBERA ESTAR SUSTENTADA POR ELEMENTOS VERTICALES
(SOPORTES) UBICADOS EN LA PARTE INFERIOR DE LA CUBIERTA, ALOS

COSTADOS DE LA MISMA EN SENTIDO LONGITUDINAL, CON DISENO

TIPO.“T” INVERTIDA. DEBERAN ESTAR FABRICADOS EN LAMINA DE
ACERO ROLADA EN FRIiO (C.R) CALIBRE 14 COMO MINIMO CON

-DISENO TIPO EMBUTIDO O RECTO A BASE DE DOBLEZ, SIN
 DEFORMACIONES Y BIEN ALINEADOS, CADA SOPORTE; DEBERA ESTAR
. DISENADO PARA SOPQRTAR UN PESO_DE 200 KG. COMO ‘MiNIMO:

CADA SOPORTE DEBERA, ESTAR DISENADQ Y PROVISTO.CON LAS
PREPARACIONES NECESARIAS PARA:PERMITIR EL PASO DE -
INSTALACIONES DE VOZ, DATOS Y CABLEADO ELECTIRCO, LOS CUALES
DEBERAN QUEDAR ALOJADOS DISCRETAMENTE AL INTERIOR DEL
SOPQRTE Y CONTENER{UNA TAPA DESMONTABLE O ABATIBLE EN EL

- EXTREMO EXTERIOR PARA FUNCIONAR COMO REGISTRO DE

INSTALACIONES. e !

-LAS 'BASES YIO - SOPORTES VERTICALES DEBERAN ESTAR

PROYISTOS EN SU PARTE!SUPERIOR DE LAS PREPARACIONES Y

. ACCESORIOS NECESARIOS PARA LA FIJAGION DE LA CUBIERTA DE

TRABAJO, GARANTIZANDO LA ESTABILIDAD Y RESISTENCIA
NECESARIAS PARA SU ADECUADO FUNCIONAMIENTO.

FALDON DE CORTESIA.FABRICADO A BASE DE LAMINA DE ACERO
MULTIPERFORADO ( PERFORACIONES DE 7 A'8 MM DE DIAMETRO)
CALIBRE 18 DISENADO CON UN ANG ULO DE 45° EN CADA EXTREMO O

"RECTO (EN AMBOS CASOS SE DEBERA SER ERGONOMICO, EVITANDO

LA OBSTRUCCION A LOS ELEMENTOS COMPONENTES Y/O
INCOMODIDAD A LOS USUARIOS), DE 34 A 35 CMS. DE ALTURA.
PROVISTO DE DOS ORIFICIOS A CADA EXTREMO PARA EL PASO DE
CABLES, (DE 5 A 6 CMS DE DIAMETRO), SUJETO A LOS SOPORTES
VERTICALES POR CUATRO TORNILLOS ESPECIALES PARA METAL, LA
FIJACION DEL FALDON DE CORTESIA CON LA ESTRUCTURA PRINCIPAL,
DEBERA GARANTIZAR LA RESISTENCIA Y ESTABLIDAD REQUERIDAS
PARA SU ADECUADO FUNCIONAMIENTO.

PORTA TECLADO.

FABRICADO EN LAMINA DE ACERO CAL. 14 LAMINADO EN FRIO CON

. SOPQRTES, CORREDERAS DE TEFLON PARA SU DESLIZAMIENTO Y RIEL

METALICO RETRACTIL CON SISTEMA DE ELEVACION AJUSTABLE PARA
SUJETAR EL TECLADO CON BRAZO TELESCOPICO RETRACTIL CON
CHAROLA DE GARGANTA VARIABLE Y CONTROL DE ELEVACION Y
POSICIONES ACABADO EN PINTURA COLOR NEGRO O GRIS CLARO, LA
FIJACION DEL PORTATECLADO CON EL RESTO DEL ESCRITORIO,
DEBERA! GARANTIZAR LA RESISTENCIA Y ESTABILIDAD!
REQUERIDAS PARA SU ADECUADO FUNCIONAMIENTO

PEDESTAL FIJO BAJO LA CUBIERTA. . - i

CONFORMADO POR DOS GAVETAS PAPELERAS (EXTREMO
SUPERIOR) ¥ UNA GAVETA ARCHIVADORA |(EXTREMO INFERIOR)
FABRICADAS EN LAMINA DE ACERO‘ROLIADA EN FRIO CALIBRE 20 EN
TODOS SUS COMPONENTES CON LAS SIGUIENTES.DIMENSIONES:
FRENTE 40 CM, FONDO 60 CM'Y ALTURA 65 CM. CON CUBIERTA
SUPERIOR DE UNA SOLA PIEZA FABRICADA EN LAMINA DE ACERO
ROLADA/EN ‘FRIO!CALIBRE 20 EMBUTIDO PROFUNDQ DE 60 GM. DE
FONDO X 40 CM. DE FRENTE X 2 CM DE ALTURA CON CUATRO ESQUINA
REDONDEADAS CON UN RADIO DE 25.4 TaM:(1”) POR LADO, CUERPO
ENVOLVENTE DE UNA SOLA PIEZA FABRICADO EN'LAMINA DE ACERO
LAMINADO EN ERIO CALIBRE 20 CON DIMENSIONES.DE:60 CM DE FONDO
X!40:CM DE FRENTE X 65 CM DE ALTURA CON'CUATRO ESQUINAS CON
UN RADI® DE 25.4 MM POR LADO. TARA INFERIOR DE UNA SOLA PIEZA
FABRICADA EN'LAMINA'DE ACERO'CALIBRE 20 EMBUTIDO PROFUNDO
DIMENSIONES DE 60 CM. DE FONDO X 40.CM.DE FRENTE X 3.2 CM DE
ALTURA, DEBERA INCLUIR CUATRO PREPARACIONES INDIVIDUALES
EMBUTIDAS, 'CON UN DIAMETRO! DE 254 MM. Y UNA 'PROFUNDIDAD
DE 6:MM CON'‘CUATRO :PERFORACIONES DE 44 MM DE
DIAMETRO. PARA COLOCAR REGATONES, CON: LAS ‘SIGUIENTES
CARACTERISTICAS. ' INSERTO METALICO DE 22,2 MM DE LARGO Y
UN DIAMETRO.DE11.85 MM, REGATON CON DIAMETRO EN PLATO DE
48.70"MM..DE POLIETILENO DE ALTA DENSIDAD'COPOLIMERO:CON .
CAPUCHON, TORNILLO ROSCABLE DE 50.8 MM. DE LARGOY 9.5 MM. DE
DIAMETRO. ' | . B N

:I/ l. A ,“1' ) . II 'I‘li B

LOS IFRENTES'DE LOS CAJONES DEBERAN FABRICARSE EN LAMINA
DE ACERO ROLADA EN FRIO 'CALIBRE 20 .CONIJALADERAS
lNTEGRADAS DE 70MM DE LONGITUD X 30.5 MM/DE ALTURA O. FRENTES
DE CAJONESEN MDF DE 19MM DE ESPESOR » CON ' SOBRECUBIERTA
DE PVC ILAMINADO: TERMOFORMADO. EM{ PRENSA " MEMBRANA
CON‘ LAS PROPIEDADES DEL'PIE. ADHESIVO, PROTECCION.DE RAYOS
ULTRAVIOLETA Y SCRATCH RESIST PARA PROTEGER! LLAS SUPERFICIES
DE! PDSIBLES 'RAYONES CON CANTOS BOLEADOS!O EN'LAMINADO
PLASTICO 'POSTFORMADO CONJALADERAS TIRO MEDIA/ LUNA,
DIMENSIONES DE 150.5MM DELARGOIX 22.2MMIDE RADIO X 8MM DE

X 8BMWM DE DIAMETRO CON UNA TOLERANCIA DE +1 CM. A SOLICITUD
DEL IMSS
GAVETASYCAJONES Lot

mA‘\METRO CON_U’NA T ERANCIADE + 1 CM. A SOLICITUD DEL IMSS

MINA DE CERO! ROLADA EN,FRIO

(C.R )CALIBRE 20 GOMO MINlMO

’D’EBERNM ESTAR' DISENADOS ACORDE
TV AL ENE B !

G BLE
A 'M I
Al




DEBERAN SER FABRICADAS EN LAMINA DE ACERO ROLADA EN FRIO
(C.R.) CALIBRE 20 COMO MlNIMO DEBERAN ESTAR DISENADOS
ACORDE AL RESTO DEL ARTICULO, EL CUERPO DE LAS GAVETAS Y
CAJONES DEBERA PRESENTAR LA MISMA ALTURA DE LOS
LATERALES CON EL RESPALDO O FONDO, ASi MISMO, LA GAVETA
ARCHIVADORA DEBERA CONTAR CON LAS PREPARACIONES Y
ACCESORIOS NECESARIOS PARA ARCHIVO SUSPENDIDO. LAS
CORREDERAS DE LAS GAVETAS Y CAJONES EN TODOS LOS CASOS
DEBERAN SER METALICAS CON UN SISTEMA A BASE DE BALEROS DE
PRECISION DE RODAMIENTO EMBALINADO, FABRICADO CON ACERO
ENDURECIDO (GRADO 200) CON CORREDERAS DE EXTENSION TOTAL
(TIMBERLINE O SIMILAR), CON AMORTIGUADORES DE CARRERA DE
POLIURETANO EN TODOS LOS CANALES, SISTEMA AUTOMATICO DE
LIBRAC]ON DISPOSITIVO DE CAPTURA PARA EVITAR REBOTE Y
OPERACION SILENCIOSA CON CARRERA ULTRASUAVE, CON RANGO
DE CARGA MINIMO DE 45 KGS. (100 LBS) POR PAR DE
CORREDERAS, LAS JALADERAS DEBERAN TENER DISENO
ERGONOMICO DE SEGURIDAD (NTEGRADO EMBUTIDO).

NOTAS: LOS ACABADOS DE LOS ELEMENTOS METALICOS EN ZONAS
DE VISTAS Y NO VISTAS AS[ COMO TODOS LOS ELEMENTOS DE |
SOPORTE, ESTRUCTURAS Y OTROS PEBFRAN SER SOMETIDOS AL
PROCESO DE LIMPIEZA Y PREPARACION A FIN DE RECIBIR EL.
ACABADO A BASE DE PINTURA EPOXICA MICRO PULVERIZADA
HORNEADA EN UN RANGO DE 210° A 240° C PARA GARANTIZAR UNA
DUREZA DE SUPERFICIE QUE SOPORTE EL RAYADO DE UN LAPIZ 3
H, COMO MINIMO, CON ACABADO EN COLOR GRIS FRIO 2U CODIGO
PANTONE O EL COLOR QUE EL AREA USUARIA DETERMINE PARA SU
ADECUADO FUNCIONAMIENTO.

TOLERANCIA EN LAS DIMENSIONES GENERALES * 2%.

LAS IMAGENES SON REPRESENTATIVAS Y NO REPRESENTAN DISENO
ESPECIFICO.

LA PROPUESTA TECNICA DE LOS PARTICIPANTES EN LOS PROCESOS
DE ADQUISICION, DEBERA ESTAR SOPORTADA POR EL CALCULO
ESTRUCTURAL CORRESPONDIENTE, MEDIANTE EL CUAL SE
GARANTICE QUE EL ARTICULO PROPUESTO CUMPLE CON LAS
CARACTERISTICAS ESTRUCTURALES MINIMAS SOLICITADAS.

LAS EMPRESAS PARTICIPANTES EN LOS PROCESOS DE ADQUISIC]CN
DEBERAN ESTAR CERTIFICADAS CONTANDO CON EL 1S0-9001-2000, O
SU VERSION 2008 COMO MINIMO. ASI MISMO, DEBERA PRESENTAR EN
SU DOCUMENTACION TECNICA QUE GARANTICE LA CALIDAD DE LA
SOLDADURA Y SUS PROCESOS DE APLICACION./AS| COMO SOPORTE .
DOCUMENTAL Y TFCNICO DE LOS MATERIALES EMPLEADOS EN LA
FABRICACION DEL ARTICULO. ' . .- v :

TODOS LOS ELEMENTOS COMPONENTES; DEBERAN TENER N
TRATAMIENTO IGNIFUGO 6 RETARDANTE AL FUEGO, ASi COMO EVITAR
LA EMANACION DE GASES TOXICOS EN GASO DE COMBUSTION. °
CRITERIOS NORMATIVOS PARA EL CONTROL DE CALIDAD EN'LA ~
FABRICACION DEL MOBILIARIO. & 0 ;. 1 SR

LAS UNIONES DE L.OS ELEMENTOS: GOMPONENTES DEBERAN SER
PROCESADOS Y MAQUINADOS PARA UN PERFECTOENSAMBLE A BASE
DE SOLDADURA DE ARCO ELECTRICO- [SISTEMAMIG O TIG),: /1 !
GARANTIZANDO MAYOR RESISTENCIA MECANICA CON RELACION AL
MATERIAL BASE, APLICADA EN CORDONESICOMPLETOS UNIFORMES,
DESBASTADOS Y PULIDOS, CON UN PERFECTO ACABADOQ.

EL ACERO EMPLEADO EN LA FABRICACION DE LOS DIFERENTES .
COMPONENTES, DEBERA CUMPLIR CON LAS NORMAS NMX-B028 1998-
SCFl Y DEBERA SER DE LA ALEACION' Y CALIBRE QUE SE INDICA
EN CADA UNO DE ELLOS, CONSIDERANDO; LAS SIGUIENTES.
CARACTERISTICAS GENERALES: 5.3 PROPIEDADES MECANICAS; 5.3.1
DOBLADOQ; 5.3.2 DUREZA; 5.2.3 DEFORMACIONES MODERADAS; 5.3.4
ACABADO CLASE “g” [ I A P PR T
EL PROVEEDOR Q FABRICANTE DEBERA.COLOCAR UNA PLAGA CON
SU IDENTIFICACION, EN UN LUGAR VISIBLE, QUE NO INTERFIERA ‘CON
LAS FUNCIONES DEL ARTICULO, ASI MISMO LA PLACA DEBERA
INCLUIR UNA LEYENDA “ PROPIEDAD DEL4MSS “. LA IDENTIFICACION
PODRA SER ELABORADA CON LAS SIGUIENTES ALTERNATIVAS A
PLACA METALICA TROQUELADA, REMAGHADA A LA ESTRUCTURA
B) DATOS GRABADOS EN LA ESTRUCTURA C) DATOS 14 i
TROQUELADOS EN LA ESTRUCTURA. * N N .i, i)
LOS ELEMENTOS COMPONENTES, PARA SU ALMACENAMIENTO
TRANSPORTACION Y/O DISTRIBUCION DEBERAN SER PROTEG]DOS EN
BASE A LAS SIGUIENTES ALTERNATIVAS: A) PAPEL KRAFT DE 70 G/CM
MiNIMO, CON FLEJES DE ACERO O PLASTICO. ByCARTON CORRUGADO
DE 14 KG/CM MINIMO DE RESISTENGIA. C) JAULA DE MADER?A CON
UNIONES A TN RGO
BASE DE CLAVOS Y/O TORNILLERIA O LO? QUE EL FABRICANTE'
PROPONGA, QUE GARANTICE QUE EL ARTIGULO NO SUFRA INGUN
DETERIORO EN SUS ELEMENTOS COMPONENTES . ' i LIy td

AL RESTO DEL ARTICULO, EL CUERPO DE LAS GAVETAS Y CAJONES
DEBERA PRESENTAR LA MISMA ALTURA DE LOS LATERALES CON EL
RESPALDO O FONDO, AS{ MISMO, LA GAVETA ARCHIVADORA
DEBERA CONTAR CON LAS PREPARACIONES Y ACCESORIOS
NECESARIOS PARA ARCHIVO SUSPENDIDO. LAS CORREDERAS DE LAS
GAVETAS Y CAJONES EN TODOS LOS CASOS DEBERAN SER METALICAS
CON UN SISTEMA A BASE DE BALEROS DE PRECISION DE RODAMIENTO
EMBALINADO, FABRICADO CON ACERO ENDURECIDO (GRADO 200) CON
CORREDERAS DE EXTENSION TOTAL (TIMBERLINE O SIMILAR), CON
AMORTIGUADORES DE CARRERA DE POLIURETANO EN TODOS LOS
CANALES, SISTEMA AUTOMATICO DE LIBRACION, DISPOSITIVO DE
CAPTURA PARA EVITAR REBOTE Y OPERACION SILENCIOSA CON
CARRERA ULTRASUAVE, CON RANGO DE CARGA MINIMO DE 45
KGS. (100 LBS) POR PAR DE CORREDERAS, LAS JALADERAS
DEBERAN TENER DISENO ERGONOMICO DE SEGURIDAD (NTEGRADO
EMBUTIDO).

NOTAS: LOS ACABADOS DE LOS ELEMENTOS METALICOS EN ZONAS DE
VISTAS Y NO VISTAS ASI COMO TODOS LOS ELEMENTOS DE SOPORTE,
ESTRUCTURAS Y OTROS DEBERAN SER SOMETIDOS AL PROGESO
DE LIMPIEZA Y PREPARACION A FIN DE RECIBIR EL ACABADO A BASE
DE PINTURA EPOXICA MICRO PULVERIZADA HORNEADA EN UN RANGO
DE 210° A 240° C PARA GARANTIZAR UNA DUREZA DE SUPERFICIE QUE
SOPORTE EL RAYADO .DE UN LAPIZ 3 H, COMO MINIMO, CON
ACABADO EN COLOR GRIS FRIO 2U CODIGO PANTONE O EL COLOR QUE
EL AREA USUARIA DETERMINE PARA SU ADECUADO FUNCIONAMIENTO.
TOLERANCIA EN LAS DIMENSIONES GENERALES # 2%.

LAS IMAGENES SON REPRESENTATIVAS Y NO REPRESENTAN DISERO
ESPECIFICO.

LA PROPUESTA TECNICA DE LOS PARTICIPANTES EN LOS PROCESOS
DE ADQUISICION, DEBERA ESTAR SOPORTADA POR EL CALCULO
ESTRUCTURAL CORRESPONDIENTE, MEDIANTE EL CUAL SE
GARANTICE QUE EL ARTICULO PROPUESTO CUMPLE CON LAS
CARACTERISTICAS ESTRUCTURALES MINIMAS SOLICITADAS.

LAS EMPRESAS PARTICIPANTES EN LOS PROCESOS DE ADQUISICION,
DEBERAN ESTAR CERTIFICADAS CONTANDO CON EL 1S0-9001-2000, 6
SU VERSION 2008 COMO MiNIMO. ASi MISMO, DEBERA PRESENTAR EN
SU DOCUMENTACION TECNICA QUE GARANTICE LA CALIDAD DE LA
SOLDADURA'Y SUS PROCESOS DE APLICACION. AS| COMO SOPORTE
DOCUMENTAL Y TECNICO DE LOS MATERIALES EMPLEADOS EN LA
FABRICACION DEL ARTIiCULO. g

TODOS LOS ELEMENTOS COMPONENTES, DEBERAN TENER
TRATAMIENTO IGNIFUGO 0 RETARDANTE AL FUEGO, ASi COMO EVITAR
LA EMANACION DE GASES TOXICOS EN CASO DE COMBUSTION
CRITERIOS NORMATIVOS PARA EL CONTROL DE CALIDAD EN LA
FABRICACION DEL MOBILIARIO. :

LAS UNIONES DE LOS ELEMENTOSICOMPONENTES DEBERAN SER
PROCESADOS Y MAQUINADOS PARA UN PERFECTOENSAMBLE A BASE
DE!SOLDADURA DE ARCO ELECTRICO (SISTEMA MIG O TIG),
GARANTIZANDO MAYOR RESISTENCIA MECANICA CON RELACION AL
MATERIAL BASE, APLICADA EN CORDONES COMPLETOS UNIFORMES,
DESBASTADOS Y PULIDOS, CON UN PERFECTO ACABADO.

EL ACERO EMPLEADO EN LA FABRICACION DE LOS DIFERENTES
COMPONENTES, DEBERA CUMPLIR CON LAS NORMAS NMX-B-028 1998-
SCFIiY DEBERA SER DE LA!ALEACION Y CALIBRE QUE SE INDICA
EN'CADA UNO DE ELLOS, CONSIDERANDO, LAS SIGUIENTES .
CARACTERISTICAS GENERALES: 5/3/PROPIEDADES MECANICAS; 5:3.1 :
DOBLADO; 5.3.2 DUREZA; 5.3.3 DEFORMACIONES MODERADAS; 5.3.4
ACABADO CLASE “E” ki [ i

EL PROVEEDOR O FABRICANTE DEBERA COL’OCAR UNA PLACA CON suU
IDENTIFICACION, EN UN LUGAR VISIBLE, QUE'NO' INTERFIERA CON LAS
FUNCIONES DEL ARTICULO,!IASI MISMO LA!PLACA! DEBERA' INCLUIR
UNAILEYENDA “ PROPIEDAD DEL IMSS “. LAIDENTIEICACION PODRA
SER ELABORADA CON LAS SIGUIENTES ALTERNATlVAS A) PLACA
WMETALICA TROQUELADA, REMACHADA A LA ESTRUCTURA. B)
DATOS GRABADOS EN LA ESTRUCTURA C) DATOS TROQUELADOS
EN LA ESTRUCTURA. i P N

LOS ELEMENTOS COMPONENTES, PARA SU ALMACENAMIENTO,
’TRANSPORTACION Y/O DISTRIBUCION DEBERAN SER PROTEGIDOS EN
BASE'A LAS SIGUIENTES ALTERNATIVAS: A) PAPEL'KRAFT DE 70 G/CM
MINIMIO, CON FLEJES DE ACERO O PLASTICO: B) CARTON CORRUGADO
DE 14/KG/CM MINIMO DE RESISTENClA C) JAULA DE. MADERA CON
UNIONES A' I !

BASEDE CLAVOS Y/O TORNILLERIA 6 LO QUE EL FABRICANTE
PROPONGA, QUE.GARANTICE QUE EL ARTICULO NO SUFRA NINGUN
DETERIORO EN SUS ELEMENTOS COMPONENTES |

di ' S i
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ANEXO 1-A (UNO-A)

DESCRIPCION TECNICA DEL LICITANTE

(INSTRUCTIVO DE LLENADO, DESCRIPCION TECNICA DEL LICITANTE)

LICITACION LA-019GYR040-N16-~ CANTIDAD 88
2015
F. ACTUALIZACION:
PARTIDA 21 H. ACTUALIZACION
CLAVE SAI 511.339.1022.02.01 F. IMPRESION
CLAVE PRE! 19239 HORA:
NOMBRE GENERICO

ESCRITORIO MODULAR DE 150 CM CON LATERAL IZQUIERDO

LICITANTE __ PRODUCTOS PARA CONSUMO EMPRESARIAL S A DE
Cv.
ABASTECEDORA Y FABRICACION DE INGUMOS

FABRICANTE. 0 OMERGIALES E INDUSTRIALES S.A. DE C.V.

'MARCA AFICISA

MODELO ESPECIAL

CATALOGO 13

HOJA 1 DE 3

ESPECIFICACIONES

DESCRIPCION TECNICA DEL LICITANTE

ESCRITORIO MODULAR DE 150 CM CON LATERAL IZQUIERDO
CARACTERISTICAS GENERALES:

DIMENSIONES GENERALES:
FRENTE: 180 CM

ANCHO TOTAL: 150 CM
ANCHO DE CUBIERTA: 60 CM.
ALTURA: 75 CM

CAPACIDAD DE CARGA 450 KG COMO MINIMO, SIN CONSIDERAR EL
PESO PROPIO DEL ARTICULO, GARANTIZANDO LA ESTABILIDAD Y
RESISTENCIA NECESARIOS PARA SU ADECUADO FUNCIONAMIENTO.
DESCRIPCION TECNICA:

CUBIERTA DE TRABAJO FABRICADA A BASE DE TABLEROS
INDEPENDIENTES DE FIBRA DE MADERA DE DENSIDAD MEDIA MDF
(MEDIUM DENSITY FIBERBOARD) DE 2.8 CM. A 3.1 CM. DE ESPESCR
Y DEBERAN ESTAR FABRICADOS, DISENADO Y. PROVISTOS 'CON LOS
ELEMENTOS NECESARIOS PARA SU ADECUADA FIJACION, A BASE I
DE SISTEMA MINIFIX, INSERTOS METALICOS O LO QUE EL FABRICANTE:
PROPONGA, CUALQUIER SISTEMA DE FIJACION DEBERA GARANTIZAR
LA RESISTENCIA Y ESTABILIDAD NECESARIAS PARA SU ADECUADO
FUNCIONAMIENTO.

EL CANTO DE LAS SUPERFICIES HORIZONTALES O CUBIERTA DE
TRABAJO DEBERA SER ERGONOMICO EN EL PERIMETRO DE . :
CONTACTO CON LOS USUARIOS, YA SEA TIPO CASCADA O BOLEADOS
SEGUN EL DISENO DE CADA FABRICANTE, CON ACABADO EN
LAMINADO PLASTICO CAL. 14 COLOR GRIS FRIO 2U CODIGO PANTONE -
0 EL COLOR QUE EL AREA USUARIA DETERMINE PARA SU ADECUADO .
FUNCIONAMIENTO, A BASE DE SISTEMA TERMOFUSIONADO

EN PRENSA MEMBRANA O EN LAMINADO PLASTICO DE ALTA PRESION )
EN AMBOS CASOS DEBERA TENER PROTECCION DE RAYOS .
ULTRAVIOLETA Y RESISTENCIA A PRUEBA DE RAYONES Y
MANCHAS, PARA EL CASO DEL LAMINADO PLASTICO DE ALTA|
PRESION Y CANTOS BOLEADOS, DEBERA ESTAR PROVISTO CON
DICHOS CANTOS EN CABECEADO DE MADERA MACIZA, LA TRASEARA -
O CARA INFERIOR DE LA CUBIERTA DEBERA ESTAR SELLADA CON
ESMALTE PARA MADERA O BACKER FENOLICO.

REGATONES NIVELADORES, CADA UNA DE LLAS BASES O SOPORTES
DEBERAN INCLUIR EN SU PARTE INFERIOR DOS REGATONES
NIVELADORES CADA UNA CON PLATO DE POLIETILENO DE ALTA
DENSIDAD O NYLAMID, AMBOS CASQS GON DISENO TIPO CONICO, GON
UN DIAMETRO DE 82 MM, CON TORNILLO INTEGRADO DE ACERO DE 50
MM DE LARGO Y UN DIAMETRO DE 7.8 MM. DE DIAMETRO ESTOS
REGATONES NIVELADORES SE ATORNILLARAN POR MEDIO DE
INSERTOS METALICOS. ASi MISMO LOS ELEMENTOS DE SOPORTE
DEBERAN CONTENER ! A

LAS PREPARACIONES Y ACCESORIOS NECESARIOS PARA LA
ADECUADA FIJACION DE LOS REGATONES NIVELADORES. 1

EL DISENO Y MATERIAL CON QUE SE FABRIQUEN LOS REGATONES, ASI
COMO EL SISTEMA DE FIJACION DEBERAN CONTENER LAS *
PREPARACIONES NECESARIAS QUE GARANTICEN SU i
ESTABILIDAD, RESISTENCIA Y BUEN FUNCIONAMIENTO. ASi MISMO
LAS PROPIEDADES TECNICAS DE CADA MATERIAL DEBERAN | 1k
EVITAR EL DANO A ELEMENTOS DE/CONTACTO, SUSTENTACIONY A
LAS SUPERFICIES SOBRE LAS CUALES SE UBICARA EL MUEBLE
BASES, SOPORTE VERTICAL Y TRABE HORIZONTAL:
SOPORTE DE LAMINA DE ACERO CALIBRE 14 MINIMO, DE 37X 7.2, CMS
PARA RECIBIR CUBIERTA.

COLUMNA DE LAMINA DE ACERO CAL]BRE 14 MINIMO DE 131Xi3.3 X 66.3
CMS. ol
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TAPA DESMONTABLE O ABATIBLE DE ALUMINIO ‘EXTRUIDO BE 177 X457 " TAPK

-ESCRITORIO MODULAR DE 150 CM CON LATERAL IZQUIERDO
CARACTERISTICAS GENERALES:

DIMENSIONES GENERALES:
FRENTE: 150 CM

ANGHO TOTAL: 150 CM
ANCHO DE CUBIERTA: 60 CM.
ALTURA: 75 CM

CAPACIDAD DE CARGA 450 KG COMO MINIMO, SIN CONSIDERAR EL
PESO PROPIO DEL ARTICULO, GARANTIZANDO LA ESTABILIDAD Y
RESISTENCIA NECESARIOS PARA SU ADECUADO FUNCIONAMIENTO.
DESCRIPCION TECNICA:
CUBIERTA DE TRABAJO FABRICADA A BASE DE TABLEROS
|INDEPENDIENTES DE FIBRA DE MADERA DE DENSIDAD MEDIA MDF
(MEDIUM DENSITY FIBERBOARD) DE 2.8 CM. A 3.1 CM. DE ESPESOR
,Y DEBERAN ESTAR FABRICADOS, DISENADO Y PROVISTOS CON LOS
ELEMENTOS NECESARIOS PARA SU ADECUADA FIJACION, A BASE
DE SISTEMA MINIFIX, INSERTOS METALICOS O LO QUE EL FABRICANTE
PROPONGA, CUALQUIER SISTEMA DE FIJACION DEBERA GARANTIZAR
LA RESISTENCIA Y ESTABILIDAD NECESARIAS PARA SU ADECUADO
FUNCIONAMIENTO.
EL CANTO DE LAS SUPERFICIES HORIZONTALES O CUBIERTA DE
TRABAJO DEBERA SER ERGONOMICO EN EL PERIMETRO DE
CONTACTO CON LOS USUARIOS, YA SEA TIPO CASCADA O BOLEADOS
SEGUNEL DISENO DE CADA FABRICANTE, CON ACABADO EN
LAMINADO PLASTICO CAL. 14 COLOR GRIS FRIO 2U CODIGO PANTONE O
EL COLOR QUE EL AREA USUARIA DETERMINE PARA SU ADECUADO
FUNGIONAMIENTO, A BASE DE SISTEMA TERMOFUSIONADO
EN PRENSA MEMBRANA O EN LAMINADO PLASTICO DE ALTA PRESION,
EN AMBOS CASOS DEBERA TENER PROTECCION DE RAYOS
ULTRAVIOLETA Y RESISTEMCIA A PRUEBA DE RAYONES Y
MANCHAS, PARA EL CASO DEL LAMINADO PLASTICO DE ALTA
PRESION Y CANTOS BOLEADOS, DEBERA ESTAR PROVISTO CON
DICHOS CANTOS EN CABECEADO DE MADERA MACIZA, LA TRASCARA O
.CARA INFERIOR DE LA CUBIERTA DEBERA ESTAR SELLADA CON
ESMALTE PARA MADERA O BACKER FENOLICO. |
REGATONES NIVELADORES, CADA UNA DE LAS BASES O SOPORTES
DEBERAN INCLUIR EN SU PARTE INFERIOR DOS REGATONES
NIVELADORES CADA UNA CON PLATO DE POLIETILENO DE ALTA
DENSIDAD O NYLAMID, AMBOS CASOS CON DISENO TIPO CONICO, CON
UN DIAMETRO DE 82 MM, CON TORNILLO INTEGRADO DE ACERO DE 50
MM DE LARGO Y UN DIAMETRO DE 7.9 MM. DE DIAMETRO ESTOS
REGATONES NIVELADORES SE ATORNILLARAN POR MEDIO DE
INSERTOS METALICOS. AS] MISMO LOS ELEMENTOS DE SOPORTE
DEBERAN CONTENER - '
LAS PREPARACIONES Y ACCESORIOS NECESARIOS PARA LA
ADEGUADA FIJACION DE LOS REGATONES NIVELADORES.
EL DISENO Y MATERIAL CON QUE SE FABRIQUEN LOS REGATONES, ASi
COMO EL SISTEMA DE FIJACION.DEBERAN CONTENER LAS
PREPARACIONES NECESARIAS QUE 'GARANTICEN SU
ESTABILIDAD, iRESISTENCIA Y. BUEN FUNGIONAMIENTO. ASi MisMO
LAS iPROPIEDADES TECNICAS:DE CADA MATERIAL DEBERAN |
EVITAR EL DANO.A ELEMENTOS DE CONTACTO; SUSTENTACION Y A
LAS SUPERFICIES SOBRE'LAS CUALES SE UBICARA EL MUEBLE. " !
BASES, SOPORTE VERTICAL Y TRABE HORIZONTAL ;
SOPORTE DE LAMINA DE ACERO CALIBRE 14 MINIMO DE 87 X 7.2.CMS,
PARA RECIBIR CUBIERTA.
COLEUMNA DEILAMINA DE ACERO CALIBRE 14 IMINIVIO; DE 13X 3.3 X<66 3
CMSH .. 1.1 ; b




X 66 CMS. i
BASE DE LAMINA DE ACERQ CALIBRE 14 MINIMO, DE UNA SOLA PIEZA:
DE 44 X 7.5 X 5.0 CMS.

DEBERA ESTAR SUSTENTADA POR ELEMENTOS VERTICALES
(SOPORTES) UBICADOS EN LA PARTE INFERIOR DE LA CUBIERTA, A
LOS COSTADOS DE LA MISMA EN SENTIDO LONGITUDINAL, CON
DISENO TIPO “T” INVERTIDA. DEBERAN ESTAR FABRICADOS EN
LAMINA DE ACERO ROLADA EN FRIiO (C.R.) CALIBRE 14 COMO
MINIMO CON DISENO TIPO EMBUTIDO O RECTO A BASE DE DOBLEZ,
SIN DEFORMACIONES Y BIEN ALINEADOS, CADA SOPORTE DEBERA
ESTAR DISENADO PARA SOPORTAR UN PESO DE 200 KG. COMO
MINIMO. CADA SOPORTE DEBERA ESTAR DISENADO Y PROVISTO
CON LAS PREPARACIONES NECESARIAS PARA PERMITIR EL PASO DE
INSTALAGCIONES DE VOZ, DATOS Y CABLEADO ELECTIRCO, LOS
CUALES DEBERAN QUEDAR ALOJADOQS DISCRETAMENTE AL INTERIOR
DEL SOPORTE Y CONTENER UNA TAPA DESMONTABLE O ABATIBLE EN
EL EXTREMO EXTERIOR PARA FUNCIONAR COMO REGISTRO DE
INSTALACIONES. ;

LAS BASES Y/O SOPORTES VERTICALES, DEBERAN ESTAR
PROVISTOS EN SU PARTE SUPERIOR DE LAS PREPARACIONES Y
ACCESORIOS NECESARIOS PARA LA FIJACION DE LA CUBIERTA DE
TRABAJO, GARANTIZANDO LA ESTABILIDAD Y RESISTENCIA
NECESARIAS PARA SU ADECUADO FUNCIONAMIENTO.

FALDON DE GORTESIA. . o

FABRICADO A BASE DE LAMINA DE ACERO MULTIPERFORADO (
PERFORACIONES DE 7 A 8 MM DE DIAMETRO) CALIBRE 18 DISENADO
CON UN ANGULO DE 45° EN CADA EXTREMO O RECTO (EN AMBOS i
CAS0S SE DEBERA SER ERGONOMICO, EVITANDO LA OBSTRUCGCION A
LOS ELEMENTOS COMPONENTES Y/O INCOMODIDAD A LOS USUARIOS),
DE 34 A 35 CMS. DE ALTURA. PROVISTO DE DOS ORIFICIOS ACADA
EXTREMO PARA EL PASO DE CABLES, (DE 5 A 6 CMS DE DIAMETRO),
SUJETO A LOS SOPORTES VERTICALES POR CUATRO TORNILLOS
ESPECIALES PARA METAL, LA FIJACION DEL FALDON DE CORTESIA
CON LA ESTRUCTURA PRINCIPAL, DEBERA GARANTIZAR LA
RESISTENCIA Y ESTABLIDAD REQUERIDAS PARA SU ADECUADO
FUNCIONAMIENTO.

PORTA TECLADO. . o B RS o
FABRICADO EN LAMINA DE ACERO CAL. 14 LAMINADO EN FRIO CON
SOPORTES, CORREDERAS DE TEFLON PARA SU DESLIZAMIENTO Y RIEL
METALICO RETRACTIL CON SISTEMA DE ELEVACION AJUSTABLE PARA
SUJETAR EL TECLADO CON BRAZO TELESCOPRICO .RETRAGTIL CON
CHAROLA DE GARGANTA VARIABLE!Y CONTROL DE ELEVACION Y
POSICIONES ACABADO EN PINTURA COLOR NEGRO O GRIS GLARQ, LA
FIJACION DEL PORTATECLADO CON EL RESTO DEL : ESCRITORIO,
DEBERA GARANTIZAR LA RESISTENCIA 'Y ESTABILIDAD '
REQUERIDAS PARA SU ADECUADO FUNCIONAMIENTO. f
PEDESTAL FIJO BAJO LA CUBIERTA. . .
CONFORMADO POR DOS GAVETAS PAPELERAS (EXTREMO!
SUPERIOR) Y UNA GAVETA ARCHIVADORA (EXTREMO INFERIOR) . :
FABRICADAS EN LAMINA DE ACERO ROLADA EN FRIO CALIBRE 20 EN
TODOS SUS COMPONENTES CON LAS. SIGUIENTES DIMENSIONES: ' . -
FRENTE 40 CM, FONDO 60 CM Y ALTURA 65 CM. CON.CUBIERTA . I
SUPERIOR DE UNA SOLA PIEZA FABRICADA EN LAMINA DE ACERO
ROLADA EN FRIO CALIBRE 20, EMBUTIDO PROFUNDO DE 60 CM. DE
FONDO X 40 CM. DE FRENTE X 2 CM DE ALTURA/CON CUATROIESQUINA
REDONDEADAS CON UN RADIO DE 25:4 WM (17) FORILADO, CHERPD
ENVOLVENTE DE UNA SOLA PIEZA FABRICADO EN LAMINA DE ACERO
LAMINADO EN FRIO CALIBRE 20 CON DIMENSIONES DE 60 CM DE
FONDO X 40 CM DE FRENTE X 65 CM'DE ALTURA CON CUATRO
ESQUINAS CON UN RADIO DE 25.4 MM POR LADO. TAPA INFERIOR DE
UNA SOLA PIEZA FABRICADA EN LAMINA DE ACERO CALIBRE 20
EMBUTIDO PROFUNDO DIMENSIONES IDE'60.CM. DE FONDO X:40 Cil DE
FRENTE X 3.2 CM DE ALTURA, DEBERA INCLUIR CUATRO LI
PREPARAGCIONES INDIVIDUALES EMBUTIDAS, |CON..UN DIAMETRO DE
25.4 MM.Y UNA PROFUNDIDAD DE 6 MM (CON CUATRO il:i) &/ ¢
PERFORACIONES DE 14.MM DE DIAMETRO ' PARA GCOLOGAR'
REGATONES, CON LAS SIGUIENTES CARACTERISTICAS. [INSERTO
METALICO DE 22.2 MM DE LARGO. Y.{UN DIAMETRO DE 11185 MM,
REGATON CON DIAMETRO EN PLATO:DE.4-8’.79 MM..DE POLIETILENO DE
ALTA DENSIDAD COPOLIMEROQ CON CAPUCHON,; TORNILLO ROSCABLE
DE 50.8 MM. DE LARGO Y 9.5 MM. DE'DIAMETRO." | HTI

LOS FRENTES DE LOS CAJONES DEBERAN FABRICARSE EN
LAMINA DE ACERO ROLADA EN FRIO CALIBRE 20 CON JALADERAS
INTEGRADAS DE 70MM DE LONGITUD X.30.5!MM DE.ALTURA O FRENTES
DE CAJONES EN MDF DE 19MM DE ESPESOR ‘GON’ SOBRECUBIERTA: .
DE PYC LAMINADO TERMOFORMADO "EN.PRENSA MEMBRANA '
CON LAS PROPIEDADES DEL PIE. ADHESIVO{ PROTECCION DE RAYOS
ULTRAVIOLETA Y SCRATGH RESIST PARA PROTEGER LAS SUPERFICIES
DE POSIBLES RAYONES CON CANTOS.BOLEADOS! O.EN ILAMINADO
PLASTICO POSTFORMADO GON JALADERAS TIPO MEDIA LUNA,

X 66 CMS.

BASE DE LAMINA DE ACERO GALIBRE 14 MINIMO, DE UNA SOLA PIEZA:
DE 44 X 7.5 X 5.0 CMS.

|

DEBERA ESTAR SUSTENTADA POR ELEMENTOS VERTICALES
(SOPORTES) UBICADOS EN LA PARTE INFERIOR DE LA CUBIERTA, A LOS
COSTADOS DE LA MISMA EN SENTIDO LONGITUDINAL, CON DISENO
TIPO “T” INVERTIDA. DEBERAN ESTAR FABRICADOS EN_LAMINA DE
ACERO ROLADA EN FRIO (C.R.) CALIBRE 14 COMO MINIMO CON
DISENO TIPO EMBUTIDO O RECTO A BASE DE DOBLEZ, SIN .
DEFORMACIONES Y BIEN ALINEADOS, CADA SOPORTE DEBERA ESTAR

'DISENADO PARA SOPORTAR UN PESO DE 200 KG. COMO MiNIMO.

CADA SOPORTE DEBERA ESTAR DISENADO Y PROVISTO CON LAS
PREPARACIONES NECESARIAS PARA'PERMITIR EL PASO DE
INSTALACIONES DE VOZ, DATOS Y CABLEADQ ELECTIRCO, LOS CUALES
DEBERAN QUEDAR ALOJADQS DISCRETAMENTE AL INTERIOR DEL
SOPORTE Y CONTENER UNA TAPA DESMONTABLE O ABATIBLE EN EL
EXTREMO EXTERIOR PARA FUNCIONAR COMO REGISTRO DE

'INSTALACIONES. -+ :

LAS BASES Y/O SOPORTES VERTICALES, DEBERAN :ESTAR
PROVISTOS EN SU PARTE SUPERIOR DE 'LAS'PREPARACIONES Y
ACCESORIOS NECESARIOS PARA LA FIJACION DE LA CUBIERTA DE

. . TRABAJO, GARANTIZANDO LA ESTABILIDAD Y RESISTENCIA
'NECESARIAS PARA SU.ADECUADO FUNCIONAMIENTO.
-FALDON DE CORTESIA.

FABRICADO A BASE DE LAMINA DE ACERQ MULTIPERFORADO (
PERFORACIONES DE 7 A 8 MM DE DIAMETRO) CALIBRE 18 DISENADO
CON UN ANGULO DE 45° EN CADA EXTREMO O RECTO (EN AMBOS i
CASOS SE DEBERA SER ERGONOMICO, EVITANDO LA OBSTRUCCION A
LOS ELEMENTOS COMPONENTES Y/O INCOMODIDAD A LOS USUARIOS),
DE 34 A 35 CMS. DE ALTURA. PROVISTO DE DOS ORIFICIOS A CADA
EXTREMO PARA EL PASO DE CABLES, (DE 5 A 6 CMS DE DIAMETRO),
SUJETO A LLOS SOPORTES VERTICALES POR CUATRO TORNILLOS
ESPECIALES PARA METAL, LA FIJACION DEL FALDON DE CORTESIA
CON LA ESTRUCTURA PRINCIPAL, DEBERA GARANTIZAR LA

.RESISTENCIA Y ESTABLIDAD REQUERIDAS PARA SU ADECUADO

FUNCIONAMIENTO.
PORTA TECLADO. :

FABRICADO EN LAMINA DE ACERO CAL. 14 LAMINADO EN FRIO CON
SOPORTES, CORREDERAS DE TEFLON PARA SU DESLIZAMIENTO Y RIEL
METALICO RETRACTIL CON SISTEMA DE ELEVAGION AJUSTABLE PARA
SUJETAR EL TECLADO CON BRAZO TELESCOPICO.RETRACTIL GON
CHAROLA DE GARGANTA VARIABLE Y CONTROL' DE ELEVACION Y
POSICIONES ACABADO EN PINTURA COLOR NEGRO. O GRIS CLARO, LA
FIJACION DEL PORTATECLADO CON EL RESTO DEL: ESCRITORIO,
DEBERA GARANTIZAR' LA RESISTENCIAY: ESTABILIDAD
REQUERIDAS PARA SU ADECUADO FUNCIONAMIENTO.

PEDESTAL FIJO BAJO LA CUBIERTA. T D

CONFORMADO POR DOS GAVETAS PAPELERAS (EXTREMO . ..
SUPERIOR) Y UNA GAVETA ‘ARCHIVADORAI! (EXTREMO INFERIOR)
FABRICADAS EN LAMINA.-DE ACERO ROLADAEN FRIO CALIBRE 20 EN «
TODOS. SUS COMPONENTES CON LAS SIGUIENTES DIMENSIONES:
FRENTE 40 CM, FONDO!60 CM'Y ALTURA'65 CM: CON CUBIERTA .
SUPERIOR DE UNA SOLA PIEZA FABRICADA EN LAMINA DE ACERO
ROLADAEN FRIO CALIBRE 20, EMBUTIDO PROFUNDO DE 60 CM. DE
FONDO X 40.CM. DEIFRENTE X:2 CM DE.ALTURA GON CUATRO ESQUINA
REDGNDEADAS CON UN RADIO DE 25.4 MM (1) POR LADO, CUERPO
ENVOLVENTE BE UNA SOLA PIEZA FABRICADO EN LAMINA DE ACERO
LAMINADO EN FRIO CALIBRE 20 CON: DIMENSIQNES!DE60 CM DE FONDO
X140 CM DE FRENTE X 65 CM DE ALTURA CON!CUATRO ESQUINAS CON
UN RADIO DE 25.4 MM POR LADO. TAPA INFERIOR DE UNA SOLA PIEZA
FABRICADA ENZLAMINA DE ACERG.CALIBRE 20 EMBUTIDC. PROFUNDO
DIMENSIONES BE 60 CM. DE FONDO'XI40 CM DE FRENTEIX 5.2 CM DE
ALTURA, DEBERAIINCLUIR CUATRO.PREPARACIONES NDIVIDUALES
EMBUTIDAS,: GON' UN DIAMETRO!DE 254 MM. Y. UNA (PROFUNDIDAD
DE!6:MM CONICUATRO PERFORACIONES ! DE @ 14'MM DE .
DIAMETRO 'PARA COLOCAR REGATONES, 'CON.LAS' SIGUIENTES
CARACTERISTICAS. +INSERTO METALICO DE(22.2 MM DE LARGO.Y
UN. DIAMETRO !DE '14.85 MM,  REGATON {CONIDIAMETROIEN PLATO DE
43.70:MM. DE POLIETILENO DE ALTA DENSIDAD'COBOLIMERO CON
CARUCHON, TORNILLO'ROSCABLEDE 50.8 MM. DE LARGO. Y 9.5 MM. DE
DIAMETRO. 0 " 5 5T R R T N

LOS FRENTES DE LOS CAJONES DEBERAN FABRICARSE EN LAMINA
DEIACERO'ROLADA EN FRIO CALIBRE 20 CON JALADERAS
INTEGRADAS DE. 70MM DE LONGITUD X 30.5:MM DE ALTURA O FRENTES
DE!CAJONES EN MDF'DE 19MM DE ESPESOR (CON !SOBRECUBIERTA
DE' RVC LAMINADO! TERMOFORMADO ‘EN | PRENSA i MEMBRANA
CON: L'AS PROPIEDADES DEL PIE; ADHESIVO; PROTECCION DERAYOS
ULTRAVIOLETA ¥:SCRATCH RESIST PARA PROTEGER LAS: SUPEREICIES
DE: POSIBLES: RAYONES CON CANTOS. BOLEADOS 'O EN LAMINADO
PLASTICO :POSTFORMADO CON:JALADERASITIPO, MERIALUNA, oo

LDIMENSIONES DE 150.5MM DE LARGO:X 22.2MM DE RABIO X 8MM DE
DIAMETRO GON UNA TOLERANCIA DE + 1 CM. A SOLICITUD DEL IMSS,

DIMENSIONES!DE 50.5MM DE. LARGO. X 22,2MM DE RADIO X 8MM DE” !

DIAMETRO CON'UNA TOLERAN
T HE :

R T




GAVETAS Y CAJONES:

DEBERAN SER FABRICADAS EN LAMINA DE ACERO ROLADA EN FRIO
(C.R.) CALIBRE 20 COMO MINIMO DEBERAN ESTAR DISENADOS
ACORDE AL RESTO DEL ARTICULO, EL CUERPO DE LAS GAVETAS Y
CAJONES DEBERA PRESENTAR LA MISMA ALTURA DE LOS
LATERALES CON EL RESPALDO O FONDO, ASi MISMO, LA GAVETA
ARCHIVADORA DEBERA CONTAR CON LAS PREPARACIONES Y
ACCESORIOS NECESARIOS PARA ARCHIVO SUSPENDIDO. LAS
CORREDERAS DE LAS GAVETAS Y CAJONES EN TODOS LOS CASOS
DEBERAN SER METALICAS CON UN SISTEMA A BASE DE BALEROS DE
PRECISION DE RODAMIENTO EMBALINADO, FABRICADQ CON ACERO .
ENDURECIDO (GRADO 200) CON CORREDERAS DE EXTENSION TOTAL
(TIMBERLINE O SIMILAR), CON AMORTIGUADORES DE CARRERA DE
POLIURETANO EN TODOS LOS CANALES, SISTEMA AUTOMATICO DE
LIBRACION, DISPOSITIVO DE CAPTURA PARA EVITAR REBOTE Y
OPERACION SILENCIOSA CON CARRERA ULTRASUAVE, CON RANGO
DE CARGA MINIMO DE 45 KGS. (100 LBS) POR PAR DE
CORREDERAS, LAS JALADERAS DEBERAN TENER DISENO
ERGONOMICO DE SEGURIDAD (NTEGRADO EMBUTIDO).

NOTAS: LOS ACABADOS DE LOS ELEMENTOS METALICOS EN ZONAS
DE VISTAS Y NO VISTAS ASi COMO TODOS LOS ELEMENTOS DE
SOPORTE, ESTRUCTURAS Y OTROS PEBERAN SER SOMETIDOS AL
PROCESO DE LIMPIEZA Y PREPARACION A FIN DE RECIBIR EL
ACABADO A BASE DE PINTURA EPOXICA MICRO PULVERIZADA
HORNEADA EN UN RANGO DE 210° A 240° C PARA GARANTIZAR UNA
DUREZA DE SUPERFIGIE QUE SOPORTE EL RAYADO DE UN LAPIZ 3 H,
COMO MINIMO, CON ACABADO EN COLOR GRIS FRIO 2U CODIGO
PANTONE O EL COLOR QUE EL AREA USUARIA DETERMINE PARA SU
ADECUADO FUNCIONAMIENTO.

TOLERANCIA EN LAS DIMENSIONES GENERALES * 2%.

LAS IMAGENES SON REPRESENTATIVAS Y NO REPRESENTAN DISENO
ESPECIFICO.

LA PROPUESTA TECNICA DE LOS PARTICIPANTES EN LOS PROCESOS
DE ADQUISICION, DEBERA ESTAR SOPORTADA POR EL CALCULO
ESTRUCTURAL CORRESPONDIENTE, MEDIANTE EL CUAL SE
GARANTICE QUE EL ARTICULO PROPUESTO CUMPLE CON LAS
CARACTERISTICAS ESTRUCTURALES MINIMAS SOLICITADAS.,

LAS EMPRESAS PARTICIPANTES EN LOS PROCESOS:DE ADQUISICION,
DEBERAN ESTAR CERTIFICADAS CONTANDO CON EL [S0-9001-2000, O
SU VERSION 2008 COMO MINIMO. AS] MISMO, DEBERA PRESENTAR EN
SU DOGUMENTACION TECNICA QUE GARANTICE LA CALIDAD DE LA
SOLDADURA'Y SUS PROCESOS DE APLICACION: ASi COMO.SOPORTE
DOCUMENTAL Y TECNICO DE LOS MATERIALES EMPLEADOS EN LA
FABRICACION DEL ARTICULO.

TODOS LOS ELEMENTOS COMPONENTES, DEBERAN TENER .'1 ol
TRATAMIENTO IGNIFUGO § RETARDANTE AL FUEGQ, ASI COMO EVITAR
LA EMANACION DE GASES TOXICOS.EN CASO DE COMBUSTION. -
CRITERIOS NORMATIVOS PARA EL CONTROL DE CALIDAD EN LA
FABRICACION DEL MOBILIARIO.

LAS UNIONES DE LOS ELEMENTOS COMPONENTES DEBERAN SER‘
PROCESADOS Y MAQUINADOS PARA UN PERFECTOENSAMBLE A BASE
DE SOLDADURA DE ARCO ELECTRICO (SISTEMA MIG. O TIG),
GARANTIZANDO MAYOR RESISTENCIA MECANICA CON RELACION AL
MATERIAL BASE, APLICADA EN CORDONES COMPLETOS UNIFORMES,
DESBASTADOS Y PULIDOS, CON UN PERFECTO ACABADO.

EL. ACERO EMPLEADO EN LA FABRICACION DE LOS DIFERENTES - .
COMPONENTES, DEBERA CUMPLIR CON LAS NORMAS NMX-B-028 1998-
SCFI Y DEBERA SER DE LA ALEACION Y CALIBRE QUE SE INDICA .
EN CADA UNO DE ELLOS, CONSIDERANDO, LAS SIGUIENTES.
CARACTERISTICAS GENERALES: 5.3 PROPIEDADES MECANICAS; 5.3.1
DOBLADO; 5.3.2 DUREZA; 5.3.3 DEFORMACIONES MODERADAS 5. 3 4
ACABADO CLASE “E”

EL PROVEEDOR O FABRICANTE DEBERA COLOCAR UNA PLACA CON SU
IDENTIFICAGION, EN UN LUGAR VISIBLE, QUE NO INTERFIERA CON
LAS FUNCIONES DEL ARTICULO, ASI MISMO LA PLACA DEBERA
INCLUIR UNA LEYENDA “ PROPIEDAD DEL IMSS “. LA IDENTIFICACION
PODRA SER ELABORADA GON LAS SIGUIENTES ALTERNATIVAS: A) : .
PLACA METALICA TROQUELADA, REMAGHADA A LA ESTRUCTURA.
B) DATOS GRABADOS EN LA ESTRUCTURA, C) DATOS i
TROQUELADOS EN LA ESTRUCTURA. ; i
LOS ELEMENTOS COMPONENTES, PARA SU ALMACENAMIENT‘O
TRANSPORTACION Y/O DISTRIBUCION DEBERAN SER PROTEGIDOS EN
BASE A LAS SIGUIENTES ALTERNATIVAS: A) PAPEL KRAFT DE 70 G/CM
MINIMO, CON FLEJES DE ACERO O PLASTICO. B) GARTON CORRUGADO
DE 14 KG/CM MINIMO DE RESISTENOIA C) JAULA DE MADERA! CON
UNIONES A Pl
BASE DE CLAVOS Y/O TORNILLERIA O LO QUE EL FABRICANTE J
PROPONGA, QUE GARANTICE QUE EL ARTICULO NO SUFRA NINGUN
DETERIORO EN SUS ELEMENTOS COMPONENTES.. . fiil

GAVETAS Y CAJONES:

DEBERAN SER FABRICADAS EN LAMINA DE ACERO ROLADA EN FRIO
(C.R.) CALIBRE 20 COMO MINIMO, DEBERAN ESTAR DISENADOS ACORDE
AL RESTO DEL ARTICULO, EL CUERPO DE LAS GAVETAS Y CAJONES
DEBERA PRESENTAR LA MISMA ALTURA DE LOS LATERALES CON EL
RESPALDO O FONDO, ASi MISMO, LA GAVETA ARCHIVADORA
DEBERA CONTAR CON LAS PREPARACIONES Y ACCESORIOS
NECESARIOS PARA ARCHIVO SUSPENDIDO. LAS CORREDERAS DE LAS
GAVETAS Y CAJONES EN TODOS LOS CASOS DEBERAN SER METALICAS
CON UN SISTEMA A BASE DE BALEROS DE PRECISION DE RODAMIENTO
EMBALINADO, FABRICADO CON ACERO ENDURECIDO (GRADO 200) CON
CORREDERAS DE EXTENSION TOTAL (TIMBERLINE O SIMILAR), CON
AMORTIGUADORES DE CARRERA DE POLIURETANO EN TODOS LOS
CANALES, SISTEMA AUTOMATICO DE LIBRAGION, DISPOSITIVO DE
CAPTURA PARA EVITAR REBOTE Y OPERACION SILENCIOSA CON
CARRERA ULTRASUAVE, CON RANGO DE CARGA MINIMO DE 45
KGS. (100 LBS) POR PAR DE CORREDERAS, LAS JALADERAS
DEBERAN TENER DISENO ERGONOMICO DE SEGURIDAD (NTEGRADO
EMBUTIDO).

NOTAS: LOS ACABADOS DE LOS ELEMENTOS METALICOS EN ZONAS DE
VISTAS Y NO VISTAS ASI COMO TODOS LOS ELEMENTOS DE SOPORTE,
ESTRUCTURAS Y OTROS DEBERAN SER SOMETIDOS AL PROCESO
DE LIMPIEZA Y PREPARACION A FIN DE RECIBIR EL ACABADO A BASE
DE PINTURA EPOXICA MICRO PULVERIZADA HORNEADA EN UN RANGO
DE 210° A 240° G PARA GARANTIZAR UNA DUREZA DE SUPERFICIE QUE
SOPORTE EL RAYADO DE UN LAPIZ 3 H, COMO MINIMO, CON
ACABADO EN COLOR GRIS FRIO 2U CODIGO PANTONE O EL COLOR QUE
EL AREA USUARIA DETERMINE PARA SU ADECUADO FUNCIONAMIENTO.
TOLERANCIA EN LAS DIMENSIONES GENERALES % 2%. -
LAS IMAGENES SON REPRESENTATIVAS Y NO REPRESENTAN DISENO
ESPECIFICO.

LA PROPUESTA TECNICA DE LOS PARTICIPANTES EN LOS PROCES0OS
DE ADQUISICION, DEBERA ESTAR SOPORTADA POR EL CALCULO
ESTRUCTURAL CORRESPONDIENTE, MEDIANTE EL CUAL SE
GARANTICE QUE EL ARTICULO PROPUESTO CUMPLE CON LAS
CARACTERISTICAS ESTRUCTURALES MINIMAS SOLICITADAS.

LAS EMPRESAS PARTICIPANTES EN LOS PROCESOS DE ADQUiSICION,
DEBERAN ESTAR CERTIFICADAS CONTANDO CON EL/1S0-9001-2000, O
SU VERSION 2008 CoMQ MiNIMO. AS{ MISMO, DEBERA PRESENTAR EN
SU DOCUMENTACION TECNICA QUE GARANTICE LA CALIDAD DE LA
SOLDADURA 'Y SUS PROCESOS DE APLICACION. ASi COMO SOPORTE
DOCUMENTAL YTECNICO DE LOS MATERIALES EMPLEADOS EN LA
FABRICACION DEL ARTICULO. ’
TODOS LOS ELEMENTOS COMPONENTES, DEBERAN TENER '
TRATAMIENTO IGNIFUGO 6 RETARDANTE AL FUEGO, ASI COMO EVITAR
LA EMANACION DE GASES TOXICOS EN CASO DE COMBUSTION.
CRITERIOS NORMATIVOS PARA EL CONTROL DE CALIDAD EN LA
FABRICACION DEL MOBILIARIO.

LAS UNIONES DE LOS ELEMENTOS COMPONENTES DEBERAN SER
PROCESADOS Y MAQUINADOS PARA UN PERFECTOENSAMBLE A BASE
DE SOLDADURA DE ARCO ELECTRICO (SISTEMA MIG O TIG),
GARANTIZANDO MAYOR RESISTENCIA MECANICA CON RELACION AL
MATERIAL BASE, APLICADA EN CORDONES COMPLETOS UNIFORMES,
DESBASTADOS Y PULIDOS, CON UN PERFECTO ACABADO.

EL ACERO EMPLEADO EN LA FABRICACION DE LOS DIFERENTES
COMPONENTES, DEBERA CUMPLIR CON LAS NORMAS NMX-B-028 1998~
SCFI:'Y: DEBERA SER 'DE LAIALEACION Y CALIBRE:QUE SE INDICA
EN GADA UNO DE ELLOS, CONSIDERANDO, LAS SIGUIENTES: N
CARACTERISTICAS GENERALES: 5.3 PROPIEDADES MECANICAS; 5.3.1
DOBLADO; 5.3.2 DUREZA;5.3.3 DEFORMACIONES MODERADAS; 5.3.4 |
ACABADO CLASE “E* . v L

EL PROVEEDOR O FABRICANTE DEBERA COLOCARIUNA PLACA CONisu
IDENTIFICACION, EN UN:LUGAR VISIBLE, QUEINO INTERFIERA CON LAS
FUNCIONES DEL. ARTICULO, ASI MISMO LA.PLACA DEBERA INCLUIR
UNAILEYENDA ¢ PROPIEDADIDEL IMSS. “; LAIDENTIFICAGION PODRA
SER/ELABORADA GON LAS SIGUIENTES ALTERNATIVAS A) PLACA
METALICA TROQUELADA, REMACHADA A LA ESTRUCTURA, By &
DAT@S. 'GRABADOS EN' LA ESTRUCTURA C) DATOS TROQUELADOS
ENLA ESTRUCTURA. | : ! A i T

LOS ELEMENTOS COMPONENTES PARA SU ALMACENAMIENTO;
TRANSPORTACION Y/O DISTRIBUCION DEBERAN'SER PROTEGIDOS EN
BASE A LAS SIGUIENTES ALTERNATIVAS: A) PAPEL KRAFT DE 70 G/ICM
MINIMG, CON FLEJES DE ACERO O PLASTICO. .B)iCARTON CORRUGADO
DE 14 KG/CM MiNIMO DE RESISTENCIA. C) JAULA DE IV'ADERA CON .
UNIONESA T 1 0 : | GO DL e

BASE DE CLAVOS Y/O TORNILLERIA O LO: QUE EL FABRICANTE :
PROPONGA}QUE GARANTIGE QUE EL ARTICULO NG SUFRANINGUN ;
DETERIORO'EN!SUS ELEMENTOS/COMPONENTES ', .. [
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(INSTRUCTIVO DE LLENADO, DES

JIPCION TECNICA DEL LICITANTE)

LICITACION  LA-019GYR040-N16- CANTIDAD 37
2015
F. ACTUALIZACION:
PARTIDA 23 H. ACTUALIZACION
CLAVE SAl 511.339.1212.02.01 F. IMPRESION
CLAVE PREI 19246 HORA:
NOMBRE GENERICO

ESCRITORIO MODULAR TIPO BALA DE 120 CM SIN LATERAL

LICITANTE PRODUCTOS PARA CONSUMO EMPRESARIAL S.A. DE
CVv.
FABRICAN ~ ABASTECEDORA Y FABRICACION DE INSUMOS
TE COMERCIALES E INDUSTRIALES S.A. DEC.V.
MARCA AFICISA
MODELO ESPECIAL
CATALOGO 15
HOJA1DE3

ESPECIFICACIONES

DESCRIPCION TECNICA DEL LICITANTE

ESCRITORIO MODULAR TIPO BALA DE 120 CM SIN LATERAL
CARACTERISTICAS GENERALES:

DIMENSIONES GENERALES:
FRENTE: 120 CM

ANCHO DE CUBIERTA: 60 CM.
ALTURA: 75 CM

CAPACIDAD DE CARGA 400 KG COMO MiNIMO, SIN CONSIDERAR EL PESO
PROPIO DEL ARTICULO, GARANTIZANDO LA ESTABILIDAD Y RESISTENCIA
NECESARIOS PARA SU ADECUADO FUNCIONAMIENTO.

DESCRIPCION TECNICA:

CUBIERTA DE TRABAJO FABRICADA A BASE DE TABLEROS
INDEPENDIENTES DE FIBRA DE MADERA DE DENSIDADMEDIA MDF ..
(MEDIUM DENSITY FIBERBOARD) DE 2.8 CM.A 3.1 CM. DE.ESPESORY
DEBERAN ESTAR FABRICADOS, DISENADO Y PROVISTOS, CON LOS!.
ELEMENTOS NECESARIOS PARA SU ADECUADA FIACION, A 'BASE IDE
SISTEMA MINIFIX, INSERTOS METALICOS O'LO:QUE EL FABRICANTE !
PROPONGA, CUALQUIER SISTEMA DE FIJACION DEBERA GARANTIZAR LA
RESISTENCIA Y ESTABILIDAD NECESARIAS PARA SU ADECUADO
FUNCIONAMIENTO.

EL CANTO DE LAS SUPERFICIES HORIZONTALES O CUBIERTA DE..
TRABAJO DEBERA SER ERGONOMICO EN EL PERIMETRO DE
CONTACTO CON LOS USUARIOS, YA SEA TIPO CASCADA O BOLEADOS
SEGUN EL DISENO DE CADA FABRICANTE, CON ACABADO EN LAMINADO
PLASTICO CAL. 14 COLOR GRIS FRIO 2U CODIGO PANTONE O'EL COLOR
QUE EL AREA USUARIA DETERMINE PARA SU ADECUADO !
FUNCIONAMIENTO, A BASE DE SISTEMA TERMOFUSIONADO

EN PRENSA MEMBRANA O EN LAMINADO PLASTICO DE ALTA
PRESION, EN AMBOS CASOS DEBERA TENER PROTECCION DE
RAYOS ULTRAVIOLETA Y RESISTENCIA A PRUEBA DE RAYONES Y. .
MANCHHAS, PARA EL CASO DEL LAMINADO PLASTICO DE ALTA
PRESION Y CANTOS BOLEADOS, DEBERA ESTAR PROVISTO CON DICHOS
CANTOS EN CABECEADO DE MADERA'MACIZA, LA TRASCARA O CARA
INFERIOR DE LA CUBIERTA DEBERA ESTAR SELLADA CON ESMALTE
PARA MADERA O BACKER FENOLICO.

REGATONES NIVELADORES, CADA UNA DEE LAS BASES O SOPORTES
DEBERAN INCLUIR EN SU PARTE INFERIOR DOS REGATONES
NIVELADORES CADA UNA CON PLATO DE POLIETILENO DE ALTA
DENSIDAD O NYLAMID, AMBOS GASOS CON DISENO TIPO CONICO, GON
UN DIAMETRO DE 82 MM, CON TORNILLO INTEGRADO DE ACERO DE 50
MM DE LARGO Y UN DIAMETRO DE.7.9 'MM. DE.DIAMETROESTOS i i .
REGATONES NIVELADORES SE ATORNILLARAN POR MEDIO. 'DE.
INSERTOS METALICOS. ASI‘MISMO! LOS ELEMENTOS DE SOPORTE
DEBERAN CONTENER LAS PREPARACIONES Y ACCESORIOS
NECESARIOS PARA LA ADECUADA FIJACION DELOS REGAI ONES
NIVELADORES.

i G
EL DISENO Y MATERIAL CON QUE SE FABRIQUEN LOS REGATONES Asi
COMO EL SISTEMA DE FIJACION DEBERAN CONTENER LAS
PREPARACIONES NECESARIAS . QUE GARANTICEN SU - ESTABILIDAID
RESISTENCIA 'Y BUEN FUNCIONAMIENTO. ‘ASI MISMO LAS .
PROPIEDADES DE CADA MATERIAL DEBERAN EVITAR EL DARO' A
ELEMENTOS DE CONTACTO, SUSTENTACION Y A LAS SUPERFICIES
SOBRE LAS CUALES SE UBICARA EL MUEBLE.,

BASES, SOPORTE VERTICAL Y TRABE HORIZON TAL: I

SOPORTE DE LAMINA DE AGERO CALIBRE 14 MINIMO, DE 37 X 7.2CMS.

ESCRITORIO MODULAR TIPO BALA DE 120 CM SIN LATERAL
CARACTERISTICAS GENERALES:

DIMENSIONES GENERALES:
FRENTE: 120 CM -

ANCHO DE CUBIERTA: 60 CM.
ALTURA: 75 CM

CAPACIDAD DE CARGA 400 KG COMO MINIMO, SIN CONSIDERAR EL
PESO PROPIO DEL ARTICULO, GARANTIZANDO LA ESTABILIDAD Y
RESISTENCIA NECESARIOS PARA SU ADECUADO FUNCIONAMIENTO.

DESCRIPCION TECNICA:

CUBIERTA DE TRABAJO FABRICADA A BASE DE TABLEROS
JINDEPENDIENTES DE FIBRA DE MADERA DE DENSIDADMEDIA MDF
{(MEDIUM DENSITY FIBERBOARD) DE 2.8 CM. A 3.1 CM. DE ESPESOR
Y DEBERAN ESTAR FABRICADOS, DISENADO Y PROVISTOS CON LOS
ELEMENTOS NECESARIOS PARA SU ADECUADA FLIACION, A BASE
DE SISTEMA MINIFIX, INSERTOS METALICOS O L.O QUE EL FABRICANTE
PROPONGA, CUALQUIER SISTEMA DE FIJACION DEBERA GARANTIZAR
LA RESISTENCIA Y ESTABILIDAD NECESARIAS PARA SU ADECUADO
FUNCIONAMIENTO.

EL CANTO DE LAS SUPERFICIES HORIZONTALES O GUBIERTA DE
TRABAJO DEBERA SER ERGONOMICO EN EL PERIMETRO DE
CONTACTO CON L.OS USUARIOS, YA SEA TIPO CASCADA O BOLEADOS
SEGUN EL DISENO DE CADA FABRICANTE, CON ACABADO EN
LAMINADO PLASTICO CAL. 14 COLOR GRIS FRIO 2U CODIGO PANTONE O
EL COLOR QUE EL AREA USUARIA DETERMINE PARA SU ADECUADO
FUNCIONAMIENTO, A BASE DE SISTEMA TERMOFUSIONADO

EN, PRENSA MEMBRANA O EN LAMINADO PLASTICO DE ALTA
PRESION EN AMBOS CASOS DEBERA TENER PROTECCION DE
RAYOS ULTRAVIOLETA Y RESISTENCIA A PRUEBA DE RAYONES Y
MANCHAS, PARA EL CASO DEL LAMINADO PLASTICO DE ALTA
PRESION Y CANTOS BOLEADOS, DEBERA ESTAR PROVISTO CON
DICHOS CANTOS EN CABECEADO DE MADERA MACIZA, LA TRASCARA O
CARA INFERIOR.DE LA CUBIERTA DEBERA ESTAR SELLADA CON
ESMALTE PARA MADERA O BACKER FENOLICO.

REGATONES NIVELADORES, CADA UNA DE LAS BASES O SOPORTES
DEBERAN INCLUIR EN SU PARTE INFERIOR DOS REGATONES
NIVELADORES'GADA-UNA CON PLATO DE POLIETILENO DE ALTA
DENSIDAD O NYLAMID, AMBOS CASOS CON DISENO TIPO CONICO, CON
UN DIAMETRO DE 82 MM, CON TORNILLO INTEGRADQ DE ACERO DE 50
MM DE LARGO'Y. UN DIAMETRO DE 7.9°MM. DE DIAMETRO ESTOS
REGATONES. NIVELADORES SE ATORNILLARAN. POR MEDIO DE
INSERTOS METALICOS. ASI MISMO LOS ELEMENTOS DE SOPORTE
DEBERAN CONTENER LAS PREPARACIONES Y ACCESORIOS
NECESARIOS PARA LA ADECUADA FIJACION DE LOS REGATONES
NIVELADORES.

EL. DISENO Y MATERIAL CON QUE SE FABRIQUEN LOS REGATONES Asi
COMO EL SISTEMA DE FIJACION DEBERAN CONTENER LAS
PREPARACIONES NECESARIAS .QUE GARANTICEN SU 3
ESTABILIDAD, IRESISTENCIA Y 'BUEN FUNCIONAMIENTO. ASi MISMO
LAS PROPIEDADES DE CADA MATERIAL DEBERAN EVITAR EL DANSO%
ELEMENTOS DE!CONTACTO, SUSTENTACION Y A LAS SUPERFICIE

SOBRE |.AS CUALES SE UBICARA EL MUEBLE.

BASES, SOPORTE VERTICAL Y TRABE HORIZONTAL: . )
i SOPORTE DE LAMINA’DE ACERO CALIBRE 14 MINIMO DE37X7.2CMS.

PARA RECIBIR CUBIERTA. i 3 il

RARA RECIBIRICUBIERTA. . | oo il °
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COLUMNA DE LAMINA DE ACERO CALIBRE 14 MINIMO, DE 13 X 3.3°X 66. 3
Cis.

TAPA DESMONTABLE O ABATIBLE DE ALUMINlO EXTRUIDO DE 17.7 X 4.5 X
66 CMS.

BASE DE LAMINA DE ACERO CALIBRE 14 MINIMO DE UNA SOLA PIEZA DE
44X 7.5X 5.0 CMS.

DEBERA ESTAR SUSTENTADA POR ELEMENTOS VERTICALES
(SOPORTES) UBICADOS EN LA PARTE INFERIOR DE LA CUBIERTA, A LOS
COSTADOS DE LA MISMA EN SENTIDO LONGITUDINAL, CON DISENO TIPO
“T” INVERTIDA. DEBERAN ESTAR FABRICADOS EN LAMINA DE ACERO
ROLADA EN FRiO (C.R.) CALIBRE 14 COMO MINIMO CON DISENO
TIPO EMBUTIDO O RECTO A BASE DE DOBLEZ, SIN DEFORMACIONES Y
BIEN ALINEADOS, CADA SOPORTE DEBERA ESTAR DISENADO PARA
SOPORTAR UN PESO DE 200 KG. COMO MiNIMO.

[
CADA SOPORTE DEBERA ESTAR DISENADO Y PROVISTO CON LAS
PREPARACIONES NECESARIAS PARA PERMITIR EL PASO DE
INSTALACIONES DE VOZ, DATOS Y CABLEADO ELECTIRCO, LOS
CUALES DEBERAN QUEDAR ALOJADQOS DISCRETAMENTE AL INTERIOR
DEL SOPORTE Y CONTENER UNA TAPA DESMONTABLE O ABATIBLE EN
EL EXTREMO EXTERIOR PARA FUNCIONAR COMO REGISTRO DE
INSTALACIONES.

LAS BASES Y/O SOPORTES VERTICALES, DEBERAN ESTAR
PROVISTOS EN SU PARTE SUPERIOR DE LAS PREPARACIONES Y
ACCESORIOS NECESARIOS PARA LA FIJACION DE LA CUBIERTA DE
TRABAJO, GARANTIZANDO LA ESTABILIDAD Y RESISTENCIA NECESARIAS
PARA SU ADECUADO FUNCIONAMIENTO.

FALDON DE CORTESIA.

FABRICADO A BASE DE LAMINA DE ACERO MULTIPERFORADO (_
PERFORACIONES DE 7 A 8 MM DE DIAMETRO) CALIBRE 18 DISERADO
CON UN ANGULO DE 45° EN CADA EXTREMO O REGTO (EN AMBOS
CASOS SE DEBERA SER ERGONOMICO, EVITANDO LA OBSTRUGCION A
LOS ELEMENTOS COMPONENTES Y/O INCOMODIDAD A LOS USUARIOS),
DE 34 A 35 CMS. DE ALTURA. PROVISTO DE DOS ORIFICIOS A CADA
EXTREMO PARA EL PASO DE CABLES, (DE 5 A 6 CMS DE DIAMETRO),
SUJETO A LOS SOPORTES VERTICALES POR CUATRO TORNILLOS.
ESPECIALES PARA METAL, LA FIJACION DEL FALDON DE CORTESIA
CON LA ESTRUCTURA PRINCIPAL; DEBERA GARANTIZAR LA '
RESISTENCIA Y ESTABLIDAD REQUERIDAS PARA SU ADECUADO
FUNCIONAMIENTO.

¢
I

PORTA TECLADO. R FE I R
FABRICADO EN LAMINA DE ACERO CAL 14 LAMINADO EN FRIO.CON
SOPORTES, CORREDERAS DE TEFLON PARA SU DESLIZAMIENTO Y RIEL
METALICO RETRACTIL CON SISTEMA DE ELEVACION AJUSTABLE PARA
SUJETAR EL TEGLADO CON BRAZO RETRAGTIL CON CHAROLAIDE
GARGANTA VARIABLE Y CONTROL DE ELEVACION Y POSICIONES !
ACABADO EN PINTURA COLOR NEGRO © GRIS CLARO, LA FIJACION
DEL PORTATECLADO CON EL RESTO DEL ESCRITORIO, DEBERA
GARANTIZAR LA RESISTENCIA Y ESTABIEIDAD. REQUERIDASI PARA SU
ADECUADO FUNCIONAMIENTO. . @& |

[ S C
NOTAS: EL ESCRITORIO, DEBERA ESTARDISENADO Y CON LAS e
PREPARACIONES NECESARIAS PARA PROPORCIONAR LA , i¢ :
CONFIGURACION DEL ARTICULO.TANTO DERECHO COMO IZQUEERDO ES
DECIR, EL FALDON Y PORTATECLADO, PODRAN SER UBICADOS DE TAL
MANERA QUE PERMITAN A LAS AREAS USUARIAS DEFINIR YIO
CONFIGURAR EL R
ESCRITORIO TIPO BALA DERECHO O IZQUIERDO (VER DETALLE' “A")

LOS ACABADOS DE LOS ELEMENTOS IVIETI‘ALICOS EN ZONAS DE:
VISTAS Y NO VISTAS ASi COMO! TODOS LOS ELEMENTOS DE
SOPORTE, ESTRUCTURAS Y OTROS DEBERAN SER SOMETIDOS AL
PROCESO DE LIMPIEZA Y PREPARACION A FIN DE RECIBIR EL ACABADO
A BASE DE PINTURA EPOXICA MICRO!PULVERIZADA HORNEADA EN UN
RANGO DE 210° A 240° C PARA GARANTIZAR UNA DUREZA DE SUPERFICIE
QUE SOPORTE EL RAYADO DE UN LAPIZ3 B T I
H, COMO MINIMO, CON ACABADO EN COLOR GRIS FRIO 2u C(‘JDIGOH |
PANTONE O EL COLOR QUE EL AREA USUARIA DETERMINE PARAISY
ADEUCADO FUNCIONAMIEN|0 a8 J { [
RN !
TOLERANCIA EN LAS DIMENSIONES: GENERALES £ 2%.
| )
LAS IMAGENES SON REPRESENTATIVAS Y NO REPRESENTAN DISENO
ESPECIFICO. . g . I

LA PROPUESTA TECNICA DE 1.OS PARTICIPANTES EN LOS PROCESOS DE
ADQUISICION, DEBERA ESTAR SOPORTADA POR EL CALCULO
ESTRUCTURAL CORRESPONDIENTE, MEDIANTE EL CUAL BE ..
GARANTICE QUE EL ARTICULO: PROPUESTO CUMPLE CON LAS -
CARACTERISTICAS ESTRUCTURALES MINIMAS SOLICITADASILAS - !

COLUMNA DE LAMINA DE ACERO CALIBRE 14 MINIMO DE 13X 3 3X66.3
CMS.

TAPA DESMONTABLE Q ABATIBLE DE ALUMINIO EXTRUIDO DE 17.7 X 4.5
X 66:CMS.

BASE DE LAMINA DE ACERO CALIBRE 14 MiNIMO, DE UNA SOLA PIEZA:
DE 44X 7.5X 5.0 CMS. 5

.DEBERA ESTAR SUSTENT ‘AbA POR ELEMENTOS VERTICALES

(SOPORTES) UBICADOS EN LA PARTE INFERIOR DE LA CUBIERTA, ALOS
COSTADOS DE LA MISMA EN SENTIDO LONGITUDINAL, CON DISENO
TIPO “T” INVERTIDA, DEBERAN ESTAR FABRICADOS EN LAMINA DE
ACERO ROLADA EN FRIO (C.R.) CALIBRE 14 COMO MINIMO CON
DISENO TIPO EMBUTIDO O RECTO A BASE DE DOBLEZ, SIN
DEFORMACIONES Y BIEN ALINEADOS, CADA SOPORTE DEBERA ESTAR
DISENADO PARA SOPORTAR UN PESQO DE 200 KG. COMO MINIMO.,

CADA SOPORTE DEBERA ESTAR DISENADO Y PROVISTO CON LAS
PREPARACIONES NECESARIAS PARA PERMITIR EL PASO DE
INSTALACIONES DE VOZ, DATOS Y CABLEADO ELECTIRCO, LOS
CUALES DEBERAN QUEDAR ALOJADOS DISCRETAMENTE AL INTERIOR
DEL SOPORTE Y CONTENER UNA TAPA DESMONTABLE O ABATIBLE EN
EL EXTREMO EXTERIOR PARA FUNCIONAR COMO REGISTRO DE
INSTALACIONES.

LAS BASES Y/O SOPORTES VERTICALES, DEBERAN ESTAR
PROVISTOS EN SU PARTE SUPERIOR DE LAS PREPARACIONESY
ACCESORIOS NECESARIOS PARA LA FIJACION DE LA CUBIERTA DE
TRABAJO, GARANTIZANDO LA ESTABILIDAD Y RESISTENGIA
NECESARIAS PARA SU ADECUADO FUNCIONAMIENTO.

FALDON DE CORTESIA.

FABRICADO A BASE DE LAMINA DE ACERO MULTIPERFORADO (_
PERFORACIONES DE 7 A 8 MM DE DIAMETRO) CALIBRE 18 DISENADO
CON UN ANGULO DE 45° EN CADA EXTREMO O RECTO (EN AMBOS
CASOS SE DEBERA SER ERGONOMICO, EVITANDO LA OBSTRUCCION A
LOS ELEMENTOS COMPONENTES Y/O INCOMODIDAD A LOS USUARIOS),
DE‘34 A 35 CMS. DE ALTURA. PROVISTO DE DOS ORIFICIOS ACADA
EXTREMO PARA EL PASO DE CABLES, (DE 5 A 6 CMS DE DIAMETRO),
SUJETO A L.OS SOPORTES VERTICALES POR CUATRO TORNILLOS
ESPECIALES PARA METAL, LAFIUACION DEL FALDON DE CORTESIA
CON LA ESTRUCTURA PRINCIPAL, DEBERA GARANTIZAR LA
RESISTENCIA Y ESTABLIDAD REQUERIDAS PARA SU ADECUADO
FUNCIONAMIENTO

POR TATECLADO.
FABRICADO EN LAMINA DE ACERO CAL. 14 LAMINADO EN FRIO CON
SOPORTES, CORREDERAS DE TEFLON PARA SU DESLIZAMIENTO Y RIEL
METALICO RETRACTIL CON SISTEMA DE ELEVACION AJUSTABLE PARA
SUJETAR EL TECLADO CON BRAZO RETRACTIL CON CHAROLA DE
GARGANTA VARIABLE Y CONTROL DE ELEVACION Y POSICIONES .
ACABADO EN PINTURA COLOR NEGRO O GRIS CLARO, LA FIJACION
DEL PORTATECLADO CON EL RESTO DEL ESCRITORIO, DEBERA
GARANTIZAR LA RESISTENCIA Y ESTABILIDAD REQUERIDAS PARA SU
ADECUADO FUNCIONAMIENTO
NO TAS: EL ESCRITORIO DEBERA ESTAR DISENADO Y GON LAS
PREPARACIONES NECESARIAS PARA PROPORCIONAR LA .
CONFIGURAGION DEL ARTICULO TANTO DERECHO COMO IZQUIERDO,
ES:DECIR, EL FALDON Y PORTATECLADO, PODRAN SER UBICADOS DE
TAL MANERA QUE PERMITAN A LAS AREAS USUARIAS DEFlNIR Y/O
CONFIGURAR EL
ESCRITORIO TIPO IALA DERECHO o} IZQUIERDO (VER DETALLE “A”}) "
Yoo I | '
LOs ACABADOS DE 'LOS ELEMENTOS METALICOS EN!. ZONAS DE
VISTAS -Y NO 'VISTAS' AS| COMO! TODOS 1L.0S ELEMENTOS DE
SOPORTE, ESTRUCTURAS Y OTROS DEBERAN SER SOMETIDOS AL
PROCESO DE LIMPIEZA Y PREPARACION A FIN DE RECIBIR EL
ACIABADO A BASE DE'PINTURA EPOXICA MICRO PULVERIZADA
HORNEADAENUN RANGO DE 210° A 240° G'PARA.GARANTIZAR UNA'
DUREZA DE SURERFICIE QUE SOPORTE/EL. RAYADO DE UN.LARIZ 3
H, COMO MINIMO, CON ACABADOG ENGOLOR GRIS ERI® 2U CODIGO
PANTORE OMELL.COLOR QUE EL AREA USUARIA DETERMINE PARA SU
ADEUCADC: FUNCIONAMIENTO P o2 NN
N B R TR R [ g 7-,“|15.,--"' " !. ‘.'

TOLER.ANCIA EN LAS DIMENSION‘ES G ERALES * 2% o] ;

! . i l ‘ !
LAE: IMAGENES SON REPRESENTATIVAS Y NO REPRESENTAN DlSENO
ESPECIFICO;. " KRN S P IR
LRSI A N E I
LA PROPUESTA TECNICA DE LOS PARTICIPANTES EN LOS PR SOS
DEADQUISICION, DEBERA ESTAR SOPORTADA POR EL CAL i
ESTRUCTURAL' CORRESPONDIENTE, MEDIANTE: E.L~CUA!:ASE e

. -GARANTICE ‘QUE -EL" ARTICULO PROPUESTO CUMPLECON.LAS t

CARACTERISTICAS ESTRUCTURALES MINIMAS SOLICITADAS. LAS d

EMPRESAS PARTICIPANTES EN LOs PROCESOS DE ADQUISICION

e e et

EMPRESAS PARTICIPANTES EN LOS PROCESOS DE ADQUISICION |




DEBERAN ESTAR CERTIFICADAS CONTANDO CON EL 1S0-9001-2000, O SU

VERSION 2008 COMO MINIMO. ASI MISMO, DEBERA PRESENTAR EN SU

DOCUMENTACION

TEGNICA QUE GARANTICE LA CALIDAD DE LA SOLDADURAY SUS

PROCESOS DE APLICACION. ASI COMO SOPORTE DOCUMENTAL Y
CNICO DE LOS MATERIALES EMPLEADQS EN LA FARBRICACION DEL

ARTICULO.

TODOS L.OS ELEMENTOS COMPONENTES, DEBERAN TENER
TRATAMIENTO IGNIFUGO 6 RETARDANTE AL FUEGO, ASi COMO EVITAR
LA EMANACION DE GASES TOXICOS EN CASO DE COMBUSTION.

CRITERIOS NORMATIVOS PARA EL CONTROL DE CALIDAD EN LA
FABRICACION DEL MOBILIARIO.

LAS UNIONES DE LOS ELEMENTOS COMPONENTES DEBERAN SER
PROCESADOS Y MAQUINADOS PARA UN PERFECTOENSAMBLE A BASE
DE SOLDADURA DE ARCO ELECTRICO (SISTEMA MIG O TIG),
GARANTIZANDO MAYOR RESISTENCIA MECANICA CON RELACION AL
MATERIAL BASE, APLICADA EN CORDONES COMPLETOS UNIFORMES,
DESBASTADOS Y PULIDOS, GON UN PERFECTO ACABADO.

ElL. ACERO EMPLEADO EN LA FABRICACION DE LOS DIFERENTES
COMPONENTES, DEBERA CUMPLIR CON LAS NORMAS NMX-B-028 1998-
SCFl Y DERERA SER DE LA ALEACION Y CALIBRE QUE SE INDICA
EN CADA UNO DE ELLOS, CONSIDERANDO, LAS SIGUIENTES
CARACTERISTICAS GENERALES: 5.3 PROPIEDADES MECANICAS; 5.3.1
DOBLADO; 5.3.2 DUREZA; 5.3.3 DEFORMACIONES MODERADAS: 5.3.4
ACABADO CLASE “E”

EL PROVEEDOR O FABRICANTE DEBERA COLOCAR UNA PLACA CON SU
IDENTIFICACION, EN UN LUGAR VISIBLE, QUE NO INTERFIERA CON LAS
FUNCIONES DEL ARTICULO, ASI MISMO LA PLACA DEBERA INCLUIR
UNA LEYENDA “PROPIEDAD DEL IMSS “. LA IDENTIFICACION PODRA
SER ELABORADA CON LAS SIGUIENTES ALTERNATIVAS: A) PLACA
METALICA TROQUELADA, REMACHADA A LA ESTRUCTURA B) DATOS
GRABADOS EN LA ESTRUCTURA, C) DATOS

TROQUELADOS EN LA ESTRUCTURA. . . i

LOS ELEMENTOS COMPONENTES, PARA SU ALMACENAMIENTO,
TRANSPORTAGIGN Y/O DISTRIBUCION DEBERAN SER PROTEGIDOS EN
BASE A LAS SIGUIENTES ALTERNATIVAS: A) PAPEL KRAFT/DE 70 G/CM
MINIMO, CON FLEJES DE ACERO O PLASTICO. B) CARTON CORRUGADO
DE 14 KGICM MINIMO DE RESISTENCIA C) JAULA DE MADERA CON
UNIONES A
BASE DE CLAVOS Y/O TORNILLERIA o LO QUE EL: FABRICANTEI o
PROPONGA, QUE GARANTICE QUE EL ARTIGULO NO SUFRA NINGUN
DETERIORO EN SUS ELEMENTOS COMPONENTES.
i b o

DEBERAN ESTAR CERTIFICADAS CONTANDO CON EL IS0-9001-2000, O
SU VERSION 2008 COMO MINIMO. ASi MISMO, DEBERA PRESENTAR EN
SU DOCUMENTACION

TECNICA QUE GARANTICE LA CALIDAD DE LA SOLDADURA Y SUS
PROCESOS DE APLICACION. ASI COMO SOPORTE DOCUMENTAL Y
IECNICO DE L.OS MATERIALES ENMPLEADOS EN LA FABRICACION DEL
ARTICULO.

TODOS LOS ELEMENTOS COMPONENTES, DEBERAN TENER
TRATAMIENTO IGNIFUGO O RETARDANTE AL FUEGO, ASi COMO EVITAR
LA EMANACION DE GASES TOXICOS EN GASO DE COMBUSTION.

CRITERIOS NORMATIVOS PARA EL CONTROL DE CALIDAD EN LA
FABRICACION DEL MOBILIARIO.

LAS UNIONES DE LOS ELEMENTOS COMPONENTES DEBERAN SER
PROCESADOS Y MAQUINADOS PARA UN PERFECTOENSAMBLE A BASE
DE SOLDADURA DE ARCO ELECTRICO (SISTEMA MIG O TIG),
GARANTIZANDO MAYOR RESISTENCIA MECANICA CON RELACION AL
MATERIAL BASE, APLICADA EN CORDONES COMPLETOS UNIFORMES,
DESBASTADOS Y PULIDOS, CON UN PERFECTO ACABADO.

EL ACERO EMPLEADO EN LA FABRICACION DE LOS DIFERENTES
COMPONENTES, DEBERA CUMPLIR CON LAS NORMAS NMX-B-028 1998-
SCFI Y DEBERA SER DE LA ALEACION Y CALIBRE QUE SE INDICA
EN CADA UNO DE ELLOS, CONSIDERANDO, LAS SIGUIENTES
CARACTERISTICAS GENERALES: 5.3 PROPIEDADES MECANICAS; 5.3.1
DOBLADO; 5.3.2 DUREZA; 5.3.3 DEFORMACIONES MODERADAS; 5.3.4
ACABADO CLASE “E”

EL PROVEEDOR O FABRICANTE DEBERA COLOCAR UNA PLACA CON SU
IDENTIFICACION, EN UN LUGAR VISIBLE, QUE NO INTERFIERA CON LAS
FUNCIONES DEL ARTICULO, ASI MISMO LA PLACA DEBERA INCLUIR
UNA LEYENDA “ PROPIEDAD DEL IMSS “. LA IDENTIFICACION PODRA
SER ELABORADA CON LAS SIGUIENTES ALTERNATIVAS: A) PLACA
METALICA TROQUELADA, REMACHADA A LA ESTRUCTURA. B)
DATOS' GRABADOS EN LA ESTRUCTURA, C) DATOS

TROQUELADOS EN LA ESTRUCTURA.

LOS ELEMENTOS COMPONENTES, PARA SU ALMACENAMIENTO,
TRANSPORTACION Y/O DISTRIBUCION DEBERAN SER PROTEGIDOS EN
BASE A LAS SIGUIENTES ALTERNATIVAS: A) PAPEL KRAFT DE 70 GICM
MiNIMO, CON FLEJES DE ACERO O PLASTICO. B) CARTON CORRUGADO
DE 14 KG/CM MINIMO DE RESISTENCIA C) JAULA DE MADERA CON
UNIONES A

BASE DE CLAVOS Y/O TORNILLERIA O LO QUE EL FABRICANTE
PROPONGA, QUE GARANTICE QUE EL. ARTICULO NO SUFRA NINGUN
DETERIORO EN SUS ELEMENTOS COMPONENTES.
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ANEXO 1-A (UNO-A)

DESCRIPCION TECNICA DEL LICITANTE
(INSTRUCTIVO DE LLENADO, DESCRIPCION TECNICA DEL LICITANTE)

ESCRITORIO MODULAR TIPO BALA DE 120 CM SIN LATERAL

LICITACION  LLA-0T9GYRO040-N16- CANTIDAD 38
2015
F. ACTUALIZACION:
PARTIDA 24 H. ACTUALIZACION
CLAVE SA| §11.339.1212.02.01 F. IMPRESION
CLAVE PREI 19246 HORA:
NOMBRE GENERICO

LICITANTE PRODUCTOS PARA CONSUMO EMPRESARIAL S A, DE
C.V.
FABRICAN  ABASTECEDORA Y FABRICACION DE INSUMOS
TE COMERCIALES E INDUSTRIALES S.A. DE C.V.
MARCA AFICISA
MODELO ESPECIAL
CATALOGO 16
HOJA1DE 3

ESPECIFICACIONES

DESCRIPCION TECNICA DEL LICITANTE

ESCRITORIO MODULAR TIPO BALA DE 120 CM SIN LATERAL
CARACTERISTICAS GENERALES:

DIMENSIONES GENERALES:
FRENTE: 120 CM

ANCHO DE CUBIERTA: 60 Ciui.
ALTURA: 75 CM

CAPACIDAD DE CARGA 400 KG COMO MINIMO, SIN CONSIDERAR EL PESO
PROPIO DEL ARTICULO, GARANTIZANDO LA ESTABILIDAD Y RESISTENCIA
NECESARIOS PARA SU ADECUADOQ FUNCIONAMIENTO.

DESGRIPCION TECNICA:

CUBIERTA DE TRABAJO FABRICADA A BASE DE TABLEROS
INDEPENDIENTES DE FIBRA DE MADERA DE DENSIDADMEDIA MDF
(MEDIUM DENSITY FIBERBOARD) DE 2.8 GM.A 3.1 CM. DE ESPESOR Y
DEBERAN ESTAR FABRICADOS, DISENADO Y PROVISTOS CON LOS :
ELEMENTOS NECESARIOS PARA SU ADECUADA FIJACION, A BASE DE ‘
SISTEMA MINIFIX, INSERTOS METALICOS O LO QUE EL FABRICANTE -
PROPONGA, CUALQUIER SISTEMA DE FIJAGION DEBERA GARANTIZAR LA
RESISTENCIA Y ESTABILIDAD NECESARIAS PARA SU ADECUADO
FUNCIONAMIENTO.

EL CANTO DE LAS SUPERFICIES HORIZONTALES O CUBIERTA DE .
TRABAJO DEBERA SER ERGONOMICO EN EL PERIMETRO DE
CONTACTO CON LOS USUARIOS, YA SEA TIPO CASGADA O BOLEADOS
SEGUN EL DISENO DE CADA FABRICANTE, CON ACABADQ EN LAMINADO
PLASTICO CAL. 14 COLOR GRIS FRIO 2U CODIGO PANTONE O EL COLOR
QUE EL AREA USUARIA DETERMINE PARA SU ADECUADO
FUNCIONAMIENTO, A BASE DE SISTEMA TERMOFUSIONADO '
EN PRENSA MEMBRANA O EN LAMINADO PLASTICO DE ALTA -
PRESION, EN AMBOS CASOS DEBERA TENER PROTECCION DE
RAYOS ULTRAVIOLETA Y RESISTENCIA A PRUEBA DE RAYONES Y .
MANCHAS, PARA EL CASO DEL LAMINADO PLASTICO DE ALTA
PRESION Y CANTOS BOLEADOS, DEBERA ESTAR PROVISTO CON DICHOS
CANTOS EN CABECEADO DE MADERA MACIZA, LA TRASCARA O CARA
INFERIOR DE LA CUBIERTA DEBERA ESTAR SELLADA CON ESMALTE
PARA MADERA O BACKER FENOLICO,

REGATONES NIVELADORES, CADA UNA DE LAS BASES O SOPORTES
DEBERAN INCLUIR EN SU PARTE INFERIOR DOS REGATONES
NIVELADORES CADA UNA CON PLATO DE POLIETILENO DE ALTA
DENSIDAD O NYLAMID, AMBOS CASOS CON DISERNO TIPO CONICO, CON
UN DIAMETRO DE 82 MM, CON TORNILLO INTEGRADQ DE ACERO DE 50
MM DE LARGO Y UN DIAMETRO DE 7.9 ‘MM. DE ‘DIAMETRO ESTOS
REGATONES NIVELADORES SE ATORNILLARAN POR MEDIO DE
INSERTOS METALICOS. ASi MISMO LOS!ELEMENTOS DE SOPORTE
DEBERAN CONTENER LAS PREPARACIONES Y ACCESORIOS
NECESARIOS PARA LA ADECUADA FIJACION DE LOS REGATONES
NIVELADORES. ' [

EL DISENO Y MATERIAL GON QUE SE FABRIQUEN LOS REGATONES, ASi
COMO EL SISTEMA DE FIJACION DEBERAN CONTENER LAS .
PREPARACIONES NEGESARIAS QUE: GARANTICEN SU ESTABILIDAD,
RESISTENCIA Y BUEN FUNGCIONAMIENTO. AS{ MISMO LAS
PROPIEDADES DE CADA MATERIAL DEBERAN EVITAR EL DANO A i
ELEMENTOS DE CONTACTO, SUSTENTACION Y A LAS SUPERFICIES
SOBRE LAS CUALES SE URICARA EL MUEBLE.

BASES, SOPORTE VERTICAL Y TRABE HORIZONTAL:

T o 8 . !
SORORTE DE LAMINA DE ACERO ‘CALIBRE 14 MINIMO, DE 37 X 7.2 GMS.
|_PARA RECIBIR GUBIERTA. R T ¥ )

ESCRITORIO MODULAR TIPO BALA DE 120 CM SIN LATERAL
CARACTERISTICAS GENERALES:

DIMENSIONES GENERALES:
FRENTE: 120 CM

ANCHO DE CUBIERTA: 60 CM.
ALTURA: 75CM

CAPACIDAD DE CARGA 400 KG COMO MINIMO, SIN CONSIDERAR EL
PESQ PROPIO DEL ARTICULO, GARANTIZANDO LA ESTABILIDAD Y
RESISTENCIA NECESARIOS PARA SU ADECUADO FUNCIONAMIENTO.

DESCRIPCION TECNICA:

CUBIERTA DE TRABAJO FABRICADA A BASE DE TABLEROS
INDEPENDIENTES DE FIBRA DE MADERA DE DENSIDADMEDIA MDF
{MEDIUM DENSITY FIBERBOARD) DE 2.8 CM.A 3.1 CM. DE ESPESOR
'Y DEBERAN ESTAR FABRIGADOS, DISENADO Y PROVISTOS CON LOS
ELEMENTOS NECESARIOS PARA SU ADECUADA FIJACION, A BASE
DE SISTEMA MINIFIX, INSERTOS METALICOS O LO QUE EL FABRICANTE
PROPONGA, CUALQUIER SISTEMA DE FIJACION DEBERA GARANTIZAR
LA RESISTENCIA Y ESTABILIDAD NECESARIAS PARA SU ADECUADO
FUNCIONAMIENTO.

EL CANTO DE LAS SUPERFICIES HORIZONTALES O CUBIERTA DE
TRABAJO DEBERA SER ERGONOMICO EN EL PERIMETRO DE
CONTACTO CON LOS USUARIOS, YA SEA TIPO CASCADA O BOLEADOS
SEGUN EL DISENO DE CADA FABRICANTE, CON ACABADO EN
LAMINADO PLASTICO CAL. 14 COLOR GRIS FRIO 2U CODIGO PANTONE O
EL COLOR QUE EL AREA USUARIA DETERMINE PARA SU ADECUADO
FUNCIONAMIENTO, A BASE DE SISTEMA TERMOFUSIONADO

EN PRENSA MEMBRANA O EN LAMINADO PLASTICO DE ALTA
PRESION, EN AMBOS CASOS DEBERA TENER PROTECCION DE
RAYOS ULTRAVIOLETA Y RESISTENCIA A PRUEBA DE RAYONES Y
MANCHAS, PARA EL CASO DEL LAMINADO PLASTICO DE ALTA
PRESION Y CANTOS BOLEADOS, DEBERA ESTAR PROVISTO CON
DICHOS CANTOS EN CABECEADO DE MADERA MACIZA, LA TRASCARA O
CARA INFERIOR DE LA CUBIERTA DEBERA ESTAR SELLADA CON
ESMALTE PARA MADERA O BACKER FENOLICO.

REGATONES NIVELADORES, CADA UNA DE LAS BASES O SOPORTES
DEBERAN INCLUIR EN SU PARTE INFERIOR DOS REGATONES
NIVELADORES CADA UNA CON PLATO DE POLIETILENO DE ALTA
DENSIDAD O NYLAMID, AMBOS CASOS CON DISENO TIPO CONICO, CON
UN DIAMETRO DE 82 MM, CON TORNILLO INTEGRADO DE ACERO DE 50
MM DE LARGO Y UN DIAMETRO DE 7.9 MM. DE DIAMETRO ESTOS
REGATONES NIVELADORES SE ATORNILLARAN POR MEDIO DE
INSERTOS METALICOS. ASI MISMO LOS ELEMENTOS DE SOPORTE
DEBERAN CONTENER LAS PREPARACIONES Y ACCESORIOS
NECESARIOS PARA LA ADECUADA FIJACION DE LOS REGATONES
NIVELADORES.

19 '
EL DISENO Y MATERIAL CON QUE SE FABRIQUEN LOS REGATONES, ASI
COMO EL SISTEMA DE FIJACION DEBERAN CONTENER LAS
PREPARACIONES NECESARIAS QUE GARANTICEN SU

ELEMENTOS DE CONTAGTO, SUSTENTACION Y A LAS SUPERFICIE
SOBRE LAS'CUALES SE UBICARA EL MUEBLE. /

e

LAS PROPIEDADES DE CADA MATERIAL DEBERAN EVITAR EL DANOy(

BASES, SOPORTE VERTICAL Y TRABE HORIZONTAL:

i s SRR TS T TR AT .
SOPORTE DE LAMINA DE.ACERO CALIBRE 14 MINIMO, DE 37 X 7.2 CMS.
"PARARECIBIR CUBIERTA:. & 0 % 0 70
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ESTABILIDAD, ' RESISTENCIA Y BUEN FUNCIONAMIENTO. ASi Mismo ./




COLUMNA DE LAMINA DE ACERO CALIBRE 14 MINIMO, DE 13 X 3.3 X 66.3
CMS.

TAPA DESMONTABLE O ABATIBLE DE ALUMINIO EXTRUIDO DE 17.7 X 4.5 X
66 CWMS.

BASE DE LAMINA DE ACERO CALIBRE 14 MINIMO, DE UNA SOLA PIEZA: DE
44 X 75X 5.0 CMS.

DEBERA ESTAR SUSTENTADA POR ELEMENTOS VERTICALES
(SOPORTES) UBICADOS EN LA PARTE INFERIOR DE LA CUBIERTA, A LOS
COSTADOS DE LA MISMA EN SENTIDO LONGITUDINAL, CON DISENO TIPO
“T” INVERTIDA. DEBERAN ESTAR FABRICADOS EN LAMINA DE ACERO
ROLADA EN FRIO (C.R.) CALIBRE 14 COMO MiNIMO CON DISENO
TIPO EMBUTIDO O RECTO A BASE DE DOBLEZ, SIN DEFORMACIONES Y
BIEN ALINEADOS, CADA SOPORTE DEBERA ESTAR DISENADO PARA
SOPORTAR UN PESO DE 200 KG. COMO MINIMO.

CADA SOPORTE DEBERA ESTAR DISENADO Y PROVISTO CON LAS
PREPARACIONES NECESARIAS PARA PERMITIR EL PASO DE
INSTALACIONES DE VOZ, DATOS Y CABLEADO ELECTIRCO, LOS
CUALES DEBERAN QUEDAR ALOJADOS DISCRETAMENTE AL INTERIOR
DEL SOPORTE Y CONTENER UNA TAPA DESMONTABLE O ABATIBLE EN
EL EXTREMO EXTERIOR PARA FUNCIONAR COMO REGISTRO DE
INSTALACIONES.

LAS BASES Y/O SOPORTES VERTICALES, DEBERAN ESTAR
PROVISTOS EN SU PARTE SUPERIOR DE LAS PREPARACIONES Y
ACCESORIOS NECESARIOS PARA LA FIJACION DE LA CUBIERTA DE
TRABAJO, GARANTIZANDO LA ESTABILIDAD Y RESISTENCIA NECESARIAS
PARA SU ADECUADO FUNCIONAMIENTO.

FALDON DE CORTESIA.

FABRICADO A BASE DE LAMINA DE ACERO MULTIPERFORADO (
PERFORACIONES DE 7 A 8 MM DE DIAMETRO) CALIBRE 18 DISENADO
CON UN ANGULO DE 45° EN CADA EXTREMO O RECTO (EN AMBOS
CASOS SE DEBERA SER ERGONOMICO, EVITANDO LA OBSTRUCCION A
LOS ELEMENTOS COMPONENTES Y/O INCOMODIDAD A L.OS USUARIOS),
DE 34 A 35 CMS. DE ALTURA. PROVISTO DE DOS ORIFICIOS A CADA
EXTREMO PARA EL. PASO DE CABLES, (DE 5 A 6 CMS DE DIAMETRO),
SUJETO A LOS SOPORTES VERTICALES POR CUATRO TORNILLOS:; :
ESPECIALES PARA METAL, LA FIJACION DEL FALDON DE CORTESIA
CON LA ESTRUCTURA PRINCIPAL, DEBERA GARANTIZAR LA i
RESISTENCIA Y ESTABLIDAD REQUERIDAS PARA SU ADECUADO
FUNCIONAMIENTO.

PORTA TECLADO, R , ‘ ;
FABRICADO EN LAMINA DE ACERQ CAL. 14 LAMINADO EN ERIO CON
SOPORTES, CORREDERAS DE TEFLON PARA SU DESLIZAMIENTO Y RIEL
METALICO RETRACTIL CON SISTEMA DE ELEVACION'AJUSTABLE PARA
SUJETAR EL TECLADO CON BRAZO RETRACTIL CONICHAROLA DE
GARGANTA VARIABLE Y CONTROL DE ELEVACION Y POSICIONES
ACABADO EN PINTURA COLOR NEGRO O 'GRIS CLARO, LA FIJACION
DEL PORTATECLADO CON EL RESTO DEL ESCRITORIO, DEBERA
GARANTIZAR LA RESISTENCIA Y ESTABILIDAD REQUERIDAS PARA SU
ADECUADO FUNCIONAMIENTO. & . ' {' ",

NOTAS: EL. ESCRITORIQ, DEBERA ESTAR DISERADO Y CON LAS :
PREPARACIONES NECESARIAS PARA PROPORCIONAR LA
CONFIGURACION DEL ARTICULO TANTO DERECHO COMO IZQUIERDO, ES
DECIR, EL FALDON Y PORTATECLADO, PODRAN SER UBICADOS DE TAL
MANERA QUE PERMITAN A LAS AREAS USUARIAS DEFINIR Y/O
CONFIGURAR EL b ! .
ESCRITORIO TIPO BALA DERECHO O1ZQUIERDO (VER DETALLE “A”)

! Rl -

LOS ACABADOS DE LOS ELEMENTOS METALICOS EN ZONAS DE - ..
VISTAS Y NO VISTAS ASi COMO ITODOS LOS ELEMENTOS DE
SOPORTE, ESTRUCTURAS Y OTROS DEBERAN SER SOMETIDOS AL
PROCESO DE LIMPIEZA Y PREPARACION A FIN DE RECIBIR EL ACABADO
A BASE DE PINTURA EPOXICA MIGRO PULVERIZADA HORNEADA EN UN
RANGO DE 210° A 240° C PARA GARANTIZAR UNA DUREZA DEiSUPERFICIE
QUE SOPORTE EL RAYADO DE UN LAPIZ 3 ' Tk T
H, COMO MINIMO, CON ACABADO EN COLOR GRIS FRIO 2U CODIGO. | .«
PANTONE O EL COLOR QUE EL'AREA USUARIA DETERMINE PARA SU 5
ADEUCADQ FUNCIONAMIENTO.: " 1 . R |
N o ! I

TOLERANCIA EN LAS DIMENSIONES GENERALES # 2%,

RN Co Lot
LAS IMAGENES SON REPRESENTATIVAS 'Y NO REPRESENTAN DISENO
ESPECIFICO. [ » ! W

LA PROPUESTA TECNICA DE LOS PARTICIPANTES EN LOS PROCESOS DE
ADQUISICION, DEBERA ESTAR SOPORTADA POR EL CALCULO
ESTRUCTURAL CORRESPONDIENTE, MEDIANTE EL CUAL SE
GARANTICE QUE EL’ ARTICULO PROPUESTO CUMPLE CON L:AS
CARACTERISTICAS ESTRUCTURALES MINIMAS SOLICITADAS.LAS

COLUMNA DE LAMINA DE ACERO CALIBRE 14 MINIMO, DE 13 X 3.3 X 66.3
CMS.

TAPA DESMONTABLE O ABATIBLE DE ALUMINIO EXTRUIDO DE 17.7 X 4.5
X 66 CMS.

BASE DE LAMINA DE ACERO CALIBRE 14 MINIMO, DE UNA SOLA PIEZA:
DE 44X 7.5 X 5.0 CMS.

DEBERA ESTAR SUSTENTADA POR ELEMENTOS VERTICALES
(SOPORTES) UBICADOS EN LA PARTE INFERIOR DE LA CUBIERTA, ALOS
COSTADOS DE LA MISMA EN SENTIDO LONGITUDINAL, CON DISENO
TIPO “T” INVERTIDA. DEB’ERAN ESTAR FABRICADOS EN LAMINA DE
ACERO ROLADA EN FRIO (C.R.) CALIBRE 14 COMO MINIMO CON
DISENO TIPO EMBUTIDO O RECTO A BASE DE DOBLEZ, SIN i
DEFORMACIONES Y BIEN ALINEADOS, CADA SOPORTE DEBERA ESTAR
DISENADO PARA SOPORTAR UN PESO DE 200 KG. COMO MINIMO.

CADA SOPORTE DEBERA ESTAR DISENADO Y PROVISTO CON LAS
PREPARACIONES NECESARIAS PARA PERMITIR EL PASO DE
INSTALACIONES DE VOZ, DATOS Y CABLEADO ELECTIRCO, LOS
CUALES DEBERAN QUEDAR ALOJADOS DISCRETAMENTE AL INTERIOR
DEL SOPORTE Y CONTENER UNA TAPA DESMONTABLE O ABATIBLE EN
EL EXTREMO EXTERIOR PARA FUNCIONAR COMO REGISTRO DE
INSTALACIONES.

LAS BASES Y/O SOPORTES VERTICALES, DEBERAN ESTAR
PROVISTOS EN SU PARTE SUPERIOR DE LAS PREPARACIONES Y
AGCESORIOS NECESARIOS PARA LA FIJACION DE LA CUBIERTA DE
TRABAJO, GARANTIZANDO LA ESTABILIDAD Y RESISTENCIA
NECESARIAS PARA SU ADECUADO FUNCIONAMIENTO.

FALDON DE CORTESIA,

FABRICADO A BASE DE LAMINA DE ACERO MULTIPERFORADO (_
PERFORACIONES DE 7 A 8 MM DE DIAMETRO) CALIBRE 18 DISENADO
CON UN ANGULO DE 45° EN CADA EXTREMO O RECTO (EN AMBOS
CASOS SE DEBERA SER ERGONOMICO, EVITANDO LA OBSTRUCCION A
LOS ELEMENTOS COMPONENTES Y/O INCOMODIDAD A LOS USUARIOS),
DE 34 A 35 CMS. DE ALTURA. PROVISTO DE DOS ORIFICIOS A CADA
EXTREMO PARA EL PASO DE CABLES, (DE 5 A 6 CMS DE DIAMETRO),
SUJETO A LOS SOPORTES VERTICALES POR CUATRO TORNILLOS.
ESPECIALES PARA METAL, LA FIJACION DEL FALDON DE CORTESIA
CON LA ESTRUCTURA PRINCIPAL, DEBERA GARANTIZAR LA
RESISTENCIA Y ESTABLIDAD REQUERIDAS PARA SU ADECUADO
FUNCIONAMIENTO.

PORTA TECLADO.
FABRICADO EN LAMINA DE ACERO CAL. 14 LAMINADO EN FRIO CON
SOPORTES, CORREDERAS DE TEFLON PARA SU DESLIZAMIENTO Y RIEL
METALICO RETRACTIL CON SISTEMA DE ELEVACION AJUSTABLE PARA
SUJETAR EL TECLADO CON BRAZO RETRACTIL CON CHAROLA DE
GARGANTA VARIABLE Y CONTROL DE ELEVACION Y POSICIONES .
ACABADO-EN PINTURA COLOR NEGRO O GRIS CLARO, LA FIJACION
DEL PORTATECLADO CON EL RESTO DEL ESGRITORIO, DEBERA
GARANTIZAR LA RESISTENCIA Y ESTABILIDAD REQUERIDAS PARA SU
ADECUADO FUNCIONAMIENTO.
3 .
NOTAS: EL ESCRITORIO, DEBERA ESTAR DISENADO Y CON LLAS
PREPARACIONES NECESARIAS PARA PROPORCIONAR LA
CONFIGURACION DEL ARTICULO TANTO DERECHO COMO 1ZQUIERDO,
ESIDECIR, EL FALDON Y PORTATECLADO, PODRAN SER UBICADOS DE
TAL MANERA QUE PERMITAN A LAS AREAS USUARIAS DEFINIR Y/O
CONFIGURAR EL !
ESCRITORIO TIPO BALA DERECHO O IZQUIERDG (VER DETALLE “A")
i |

LOS ACABADOS DE LOS ELEMENTOS!METALICOS EN ZONAS DE
VISTAS' Y NO VISTAS. ASi COMO TODOS LOS ELEMENTOS DE
SOPORTE, ESTRUCTURAS Y OTROS DEBERAN SER SOMETIDOS AL
PROCESOIDE LIMPIEZA Y PREPARACION A FIN DE RECIBIR EL
ACWBADO'A BASE DE PINTURA EPOXICA MICRO PULVERIZADA
HORNEADA EN UN RANGO DE 210° A 240° C'PARA GARANTIZAR UNA
DUREZA DE SUPERFICIE QUE SOPORTE EL RAYADO DE UN LAPIZ 3
H; COMO MINIMO, CON ACABADO EN COLOR GRIS FRIO 2U CODIGO
PANTONE'D EL COLOR QUE EL AREA USUARIA DETERMINE PARA SU
ADEUCADO FUNCIONAMIENTO,

TOLERANCIA EN LAS DIMENSIONES GENERALES # 2%.

LAS !MA:GENES SON REPRESENTATIVAS Y NO REPRESENTAN DISENO
ESPECIFICO.

T g /
LA PROPUESTA TECNICA_DE LOS PARTICIPANTES EN LOS PROCESOS é
DE ADQUISICIO EBERA ESTAR SOPORTADA POR EL CALCULO i
ESTRUCTURAL CORRESPONDIENTE, MEDIANTE EL CUAL SE

GARANTICE QUE EL AR}rfCULO PROPUESTO CUMPLE CON LAS
CARACTERISTICAS ESTRUCTURALES MINIMAS SOLICITADAS.LAS

EMPRESAS PARTICIPANTES EN LOS PROGESOS DE ADQUISICION,

N 1™

e : i

EMPRESAS 'PARTICIPANTES EN LOS PROCESOS DE ADQUISICION,
¢ v i : t E
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DEBERAN ESTAR CERTIFICADAS CONTANDO CON EL 1S0-9001-2000, O SU
VERSION 2008 COMO MINIMO. AS{ MISMO, DEBERA PRESENTAR EN SU
DOCUMENTACION

TECNICA QUE GARANTICE LA CALIDAD: DE LA SOLDADURA Y sus
PROCESOS DE APLICACION. ASi COMO'SOPORTE DOCUMENTAL Y
TECNICO DE LOS MATERIALES EMPLEADOS EN LA FABRICACION DEL
ARTiCULO. .

TODOS LOS ELEMENTOS COMPONENTES, DEBERAN TENER
TRATAMIENTO IGNIFUGO O RETARDANTE AL FUEGO, ASi COMO EVITAR
LA EMANACION DE GASES TOXICOS EN CASO DE COMBUSTION.

CRITERIOS NORMATIVOS PARA EL CONTROL DE CALIDAD EN LA
FABRICACION DEL MOBILIARIOC, )

LAS UNIONES DE LOS ELEMENTOS COMPONENTES DEBERAN SER
PROCESADOS Y MAQUINADOS PARA UN PERFECTOENSAMBLE A BASE
DE SOLDADURA DE ARCO ELECTRICO (SISTEMA MIG O TIG),
GARANTIZANDO MAYOR RESISTENCIA MECANICA CON RELACION AL
MATERIAL BASE, APLICADA EN CORDONES COMPLETOS UNIFORMES,
DESBASTADOS Y PULIDOS, CON UN PERFECTO ACABADO.

EL ACERO EMPLEADO EN LA FABRICACION DE LOS DIFERENTES
COMPONENTES, DEBERA CUMPLIR CON LAS NORMAS NMX-B-028 1998-
SCFI Y DEBERA SER DE LA ALEACION Y CALIBRE QUE SE INDICA
EN CADA UNO DE ELLOS, CONSIDERANDO, LAS SIGUIENTES
CARACTERISTICAS GENERALES: 5.3 PROPIEDADES MECANICAS; 5.3.1
DOBLADO; 5.3.2 DUREZA; 5.3.3 DEFORMACIONES MODERADAS; 5.3.4
ACABADO CLASE “E”

EL PROVEEDOR O FABRICANTE DEBERA COLOCAR UNA PLACA CON SU
IDENTIFICACION, EN UN LUGAR VISIBLE, QUE NO INTERFIERA CON LAS
FUNCIONES DEL ARTICULO, ASI MISMO LA PLACA DEBERA INCLUIR
UNA LEYENDA “ PROPIEDAD DEL IMSS “. LA IDENTIFICACION PODRA
SER ELABORADA CON LAS SIGUIENTES AL'l ERNATIVAS: A) PLACA
METALICA TROQUELADA, REMACHADA A LA ESTRUCTURA. B) DATOS
GRABADOS EN LA ESTRUCTURA, C) DATOS ' I
TROQUELADOS EN LA ESTRUCTURA. [T

1.OS ELEMENTOS COMPONENTES, PARA SU ALMACENAMIENTO,
TRANSPORTACION Y/O DISTRIBUCION DEBERAN SER PROTEGIDOS EN
BASE A LAS SIGUIENTES ALTERNATIVAS: A) PAPEL KRAFT DE70 G/CM
MiNIMO, CON FLEJES DE ACERO O PLASTICO. B) CARTON CORRUGADO
DE 14 KG/CM MINIVMO DE RESISTENCIA C) JAULA DE MADERA CON
UNIONES A i

BASE DE CLAVOS Y/O TORNILLERIA o] LO QUE EL FABRICANTE ' ]
PROPONGA, QUE GARANTICE QUE EL: ARTICULO NO SUFRA NINGUN
DETERIORO EN SUS ELEMENTOS COMPONENTES.

'DEBERAN iESTAR CERTIFICADAS CONTANDO CON EL ISO-9001 -2000, O

Sur VERSION 2008 COMO MINIMO. ASi MISMO, DEBERA PRESENTAR EN
SuU DOCUMENTACION
TECNICA QUE GARANTICE LA CALIDAD DE LA SOLDADURA Y SUS

- PROCESOS DE APLICACION. ASi COMO SOPORTE DOCUMENTAL Y

TECNICO IDE LOS MATERIALES EMPLEADOS EN LA FABRICACION DEL
ARIICULO

.TODOS LOS ELEMENTOS GOMPONENTES, DEBERAN TENER

TRATAMIENTO IGNfFUGO O RETARDANTE AL FUEGO, ASi COMO EVITAR
LA EMANACION DE GASES TOXICOS EN CASO DE COMBUSTION.

- CRITER]OS [\IORMATIVOS PARA EL. CONTROL DE CALIDAD EN LA
. FABRICACION DEL MOBILIARIO.

:LAS UNIONES DE LOS ELEMENTOS COMPONENTES DEBERAN SER

PROCESADOS Y MAQUINADOS PARA UN PERFECTOENSAMBLE A BASE

‘DE SOLDADURA DE ARCO ELECTRICO (SISTEMA MIG O TIG),

GARANTIZANDO MAYOR RESISTENCIA MECANICA CON RELACION AL
MATERIAL BASE, APLICADA EN CORDONES COMPLETOS UNIFORMES,
DESBASTADOS Y PULIDOS, CON UN PERFECTO ACABADO. .

EL ACERO EMPLEADO EN LA FABRICACION DE LOS DIFERENTES
COMPONENTES, DEBERA CUMPLIR CON LAS NORMAS NMX-B-028 1998-

'SCFl Y DEBERA SER DE LA ALEACION Y CALIBRE QUE :SE INDICA
'EN CADA UNO DE ELLOS, CONSIDERANDO, LAS SIGUIENTES
'CARACTERISTICAS GENERALES: 5.3 PROPIEDADES MECANICAS; 5.3.1

DOBLADO; 5.3.2 DUREZA; 5.3.3 DEFORMACIONES MODERADAS; 5.3.4
ACABADO CLASE “E”

EL PROVEEDOR O FABRICANTE DEBERA COLOCAR UNA PLACA CON SU
IDENTIFICACION, EN UN LUGAR VISIBLE, QUE NO INTERFIERA CON LAS
FUNCIONES DEL ARTICULO, ASI MISMO LA PLACA DEBERA INCLUIR
UNA LEYENDA “ PROPIEDAD DEL IMSS “. LA IDENTIFICACION PODRA
SER ELABORADA CON LAS SIGUIENTES ALTERNATIVAS: A) PLACA
METALICA TROQUELADA, REMACHADA A LA ESTRUCTURA. B)
DATOS! GRABADOS EN LA ESTRUCTURA, C) DATOS
TROQUELADOS EN LA ESTRUCTURA.
oo
LOS ELEMENTOS COMPONENTES, PARA SU ALMACENAMIENTO,
TRANSPORTACION Y/O DISTRIBUCION DEBERAN SER PROTEGIDOS EN
BASE A'LAS SIGUIENTES ALTERNATIVAS: A) PAPEL KRAFT DE 70 GICM
MINIMO, CON FLEJES DE ACERO O PLASTICO. B) CARTON CORRUGADO
DE 14 KG/CM MINIMO DE RESISTENCIA. C) JAULA DE MADERA GON
UNIONES'A o
BASE DE CLAVOS Y/O TORNILLERIA O LO QUE EL FABRICANTE
PROPONGA, QUE GARANTICE QUE EL ARTICULO NO SUFRA NINGUN
DETERIORO EN SUS ELEMENTOS COMPONENTES.
[
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ANEXO 1-A (UNO-A)

DESCRIPCION TECNICA DEL LICITANTE

(INSTRUCTIVO DE LLENADO, DESCRIPCION TECNICA DEL LICITAN TE)

LICITACION  LA-019GYRO40-N16-  CANTIDAD 5 LICITANTE __ PRODUCTOS PARA CONSUNO EVPRESARIAL S A DE
2015 CV,
, . ABASTECEDORA Y FABRICACION DE INSUMOS
F. ACTUALIZACION: FABRICANTE o 0MERCIALES E INDUSTRIALES SA. DE GV,
PARTIDA 25 H. ACTUALIZACION MARCA AFICISA
CLAVE SAl 511.339.1220.02,01 F. IMPRESION MODELO ESPECIAL
CLAVE PRE| 19241 HORA:
NOMBRE GENERICO CATALOGO 17
ESCRITORIO MODULAR TIPO BALA DE 150 GM SIN LATERAL
_ HOJA1DE4

ESPECIFICACIONES DESCRIPCION TECNICA DEL LICITANTE
ESCRITORIO MODULAR TIPO BALA DE 150 CM SIN LATERAL ESCRITORIO MODULAR TIPO BALA DE 150 CM SIN LATERAL
CARACTERISTICAS GENERALES: CARACTERISTICAS GENERALES:

DIMENSIONES GENERALES:
FRENTE: 150 CM.

ANCHO DE CUBIERTA: 60 CM.
ALTURA: 75 CM

CAPAGIDAD DE CARGA 450 KG COMO MINIMO, SIN CONSIDERAR
EL PESO PROPIO DEL ARTICULO, GARANTIZANDO LA
ESTABILIDAD Y RESISTENCIA NECESARIOS PARA SU ADECUADO
FUNCIONAMIENTO.

DESCRIPCION TECNICA:

CUBIERTA DE TRABAJO FABRICADA A BASE DE TABLEROS
INDEPENDIENTES DE FIBRA DE MADERA DE DENSIIPADMEDIA
MDF (MEDIUM DENSITY FIBERBOARD) DE 2.8 CM. A 3.1 'CM.
DE ESPESOR Y DEBERAN ESTAR ‘FABRICADOS, DISENADO ¥
PROVISTOS CON LOS ELEMENTOS NECESARIOS PARA SU
ADECUADA FIJACION, A BASE DE' SISTEMA MINIFIX, INSERTOS
METALICOS O LO QUE EL FABRICANTE PROPONGA, CUALQUIER
SISTEMA DE FIJACION DEBERA GATANTIZAR LA RESISTENCIA Y
ESTABILIDAD NECESARIAS PARA SU ADECUADQ
FUNCIONAMIENTO.

EL CANTO DE LAS SUPERFICIES HORIZONTALES O CUBIERTA
DE TRABAJO DEBERA SER ERGONOMICO EN EL PERIMETRO
DE CONTACTO CON LOS USUARIOS, YA SEA TIPO CASCADA O
BOLEADOS SEGUN EL DISENO DE CADA FABRICANTE, CON
ACABADO EN LAMINADO PLASTICO CAL. 14 COLOR GRIS FRIO 2U
CODIGO PANTONE O EL COLOR QUE EL AREA USUARIA
DETERMINE PARA SU ADECUADO FUNCIONAMIENTO A BASE DE
SISTEMA TERMOFUSIONADO ¢ -~

EN PRENSA MEMBRANA O EN LAMINADO PLASTICO DE ALTA
PRESION, EN AMBOS CASOS DEBERA TENER PROTECCION DE
RAYOS ULTRAVIOLETA Y RESISTENCIA A PRUEBA DE
RAYONES Y MANCHAS, PARA EL CASO DEL LAMINADO
PLASTICO DE ALTA PRESION Y CANTOS BOLEADOS, DERERA
ESTAR PROVISTO CON DICHOS CANTOS EN CABECEADO DE
MADERA MACIZA, LA TRASCARA O CARA INFERIOR DE LA
CUBIERTA DEBERA ESTAR SELLADA CON ESMALTE PARA
MADERA O BACKER FENOLICO. ., .

REGATONES NIVELADORES, CADA UNA DE LAS BASES O
SOPORTES DEBERAN INCLUIR EN SU PARTE INFERIOR DOS
REGATONES NIVELADORES CADA UNA CON PLATO DE
POLIETILENO DE ALTA DENSIDAD O NYLAMID, AMBOS CASOS
CON DISENO TIPO CONICO, CON UN DIAMETRO DE 82 MM, CON
TORNILLO INTEGRADO DE ACERO,DE 50 MM DE LARGO Y UN .
DIAMETRO DE 7.9 MM. DE DIAMETRO ESTOS REGATONES,
NIVELADORES SE ATORNILLARAN POR MEDIO DE INSERTOS
METALICOS. ASI MISMO LOS ELEMENTOS DE SOPORTE
DEBERAN CONTENER LAS PREPARACIONES Y ACCESORIOS
NECESARIOS PARA LA ADECUADA FI.JACION DE LOS REGATONES
NIVELADORES.

EL DISENO Y MATERIAL CON QUE SE FABRIQUEN LOS
REGATONES, ASI COMO EL SISTEMA DE FIJACION DEBERAN
CONTENER LAS PREPARACIONES NECESARIAS QUE

DIMENSIONES GENERALES:

FRENTE: 150 CM.

ANCHO DE CUBIERTA: 60 CM.

ALTURA: 75 CM

CAPACIDAD DE CARGA 450 KG COMO M[[\IIMO, SIN
CONSIDERAR EL PESO PROPIO DEL ARTICULO, GARANTIZANDO
LA ESTABILIDAD Y RESISTENCIA NECESARIOS PARA SU
ADECUADO FUNCIONAMIENTO.

DESCRIPCION TECNICA:

CUBIERTA DE TRABAJO FABRICADA A BASE DE TABLEROS
INDEPENDIENTES DE FIBRA DE MADERA DE
DENSIDADMEDIA MDF (MEDIUM DENSITY FIBERBOARD) DE
2.8 CM.A 3.1 CM. DE ESPESOR Y DEBERAN ESTAR
FABRICADOS, DISENADC Y PROVISTOS CON LOS
ELEMENTOS NECESARIOS PARA SUADECUADA FIJACION, A
BASE DE SISTEMA MINIFIX, INSERTOS METALICOS O LO QUE
EL FABRICANTE PROPONGA CUALQUIER SISTEMA DE FIJACION
DEBERA GATANTIZAR LA RESISTENCIA Y ESTABILIDAD
NECESARIAS PARA SU ADECUADQ FUNCIONAMIENTO.

EL. CANTO DE LAS SUPERFICIES HORIZONTALES O
CUBIERTA DE TRABAJO DEBERA SER ERGONOMICO EN EL
PERIMETRO DE CONTACTO CON LOS USUARIOS, YA SEA TIPO
CASCADA O BOLEADOS SEGUN EL DISENO DE CADA
FABRICANTE, CON ACABADO EN LAMINADO PLASTICO CAL. 14
COLOR GRIS FRIO 2U CODIGO PANTONE O EL COLOR QUE EL
AREA USUARIA DETERMINE PARA SU ADECUADO
FUNCIONAMIENTO, A BASE DE SISTEMA TERMOFUSIONADO
EN PRENSA MEMBRANA O EN LAMINADO PLASTICO DE ALTA
PRESION, EN AMBOS CASOS DEBERA TENER PROTECCION DE
RAYOS ULTRAVIOLETA Y RESISTENCIA A PRUEBA DE
RAYONES Y MANCHAS, PARA EL CASO DEL LAMINADO
PLASTICO DE ALTA PRESION Y CANTOS BOLEADOS, DEBERA
ESTAR PRQVISTO CON DICHOS CANTOS EN CABECEADO DE
MADERA MACIZA, LA TRASCARA O CARA INFERIOR DE LA
CUBIERTA DEBERA ESTAR SELLADA CON ESMALTE PARA
MADERA O BACKER FENOLICO.

REGATONES NIVELADORES, CADA UNA DE LAS BASES O
SOPORTES DEBERAN INCLUIR EN SU PARTE INFERIOR DOS
REGATONES NIVELADORES CADA UNA CON PLATO DE
POLIETILENO DE ALTA DENSIDAD O NYLAMID, AMBOS CASOS
CON DISENO TIPO CONICO, CON UN DIAMETRO DE 82 MM, CON
TORNILLO INTEGRADO DE ACERO DE. 50 MM DE LARGO Y UN
DIAMETRO DE 7.9°'MM. DE DIAMETRO ESTOS REGATONES
NIVELADORES SE ATORNILLARAN POR MEDIO DE INSERTOS |,
METALICOS. ASl MISMO LOS ELEMENTOS DE SOPORTE S/
DEBERAN CONTENER LAS PREPARACIONES Y ACCESORI
NECESARIOS PARA LA ADECUADA FIJACION.DE L:0S: /2' I‘/

REG‘ATONES NIVELADORES g iy S50 / L&
EL DISENO Y MATERIAL CON QUE SE FABRIQUEN LOS ¢
REGATONES ASI COMO EL SISTEMA, DE FIJACION DEBERAN

CONTE,NER :LAS PREPARACIONES “NECESARIAS QUE

|
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GARANTICEN SU ESTABILIDAD, RESISTENCIA Y BUEN
FUNCIONAMIENTO. AS| MISMO LAS PROPIEDADES TECNIAS
DE CADA MATERIAL DEBERAN EVITAR EL DANO A
ELEMENTOS DE CONTACTO, SUSTENTACION Y A LAS
SUPERFICIES SOBRE LAS CUALES SE UBICARA EL MUEBLE,
BASES, SOPORTE VERTICAL Y TRABE HORIZONTAL:

SOPORTE DE LAMINA DE ACERO CALIBRE 14 MINIMO, DE 37 X 7.2
CMS. PARA RECIBIR CUBIERTA. .

COLUMNA DE LAMINA DE ACERO CALIBRE 14 MINIMO, DE 13 X 3.3
X 66.3 CMS.

TAPA DESMONTABLE O ABATIBLE DE ALUMINIO EXTRUIDO DE
17.7 X 4.5 X 66 CMS.

BASE DE LAMINA DE ACERQ CALIBRE 14 MINIMO, DE UNA SOLA
PIEZA: DE 44 X 7.5 X 5.0 CMS.

DEBERA ESTAR SUSTENTADA POR ELEMENTOS VERTICALES
(SOPORTES) UBICADOS EN LA PARTE INFERIOR DE LA CUBIERTA,
ALOS COSTADOS DE LA MISMA EN SENTIDO LONGITUDINAL,
CON DISENO TIPO “T" INVERTIDA. DEBERAN ESTAR FABRICADOS
EN LAMINA DE ACERO ROLADA EN FRIO (C.R.) CALIBRE 14
COMO MINIMO CON DISENO TIPO EMBUTIDO O RECTO A BASE
DE DOBLEZ, SIN DEFORMACIONES Y BIEN ALINEADOS, CADA
SOPORTE DEBERA ESTAR DISENADO PARA SOPORTAR UN
PESO DE 200 KG. COMO MINIMO. CADA SOPORTE DEBERA
ESTAR DISENADO Y PROVISTO CON LAS PREPARACIONES
NECESARIAS PARA PERMITIR EL PASO DE INSTALACIONES DE
VOZ, DATOS Y CABLEADO ELECTIRCO, LOS CUALES DERERAN
QUEDAR ALOJADOS DISCRETAMENTE AL INTERIOR DEL
SOPORTE Y GONTENER UNA TAPA DESMONTABLE O ABATIBLE
EN EL EXTREMO EXTERIOR PARA FUNCIONAR COMO REGISTRO
DE INSTALACIONES.

LAS BASES Y/O SOPORTES VERTICALES, DEBERAN ESTAR
PROVISTOS EN SU PARTE SUPERIOR DE LAS:
PREPARACIONES Y ACCESORIOS NECESARIOS PARA LA
FIJACION DE LA CUBIERTA DE TRABAJO, GARANTIZANDO LA
ESTABILIDAD Y RESISTENCIA NEGESARIAS PARA SU ADECUADO
FUNCIONAMIENTO.

FALDON DE CORTESIA: FABRICADO. A BASE DE LAMINA DE
ACERO MULTIPERFORADO ( PERFORACIONES DE 7 A 8 MM DE
DIAMETRO) CALIBRE 18 DISERADO CON UN ANGULO DE 45° EN
CADA EXTREMO O RECTO (EN AMBOS CASOS SE DEBERA SER
ERGONOMICO, EVITANDO LA OBSTRUCCION A LOS ELEMENTOS
COMPONENTES Y/O INCOMODIDAD A LOS USUARIOS), DE 34 A
35 CMS. DE ALTURA. PROVISTO DE 'DOS ORIFICIOS A CADA
EXTREMO PARA EL PASO DE CABLES, (DE 5 A 6 CMS DE
DIAMETRO), SUJETO A LOS SOPORTES VERTICALES POR
CUATRO TORNILLOS ESPECIALES PARA METAL, LA FIJACION
DEL FALDON DE CORTESIA CON LA ESTRUCTURA PRINCIPAL,
DEBERA GARANTIZAR LA RESISTENCIA Y ESTABLIDAD
REQUERIDAS PARA SU ADECUADG FUNCIONAMIENTO,

PORTA TECLADO: FABRICADO EN LAMINA DE ACERO CAL. 14
LAMINADO EN FRIO CON SOPORTES, CORREDERAS DE TEFLON
PARA SU DESLIZAMIENTO Y RIEL METALICO RETRACTIL GON
SISTEMA DE ELEVACION AJUSTABLE PARA SUJETAREL
TECLADO CON BRAZO TELESCOPIO RETRACTIL CON CHAROLA
DE GARGANTA VARIABLE Y CONTROL DE ELEVACION Y
POSICIONES ACABADQ EN PINTURA COLOR NEGRO O GRIS
CLARO, LA FIJACION DEL PORTATECLADO CON EL RESTO DEL
ESCRITORIO, DEBERA GARANTIZAR LA RESISTENGIA Y
ESTABILIDAD REQUERIDAS PARA SU ADECUADO
FUNCIONAMIENTO. '
PEDESTAL FIJO BAJO LA BUBIERTA. CONFORMADO POR DOS
GAVETAS PAPELERAS (EXTREMO SUPERIOR) Y UNA GAVETA
ARCHIVADORA (EXTREMO INFERIOR) FABRICADAS EN'LAMINA DE
ACERO ROLADA EN FRIOQ CALIBRE.20 EN TODOS SUS
COMPQONENTES CON LAS SIGUIENTES DIMENSIONES: FRENTE 40
CM, FONDO 60 CM Y ALTURA 65 CM. CON CUBIERTA SUPERIOR .
DE UNA SOLA PIEZA FABRICADA EN LAMINA DE ACERO ROLADA
EN FRIO CALIBRE 20, EMBUTIDO .

PROFUNDO DE 60 CM. DE FONDO'X 40 CM. DE FRENTE X 2 CM DE
ALTURA CON CUATRO ESQUINA REDONDEADAS CON UN RADIO
DE 25.4 MM (1) POR LADO, CUERPO ENVOLVENTE DE UNA SOLA
PIEZA FABRICADO EN LAMINA DE' ACERO LAMINADO!

GARANTICEN SU ESTABILIDAD, RESISTENCIA Y BUEN
FUNCIONAMIENTO. ASI MISMO LAS PROPIEDADES TECNIAS
DE CADA MATERIAL DEBERAN EVITAR EL DARO A
ELEMENTOS DE CONTACTO, SUSTENTACION Y A LAS
SUPERFICIES SOBRE LAS CUALES SE UBICARA EL MUEBLE.
BASES, SOPORTE VERTICAL Y TRABE HORIZONTAL:

SOPORTE DE LAMINA DE ACERO CALIBRE 14 MiNIMO, DE 37 X
7.2 CMS. PARA RECIBIR CUBIERTA. .

COLUMNA DE LAMINA DE ACERO CALIBRE 14 MINIMO, DE 13 X
3.3 X 66.3 CMS.

TAPA DESMONTABLE O ABATIBLE DE ALUMINIO EXTRUIDO DE
17.7 X 4.5 X 66 CMS. .

BASE DE LAMINA DE ACERO CALIBRE 14 MINIMO, DE UNA SOLA
PIEZA: DE 44 X 7.5 X 5.0 CMS.

DEBERA ESTAR SUSTENTADA POR ELEMENTOS VERTICALES
(SOPORTES) UBICADOS EN LA PARTE INFERIOR DE LA
CUBIERTA, A LOS COSTADOS DE LA MISMA EN SENTIDO
LONGITUDINAL, CON DISENO TIPO “T” INVERTIDA. DEBERAN
ESTAR FABRICADOS EN LAMINA DE ACERO ROLADA EN
FRIO (C.R.) CALIBRE 14 COMO MINIMO CON DISERO TIPO
EMBUTIDO O RECTO A BASE DE DOBLEZ, SIN DEFORMACIONES
Y BIEN ALINEADOS, CADA SOPORTE DEBERA ESTAR DISENADO
PARA SOPORTAR UN PESQO DE 200 KG. COMO MINIMO.
CADA SOPORTE DEBERA ESTAR DISENADO Y PROVISTO
CON LAS PREPARACIONES NECESARIAS PARA PERMITIR EL
PASO DE INSTALACIONES DE VOZ, DATOS Y CABLEADO
ELECTIRGO, LOS CUALES DEBERAN QUEDAR ALOJADOS
DISCRETAMENTE AL INTERIOR DEL. SOPORTE Y CONTENER
UNA TAPA DESMONTABLE O ABATIBLE EN EL EXTREMO
EXTERIOR PARA FUNCIONAR COMO REGISTRO DE
INSTALACIONES. )

LAS BASES Y/O SOPORTES VERTICALES, DEBERAN
ESTAR PROVISTOS EN SU PARTE SUPERIOR DE LAS
PREPARACIONES Y.ACCESORIOS NECESARIOS PARA LA
FIJACION DE LA CUBIERTA DE TRABAJO, GARANTIZANDO LA
ESTABILIDAD Y RESISTENCIA NECESARIAS PARA SU
ADECUADO FUNCIONAMIENTO.

FALDON DE CORTESIA: FABRICADO A BASE DE LAMINA DE
ACERO MULTIPERFORADO ( PERFORACIONES DE 7 A 8 MM DE
DIAMETRO) CALIBRE 18 DISENADO CON UN ANGULO DE 45° EN
CADA EXTREMO O RECTO (EN AMBOS CASOS SE DEBERA SER
ERGONOMICO, EVITANDO LA OBSTRUCCION A LOS ELEMENTOS
COMPONENTES Y/O INCOMODIDAD A LOS USUARIOS), DE 34 A
35 CMS. DE ALTURA. PRQVISTO DE DOS ORIFICIOS A CADA
EXTREMO PARA EL PASO DE CABLES, (DE 5 A 6 CMS DE
DIAMETRO), SUJETO A LOS SOPORTES VERTICALES POR -
CUATRO. TORNILLOS ESPECIALES PARA METAL, LA FIJACION
DEL FALDON DE CORTESIA CON LA ESTRUCTURA
PRINCIPAL, DEBERA GARANTIZAR LA RESISTENCIA Y
ESTABLIDAD REQUERIDAS PARA SU ADECUADO
FUNCIONAMIENTO.

PORTA TECLADO: FABRICADO EN LAMINA DE ACERQ CAL. 14
LAMINADO EN FRIO CON SOPORTES, CORREDERAS DE TEFLON
PARA SU DESLIZAMIENTO Y RIEL METALICO RETRACTIL
CON SISTEMA DE ELEVACION AJUSTABLE PARA SUJETAR EL
TECLADO CON BRAZO TELESCOPIO RETRACTIL CON CHAROLA
DE GARGANTA VARIABLE Y CONTROL DE ELEVACION Y
POSICIONES ACABADO EN PINTURA COLOR NEGRO O GRIS
CLARQ, LA FIJACION DEL PORTATECLADO CON EL RESTO DEL
ESCRITORIO, DEBERA GARANTIZAR LA RESISTENCIA Y
ESTABILIDAD REQUERIDAS PARA SU ADECUADO
FUNCIONAMIENTO."

PEDESTAL FIJO BAJO LA BUBIERTA. CONFORMADO POR DOS
GAVETAS PAPELERAS (EXTREMO SUPERIOR) Y UNA GAVETA
ARCHIVADORA (EXTREMO INFERIOR) FABRICADAS EN LAMINA
DE ACERO ROLADA EN FRIO CALIBRE 20 EN TODOS SUS
COMPONENTES CON LAS SIGUIENTES DIMENSIONES: FRENTE
40,CM, FONDO 60 CM Y ALTURA 65 CM. CON CUBIERTA
SUPERIOR DE UNA SOLA PIEZA FABRICADA EN LAMINA DE
ACERO ROLADA EN FRIO CALIBRE 20, EMBUTIDO

PROﬁUNDO DE 60 CM. DE FONDO X 40 CM, DE.FRENTEX2'C/M
DE ALTURA CON CUATRQ.,ESQUINA REDONDEADAS CONUN

f!\l FRIO ..
CALIBRE 20 CON DIMENSIONES DE 80 CM DE FONDO X 40 CM DE

_RADIO.DE-25:4-NIE (1




FRENTE X 65 CM DE ALTURA CON CUATRO ESQUINAS CON UN
RADIO DE 25.4 MM POR LADO. TAPA INFERIOR DE UNA SOLA
PIEZA FABRICADA EN LAMINA DE ACERQ CALIBRE 20 EMBUTIDO
PROFUNDO DIMENSIONES DE 60 CM. DE FONDO X 40 CM DE
FRENTE X 3.2 CM DE ALTURA, DEBERA INCLUIR CUATRO
PREPARACIONES INDIVIDUALES EMBUTIDAS, CON UN DIAMETRO
DE 25.4 MM. Y UNA PROFUNDIDAD DE 6 MM CON CUATRO
PERFORACIONES DE 14 MM DE DIAMETRO PARA COLOCAR
REGATONES, CON LAS SIGUIENTES CARACTERISTICAS.
INSERTO METALICO DE 22.2 MM DE LARGO Y UN DIAMETRO DE
11.85 MM, REGATON CON DIAMETRO EN PLATO DE 48.70 MM. DE
POLIETILENO DE ALTA DENSIDAD COPOLIMERO CON CAPUCHON,
TORNILLO ROSCABLE DE 50.8 MM. DE LARGO Y 9.5 MM. DE
DIAMETRO. ,

LOS FRENTES DE LOS CAJONES DEBERAN FABRICARSE EN
LAMINA DE ACERO ROLADA EN FRIO CALIBRE 20 CON
JALADERAS INTEGRADAS DE 70MM DE LONGITUD X 30.5 MM DE
ALTURA O FRENTES DE CAJONES EN MDF DE 19MM DE ESPESOR
CON SOBRECUBIERTA DE PVC LAMINADO TERMOFORMADO
EN PRENSA MEMBRANA CON LAS PROPIEDADES DEL PTE.
ADHESIVO, PROTECCION DE RAYOS ULTRAVIOLETA Y SCRATCH
RESIST PARA PROTEGER LAS SUPERFICIES DE POSIBLES
RAYONES CON CANTOS BOLEADOS O EN LAMINADO
PLASTICO POSTFORMADO CON JALADERAS TIPO MEDIA LUNA,
DIMENSIONES DE 150.5MM DE LARGO X 22.2MM DE RADIO X 8MM
DE DIAMETRO CON UNA TOLERANCIA DE + 1 CM. A SOLICITUD
DEL IMSS

GAVETAS Y CAJONES: DEBERAN SER FABRICADAS EN LAMINA
DE ACERO ROLADA EN FRIO (C.R.) CALIBRE 20 COMO MINIMO,
DEBERAN ESTAR DISENADOS ACORDE AL RESTO DEL ARTICULO,
EL CUERPO DE LAS GAVETAS Y CAJONES DEBERA PRESENTAR
LA MISMA ALTURA DE LOS LATERALES CON EL RESPALDO O
FONDO, ASi MISMO, LA GAVETA ARCHIVADORA DEBERA
CONTAR CON LAS PREPARACIONES Y ACCESORIOS
NECESARIOS PARA ARCHIVO SUSPENDIDO. . '
LAS CORREDERAS DE LAS GAVETAS Y CAJONES EN TODOS LOS
CASOS DEBERAN SER METALICAS CON UN SISTEMA A BASE DE
BALEROS DE PRECISION DE RODAMIENTO EMBALINADO,
FABRICADO CON ACERO ENDURECIDO (GRADO 200) CON
CORREDERAS DE EXTENSION TOTAL, CON AMORTIGUADORES
DE CARRERA DE POLIURETANO EN TODOS LOS |,

CANALES, SISTEMA AUTOMATICQ DE, LIBRACION, DISPOSITIVO
DE CAPTURA PARA EVITAR,REBOTE'Y OPERACION -
SILENCIOSA CON CARRERA'ULTRASUAVE, CON RANGO' DE
CARGA MINIMO DE 45 KGS. (100 LBS) POR PAR DE
CORREDERAS.

DEBERAN INCLUIR CORREDERAS DE SEGURIDAD TIMBERLINE O
SIMILAR PARA TODOS LOS CAJONES, LAS JALADERAS

DEBERAN TENER DISENO ERGONOMICO DE SEGURIDAD DEL
TIPO INTEGRADO EMBUTIDO.

N O T AS: EL ESCRITORIO, DEBERA ESTAR DISERADO Y CON LAS
PREPARACIONES NECESARIAS PARA PROPORCIONAR LA
CONFIGURACION DEL ARTICULO, TANTO DERECHO COMO
IZQUIERDO, ES DECIR, EL FALDON, PORTATECLADO Y PEDESTAL
BAJO CUBIERTA, PODRAN SER UBICADOS DE TAL MANERA QUE
PERMITAN A LAS AREAS USUARIAS DEFINIR Y/O CONFIGURAR EL
ESCRITORIO TIPO BALA DERECHO O IZQUIERDO (VER DETALLE
)

LOS ACABADOS DE LOS ELEMENTOS METALICOS EN ZONAS
DE VISTAS Y NO VISTAS ASI'COMO TODOS LOS ELEMENTOS
DE SOPORTE, ESTRUCTURAS Y'OTROS DEBERAN SER .
SOMETIDOS AL PROCESO DE LIMPIEZA Y PREPARACION A FIN
DE RECIBIR EL ACABADO A BASE DE PINTURA EPOXICA MICRO -
PULVERIZADA HORNEADA EN UN RANGO DE 210° A 240° C PARA
GARANTIZAR UNA DUREZA DE SUPERFICIE QUE SOPORTE EL
RAYADO DE UN LAPIZ 3

H, COMO MINIMO, CON ACABADO EN COLOR GRIS FRIO 2U
CODIGO PANTONE O EL COLOR QUE EL AREA USUARIA
DETERMINE PARA SU ADECUADO,FUNCIONAMIENTO.
TOLERANCIA EN LAS DIMENSIONES GENERALES # 2%.

LAS IMAGENES SON REPRESENTATIVAS Y NO REPRESENTAN,
DISENO ESPECIFICO.

LA PROPUESTA TECNICA DE LOS PA&?TICIPANTES ENLOS

i

UNA SOLA PIEZA FABRICADO EN LAMINA DE ACERO LAMINADO
EN FRIO CALIBRE 20 CON DIMENSIONES DE 60 CM DE FONDO X
40 CM DE FRENTE X 65 CM DE ALTURA CON CUATRO ESQUINAS
CON UN RADIO DE 25.4 MM POR LADO. TAPA INFERIOR DE UNA
SOLA PIEZA FABRICADA EN LAMINA DE ACERQ CALIBRE 20
EMBUTIDO PROFUNDO DIMENSIONES DE 60 CM. DE FONDO X 40
CM DE FRENTE X 3.2 CM DE ALTURA, DEBERA INCLUIR CUATRO
PREPARACIONES INDIVIDUALES EMBUTIDAS, CON UN
DIAMETRO DE 25.4 MM. Y UNA PROFUNDIDAD DE 6 MM CON
CUATRO PERFORACIONES DE 14 MM DE DIAMETRO PARA
COLOCAR REGATONES, CON LAS SIGUIENTES
CARACTERISTICAS. INSERTO METALICO DE 22.2 MM DE LARGO
Y UN DIAMETRO DE 11.85 MM, REGATON CON DIAMETRO EN
PLATO DE 48.70 MM. DE POLIETILENO DE ALTA DENSIDAD
COPOLIMERO CON CAPUCHON, TORNILLO ROSCABLE DE 50.8
MM. DE LARGO Y 9.5 MM. DE DIAMETRO.

LOS FRENTES DE LOS CAJONES DEBERAN FABRICARSE EN
LAMINA DE ACERC ROLADA EN FRIO CALIBRE 20 CON
JALADERAS INTEGRADAS DE 70MM DE LONGITUD X 30.5 MM DE
ALTURA O FRENTES DE CAJONES EN MDF DE 19MM DE
ESPESOR CON SOBRECUBIERTA DE PVC LAMINADO
TERMOFORMADO EN PRENSA MEMBRANA CON LAS
PROPIEDADES DEL PTE. ADHESIVO, PROTECCION DE RAYOS
ULTRAVIOLETA Y SCRATCH RESIST PARA PROTEGER LAS
SUPERFICIES DE POSIBLES RAYONES CON CANTOS
BOLEADOS O EN LAMINADO PLASTICO POSTFORMADO CON
JALADERAS TIPO MEDIA LUNA, DIMENSIONES DE 150.5MM DE
LARGO X 22.2MM DE RADIO X 8MM DE DIAMETRO CON UNA
TOLERANCIA DE + 1 CM. A SOLICITUD DEL IMSS

GAVETAS Y CAJONES: DEBERAN SER FABRICADAS EN LAMINA
DE ACERO ROLADA EN FRIO (C.R.) CALIBRE 20 COMO MINIMO,
DEBERAN ESTAR DISENADOS ACORDE AL RESTO DEL ,
ARTICULO, EL CUERPO DE LAS GAVETAS Y GAJONES DEBERA
PRESENTAR LA MISMA ALTURA DE LOS LATERALES CON EL
RESPALDO O FONDO, ASI MISMO, LA GAVETA ARCHIVADORA
DEBERA CONTAR CON LAS PREPARACIONES Y
ACCESORIOS NECESARIOS PARA ARCHIVO SUSPENDIDO.
LAS CORREDERAS DE LAS GAVETAS Y CAJONES EN TODOS
LOS CASOS DEBERAN SER METALICAS CON UN SISTEMA A
BASE .DE BALEROS DE PRECISION DE RODAMIENTO
EMBALINADO, FABRICADO CON ACERO ENDURECIDO (GRADO
200) CON CORREDERAS DE EXTENSION TOTAL, CON
AMORTIGUADORES DE CARRERA DE POLIURETANO EN TODOS
LOS

CANALES, SISTEMA AUTOMATICO DE LIBRACION,
DISPOSITIVO DE CAPTURA PARA EVITAR REBOTE Y
OPERACION SILENCIOSA CON CARRERA ULTRASUAVE, CON
RANGO DE CARGA MINIMO DE 45 KGS. (100 LBS) POR
PAR DE CORREDERAS.

DEBERAN INCLUIR CORREDERAS DE SEGURIDAD TIMBERLINE O
SIMILAR PARA TODOS LOS CAJONES, LAS JALADERAS
DEBERAN TENER DISENO ERGONOMICO DE SEGURIDAD DEL
TIPO INTEGRADO EMBUTIDO.

N O T AS: EL ESCRITORIO, DEBERA ESTAR DISENADO Y CON
LAS PREPARACIONES NECESARIAS PARA PROPORCIONAR LA
CONFIGURACION DEL ARTICULO TANTO DERECHO COMO
IZQUIERDO, ES DECIR, EL FALDON, PORTATECLADO Y
PEDFSTAL BAJO CUBIERTA, PODRAN SER UBICADOS DE TAL
MANERA QUE PERMITAN A LAS AREAS USUARIAS DEFINIR Y/O
CONFJGURAR EL ESCRITORIO TIPO BALA DERECHO O
IZQUIERDO (VER DETALLE "A”)

t .
LOS ACABADOS DE LOS ELEMENTOS METALICOS EN ZONAS
DE! VISTAS 'Y .NO VISTAS ASI COMO' TODOS LOS
ELEMENTOS DE SOPORTE, ESTRUCTURAS Y OTROS
DEBERAN SER SOMETIDOS AL PROCESO DE LIMPIEZA Y /
PREPARACION AFIN DE RECIBIR EL ACABADO A BASE DE

_PINTURA EPOXICA MICRQO PULVERIZADA HORNEADA EN UN....—....|
[c]

RANGQ DE 210° A 2403 C,P AR UNA DUREZA DE

]

SUPERFICIE/QUE SOPORTE L RAYADO DE UN LAPIZ3




PROCESOS DE ADQUISICION, DEBERA \

ESTAR SOPORTADA POR EL CALCULO ESTRUCTURAL
CORRESPONDIENTE, MEDIANTE EL CUAL SE GARANTICE QUE
EL ARTICULO PROPUESTO CUMPLE CON LAS CARACTERISTICAS
ESTRUCTURALES MINIMAS SOLICITADAS.

LAS EMPRESAS PARTICIPANTES EN LOS PROCESOS DE
ADQUISICION, DEBERAN ESTAR CERTIFICADAS CONTANDO CON
EL 1S0-9001-2000, O SU VERSION 2008 COMO MINIMO. AST MISMO,
DEBERA PRESENTAR EN SU DOCUMENTACION TECNICA QUE -
GARANTICE LA CALIDAD DE LA SOLDADURA Y SUS PROCESOS
DE APLICACION. ASi COMO SOPORTE DOCUMENTAL Y TECNICO
DE LOS MATERIALES EMPLEADOS EN LA FABRICACION DEL
ARTICULO. ) A
TODOS LOS ELEMENTOS COMPONENTES, DEBERAN TENER
TRATAMIENTO IGNIFUGO O RETARDANTE AL FUEGO, AS| COMO
EVITAR LA EMANACION DE GASES TOXICOS EN CASO DE
COMBUSTION.

CRITERIOS NORMATIVOS PARA EL CONTROL DE CALIDAD EN LA
FABRICACION DEL MOBILIARIO. ‘ )

LAS UNIONES DE LOS ELEMENTOS COMPONENTES DEBERAN
SER PROCESADOS Y MAQUINADOS PARA UN
PERFECTOENSAMBLE A BASE DE SOLDADURA DE ARCO
ELECTRICO (SISTEMA MIG O TIG), GARANTIZANDO MAYOR
RESISTENCIA MECANICA CON RELACION AL

ATERIAL BASE, APLICADA EN CORDONES COMPLETOS
UNIFORMES, DESBASTADOS Y PULIDOS, CON UN PERFECTO
ACABADO.

EL ACERO EMPLEADO EN LA FABRICACION DE LOS DIFERENTES
COMPONENTES, DEBERA CUMPLIR CON LAS NORMAS NMX-B-028
1998-SCFl Y DEBERA SER DE LA ALEACION Y CALIBRE QUE
SE INDICA EN CADA UNO DE ELLOS, CONSIDERANDO, LAS
SIGUIENTES CARACTERISTICAS GENERALES: 5.3 PROPIEDADES
MECANICAS; 5.3.1 DOBLADO;

5.3.2 DUREZA; 5.3.3 DEFORMACIONES MODERADAS; 5 3.4
ACABADO CLASE “g”

EL PROVEEDOR O FABRICANTE DEBERA COLOCAR UNA PLACA
CON SU IDENTIFICACION, EN UN LUGAR VISIBLE, QUE NO
INTERFIERA CON LAS FUNCIONES DEL ARTICULO, ASI MISMO
LA PLACA DEBERA INCLUIR UNA LEYENDA “PROPIEDAD DEL
IMSS *. LA IDENTIFICACION PODRA SER ELABORADA CON LAS
SIGUIENTES ALTERNATIVAS: A) PLACA METALICA TROQUELADA,
REMACHADA A LA ESTRUCTURA. B) DATOS GRABADOS EN
LA ESTRUCTURA, C) DATOS TROQUELADOS EN LA
ESTRUCTURA.

LOS ELEMENTOS COMPONENTES, PARA SU ALMACENAMIENTO,
TRANSPORTACION Y/O DISTRIBUGION DEBERAN SER | . |
PROTEGIDOS EN BASE A LAS SIGUIENTES ALTERNATIVAS: A)
PAPEL KRAFT DE 70 G/CM MINIMO, CON FLEJES DE ACERO
PLASTICO. B) CARTON CORRUGADO.DE 14 KG/CM MiNnylo DE
RESISTENCIA. C) JAULA DE MADERA CON UNIONES A

BASE DE CLAVOS Y/O TORNILLERIA O LO QUE EL FABRICANTE
PROPONGA, QUE GARANTICE QUE EL ARTICULO NO SUFRA
NINGUN DETERIORO EN SUS ELEMENTOS COMPONENTES.

) "

i, COMO MINIMO, CON ACABADO EN COLOR GRIS FRIO 2U
CODIGO PANTONE O EL COLOR QUE EL AREA USUARIA
DETERMINE PARA SU ADECUADO FUNCIONAMIENTO.
TOLERANCIA EN LAS DIMENSIONES GENERALES * 2%.

LAS IMAGENES SON REPRESENTATIVAS Y NO REPRESENTAN
DISENO ESPECIFICO.

LA PROPUESTA TECNICA DE LOS PARTICIPANTES EN LOS
PROCESOS DE ADQUISICION, DEBERA

ESTAR SOPORTADA POR EL CALCULO ESTRUCTURAL
CORRESPONDIENTE, MEDIANTE EL CUAL SE GARANTICE
QUE EL AF_%T[CULO PROPUESTO CUMPLE CON LAS
CARACTERISTICAS ESTRUCTURALES MINIMAS SOLICITADAS.

.LAS EMPRESAS PARTICIPANTES EN L.OS PROCESOS DE

ADQUISICION, DEBERAN ESTAR CERTIFICADAS CONTANDO
CON EL 1S0-9001-2000, O SU VERSION 2008 COMO MINIMO. ASI

‘MISMO, DEBERA PRESENTAR EN SU DOCUMENTACION TECNICA

QUE GARANTICE LA CALIDAD DE LA SOLDADURA Y SUS
PROCESOS DE APLICACION. AS{ COMO SOPORTE DOCUMENTAL
Y TECNICO DE LOS MATERIALES EMPLEADOS EN LA
FABRICACION DEL ARTICULO.

“TODOS LOS ELEMENTOS COMPONENTES, DEBERAN TENER
"TRATAMIENTO IGNIFUGO O RETARDANTE AL FUEGO, AS{ COMO
:EVITAR LA EMANACION DE GASES TOXICOS EN CASO DE

COMBUSTION.
CRITERIOS NORMATIVOS PARA EL CONTROL DE CALIDAD EN LA
FABRICACION DEL MOBILIARIO. )
LAS UNIONES DE LOS ELEMENTOS COMPONENTES DEBERAN
SER PROCESADOS Y MAQUINADOS PARA UN
PERFECTOENSAMBLE A BASE DE SOLDADURA DE ARCO
ELECTRICO (SISTEMA MIG O TIG), GARANTIZANDO MAYOR
RESISTENCIA MECANICA CON RELACION AL MATERIAL BASE,
APLICADA EN CORDONES COMPLETOS UNIFORMES,
DESBASTADOS Y PULIDOS, CON UN PERFECTO ACABADO.
EL ACERO EMPLEADO EN LA FABRICACION DE LOS
DIFERENTES COMPONENTES, DEBERA CUMPLIR CON LAS
NORMAS NMX-B-028 1998-SCF! Y DEBERA SER DE LA
ALEACION Y CALIBRE QUE SE INDICA EN CADA UNO DE
ELLOS, CONSIDERANDO, LAS SIGUIENTES CARACTERISTICAS
GENERALES: 5.3 PROPIEDADES MECANICAS; 5.3.1 DOBLADO;
5.3.2 DUREZA; 5.3.3 DEFORMACIONES MODERADAS; 5.3.4
ACABADO CLASE “E”
EL PROVEEDOR O FABRICANTE DEBERA COLOCAR UNA PLACA
CON SU IDENTIFICACION, EN UN LUGAR VISIBLE, QUE NO
INTERFIERA CON LAS FUNCIONES DEL ARTICULO, ASI
MISMO LA PLACA DEBERA INCLUIR UNA LEYENDA *
PROPIEDAD DEL IMSS “. LA IDENTIFICACION PODRA SER
ELABORADA CON LAS SIGUJENTES ALTERNATIVAS: A) PLACA
METALICA TROQUELADA, REMACHADA A LA ESTRUCTURA.
B); DATOS GRABADOS EN LA ESTRUCTURA, C) DATOS

OQUELADOS EN'LA ESTRUCTURA.

CLEMENTOS COMPQONENTES, PARA SU ALMACENAMIENTO,
g ANSPORTACION Y/O DlSTRIBUCION DEBERAN SER

PROTEGIDOS EN BASE A LAS SIGUIENTES ALTERNATIVAS: A)

PAEEL KRAFT DE 70 G/CM MINIMO, CON FLEJES DE ACERO O
PL STICO. B)CARTON CORRUGADO DE 14 KG/CM MINIMO DE

SISTENCIA‘\ C) JAULA DE MADERA CON UNIONES A
BASE DE CLAVOS Y/O TORNILLERIA O LO QUE EL FABRICANTE
PROPONGA, QUE GARANTICE QUE EL ARTICULO NO SUFRA |
NINGUN DETERIORO EN SUS ELEMENTOS COMPONENTES.

e i '
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ANEXO 1-A (UNO-A)

DESCRIPCION TECNICA DEL LICITANTE

(INSTRUCTIVO DE LLENADO, DESCRIPCION TECNICA DEL LICITANTE)

[ICITACION _ LA-019GYR040-N16-  CANTIDAD ) [ICITANTE _ PRODUCTOS PARA CONSUMO EMPRESARIAL S.A. DE
2015 ' CV.
, ] ABASTECEDORA Y FABRICACION DE INSUMOS
F. ACTUALIZACION: FABRICANTE - cOMERCIALES E INDUSTRIALES S A. DE C.V.,
PARTIDA 26 H. ACTUALIZACION MARCA AFICISA
CLAVE SAI 511,339.1220.02.01 F. IMPRESION MODELO ESPECIAL
CLAVE PRE 19241 HORA:
NOMBRE GENERICO CATALOGO 18
ESCRITORIO MODULAR TIPO BALA DE 150 CM SIN LATERAL
. HOJA 1 DE 4
ESPECIFICACIONES DESCRIPCION TECNICA DEL LICITANTE

ESCRITORIO MODULAR TIPO BALA DE 150 CM SIN LATERAL
CARACTERISTICAS GENERALES:

DIMENSIONES GENERALES:

FRENTE: 150 CM.

ANCHO DE CUBIERTA: 60 CM.

ALTURA: 75 CM ]

CAPACIDAD DE CARGA 450 KG COMO MINIMO, SIN CONSIDERAR
EL PESO PROPIO DEL ARTICULO, GARANTIZANDO LA
ESTABILIDAD Y RESISTENCIA NECESARIOS PARA SU ADECUADO
FUNCIONAMIENTO.

DESCRIPCION TECNICA: .
CUBIERTA DE TRABAJO FABRICADA A BASE DE TABLEROS
INDEPENDIENTES DE FIBRA DE MADERA DE DENSIDADMEDIA
MDF (MEDIUM DENSITY FIBERBOARD) DE 2.8 CM.A 3.1 CM."'
DE ESPESOR Y DEBERAN ESTAR FABRICADOS, DISENADO Y
PROVISTOS CON LOS ELEMENTOS NECESARIOS PARA Su
ADECUADA FIJACION, A BASE DE SISTEMA MINIFIX, INSERTOS
METALICOS O LO QUE EL FABRICANTE PROPONGA, CUALQUIER
SISTEMA DE FIJACION DEBERA GATANTIZAR LA RESISTENCIA Y
ESTABILIDAD NECESARIAS PARA SU ADECUADO
FUNCIONAMIENTO.

EL CANTO DE LAS SUPERFICIES HORIZONTALES O CUBIERTA
DE TRABAJO DEBERA SER ERGONOMICO EN EL PERIMETRO
DE CONTACTO CON LOS USUARIOS, YA SEA TIPO CASCADA O
BOLEADOS SEGUN EL DISENO DE CADA FABRICANTE, CON
ACABADO EN LAMINADO PLASTICO CAL. 14 COLOR GRIS FRIO 2U
CODIGO PANTONE O EL COLOR QUE EL AREA USUARIA
DETERMINE PARA SU ADECUADO FUNCIONAMIENTO A BASE DE
SISTEMA TERMOFUSIONADO

EN PRENSA MEMBRANA O EN LAMINADO PLA_STICO DE ALTA
PRESION, EN AMBOS CASOS DEBERA TENER PROTECCION DE
RAYOS ULTRAVIOLETA Y RESISTENCIA A PRUEBA DE
RAYONES Y MANCHAS, PARA EL CASO DEL LAMINADO'
PLASTICO DE ALTA PRESION Y CANTOS BOLEADOS, DEBERA
ESTAR PROVISTO CON DICHOS CANTOS EN CABECEADO DE
MADERA MACIZA, LA TRASCARA O CARA INFERIOR DE LA
CUBIERTA DEBERA ESTAR SELLADA CON ESMALTE PARA
MADERA O BACKER FENOLICO.

REGATONES NIVELADORES, CADA UNA DE LAS BASES O
SOPORTES DEBERAN INCLUIR EN SU PARTE INFERIOR DOS
REGATONES NIVELADORES CADA UNA CON PLATO DE'
POLIETILENO DE ALTA DENSIDAD O NYLAMID, AMBOS CASOS
CON DISENO TIPO CONICO, CON UN DIAMETRO DE 82 MM, CON
TORNILLO INTEGRADO DE ACERO DE 50 MM DE LARGO Y UN
DIAMETRQ DE 7.9 MM. DE DIAMETRO ESTOS REGATONES
NIVELADORES SE ATORNILLARAN POR MEDIO DE INSERTOS
METALICOS. ASI MISMO LOS ELEMENTOS DE SOPORTE
DEBERAN CONTENER LAS PREPARACIONES Y ACCESORIOS
NECESARIOS PARA LA ADECUADA FIJACION DE LOS REGATONES
NIVELADORES. g

EL DISENIO Y MATERIAL CON QUE SE FABRIQUEN LOS |
REGATONES, ASI COMO EL SISTEMA DE FIJACION DEBERAN

ESCRITORIO MODULAR TIPO BALA DE 150 CM SIN LATERAL
CARACTERISTICAS: GENERALES:

DIMENSIONES GENERALES:

FRENTE: 150 CM.

ANCHO DE CUBIERTA: 60 CM.

ALTURA: 75 CM

CAPACIDAD DE CARGA 450 KG COMO MINIMO, SIN
CONSIDERAR EL PESO PROPIO DEL ARTICULO, GARANTIZANDO
LA ESTABILIDAD Y RESISTENCIA NECESARIOS PARA SU
ADECUADO FUNCIONAMIENTO.

DESCRIPCION TECNICA:

'CUBIERTA DE TRABAJO FABRICADA A BASE DE TABLEROS
INDEPENDIENTES DE FIBRA DE MADERA DE

 DENSIDADMEDIA MDF (MEDIUM DENSITY FIBERBOARD) DE

2.8 CM.A 3.1 CM. DE ESPESOR Y DEBERAN ESTAR
FABRICADOS, DISENADO Y PROVISTOS CON LOS

| ELEMENTOS NECESARIOS PARA SU ADECUADA FIJACION, A

BASE DE SISTEMA MINIFIX, INSERTOS METALICOS C LO QUE
EL FABRICANTE PROPONGA, CUALQUIER SISTEMA DE FIJACION
DEBERA GATANTIZAR LA RESISTENCIA Y ESTABILIDAD
NECESARIAS PARA SU ADECUADO FUNCIONAMIENTO.

EL CANTO DE LAS SUPERFICIES HORIZONTALES: O
CUBIERTA DE TRABAJO DEBERA SER ERGONOMICO EN EL

- PERIMETRO DE CONTACTO CON L.OS USUARIOS, YA SEA TIPO

CASCADA Q BOLEADOS SEGUN EL DISENO DE CADA
FABRICANTE, CON ACABADO EN LAMINADO PLASTICO CAL. 14
COLOR GRIS FRIO 2U CODIGO PANTONE O EL COLOR QUE EL
AREA USUARIA DETERMINE PARA SU ADECUADO
FUNCIONAMIENTO, A BASE DE SISTEMA TERMOFUSIONADO

. EN.PRENSA MEMBRANA O EN LAMINADO PLASTICO DE ALTA

PRESION, EN AMBOS [CASQS DEBERA TENER PROTECCION DE
‘RAYOS ULTI VIOLETA ¥ RESISTENC!A A PRUEBA DE
RAYONES Y MANCHAS, PARA EL CASO DlgL LAMINADO
PLASTICO DE ALTA PRESION Y CANTOS BOLEADOS, DEBERA
ESTAR PROVISTO CON DICHOS CANTOS EN CABECEADO DE
MADERA MACIZA, LA TRASCARA O CARA INFERIOR DE LA
CUBIERTA DEBERA ESTAR SELLADA CON ESMALTE PARA
IVJ/‘\DERA O BACKER FENOLICO.
REGATONES NIVELADORES, CADA UNA DE LAS BASES 0]
SpP’ORTES DEBERAN INCLUIR EN SU PARTE INFERIOR DOS
REGATONES NIVELADORES CADA UNA CON PLATO DE
POLIETILENO DE ALTA DENSIDAD O NYLAMID, AMBOS CASOS
CON DISENO TIPO CONICO, CON UN DIAMETRO DE 82 MM, CON
TORNILLO INTEGRADO DE ACERO DE 50 MM DE LARGO Y UN
METRO DE 7.9 MM. DE DIAMETRO ESTOS REGATONES
ELADORES SE 'ATORNILLARAN POR MEDIO DE INSERTOS
MEITALICOS AS| MISMO LOS ELEMENTOS DE SOPORTE P
DEtBERAN CONTENER LAS PREPARACIONES Y ACCESORIOS™
NECESARIOS PARA LA ADECUADA FIJACION DE LOS ‘
REGATONES NIVELADOIﬁES
EL DISENO Y MATERIAL CON QUE SE FABRIQUEN LOS.. wa;*' -
REGATONES, AS[.COMO:; E,L SISTEMA’ DE L fACION DEBERAN

CONTENER LAS PREPARACIONES NECESARIAS QUE .

CONTENER LAS PREPARACIONES E




GARANTICEN SU ESTABILIDAD, RESISTENCIA Y BUEN
FUNCIONAMIENTO. AS| MISMO LAS PROPIEDADES TECNIAS
DE CADA MATERIAL DEBERAN EVITAR EL DANO A ©
ELEMENTOS DE CONTACTO, SUSTENTACION Y A LAS
SUPERFICIES SOBRE LAS CUALES SE UBICARA EL MUEBLE.
BASES, SOPORTE VERTICAL Y TRABE HORIZONTAL:

SOPORTE DE LAMINA DE ACERC CALIBRE 14 MINIMO, DE 37 X 7.2
CMS. PARA RECIBIR CUBIERTA. )

COLUMNA DE LAMINA DE ACERO CALIBRE 14 MINIMO, DE 13X 3.3
X 66.3 CMS.

TAPA DESMONTABLE O ABATIBLE DE ALUMINIO EXTRUIDO DE
7.7 X 4.5 X 66 CMS.

BASE DE LAMINA DE ACERO CALIBRE 14 MINIMO, DE UNA SOLA
PIEZA: DE 44 X 7.5 X 5.0 CMS.

DEBERA ESTAR SUSTENTADA POR ELEMENTOS VERTICALES

(SOPORTES) UBICADOS EN LA PARTE INFERIOR DE LA CUBIERTA,

ALOS COSTADOS DE LA MISMA EN SENTIDO LONGITUDINAL,
CON DISENO TIPO “T" INVERTIDA. DEBERAN ESTAR FABRICADOS
EN LAMINA DE ACERO ROLADA EN FRIO (C.R.) CALIBRE 14
COMO MINIMO CON DISENO TIPO EMBUTIDO O RECTO A BASE
DE DOBLEZ, SIN DEFORMACIONES Y BIEN ALINEADOS, CADA
SOPORTE DEBERA ESTAR DISENADO PARA SOPORTAR UN
PESO DE 200 KG. COMO MINIMO. CADA SOPORTE DEBERA
ESTAR DISENADO Y PROVISTO CON LAS PREPARACIONES
NECESARIAS PARA PERMITIR EL PASO DE INSTALACIONES DE
VOZ, DATOS Y CABLEADO ELECTIRCO, LOS CUALES DEBERAN
QUEDAR ALOJADOS DISCRETAMENTE AL INTERIOR DEL
SOPORTE Y CONTENER UNA TAPA DESMONTABLE O ABATIBLE
EN EL EXTREMO EXTERIOR PARA FUNCIONAR COMO REGISTRO
DE INSTALACIONES.

LAS BASES Y/O SOPORTES VERTICALES, DEBERAN ESTAR
PROVISTOS EN SU PARTE SUPERIOR DE:LAS
PREPARACIONES Y ACCESORIOS NECESARIOS PARA LA’
FIJACION DE LA CUBIERTA DE TRABAJO, GARANT!ZANDO LA
ESTABILIDAD Y RESISTENCIA NECESAtRIAS PARA SU ADECUADO
FUNCIONAMIENTO.

FALDON DE CORTESIA: FABRICADO'A BASE DE LAMINA DE
ACERO MULTIPERFORADO ( PERFORACIONES.DE 7 A 8 MM DE ,
DIAMETRQ) CALIBRE 18 DISERADO CON UN ANGULO DE 45° EN
CADA EXTREMO O RECTO (EN AMBOS CASOS SE DEBERA SER
ERGONOMICO, EVITANDO LA OBSTRUCCION A'LOS ELEMENTOS
COMPONENTES Y/O INCOMODIDAD A LOS USUARIOS), DE 34 A
35 CMS. DE ALTURA. PROVISTO DE 'DOS ORIFICIOS A CADA
EXTREMO PARA EL PASO DE CABLES, (DE 5A 6 CMS DE
DIAMETRO), SUJETO A LOS SOPORTES VERTICALES POR
CUATRO TORNILLOS ESPECIALES PARA METAL, LA FIJACION
DEL FALDON DE CORTESIA CON LA [ESTRUCTURA PRINCIPAL,
DEBERA GARANTIZAR LA RESISTENCIA Y ESTABLIDAD
REQUERIDAS PARA SU ADECUADO. FUNCIONAMIENTO.

PORTA TECLADO: FABRICADO EN LAMINA DE ACERO CAL. 14
LAMINADO EN FRIO CON SOPORTES, CORREDERAS DE TEFLON
PARA SU DESLIZAMIENTO Y RIEL METALICO RETRACTIL CON
SISTEMA DE ELEVACION AJUSTABLE.PARA SUJETAR EL
TECLADO CON BRAZO TELESCOPIO RETRACTIL CON CHAROLA
DE GARGANTA VARIABLE Y. CONTROL DE ELEVACION Y
POSICIONES ACABADQ EN PINTURA COLOR NEGRO O GRIS.
CLARO, LA FIJACION DEL PORTATECLADO CON EL RESTO DEL
ESCRITORIO, DEBERA GARANTIZAR LA RESISTENCIA Y
ESTABILIDAD REQUERIDAS PARA SU ADECUADO :
FUNCIONAMIENTO.

PEDESTAL FIJO BAJO LA BUBIERTA. CONFORMADO POR DOS
GAVETAS PAPELERAS (EXTREMO SURERIOR) Y UNA GAVETA . |
ARCHIVADORA (EXTREMO INFERIOR) }:ABRICADAS EN LAMINA DE
ACERO ROLADA EN FRIO CALIBRE .20 EN TODOS SUS
COMPONENTES CON LAS SIGUIENTES DIMENSIONES: FRENTE 40
CM, FONDO 60 CM Y ALTURA ‘65 CM. CON CUBIERTA UPERIOR
DE UNA SOLA PIEZA FABRICADA EN LAMINA DE ACERG'ROLADA
EN FRIO CALIBRE 20, EMBUTIDO, - .

PROFUNDO DE 60 CM. DE FONDO X 49 CM: DE FRENTE ,< 2 CM DE
ALTURA CON CUATRO ESQUINA REDONDEADAS CON UN RADIO
DE 25.4 MM (1) POR LADO, CUERPO ENVOLVENTE DE UNA SOLA
PIEZA FABRICADO EN LAMINA DE ACERO LAMINADO EN FRIO| .
CALIBRE 20 CON DIMENSIONES DE 60 CM DE FONDO.X 40 CM DE

GARANTICEN , SU ESTABILIDAD, RESISTENCIA 'Y BUEN
FUNCIONAMIENTO. AS| MISMO LAS PROPIEDADES TECNIAS
DE CADA MATERIAL DEBERAN EVITAR EL DANO A
ELEMENTOS DE CONTACTO, SUSTENTACION.Y A LAS
SUPERFICIES SOBRE LAS CUALES SE UBICARA EL MUEBLE.
BASES, SOPORTE VERTICAL Y TRABE HORIZONTAL:

SOPORTE DE LAMINA DE ACERO CALIBRE 14 MINIMO, DE 37 X
7.2 CMS. PARA RECIBIR CUBIERTA.

COLUMNA DE LAMINA DE ACERO CALIBRE 14 MINIMO DE13X
3.3 X66.3 CMS.

TAPA DESMONTABLE O ABATIBLE DE ALUMINIO EXTRUIDO DE
17.7 X 4.5 X 66 CMS.

BASE DE LAMINA DE ACERO CALIBRE 14 MINIMO, DE UNA SOLA
PIEZA: DE 44 X 7.5 X 5.0 CMS.

DEBERA ESTAR SUSTENTADA POR ELEMENTQS VERTICALES
(SOPORTES) UBICADOS EN LA PARTE INFERIOR DE LA
CUBIERTA, A LOS COSTADOS DE LA MISMA EN SENTIDO
LONGITUDINAL, CON DISENO TIPO “T” INVERTIDA. DEBERAN
ESTAR FABRICADOS EN LAMINA DE ACERO ROLADA EN
FRIO (C.R.) CALIBRE 14 COMO MINIMO CON DISERO TIPO
EMBUTIDO O RECTO A BASE DE DOBLEZ, SIN DEFORMAGIONES
Y BIEN ALINEADOS, CADA SOPORTE DEBERA ESTAR DISENADO

' PARA SOPORTAR UN PESQ DE 200 KG. COMO MINIMO.

CADA SOPORTE DEBERA ESTAR DISENADQ Y PROVISTO
CON LAS PREPARACIONES NECESARIAS PARA PERMITIR EL
PASO DE INSTALACIONES DE VOZ, DATOS Y CABLEADO
ELECTIRCO, LOS CUALES DEBERAN QUEDAR ALOJADOS
DISCRETAMENTE AL INTERIOR DEL SOPORTE Y CONTENER
UNA TAPA DESMONTABLE O ABATIBLE EN EL EXTREMO
EXTERIOR PARA FUNCIONAR COMO REGISTRO DE
INSTALACIONES.

"LAS BASES Y/O SOPORTES VERTICALES, DEBERAN

ESTAR PROVISTOS EN SU PARTE SUPERIOR DE LAS
PREPARACIONES Y ACCESORIOS NECESARIOS PARA LA
FIJACION DE LA CUBIERTA DE TRABAJO; GARANTIZANDO LA
ESTABILIDAD Y.RESISTENCIA NECESARIAS PARA SU
ADECUADO FUNGIONAMIENTO.

FALDON DE CORTESIA: FABRICADO A BASE DE LAMINA DE
ACERO MULTIPERFORADO ( PERFORACIONES DE 7 A 8 MM DE
DIAMETRO) CALIBRE 18 DISENADO CON.UN ANGULO DE 45° EN
CADA EXTREMO O RECTO (EN AMBOS'CASOS SE DEBERA SER
ERGONOMICO, EVITANDO LA OBSTRUCCION A LOS ELEMENTOS
COMPONENTES Y/O INCOMODIDAD A LOS USUARIOS), DE 34 A
35 CMS. DE ALTURA. PROVISTO DE DOS ORIFICIOS A CADA
EXTREMO PARA EL PASC DE CABLES, (DE 5 A 6 CMS DE
DJAMETRO), SUJETO A LOS SOPORTES VERTICALES POR,
CUATRO TORNILLOS ESPECIALES PARA METAL, LA FIJACION
DEL FALDON DE CORTESIA CON LA ESTRUCTURA
PRINCIPAL, DEBERA GARANTIZAR LA RESISTENCIA Y
ESTABLIDAD REQUERIDAS PARA SU ADECUADO
FUNCIONAMIENTO. ! '

PORTA TECLADO: FABRICADO EN, LAMINA DE ACERO CAL, 14,
LAMINADO EN FRIO CON SOPORTES, CORREDERAS DE TEFLON
PARA SU DESLIZAMIENTO Y RIEL METALICO RETRACTIL
CON SISTEMA .DE ELEVACION AJUSTABLE PARA SUJETAR EL
TECLADO CON BRAZO TELESCOPIQ RETRACTIL.CON,CHAROLA
DE GARGANTA VARIABLE;Y CONTROL DE ELEVACION.Y
PQSJCIONES AQABADO EN'PINTURA COLOR NEGRO OGRIS
CLARO, LA FIJACION DEL PQRTA';A LADO dON EL RESTO DEL
E$CRITORIO DEaERA GARANTIZAR LA RESISTENC;A Y
ESTABILIPAQ REQUERmAs PARA SH ADE uApQ
FUNCIONAMENTO:

PE| ESTAL :ﬁlJo BAJO LA BUBIERTA. CONFORMADQ POR DOS
GA‘\/FTAS; PAPELERAS ( EXTREMO U'PERI R] Y UNA GAVETA
ARC’-,{IVADORA (EXTREMO. ;NFERIOR) FABR!CADAS JEN.LAMINA
DE ACERQ'ROLADA EN FRIO CALIBRE 20 EN ]TQDQS sus

Co PONENTES CONLAS S|GUIENTES DIMQN[SIONES FRENTE
40,CM FO go gOCMY PTLTURA 65 CM. CON CUBIERTA
SUPEHRIOR E UNA'SOLA PIEZA FABRICADA EN LAMINADE

AC Ro ROLADA EN FRIO, CALIBRE 2 DO.

PRQFI ND . DE-60-GM:=DE- FONDOX,40,
DE ALTURA CON CUATRO ESQUIN Ré__
RADlo DE, 25 4 MM (1") POR LADO‘
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FRENTE X 656 CM DE ALTURA CON CUATRO ESQUINAS CON UN
RADIO DE 25.4 MM POR LADO. TAPA INFERIOR DE UNA SOLA
PIEZA FABRICADA EN LAMINA DE ACERO CALIBRE 20 EMBUTIDO
PROFUNDO DIMENSIONES DE 60 CM. DE FONDO X 40 CM DE
FRENTE X 3.2 CM DE ALTURA, DEBERA INCLUIR CUATRO .
PREPARACIONES INDIVIDUALES EMBUTIDAS, CON UN DIAMETRO
DE 25.4 MM. Y UNA PROFUNDIDAD DE 6 MM CON CUATRO
PERFORACIONES DE 14 MM DE DIAMETRO PARA COLOCAR
REGATONES, CON LAS SIGUIENTES CARACTERISTICAS.
INSERTO l\/iETALIC}O DE 22.2 MM DE LARGO Y UN DIAMETRO DE
11.85 MM, REGATON CON DIAMETRO EN PLATO DE 48.70 MM. DE
POLIETILENO DE ALTA DENSIDAD COPOLIMERO CON CAPUCHON,
TORNILLO ROSCABLE DE 50.8 MM. DE LARGO Y 9.5 MM. DE
DIAMETRO.

LOS FRENTES DE LOS CAJONES DEBERAN FABRICARSE EN
LAMINA DE ACERO ROLADA EN FRIO GALIBRE 20 CON
JALADERAS INTEGRADAS DE 70MM DE LONGITUD X 30.5 MM DE
ALTURA O FRENTES DE CAJONES EN MDF DE 19MM DE ESPESOR
CON SOBRECUBIERTA DE PVC LAMINADO TERMOFORMADO
EN PRENSA MEMBRANA CON LAS PROPIEDADES DEL PTE.
ADHESIVO, PROTECCION DE RAYOS ULTRAVIOLETA Y SCRATCH
RESIST PARA PROTEGER LAS SUPERFICIES DE POSIBLES
RAYONES CON CANTOS BOLEADQOS O EN LAMINADO
PLASTICO POSTFORMADO CON JALADERAS TIPO MEDIA LUNA,
DIMENSIONES DE 150.5MM DE LARGO X 22.2MM DE RADIO X 8MM
DE DIAMETRO CON UNA TOLERANCIA DE + 1 CM. A SOLICITUD
DEL IMSS

GAVETAS Y CAJONES: DEBERAN SER FARRICADAS EN LAMINA
DE ACERO RQLADA EN FRIO (C.R.) CALIBRE 20 COMO MINIMO,
DEBERAN ESTAR DISENADOS ACORDE AL RESTO DEL ARTICULO,
EL CUERPO DE LAS GAVETAS Y CAJONES DEBERA PRESENTAR
LA MISMA ALTURA DE LOS [ATERALES CON EL RESPALDO O
FONDO, AS| MISMO, LA GAVETA ARCHIVADORA DEBERA
CONTAR CON LAS PREPARACIONES Y ACCESORIOS
NECESARIOS PARA ARCHIVO SUSPENDIDO.

LAS CORREDERAS DE LAS GAVETAS Y CAJONES EN TODOS LOS
CASOS DEBERAN SER METALICAS CON UN SISTEMA A BASE DE
BALEROS DE PRECISION DE RODAMIENTO EMBALINADO,
FABRICADQ CON ACERO ENDURECIDO (GRADO 200) CON
CORREDERAS DE EXTENSION TOTAL, CON AMORTIGUADORES
DE CARRERA DE POLIURETANO EN TODOS LOS

CANALES, SISTEMA AUTOMATICO DE LIBRACION, DISPOSITIVO
DE CAPTURA PARA EVITAR REBOTE.Y OPERACION
SILENCIOSA CON CARRERA ULTRASUAVE, CON RANGO DE
CARGA MINIMO DE 45 KGS. (100 LBS) POR PAR DE
CORREDERAS.

DEBERAN INCLUIR CORREDERAS DE SEGURIDAD TIMBERLINE O
SIMILAR PARA TODOS LOS CAJONES, LAS JALADERAS

DEBERAN TENER DISENO ERGONOMICO DE SEGURIDAD DEL
TIPO INTEGRADO EMBUTIDO.

N O T AS: EL. ESCRITORIO, DEBERA ESTAR DISENADO Y CON LAS
PREPARACIONES NECESARIAS PARA PROPORCIONAR LA
CONFIGURACION DEL ARTICULO TANTO DERECHO COMO
IZQUIERDO, ES DECIR, EL FALDON, PORTATECLADO Y PEDESTAL
BAJO CUBIERTA, PODRAN SER UBICADOS DE TAL MANERA QUE
PERMITAN A LAS AREAS USUARIAS DEFINIR Y/O CONFIGURAR EL
ESCRITORIO TIPO BALA DERECHO O IZQUIERDO (VER DETALLE
“A%)

LOS ACABADOS DE LOS ELEMENTOS METALICOS EN ZONAS
DE VISTAS Y NO VISTAS ASI COMO TODOS LOS ELEMENTOS
DE SOPORTE, ESTRUCTURAS Y OTROS DEBERAN SER -
SOMETIDOS AL PROCESQ DE LIMPIEZA Y PREPARACION A FIN
DE RECIBIR EL ACABADO A BASE DE PINTURA EPOXICA MICRO
PULVERIZADA HORNEADA EN UN RANGO DE 210° A 240° G PARA
GARANTIZAR UNA DUREZA DE SUPERFICIE QUE SOPORTE EL
RAYADO DE UN LAPIZ 3, .

H, COMO MiNIMO, CON ACABADO EN COLOR GRIS FRIO 2U
CODIGO PANTONE O EL COLOR QUE EL AREA USUARIA
DETERMINE PARA SU ADECUADO FUNCIONAMIENTOQ.
TOLERANCIA EN LAS DIMENSIONES GENERALES + 2%,

LAS IMAGENES SON REPRESENTATIVAS Y NO REPRESENTAN
DISENC ESPECIFICO.

LA PROPUESTA TECNICA DE LOS PARTICIPANTES ENLOS

UNA SOLA PIEZA FABRICADO EN LAMINA DE ACERO LAMINADO
EN FRIO CALIBRE 20 CON DIMENSIONES DE 60 CM DE FONDO X
40 CM DE FRENTE X 65 CM DE ALTURA CON CUATRO ESQUINAS
CON UN RADIO DE 25.4 MM POR LADO. TAPA INFERIOR DE UNA
SOLA PIEZA FABRICADA EN LAMINA DE ACERO CALIBRE 20
EMBUTIDO PROFUNDO DIMENSIONES DE 60 CM. DE FONDO X 40
CM DE FRENTE X 3.2 CM DE ALTURA, DEBERA INCLUIR CUATRO
PREPARACIONES INDIVIDUALES EMBUTIDAS, CON UN
DIAMETRO DE 25.4 MM. Y UNA PROFUNDIDAD DE 6 MM CON
CUATRO PERFORACIONES DE 14 MM DE DIAMETRO PARA
COLOCAR REGATONES, CON LAS SIGUIENTES
CARACTERISTICAS INSERTO METALICO DE 22.2 MM DE LARGO
Y UN DIAMETRO DE 11.85 MM, REGATON CON DIAMETRO EN
PLATO DE 48.70 MM. DE POLIETILENO DE ALTA DENSIDAD
COPOLIMERO CON CAPUCHON, TORNILLO ROSCABLE DE 50.8
MM. DE LARGC Y 9.5 MM. DE DIAMETRO.

LOS FRENTES DE LOS CAJONES DEBERAN FABRICARSE EN
LAMINA DE ACERO ROLADA EN FRIO CALIBRE 20 CON
JALADERAS INTEGRADAS DE 70MM DE LONGITUD X 30.5 MM DE
ALTURA O FRENTES DE CAJONES EN MDF DE 19MM DE
ESPESOR CON SOBRECUBIERTA DE PVC LAMINADO
TERMOFORMADO EN PRENSA MEMBRANA CON LAS
PROPIEDADES DEL PTE. ADHESIVO, PROTECCION DE RAYOS
ULTRAVIOLETA'Y SCRATCH RESIST PARA PROTEGER LAS
SUPERFICIES DE POSIBLES RAYONES CON CANTOS
BOLEADOS O EN LAMINADC PLASTICO POSTFORMADO CON
JALADERAS TIPO MEDIA LUNA, DIMENSIONES DE 150.5MM DE
LARGO X 22.2MM DE RADIO X 8MM DE DIAMETRO CON UNA
TOLERANCIA DE + 1 CM. A SOLICITUD DEL IMSS

GAVETAS Y CAJONES: DEBERAN SER FABRICADAS EN LAMINA
DE ACERO ROLADA EN FRIO (C.R.) CALIBRE 20 COMO MiNIMO,
DEBERAN ESTAR DISENADOS ACORDE AL RESTO DEL
ARTICULD, EL CUERPO DE LAS GAVETAS Y CAJONES DEBERA
PRESENTAR LA MISMA ALTURA DE LOS LATERALES CON EL
RESPALDO O FONDO ASI MISMO, LA GAVETA ARCHIVADORA
DEBERA  CONTAR:! CON LAS PREPARACIONES Y ’
ACCESORIOS NEGESARIOS PARA ARCHIVQO SUSPENDIDO.
LAS CORREDERAS DE LAS GAVETAS Y CAJONES EN TODOS
LOS CASOS DEBERAN SER METALICAS CON UN-SISTEMA A
BASE DE BALEROS DE PRECIS!ON DE RODAMIENTO
EMBALINADO, FABRICADO CON ACERO ENDURECIDO (GRADO
200) CON CORREDERAS DE EXTENSION TOTAL, CON
AMORTIGUADORES DE CARRERA DE POLIURETANO EN TODOS
LOS

CANALES, SISTEMA AUTOMATICO DE LIBRACION
DISPOSITIVO DE CAPTURA PARA EVITAR REBOTE Y
OPERACION SILENCIOSA CON CARRERA ULTRASUAVE, CON
RANGO DE CARGA MINIMO DE 45 KGS. (100 LBS) POR
PAR DE CORREDERAS.

DEBERAN INCLUIR CORREDERAS DE SEGURIDAD TIMBERLINE O
SIMILAR PARA TODOS LOS CAJONES, LAS JALADERAS
DEBERAN TENER DISENO ERGONOMICO DE SEGURIDAD DEL
TIPO INTEGRADO EMBUTIDO.

N O T AS: EL ESCRITORIO, DEBERA ESTAR DISENADQ Y CON
LAS PREPARACIONES NECESARIAS PARA PROPORCIONAR LA
CONFIGURACION DEL ARTICULO TANTO DERECHO CoOMO
IZQUIERDO, ES DECIR, EL FALDON, PQRTATECLADO Y
PEDESTAL BAJO CUBIERTA, PODRAN SER UBICADOS DE TAL
MANERA QUE PERMITAN A LAS AREAS USUARIAS' DEFINIR Y/O
CONFJGURAR EL ESCRITORIO TIPO BALA DERECHO O
IZQUIEI"DO (VER DETALLE * A”) .

LOS ACABADOS DE LOS ELEMENTOS METALICOS EN ZONAS
DE VISTAS Y NO VISTAS ASI COMO:TODOS! LOS
PREPARACION AFIN DE REGIBIR EL ACABADOIA BASE DE (/
PINTURA EPOXICA: MICRO PULVERIZA RNEADAEN U1

ELEMENTOS DE SOPORTE; ESTRUCTRURAS Y (OTROS
RANGO DE 210° A 240° C'PARA GARAN  UNA DUREZAIDE

1 SUPERFICIE QUE SOPORTE B

DEBERAN SER SOMETIDOS AL PROCESO.DE LIMPIEZA Y
“\'TAIDO DE wUN LAPIZ3"




PROCESOS DE ADQUISICION, DEBERA

ESTAR SOPORTADA POR EL CALCULO ESTRUCTURAL
CORRESPONDIENTE, MEDIANTE EL CUAL SE GARANTICE QUE
EL ARTICULO PROPUESTO CUMPLE CON LAS CARACTERISTICAS
ESTRUCTURALES MINIMAS SOLICITADAS.

LAS EMPRESAS PARTICIPANTES EN LOS PROCESOS DE
ADQUISICION, DEBERAN ESTAR CERTIFICADAS CONTANDO CON
EL 1S0-9001-2000, O SU VERSION 2008 COMO MINIMO. AS| MISMO,
DEBERA PRESENTAR EN SU DOCUMENTAGION TECNICA QUE
GARANTICE LA CALIDAD DE LA SOLDADURA Y SUS PROCESOS
DE APLICACION. ASI COMO SOPORTE DOCUMENTAL Y TECNICO
DE LOS MATERIALES EMPLEADOS EN LA FABRICAGION DEL
ARTICULO.

TODOS LOS ELEMENTOS COMPONENTES, DEBERAN TENER
TRATAMIENTO IGNIFUGO O RETARDANTE AL FUEGO, ASI COMO
EVITAR LA EMANACION DE GASES TOXICOS EN CASO DE
COMBUSTION.

CRITERIOS NORMATIVOS PARA EL CONTROL DE CALIDAD EN LA
FABRICACION DEL MOBILIARIO.

LAS UNIONES DE LOS ELEMENTOS COMPONENTES DEBERAN
SER PROCESADOS Y MAQUINADOS PARA UN
PERFECTOENSAMBLE A BASE DE SOLDADURA DE ARCO
ELECTRICO (SISTEMA MIG O TIG), GARANTIZANDO MAYOR
RESISTENCIA MECANICA CON RELACION AL

ATERIAL BASE, APLICADA EN CORDONES COMPLETOS
UNIFORMES, DESBASTADOS Y PULIDOS, CON UN PERFECTO
ACABADO.

EL ACERO EMPLEADO EN LA FABRICACION DE LOS DIFERENTES
COMPONENTES, DEBERA CUMPLIR CON LAS NORMAS NMX-B-028
1998-SCFI Y DEBERA SER DE LA ALEACION Y CALIBRE QUE
SE INDICA EN CADA UNO DE ELLOS, CONSIDERANDO, LAS
SIGUIENTES CARACTERISTICAS GENERALES: 5.3 PROPIEDADES
MECANICAS; 5.3.1 DOBLADO;

5.3.2 DUREZA; 5.3.5 DEFORMACIONES MODERADAS; 5 3.4
ACABADO CLASE “E” :

EL PROVEEDOR O FABRICANTE DEBERA COLOCAR UNA PLACA
CON SU IDENTIFICACION, EN UN LUGAR VISIBLE, QUE NO
INTERFIERA CON LAS FUNCIONES DEL ARTICULO, AS! MISMO
LA PLACA DEBERA INCLUIR UNA LEYENDA * PROPIEDAD DEL
IMSS *. LA IDENTIFICACION PODRA SER ELABORADA'CON LAS
SIGUIENTES ALTERNATIVAS: A) PLACA METALICA TROQUELADA,
REMACHADA A LA ESTRUCTURA B), DATOS GRABADOS EN
LA ESTRUCTURA, C) DATOS TROQUELADOS ENLA. @~
ESTRUCTURA.

LOS ELEMENTOS COMPONENTES, PARA SU ALMACENAMIENTO,
TRANSPORTACION Y/O DISTRIBUCION DEBERAN SER -
PROTEGIDCS EN BASE A LAS SIGUIENTES ALTERNATIVAS A)
PAPEL KRAFT DE 70 G/CM MINIMO, CON FLEJES DE ACERO O
PLASTICO. B) CARTON CORRUGADO DE 14 KG/CM MINIMO DE
RESISTENCIA. C) JAULA DE MADERA CON UNIONES A

BASE DE CLAVOS Y/O TORNILLERIA O 1.O QUE EL FABRICANTE
PROPONGA, QUE GARANTICE QUE EL ARTICULO NO SUFRA
NINGUN DETERIORO EN SUS ELEMENTJOS COMPONENTES.

'

¥

1

H, COMO MINIMO, CON ACABADO EN COLOR GRIS FRIO 2U
CODIGO PANTONE O EL COLOR QUE EL AREA USUARIA
DETERMINE PARA SU ADECUADO FUNCIONAMIENTO.
TOLERANCIA EN LAS DIMENSIONES GENERALES * 2%.
LAS IMAGENES SON REPRESENTATIVAS Y NO REPRESENTAN
DISENO ESPECIFICO.
LA PROPUESTA TECNICA DE LOS PARTICIPANTES EN LOS
PROCESOS DE ADQUISICION, DEBERA
ESTAR SOPORTADA POR EL CALCULO ESTRUCTURAL
CORRESPONDIENTE, MEDIANTE EL CUAL SE GARANTICE .
QUE EL ARTICULO PROPUESTO CUMPLE CON LAS
CARACTERISTICAS ESTRUCTURALES MINIMAS SOLICITADAS.
LAS EMPRESAS PARTICIPANTES EN LOS PROCESOS DE :
ADQUISICION, DEBERAN ESTAR CERTIFICADAS CONTANDO
CON EL 1S0-9001-2000, O SU VERSION 2008 COMO MINIMO. ASI
MISMO, DEBERA PRESENTAR EN'SU DOCUMENTACION TECNICA
QUE GARANTICE LA CALIDAD DE LA SOLDADURA Y SUS
PROCESOS DE APLICACION. AS{ COMO SOPORTE DOCUMENTAL
Y TECNICO DE LOS MATERIALES EMPLEADOS EN LA
FABRICACION DEL ARTICULO.
TODOS LOS ELEMENTOS COMPONENTES, DEBERAN TENER
TRATAMIENTO IGNIFUGO O RETARDANTE AL FUEGO, ASI COMO
EVITAR LA EMANACION DE GASES TOXICOS EN CASO DE
COMBUSTION.
CRITERIOS NORMATIVOS PARA EL CONTROL DE CALIDAD EN LA
FABRICACION DEL MOBILIARIO. )
LAS UNIONES DE LOS ELEMENTOS COMPONENTES DEBERAN
SER PROCESADOS Y MAQUINADOS PARA UN
PERFECTOENSAMBLE A BASE DE SOLDADURA DE ARCO
ELECTRICO (SISTEMA MiG O TIG), GARANTIZANDO MAYOR
RESISTENCIA MECANICA CON RELACION AL MATERIAL BASE,
APLICADA EN CORDONES COMPLETOS UNIFORMES,
DESBASTADOS Y PULIDOS, CON UN PERFECTO ACABADO.
EL ACERO EMPLEADO EN LA FABRICACION DE L.OS
DIFERENTES COMPONENTES DEBERA CUMPLIR CON LAS
NORMAS NMX-B- 028 1998-SCF! Y, DEBERA SER DE LA
ALEACION Y CALIBRE QUE SE INDICA EN CADA UNO DE
ELLOS; CONSIDERANDO, LAS SIGUIENTES CARACTERISTICAS
GENERALES: 5.3 PROPIEDADES MECANICAS; 5.3.1 DOBLADO;
5.3.2 DUREZA; 5.3.3 DEFORMACIONES MODERADAS; 5.3.4
ACABADO CLASE “E” |
EL PROVEEDOR (5 FABRICANTE DEBERA COLOCAR ‘UNA PLACA
CQN su lDENTIFICACION EN UN LUGAR VISIBLE, QUE NO
INTERFIERA CON' LAS FUNCIONES DEL ARTICULO AS|
AIL LA PLACA' DEBERA INCLUIR: UNA LE.YENDA
PRO IEDAD DEL IMSS “ILA, IDENTIFICACION:PODRA SER
ELABORADA CON LAS SlGUfENTES ALTERNATIVAS: A) PLACA
METALICA TROQUELADA, REMACHADA A LA ESTRUCTURA.
B),DATOS GRABADOS, EN LA ESTRUCTURA C) DATOS
TROQUELADOS EN LA ESTRUCTURA
OS ELEMENTOS COMPONENTES, PARA SU ALMACENAMIENTO
TRANSPd)RTACIQN Y/IO DlSTRlBUCI N.DEBERAN SER
PROTEGIDOS EN BASE A LAS SIGUIENTES ALTERNATIVAS: 'A)
PAPEL KRAFT DE, 70 G/CM MINIMO, ‘CON FLEJES DE ACERC O
PLASTICO B)'CARTON CORRUGADO DE 14 KG/CM MiNIMO DE
RESISTENC]A C) JAULA DE MADERA CON UNIONES A
BASE DE,;CLAVOS Y/O TORNILLERIA O LO QUE EL FABRICANTE
PROPONGA QUE G[ARANTICE QUE EL ARTICULO NO SUFRA
NINGUN DETERIORO EN sus ELEMENTOS COMPONENTES.

: I l S R




ALFREDO JORGE ARCE RIVERA
REPRESENTANTE LEGAL




ANEXO 1-A (UNO-A)

DESCRIPCION TECNICA DEL LICITANTE

(HNSTRUCTIVO DE LLENADO, DESCRIPCION TECNICA DEL LICITANTE)

LICITACION  LA-019GYRO040-  CANTIDAD 2
N16-2015

LICITANTE PRODUCTOS PARA CONSUMO EMPRESARIAL S.A,
DEC.V.

ABASTECEDORA Y FABRICACION DE INSUMOS

F. ACTUALIZACION: FABRICANTE  COMERGIALES E INDUSTRIALES S.A. DE C..
PARTIDA 35 H. ACTUALIZACION MARCA AFICISA
CLAVE SAI  _511.619.1197.01.01 _ F. IMPRESION MODELO ESPECIAL
CLAVE PREI 16607 HORA:
NOMBRE GENERICO CATALOGO 26
MESA OVAL PARA JUNTAS 10 LUGARES CON BASES METALICAS
, HOJA 1 DE 2
ESPECIFICACIONES DESCRIPCION TECNICA DEL LICITANTE

MESA OVAL PARA JUNTAS 10 LUGARES
ESPECIFICACIONES TECNICAS

1.- MESA DE 3.50 x 1.20 x 0.78 MTS. CON CUBIERTA FABRICADA EN FIBRA
DE MADERA DE DENSIDAD MEDIA (MDF) DE 31 MM DE ESPESOR CON
RECUBRIMIENTO EN CHAPA DE MADERA RECONSTITUIDA (MADERA
NATURAL LAMINADA) TIPO 4410 COLOR MAHOGANY ALP-3 (COLOR ROJO
CEREZO) SEGUN MUESTRA IMSS, CON ACABADO FINAL EN BARNIZ DE 7
CAPAS QO ACABADO EN POLIURETANO COLOR Y TEXTURA SEGUN
MUESTRA 1MSS, CON CANTO PERIMETRAL CON DISENO DE CASCADA,
LA TRASCARA (PARTE INFERIOR DE LA CUBIERTA) DEBERA INCLUIR UN
SELLADOQ, A BASE DE LACA, BACKER FENOLICO U OTRO ACABADO QUE
GARANTICE EVITAR LA PENETRACION DE LA HUMEDAD.

2.- COLUMNAS VERTICALES Y BASES DE APOYO PARA SOPORTAR LA
CUBIERTA FABRICADA EN LAMINA DE ACERO CR CALIBRE 14, LAS
COLUMNAS DEBERAN SER DISENADAS CON

PREPARACIONES INTERNAS PARA LA CONDUCCION DE CABLEADO DE
ENERGIA ELECTRICA, ASI COMO CABLEADO PARA VOZY DATOS, LAS
BASES DEBERAN SER FABRICADAS EN FORMA EMBUTIDA O
TROQUELADA DE UNA SOLA PIEZA CON DIMENSIONES DE ACUERDO A
LAS DIMENSIONES DEL ANCHO DE LA CUBIERTA PARA GARANTIZAR
EXCELENTE ESTABILIDAD Y RESISTENCIA Y DEBERAN INCLUIR
REGATONES NIVELADORES EN FORMA OCULTA.

3.- REGATONES NIVELADORES PARA AJUSTE DE ALTURA CON PLATO DE
82 MM DE DIAMETRO FABRICADOS DE NYLON 100% CON TORNILLO DE
ACERO DE 9.3 MM (3/8") DE DIAMETRO POR §1 MM (2”) DE LONGITUD
INTEGRADO AL PLATO.

4.~ TRABE/DUCTO PARA ESTRUCTURAR LAS COLUMNAS VERTICALES
(CON LAS BASES) FABRICADA EN LAMINA DE ACERO CR. CALIBRE 14
CON DISENO PARA LA CONDUCCION DEL CABLEADO LA QUE
DEBERA INCLUIR LAS PREPARACIONES NECESARIAS PARA INSERTAR
CONTACTOS DOBLES POLARIZADOS, ASI COMO L.OS ACCESORIOS
NECESARIOS PARA EL CABLEADO DE ENERGIA ELECTRICA Y EL
CABLEADO PARA VOZ Y DATOS, ASIMISMO LA TRABE DEBERA
INCLUIR ADAPTADORES TRANSVERSALES DEL MISMO MATERIAL QUE
LA TRABE/DUCTO, PARA RECIBIR Y SUJETAR LA CUBIERTA.

I
5.- MOLDURAS (TAPAS) DESMONTABLES PARA LAS COLUMNAS
VERTICALES FABRICADAS EN ALUMINIO. NO RECICLADO ALEACION
6063 CON DUREZA T-5 CON DISENO ESTRIADO VERTICAL COLOCADAS
PARA OCULTAR EL CABLEADO Y DAR BUENA PRESENTACION A LAS
COLUMNAS VERTICALES.

6.- PREPARACIONES PARA EL PASO Y MANEJO DE CABLES, CON TAPA
(GROWMETS) TIPO TORRE U OTRO TIPO.

NOTAS:

TOLERANCIA EN LAS DIMENSIONES GENERALES +/- 1.0 CM. ;
TODOS LOS ELEMENTOS METALICOS DE LA PARTE INFERIOR EN SUS
VISTAS Y NO VISTAS DE LA MESA, DEBERAN INCLUIR UN ACABADD EN

PINTURA EPOXICA MICROPULVERIZADA EN COLOR GRIS CLARO
COLOR Y TEXTURA SEGUN MUESTRA IMSS)

,,TQDOS LOS ELEMENTOS METALI oS’ D'E LA BARTE INFERIOR EN SuUs

B e

MESA OVAL PARA JUNTAS 10 LUGARES
ESPECIFICACIONES TECNICAS

1.- MESA DE 3.50 x 1.20 x 0.78 MTS. CON CUBIERTA FABRICADA EN
FIBRA DE MADERA DE DENSIDAD MEDIA (MDF) DE 31 MM DE ESPESOR
CON RECUBRIMIENTO EN CHAPA DE MADERA RECONSTITUIDA
(MADERA NATURAL LAMINADA) TIPO 4410 COLOR MAHOGANY ALP-3
(COLOR ROJO CEREZO) SEGUN MUESTRA IMSS, CON ACABADO FINAL
EN BARNIZ DE 7 CAPAS O ACABADO EN POLIURETANO COLOR Y
TEXTURA SEGUN MUESTRA IMSS, CON CANTO PERIMETRAL CON
DISENQ DE CASCADA, LA TRASCARA (PARTE INFERIOR DE LA
CUBIERTA) DEBERA INCLUIR UN SELLADO, A BASE DE LACA, BACKER
FENOLICO U OTRO ACABADO QUE GARANTICE EVITAR LA
PENETRACION DE LA HUMEDAD.

2.~ COLUNNAS VERTICALES Y BASES DE APOYO PARA SOPORTAR LA
CUBIERTA FABRICADA EN LAMINA DE ACERO CR CALIBRE 14, LAS
COLUMNAS DEBERAN SER DISENADAS CON

PREPARACIONES INTERNAS PARA |LA CONDUCCION DE CABLEADO
DE ENERGIA ELECTRICA, AS| COMO CABLEADO PARA VOZY
DATOS, LAS BASES DEBERAN SER FABRICADAS EN FORMA
EMBUTIDA O TROQUELADA DE UNA SOLA PIEZA CON DIMENSIONES
DE ACUERDO A LAS DIMENSIONES DEL ANCHO DE LA CUBIERTA
PARA GARANTIZAR EXCELENTE ESTABILIDAD Y RESISTENCIA Y
DEBERAN INCLUIR REGATONES NIVELADORES EN FORMA OCULTA.

3.- REGATONES NIVELADORES PARA AJUSTE DE ALTURA CON PLATO
DE 82 MM DE DIAMETRO FABRICADOS DE NYLON 100% CON TORNILLO
DE ACERO DE 9.2 MM (3/8”) DE DIAMETRO POR 51 MM (2”) DE
LONGITUD INTEGRADO AL PLATO.

4.-' TRABE/DUCTO PARA ESTRUCTURAR L.AS COLUMNAS VERTICALES
(CON L.AS BASES) FABRICADA EN LAMINA DE ACERO CR. CALIBRE
14 CON DISENO PARA LA CONDUCCION DEL CABLEADO LA QUE
DEBERA INCLUIR LAS PREPARACIONES NECESARIAS PARA
INSERTAR CONTACTOS DOBLES POLARIZADOS, ASI COMO LOS
ACCESORIOS NECESARIOS PARA EL CABLEADO DE ENERGIA
ELECTRICA Y EL CABLEADO PARA VOZ Y DATOS, ASIMISMO LA
TRABE DEBERA INCLUIR ADAPTADORES TRANSVERSALES DEL
MISMO MATERIAL QUE LA TRABE/DUCTO, PARA RECIBIR Y
SUJETAR LA CUBIERTA.

5.- MOLDURAS (TAPAS) DESMONTABLES PARA LAS COLUMNAS
VERTICALES FABRICADAS EN ALUMINIO NO RECICLADO
ALEACION 6063 CON DUREZA T-5 CON DISENO ESTRIADO VERTICAL
COLOCADAS PARA OCULTAR EL CABLEADO Y DAR BUENA
PRESENTACION A LAS COLUMNAS VERTICALES.

6.- PREPARACIONES PARA EL PASO Y MANEJO DE CABLES, CON
TAPA (GROWMETS) TIPO TORRE U OTRO TIPO.

7
NOTAS: prd /’
TOLERANCIA EN LAS DIMENSIONES GENERALES +/- 1.0 CM. / Z/

‘t,

VISTAS Y NO VISTAS DE: LA MESA DEB‘ERAN INCLUIR UN ACABADO



CRITERIOS NORMATIVOS PARA EL CONTROL DE CALIDAD EN LA
FABRIGACION DEL MOBILIARIO. ) _ )
LAS UNIONES DE LOS ELEMENTOS METALICOS COMPONENTES DEBERAN
SER PROGESADOS CON LA MAQUINARIA NECESARIA PARA UN
PERFECTO ENSAMBLE A BASE DE SOLDADURA DE ARCO ELECTRICO
SISTEMA MIG O TIG CON LA MISMA RESISTENCIA MECANICA DEL
MATERIAL BASE GOMO MINIMO EN CORDONES COMPLETOS
UNIFORMES, DEVASTADOS Y PULIDOS PARA DAR UN BUEN ACABADO.

LOS DOBLECES DEBERAN ESTAR BIEN ALINEADOS Y SIN
DEFORMACIONES SEGUN LOS RADIOS O ANGULO DEL DOBLEZ

LA PINTURA DEBERA SER HORNEADA EN UN RANGO DE 210 A 230
GRADOS CENTIGRADOS PARA GARANTIZAR LA ADHERENCIA PARA
SOPORTAR EL RAYADQ DE UN LAPIZ 3H COMO MINIMO Y RESISTENCIA AL
IMPACTO Y RESISTENCIA EN CAMARA SALINA HASTA POR 216 HORAS
(RESISTENCIA A LA GORROSION).

EN PINTURA EPOXICA MICROPULVERIZADA EN COLOR GRIS
CLARQO (COLORY TEXTURA SEGUN MUESTRA IMSS).

CRITERIOS NORMATIVOS PARA EL CONTROL DE CALIDAD EN LA
FABRICACION DEL MOBILIARIO. 3

LAS UNIONES DE LOS ELEMENTOS METALICOS COMPONENTES
DEBERAN SER PROCESADOS CON LA MAQUINARIA NECESARIA PARA
UN PERFECTO ENSAMBLE A BASE DE SOLDADURA DE ARCO
ELECTRICO SISTEMA MIG O TIG CON LA MISMA RESISTENCIA
MECANICA DEL MATERIAL BASE COMO MINIMO EN CORDONES
COMPLETOS UNIFORMES, DEVASTADOS Y PULIDOS PARA DAR UN
BUEN ACABADO.

1LOS DOBLECES DEBERAN ESTAR BIEN ALINEADOS Y SIN
DEFORMACIONES SEGUN LOS RADIOS O ANGULO DEL DOBLEZ.

LA PINTURA DEBEBA SER HORNEADA EN UN RANGO DE 210 A
230 GRADOS CENTIGRADOS PARA GARANTIZAR LA ADHERENCIA
PARA SOPORTAR EL RAYADO DE UN LAPIZ 3H COMO MiNIMO Y
RESISTENCIA AL IMPACTO Y RESISTENCIA EN CAMARA SALINA
HASTA POR 216 HORAS (RESISTENCIA A LA CORROSION).

ALFREDO JORGE ARCE RIVERA
REPRESENTANTE LEGAL
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ANEXO 1-A (UNG-A)

DESCRIPCION TECNICA DEL LICITANTE

(INSTRUCTIVO DE LLENADO, DESCRIPCION TECNICA DEL LICITANTE)

LICITACION LA- ~ CANTIDAD 25
019GYRO040-

N16-2015

F. ACTUALIZACION:

PARTIDA 38 H. ACTUALIZACION

CLAVE SA| 511.790.0059.01.01 F. |vMPRESION

CLAVE PREI 16618 HORA:
NOMBRE GENERICO

PORTAROTAFOLIO CON PIZARRON

[ICITANTE PRODUCTOS PARA CONSUMO EVPRESARIAL
SA DECLV,

. ABASTECEDORA Y FABRICAGION DE INSUMOS
FABRICANTE COMERCIALES E INDUSTRIALES S.A. DE C.V.
MARCA AFICISA
MODELO ESPECIAL
CATALOGO 28

HOJA 1DE 2

ESPECIFICACIONES

DESCRIPCION TECNICA DEL LICITANTE

PORTARROTAFOLIO CON PIZARRON
DESCRIPCION TECNICA

DIMENSIONES:

FRENTE: 77 A 80 CM

LONGITUD (ABATIBLE): 60 CM

ALTURA TOTAL: 175 A 180 CM L L
TABLERO: 70X100 CM Pl
TOLERANCIA EN LAS DIMENSIONES GENERALES - 2% il

ESTRUCTURA: MARCO DE ALUMINIO ANODIZADO, i
NATURAL MATE DE ALTURA AJUSTABLE EN PERFIL '
TUBULAR RECTANGULAR DE 50.8 mm X 254mm (
2’x 1”), DISENO PLEGABLE O ABATIBLE PROVISTA DE
ACCESORIOS COMPONENTES: CADENA LIMITADORA
PARA CONTROL DE ABERTURA, SEGURO PARA FIJAR
TABLERO, BARRA SUJETADORA PARA MATERIALES DE
PRESENTACIONES (PORTA HOJAS), PORTA MARCADOR EN
LA BASE A TODO LO LARGO DEL MARCO (VER IMAGEN
REPRESENTATIVO).

TABLERO: DISENO GIRATORIO, CON MARCO EN
ALUMINIO ANODIZADO NATURAL ‘MATE, TABLERO DE
LAMINA DE ACERO PORCELANIZADA Y ESMALTADAA |
FUEGO DE 70 X 100 cm DE (2) VISTAS UNA EN COLOR
BLANCO Y LA OTRA COLOR VERDE OPTICO.

REGATON: FIJO DE HULE SINTETICO, PVC O NYLON DE
ALTO IMPACTO COLOR NEGRO, DEBE GARANTIZAR
RESISTENCIA, FUNCIONAMIENTO Y DURABILIDAD.

CONSIDERACIONES GENERALES:

LAS IMAGENES SON REPRESENTATIVAS Y NO INDICAN
DISENO ESPECIFICO.

EL ARTICULO EN SU CONJUNTO DEBE GARANTIZAR UN
ACABADO FINAL DE BUENA CALIDAD, ESTABILIDAD,
SEGURIDAD Y RESISTENCIA ADECUADOS PARA!SU:
CORRECTO FUNCIONAMIENTO Y DURABILIDAD. -

PORTARROTAFOLIO CON PIZARRON
DESCRIPCION TECNICA

DIMENSIONES:
FRENTE: 77 A 80 CM

LONGITUD (ABATIBLE): 60 CM
'ALTURA TOTAL: 175 A 180 CM

TABLERO: 70X100 CM
TOLERANCIA EN LAS DIMENSIONES GENERALES +/- 2%

ESTRUCTURA: MARCO DE ALUMINIO ANODIZADO,
NATURAL MATE DE ALTURA AJU$TABLE EN PERFIL
TUBULAR RECTANGULAR DE 50.8 mm X 254mm (
2'x 1"}, DISENO PLEGABLE O ABATIBLE PROVISTA
DE ACCESORIOS COMPONENTES: CADENA
LIMITADORA PARA CONTROL DE ABERTURA,
SEGURO PARA FIJAR TABLERO, BARRA -
SUJETADORA PARA MATERIALES DE |
PRESENTACIONES (PORTA HOJAS), PORTA MARCADOR
EN LA BASE A TODO LO LARGO DEL MARCO (VER
IMAGEN REPRESENTATIVO).

TABLERO: DISENO GIRATORIO, CON MARCO EN
ALUMINIO ANODIZADO NATURAL MATE, TABLERO DE
LAMINA DE ACERO PORCELANIZADA Y ESMALTADA A
FUEGO DE 70 X 100 cm DE (2) VISTAS UNA EN COLOR
BLANCO Y LA OTRA COLOR VERDE OPTICO.

REGATON FIJO DE HULE SINTETICO, PVC O NYLON
DE ALTO IMPACTO COLOR NEGRO, DEBE
GARANTIZAR RESISTENCIA, FUNCIONAMIENTO Y
DURABILIDAD.

CONSIDERACIONES GENERALES:

LAS IMAGENES SON REPRESENTATIVAS Y NO INDICAN
DISENO ESPECIFICO. [

ELi ARTICULO EN'SU CONJUNTO 'DEBE GARANTIZ&R/

UN:ACABADO FINAL DE BUENA CALIDAD, .
ESTABI[JD/—\D SEGURIDADYRESISTENCIA /

7
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EL ALUMINIO EMPLEADO EN LA FABRICACION DEL
ARTICULO, DEBE CUMPLIR CON LA NORMA NMX-W-138-
SCFI1-2004 (METALES NO FERROSOS - ALUMINIO Y SUS
ALEACIONES - ANODIZACION - RECUBRIMIENTOS DE OXIDO
ANODICO EN ALUMINIO - ESPECIFICACIONES GENERALES).
EN LOS SIGUIENTES INCISOS:

6.1 APARIENCIA

6.2 TEXTURA SUPERFICIAL

6.3 PROPIEDADES CARACTERISTICAS
6.4 ESPESORES

PLACA DE IDENTIFICACION, CON DATOS COMPLETOS DEL
FABRICANTE Y LEYENDA “PROPIEDAD DEL IMSS” A BASE
DE GRABADO, REMACHADO O PLACA METALICA
FIRMEMENTE UNIDA AL ARTICULO, UBICADA EN UN LUGAR
VISIBLE Y QUE NO INTERFIERA CON EL FUNCIONAMIENTO
DEL ARTICULO.

ADECUADOS PARA SU CORRECTO FUNCIONAMIENTO Y
DURABILIDAD.

EL ALUMINIO EMPLEADO EN LA FABRICACION DEL
ARTICULO, DEBE CUMPLIR CON LA NORMA NMX-W-138-
SCF1-2004 (METALES NO FERROSOS - ALUMINIO Y SUS
ALEACIONES - ANODIZACION - RECUBRIMIENTOS DE
OXIDO ANODICO EN ALUMINIO - ESPECIFICACIONES
GENERALES). EN LOS SIGUIENTES INCISOS:

6.1 APARIENCIA

6.2 TEXTURA SUPERFICIAL

8.3 PROPIEDADES CARACTERISTICAS
6.4 ESPESORES

PLACA DE IDENTIFICACION, CON DATOS COMPLETOS
DEL FABRICANTE Y LEYENDA “PROPIEDAD DEL IMSS” A
BASE DE GRABADO, REMACHADO O PLACA METALICA
FIRMEMENTE UNIDA AL ARTICULO, UBICADA EN UN
LUGAR VISIBLE Y QUE NO INTERFIERA CON EL
FUNCIONAMIENTO DEL ARTICULO.

ALFREDO JORGE ARCE RIVERA
REPRESENTANTE LEGAL




ANEXO 1-A (UNO-A}

DESCRIPCION TECNICA DEL LICITANTE

(HNSTRUCTIVO DE LLENADO, DESCRIPCION TECNICA DEL LICITAN TE)

LICITACION LA- CANTIDAD . 7 LICITANTE PRODUCTOS PARA CONSUMO
019GYR040- ' : EMPRESARIAL S.A. DE C.V.
N16-2015
= ABASTECEDORA Y FABRICACION DE
F. ACTUALIZACION: FABRICANTE INSUMOS COMERCIALES E
: INDUSTRIALES S.A, DE C.V.
PARTIDA 50 H. ACTUALIZACION MARCA AFICISA
CLAVE SAl 511.883.0057.01.01 _ F. IMPRESION MODELO ESPECIAL
CLAVE PREI 16631 HORA:
NOMBRE GENERICO : CATALOGO 29
TARJETERO DOBLE PARA TARJETAS DE 7.62 X 12. 7 CM (3"X5").
HOJA 1 DE 1 .
ESPECIFICACIONES DESCRIPCION TECNICA DEL LICITANTE

TARJETERO DOBLE PARA TARJETAS DE 7.62 X 12.7 CM
(3"X5").

1.- CERRADURA INDIVIDUAL.

2.- ACABADO CROMADO. CUERPO DE LA GAVETA DE LAMINA
DE ACERO CAL. No. 22. ACABADO EN PINTURA COLOR GRIS
3.- CUERPO Y TAPAS INFERIOR Y SUPERIOR DEL TARJETERO
DE LAMINA DE ACERO CAL. No. 22. ACABADO EN PINTURA
COLOR GRIS, CONFORMADO INTEGRAL PARA APILARSE.

4.- PORTAETIQUETA DE LAMINA DE ACERO CAL NO 24L
ACABADO CROMADO.

5.- TAPA FRONTAL DE LAMINA DE ACERO CAL. NO.,'22 CON |
JALADERA INTEGRADA. ACABADO EN PINTURA COLOR GRIS
O CROMADA. i ;

TARJETERO DOBLE PARA TARJETAS DE 7.62 X
12.7 CM (3"X5”).

1.- CERRADURA INDIVIDUAL.

2.- ACABADO CROMADO. CUERPO DE LA GAVETA
DE LAMINA DE ACERO CAL. No. 22. ACABADO EN
PINTURA COLOR GRIS

3.- CUERPQ Y TAPAS INFERIOR Y SUPERIOR DEL
TARJETERO DE LAMINA DE ACERO CAL. No. 22.
ACABADO EN PINTURA COLOR GRIS.

|: CONFORMADO INTEGRAL PARA APILARSE,
‘| 4.- PORTAETIQUETA DE LAMINA DE ACERO CAL.

No. 24. ACABADO CROMADO.

'5.- TAPA FRONTAL DE LAMINA DE ACERO CAL. No.

22. CON JALADERA INTEGRADA. ACABADO EN
PINTURA COLOR GRIS O CROMADA

DIMENSICNES GENERALES: 30 A 33 X 48 X 13cm.
TOLERANCIAS EN LAS DIMENSIONES GENERALES
+a 4.0 CM.

T ALFREDOJORGEARCERIVERA ' T B T S

b REPRESENT’ANTELEGAL A o S AR




ANEXO 1-A (UNO-A}

DESCRIPCION TECNICA DEL LlCITANTE

(INSTRUCTIVO DE LLENADO, DESCRIPCION TECNICA DEL LICITANTE)

LICITACION |A- CANTIDAD 6

019G YR040-

N16-2015

F. ACTUALIZACION:
PARTIDA 51 H. ACTUALIZACION
CLAVE SAl 511.883.0107.01.01 £ |MPRESION
CLAVE PREI! 16632 HORA:
NOMBRE GENERICO

TARJETERO DOBLE PARA TARJETAS DE 12.7 X 20.3cm {57X8")

LICITANTE PRODUCTOS PARA CONSUMO EMPRESARIAL
SA DECLV.

ABASTECEDORA Y FABRICACION DE INGUMOS
FABRICANTE 0 OMERCIALES E INDUSTRIALES S.A. DE C.V.
MARCA AFICISA
MODELO ESPECIAL
CATALOGO 30

HOJA 1 DE 1

ESPECIFICACIONES

DESCRIPCION TECNICA DEL LICITANTE

TARJETERO DOBLE PARA TARJETAS DE 12.7 X 20.3cm
(511X8u) )

1.- CERRADURA INDIVIDUAL, ACABADO CROMADO,
2.-CUERPO DE GAVETA DE LAMINA DE ACERO No. 22,
ACABADO EN PINTURA COLOR GRIS.

3.- CUERPO Y TAPAS INFERIOR Y SUPERIOR DEL
TARJETERO DE LAMINA DE ACERO CAL. 22, ACABADO EN

PINTURA COLOR GRIS, CON FORMADO INTEGRAL. PARAv
‘| PARA APILARSE.

APILARSE.
4.- PORTA ETIQUETAS DE LAMINA DE ACERO ACABADO
CROMADO.

5.- TAPA FRONTAL DE LAMINA DE ACERO CAL. No 22, CON

JALADERA INTEGRADA, ACABADO EN PINTURA COLOR
GRIS O CROMADA.

TARJETERO DOBLE PARA TARJETAS DE 12.7 X
20.3cm (57 X8")

1.- CERRADURA INDIVIDUAL, ACABADO CROMADO,
2.-CUERPO DE GAVETA DE LAMINA DE ACERO CALIBRE
No. 22, ACABADO EN PINTURA COLOR GRIS.

3.- CUERPO Y TAPAS INFERIOR Y SUPERIOR DEL

:TARJETERO DE LAMINA DE ACERO CAL. 22, ACABADO

EN. PINTURA COLOR GRIS, CON FORMADO INTEGRAL

4.- PORTA ETIQUETAS DE LAMINA DE 'ACERO CALIBRE
24 ACABADO CROMADO.

5.- TAPA FRONTAL DE LAMINA DE ACERO CAL. No. 22,
CON JALADERA INTEGRADA, ACABADO EN PINTURA
COLOR GRIS O CROMADA.,

DIMENSIONES GENERALES: 46 X 48 X 18 CM.
TOLERANCIAS EN LAS DIMENSIONES GENERALES +-
1.0 CM.

ALFREDO JORGE ARCE RlVERA
o REPRESENTANTE LEGAL
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ANEXO 1-A (UNO-A)

DESCRIPCION TECNICA DEL LICITANTE

(INSTRUCTIVO DE LLENADQ, DESCRIPCION TECNICA DEL LICITANTE)

LICITACION LA- CANTIDAD 5
019G YR040-
N16-2015
F. ACTUALIZACION:
PARTIDA 53 H. ACTUALIZACION
CLAVE SAj 511.883.0305.01.01  F. (MPRESION
CLAVE PRE! 16636 HORA:

NOMBRE GENERICO
TARJETERO SENCILLO PARA TARJETAS DE 7.62 X 12.7 CM

LICITANTE PRODUCTOS PARA CONSUMO EMPRESARIAL SA,
DEC.V.
ABASTECEDORA Y FABRICACION DE INSUMOS
FABRICANTE - OMERCIALES E INDUSTRIALES S.A. DE C.V.
MARCA AFICISA
MODELO ESPECIAL
CATALOGO 32
HOJA 1 DE 1

ESPECIFICACIONES

DESCRIPCION TECNICA DEL LICITANTE

TARJETERO SENCILLO PARA TARJETAS DE 7.62 X 12.7 CM
(3”X5”)

ESPECIFICACIONES

1. CERRADURA ACABADO CROMADO.

2. CUERPO DE GAVETA DE LAMINA DE ACERO CALIBRE No. 22,
ACABADO EN PINTURA COLOR GRIS*.

3. CUERPO Y TAPAS INFERIOR Y SUPERIOR DEL TARJETERO DE

LAMINA DE ACERO CALIBRE 22, ACABADO EN PINTURA COLOR,

GRIS*, CON FORMADO INTEGRAL PARA APILARSE,
4. PORTAETIQUETA DE LAMINA DE ACERO CALIBRE No 24

ACABADO CROMADO. .

5. TAPA FONTAL DE LAMINA DE ACERO CALIBRE 22, CON
JALADERA INTEGRADA ACABADO EN PINTURA COLOR GRIS* O
CROMADOQ.
NOTAS:

TOLERANCIAS EN LAS DIMENSIONES GENERALES + 1.0 cm.
APLICAR LOS SIGUIENTES INCISOS DE LAS “NORMAS DE
CALIDAD DE MOBILIARIO” IMSS JCC-51 MAYO 1986:03.01.01 -

04.01b - 05.01.01 - 05.02.01 - 05.02.02 - 050203 - 05.03.18 -

05.03.19 - 05.03.20 - 05.03.22 - 0Ba - 07.04 - 08.

* COLOR SEGUN MUESTRA IMSS

TARJETERO SENCILLO PARA TARJETAS DE 7.62 X 12.7 CM
(37!X5”)

ESPECIFICACIONES

1. CERRADURA ACABADO CROMADO.

2. CUERPO DE GAVETA DE LAMINA DE ACERO CALIBRE No. 22,
ACABADO EN PINTURA COLOR GRIS*.

3. CUERPO Y TAPAS INFERIOR Y SUPERIOR DEL TARJETERO DE
LAMINA DE ACERO CALIBRE 22, ACABADO EN PINTURA COLOR

'GRIS CON FORMADO INTEGRAL PARA APILARSE.
4. PORTAETIQUETA DE LAMINA DE ACERO CALIBRE No. 24,

ACABADO CROMADQ.

5. TAPA FONTAL DE LAMINA DE ACERO CALIBRE 22, CON
JALADERA INTEGRADA ACABADO EN PINTURA COLOR GRIS* O
CROMADO.

NOTAS:

TOLERANCIAS EN LAS DIMENSIONES GENERALES + 1.0 cm.
APLICAR LOS SIGUIENTES INCISOS DE LAS “NORMAS DE
CALIDAD DE MOBILIARIO" IMSS JCC-51 MAYO 1986:03.01.01 -
04.01b" - 05.01.01 - 05.02.01 - 05.02.02 - 05.02.03 - 05.03.18 -
055.93.19 - 05.03.20 - 05.03.22 - 06a - 07.04 - 08.

“ COLOR SEGUN MUESTRA IMSS

o
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ANEXO 1-A (UNO-A)}

DESCRIPCION TECNICA DEL LICITANTE

(INSTRUCTIVO DE LLENADO, DESCRIPCION TECNICA DEL LICITANTE)

LICITACION  LA-019GYR040-  CANTIDAD 3
N16-2015
F. ACTUALIZACION:
PARTIDA 54 H. ACTUALIZACION
CLAVE SAI 511.883.0453.01.01  F. IMPRESION
CLAVE PREf 16637 HORA:
NOMBRE GENERICO

TARJETERO SENCILLO PARA TARJETAS DE 12.7 X 20.3 CM

LICITANTE PRODUCTOS PARA CONSUMO EMPRESARIAL SA.
DEC.V,

__ TABASTECEDORA Y FABRICACION DE INSUMOS
FABRICANTE - 5MERCIALES E INDUSTRIALES S.A. DE C.V.
MARCA AFICISA
MODELO ESPECIAL
CATALOGO 33

HOJA 1 DE 1

ESPECIFICACIONES

DESCRIPCION TECNICA DEL LICITANTE

TARJETERO SENCILLO PARA TARJETAS DE 12.7X20.3CM
(5”)(8”)

1.- CERRADURA ACABADO CROMADO,

2.- CUERPO DE LA GAVETA LAMINADA DE ACERO CAL. No.
22, ACABADO EN PINTURA COLOR GRIS.

3.- CUERPO Y TAPAS INFERIOR Y SUPERIOR DEL TAJETERO
DE LAMINA DE ACERO, CAL. 22, ACABADO EN PINTURA
COLOR GRIS. CON FORMADO INTEGRAL PARA APILARSE.
4.- PORTA ETIQUETAS DE LAMINA DE ACERO CAL. 24
ACABADO CROMADO. 1

5.- TAPA FRONTAL DE LAMINA DE ACERO CAL. No. 22 CON |
JALADERA INTEGRADA, ACABADO EN PINTURA COLOR
GRIS.

TARJETERO SENCILLO PARA TARJETAS DE
12.7X20.3CM (5”X8")

1.- CERRADURA ACABADO CROMADO,

2.- CUERPO DE LA GAVETA LAMINADA DE ACERO CAL.
No. 22, ACABADO EN PINTURA COLOR GRIS.

3.- CUERPO Y TAPAS INFERIOR Y SUPERIOR DEL
TAJETERO DE LAMINA DE ACERO, CAL. 22, ACABADO
EN PINTURA COLOR GRIS. CON FORMADO INTEGRAL
PARA APILARSE.

4.- PORTA ETIQUETAS DE LAMINA DE ACERO CAL. 24,
ACABADO CROMADO.

5.- TAPA FRONTAL DE LAMINA DE ACERO CAL. No. 22,
CON JALADERA INTEGRADA, ACABADO EN PINTURA
COLOR GRIS.

[ Y}
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ANEXO 1-A (UNO-A)

DESCRIPCION TECNICA DEL LICITANTE

(INSTRUCTIVO DE LLENADO, DESCRIPCION TECNICA DEL LICITANTE)

LICITACION LA-019GYR040- CANTIDAD 5
N16-2015
F. ACTUALIZACION:
PARTIDA 59 H. ACTUALIZACION
CLAVE SAl 517.256.0061.0201 . jmPRESION
CLAVE PRE! 16878 HORA:
NOMBRE GENERICO

CARRO TRASPORTADOR DE CHAROLAS PARA ALIMENTOS

LICITANTE PRODUCTOS PARA CONSUMO EMPRESARIAL S.A.
DEC.V.
FABRICAN  ABASTECEDORA'Y FABRICACION DE INSUMOS
TE COMERCIALES E INDUSTRIALES S.A. DE C.V.
MARCA AFICISA
MODELO ESPECIAL
CATALOGO 38
HOJA 1 DE 2

ESPECIFICACIONES

DESCRIPCION TECNICA DEL LICITANTE

CARRO TRANSPORTADOR DE CHAROLAS PARA
ALIMENTOS

ESPECIFICACIONES

1. ENTREPANO DE LAMINA DE ACERO INOXIDBLE CALIBRE
No. 18 CON CEJA PERIMETRAL DE 30 mm. DE ALTURA
INTEGRADA AL ENTREPANO EN FORMA DE CHAROLA;
ACABADO PULIDO.

2 ESTRUCTURA DE PERFIL TUBULAR TUBO DE LAMINA DE
ACERO INOXIDABLE CALIBRE No. 18 DE 32 x 32 mm (1.1/4" x
1.1/4") ACABADO PULIDO.

3. MANERAL DE TUBO DE 32 mm (1.1/4") DE DIAMETRO DE
LAMINA DE ACERO INOXIDABLE CALIBRE No. 18 ACABADO
PULIDO CON TOPE DE HULE MACIZO DE 75 mm (3") DE
DIAMETRO Y HUELLA DE 25 mm.()1") COLOCADO A LOS
EXTREMOS (DONAS).

4. MARCO PERIMETRAL (BASE) DE PERFIL TUBULAR TUBQ
DE LAMINA DE ACERO INOXIDABLE CALIBRE No. 18 DE 32 x
32 mm (1.1/4 x1.1/4"); ACABADO PULIDO.

5. REFUERZO LONGITUDINAL EN FORMA DE CANALETA DE
LAMINA DE ACERO INOXIDABLE CALIBRE No. 18 SOLDADO
AL ENTREPANO EN SU PARTE INFERIOR. )

6. RUEDAS DE HULE MACIZO NATURAL O SINTETICO COLOR
NEGRO O GRIS DE 127 mm (5") DE DIAMETRO CON CENTRO
EMBALERADO TIPO USO RUDO CON HORQUILLA DE ACERO
ACABADO CROMADOQO, COLOCADAS DOS FIJAS AL FRENTE Y
DOS GIRATORIAS EN LA PARTE POSTERIOR.

7. SOPORTE DEL MANERAL DE PLACA DE ACERO
INOXIDABLE CALIBRE No. 12 UNIDA A ESTRUCTURA A BASE
DE SOLDADURA CON RESISTENCIA MECANICA IGUAL AL
MATERIAL BASE COMO MINIMO.

8. TOPE DE HULE MACIZO NATURAL O SINTETICO COLOR
NEGRO O GRIS.

NOTA: ACERQ INOXIDABLE TIPO AlS}1-304

TOLERANCIAS EN LAS DIMENSIONES GENERALES +1.0 cm.

CARRO TRANSPCORTADOR DE CHAROLAS PARA ALIMENTOS

ESPECIFICACIONES

1. ENTREPANQ DE LAMINA DE ACERQO INOXIDBLE CALIBRE
No. 18 CON CEJA PERIMETRAL DE 30 mm. DE ALTURA
INTEGRADA AL ENTREPANO EN FORMA DE CHAROLA;
ACABADO PULIDO.

2 ESTRUCTURA DE PERFIL TUBULAR TUBO DE LAMINA DE
ACERO INOXIDABLE CALIBRE No. 18 DE 32 x 32 mm (1.1/4" x
1.1/4") ACABADO PULIDO.

3. MANERAL DE TUBO DE 32 mm (1.1/4") DE DIAMETRO DE
LAMINA DE ACERO INOXIDABLE CALIBRE No. 18 ACABADO
PULIDO CON TOPE DE HULE MACIZO DE 75 mm (3") DE
DIAMETRO Y HUELLA DE 25 mm.()1") COLOCADO A LOS
EXTREMOS (DONAS).

4. MARCO PERIMETRAL (BASE) DE PERFIL TUBULAR TUBO DE
LAMINA DE ACERQ INOXIDABLE CALIBRE No. 18 DE 32 x 32
mm (1.1/4 x1.1/4"); ACABADO PULIDO.

5. REFUERZO LONGITUDINAL EN FORMA DE CANALETA DE
LAMINA DE ACERO INOXIDABLE CALIBRE No. 18 SOLDADO AL
ENTREPANO EN SU PARTE INFERIOR. ]

6. RUEDAS DE HULE MACIZO NATURAL O SINTETICO COLOR
NEGRO O GRIS DE 127 mm (5") DE DIAMETRO CON CENTRO
EMBALERADO TIPO USO RUDO CON HORQUILLA DE ACERO
ACABADO CROMADQ, COLOCADAS DOS FIJAS AL FRENTE Y
DOS GIRATORIAS EN LA PARTE POSTERIOR.

7. SOPORTE DEL MANERAL DE PLACA DE ACERO
INOXIDABLE CALIBRE No. 12 UNIDA A ESTRUCTURA A BASE
DE SOLDADURA CON RESISTENCIA MECANICA IGUAL AL
MATERIAL BASE COMO MINIMO.

8. TOPE DE HULE MACIZO NATURAL O SINTETICO COLOR
NEGRO O GRIS. ‘

DIMENSIONES GENERALES 135X60X100 CM.

NOTA: ACERO INOXIDABLE TIPO AISI-304 o

.
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APLICAR LOS SIGUIENTES INCISOS DE LAS “NORMAS DE
CALIDAD DE MOBILIARIO” IMSS JCC-51 MAYO 1986:
03.01.02a - 05.01.02 - 05.01.05 - 05.03.xx - 05.03.23 -
06a - 06b- 06c - 07.09 - 08.

CRITERIOS NORMATIVOS PARA EL CONTROL DE CALIDAD
EN LA FABRICACION DE MOBILIARIO:

LAS UNIONES DE LOS ELEMENTOS COMPONENTES
DEBERAN SER MAQUINADOS PARA UN PERFECTO
ENSAMBLE Y CON SOLDADURA CON LA MISMA
RESISTENCIA MECANICA DEL MATERIAL BASE COMO
MINIMO EN CORDONES COMPLETOS, UNIFORMES
DESBASTADOS Y PULIDOS ; EN EL CASO DE SOLDADURA
DE PUNTO, ESTA DEBERA SER PULIDA'Y DE BUENA
CALIDAD.LOS DOBLECES DEBERAN SER SIN
DEFORMACIONES Y BIEN ALINEADOS.

EL PULIDO DEL ACERO INOXIDABLE DEBERA SER
UNIFORME, DE BUENA CALIDAD CON LAS
ESPECIFICACIONES QUE SE INDICAN EN LAS NORMAS DE
CALIDAD DE CRITERIOS NORMATIVOS PARA EL CONTROL
DE CALIDAD EN LA FABRICACION DE MOBILIARIO:

APLICAR LOS SIGUIENTES INCISOS DE LAS “NORMAS DE
CALIDAD DE MOBILIARIO” IMSS JCC-51 MAYO 1986:

0301 02a - 056.01.02 - 05.01.05 - 0503)()( - 05.03.23 .- 06a
- 06b- 06c - .07.09 - 08.

i

CRITERIOS NORMATIVOS PARA EL. CONTROL DE CALIDAD
EN LA FABRICACION DE MOBILIARIO:

LAS UNIONES DE LOS ELEMENTOS COMPONENTES
DEBERAN SER MAQUINADOS PARA UN PERFECTO
ENSAMBLE Y CON SOLDADURA CON LA MISMA RESISTENCIA
MECANICA DEL MATERIAL BASE COMO MINIMO EN
CORDONES COMPLETOS, UNIFORMES DESBASTADOS Y
PULIDOS ; EN EL CASO DE SOLDADURA DE PUNTO, ESTA
DEBERA SER PULIDA Y DE BUENA CALIDAD.LOS DOBLECES
DEBERAN SER SIN DEFORMACIONES Y BIEN ALINEADOS.

EL PULIDO DEL ACERO INOXIDABLE DEBERA SER UNIFORME,
DE BUENA CALIDAD CON LAS ESPECIFICACIONES QUE SE
INDICAN EN LAS NORMAS DE CALIDAD DE CRITERIOS
NORMATIVOS PARA EL CONTROL DE CALIDAD EN LA
FABRICACION DE MOBILIARIO:

v
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ANEXO 1-A (UNO-A}
DESCRIPCION TECNICA DEL LICITANTE
(INSTRUCTIVO DE LLENADG, DESCRIPCION TECNICA DEL LICITANTE)

LICITACION ~ LA-019GYRO040-  CANTIDAD 5 LICITANTE PRODUCTOS PARA CONSUMO EMPRESARIAL
N16-2015 SA DECV.

ABASTECEDORA'Y FABRICACION DE

F. ACTUALIZACION: FABRICANTE  INSUMOS COMERCIALES E INDUSTRIALES
SA DEC.V.

PARTIDA 60 H. ACTUALIZACION MARCA AFICISA
CLAVE SA 517.256.0152.01.01  F.IMPRESION MODELO ESPECIAL
CLAVE PREI 16881 HORA:

NOMBRE GENERICO CATALOGO 39
CARRO PARA CHAROLAS DE AUTOSERVICIO

HOJA 1DE 1

ESPECIFICACIONES DESCRIPCION TECNICA DEL LICITANTE
CARRO PARA CHAROLAS DE AUTOSERVICIO CARRO PARA CHAROLAS DE AUTOSERVICIO
ESPECIFICACIONES ESPECIFICACIONES
1. CUBIERTA, DEPOSITO PARA CUBIERTOS, 1. CUBIERTA, DEPOSITO PARA CUBIERTOS,
LATERALES, COSTADOS Y ENVOLVENTE EN GENERAL, LATERALES, COSTADOS Y ENVOLVENTE EN
EN LAMINA DE ACERO INOXIDABLE CAL. No. 18. GENERAL, EN LAMINA DE ACERO INOXIDABLE CAL.

No. 18.

2. ESTRUCTURA INTERIOR INCLUYENDO REFUERZOS
Y TRAVESANOS EN LAMINA DE ACERO CALIBRE No. 16; | | 2 ESTRUCTURA INTERIOR INCLUYENDO

ACABADO EN PINTURA ANTICORROSIVA. i ~; | | REFUERZOS Y TRAVESANOS EN LAMINA DE
S ﬁE RO GALIBRE No. 16; ACABADO EN PINTURA
3. RUEDAS LOCAS DE HULE SINTETICG COLod GRIs' ANTICORROSIVA.
CON RODAMIENTO EMBALERADO DE 76 mm (3)DE - | | . . L .
DIAMETRO TIPO COMERCIAL PESADO COLOR NEGRO. 3 RUEDAS LOGAS DE HULE SINTETICO GOLOR
, GRIS CON RODAMIENTO EMBALERADO DE 75 mm
NOTAS: (3") DE DIAMETRO TIPO COMERCIAL PESADO
-~ | | COLORNEGRO. = -
TOLERANCIAS EN LAS DIl\/IENSIONES GENERALES + , o Lo
1.0 cm NOTAS: s : U
. ‘ S TOLERANCIAS EN L'AS DIMENSIONES GENERALES
APLICAR LOS SIGUIENTES INCISOS DE LAS “NORMAS £1.0 cm
DE CALIDAD DE MOBILIARIO” IMSS JCC-51 MAYO . . IR
1986:03.01.02a - 03.01.02b - 05.01.01 - 05.01.02 - . APLICAR LOS SIGUIENTES INCISOS DE LAS
05.01.05 - 06a - 07.06 - 08, x “NORIMAS DE CALIDAD DE MOBILIARIO” IMSS JCC-
: Doy 51 MAYO 1986:03.01.02a - 03.01.02b - 05.01.01 -
DIMENSIONES GENERALES: 50X80X92CM o ) 05.01.02 - 05.04.05 - 06a - 07.06 - 08.

DIMENSIONES GENERALES: 50X80X92CM._
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ANEXO 1-A (UNGC-A)

DESCRIPCION TECNICA DEL LICITANTE

(INSTRUCTIVO DE LLENADO, DESCRIPCION TECNICA DEL LICITANTE)

LICITACION LA- CANTIDAD 56
019GYR040-
N16-2015
F. ACTUALIZACION;
PARTIDA 79 H. ACTUALIZACION
CLAVE SA| 517.609.0784.01.01 . mpresion
CLAVE PRE! 16957 HORA:
NOMBRE GENERICO

MESA PARA COMEDOR 4 LUGARES

LICITANTE PRODUCTOS PARA CONSUNO EVPRESARIAL
SA DECV,

ABASTECEDORA Y FABRICACION DE INGUNOS
FABRICANTE  COMERCIALES E INDUSTRIALES S.A. DE C.V.
MARCA AFICISA
MODELO ESPECIAL
CATALOGO 36

HOJA 1 DE 2

ESPECIFICACIONES

DESCRIPCION TECNICA DEL LICITANTE

MESA PARA COMEDOR 4 LUGARES

1.- CUBIERTA FORMADA A BASE DE UN BASTIDOR DE MADERA MACIZA
DE PINO DE PRIMERA CALIDAD DE 19 mm (3/4*) DE ESPESOR Y 38 mm
(1.1/2") DE ANCHO Y REFUERZOS DEL MISMO MATERIAL, CON
RECUBRIMIENTO EN SUS DOS CARAS, EN LA SUPERIOR MADEP\A
CONTRACHAPADA DE PINO DE PRIMERA CALIDAD DE 6 mm. DE Co
ESPESOR Y EN LA INFERIOR DEL MISMO MATERIAL PERO DE 4 mm DE [
ESPESOR, CON ACABADO FINAL EN LAMINADO PLASTICO DE ALTA
PRESION (HPL) COLOR GRIS". EN EL CONTORNO DE LA CUBIERTA
DEBERA LLEVAR UN CABECEADO DE MADERA MACIZA CON UNA
PERFECTA UNION Y EN FORMA BOLEADA EN TODO SU DESARROLLO
CON ACABADO EN LACA O BARNIZ DEL COLOR DEL LAMINADO
PLASTICO.

2. REGATON DE ACERO CON PLATO DE 36 mm. (1.3/8") DE DIAMETRO
ACABADO CROMADO CON TORNILLO DE 7.9 mm. (5/16") DE DIAMETRO
Y 38.1 mm. (1.1/2") DE LONGITUD MINIMO.

f
i

3. BASE Y ESTRUCTURA DE TUBO DE LAMINA DE ACERO INOXIDABLE
CALIBRE No. 18 DE 32 mm (1.1/4) DE DIAMETRO CON TAPAS
SOLDADAS EN LOS EXTREMOS DEL MISMO MATERIAL, CON SISTEMA
DE FUACION OCULTA PARA LA COLOCACION DE LOS REGATONES
NIVELADORES, LA UNION DE LOS TUBOS EN LA PARTE CENTRAL
DEBERA SER CON SOLDADURA U OTRO SISTEMA QUE GARANTICE
UNA PERFECTA FIJACION, ESTABILIDAD Y BUEN ACABADO. |

NOTAS: » '

TOLERANCIAS EN LAS DIMENSIONES GENERALES 10cm.

APLICAR LOS SIGUIENTES INCISOS DE LAS "NORMAS DE CALIDAD
PARA MOBILIARIO" IMSS JCC-51 MAYO/86 03.01.01 - 03.02.01a -

MESA PARA COMEDOR 4 LUGARES

1.- CUBIERTA FORMADA A BASE DE UN BASTIDOR DE MADERA
MACIZA DE PINC DE PRIMERA CALIDAD DE 19 mm (3/4") DE ESPESOR
Y 38 mm (1.1/2") DE ANCHO Y REFUERZOS DEL MISMO MATERIAL,
CON RECUBRIMIENTO EN SUS DOS CARAS, EN LA SUPERIOR
MADERA CONTRACHAPADA DE PINO DE PRIMERA CALIDAD DE 6 mm.
DE ESPESOR Y EN LA INFERIOR DEL MISMO MATERIAL PERO DE 4
mm DE ESPESOR CON ACABADO FINAL EN LAMINADO F’LASTICO DE
ALTA PRESION (HPL) COLOR AMARILLO MADERA NATURAL. EN EL
CONTORNO DE LA CUBIERTA DEBERA LLEVAR UN CABECEADO DE
MADERA MACIZA CON UNA PERFECTA UNION Y EN FORMA BOLEADA
EN TODO SU DESARROLLO CON ACABADO EN LACA O BARNIZ DEL
COLOR.DEL LAMINADO PLASTICO. ' .

2, REGATON DE ACERO CON PLATO DE 36 mm. (1.3/8") DE DIAMETRO
ACABADO CROMADO CON TORNILLO DE 7.9 mm. (5/16" DE
DIAMETRO Y 38.1 mm. (1.1/2") DE LONGITUD MINIMO.

3. BASE Y ESTRUCTURA DE TUBO DE LAMINA DE ACERO
INOXIDABLE CALIBRE No, 18 DE 32 mm ({.1/4) DE DIAMETRO CON
TAPAS SOLDADAS EN LOS EXTREMOS DEL MISMO MATERIAL, CON
SISTEMA DE FIUAGION OCULTA PARA LA COLOCACION DE LOS
REGATONES NIVELADORES, LA UNION DE LOS TUBOS EN LA PARTE
CENTRAL DEBERA SER CON SOLDADURA U OTRO SISTEMA QUE
GARANTICE UNA  PERFECTA ruAcnéN ESTABILIDAD Y BUEN
ACABADO A !

NOTAS




03.03.02 - .04.02 - 05.01.01 -05.01.06 - 05.01.07 - 05.02.04 - 05.03.18
- 06a - 07.07 - 07.09 - 08.

CRITERIOS NORMATIVOS PARA EL CONTROL DE CALIDAD EN LA
FABRICACION DE MOBILIARIO:

o LAS UNIONES DE LOS ELEMENTOS COMPONENTES
DEBERAN SER MAQUINADOS PARA UN PERFECTO
ENSAMBLE, ABASE DE SOLDADURA CON LA MISMA
RESISTENCIA MECANICA DEL MATERIAL BASE COMO
MINIMO  CONSOLDADURA DE ARCO ELECTRICO (CON
ELECTRODO DE VARILLA O MICROALAMBRE) EN
CORDONES COMPLETOS,UNIFORMES, DESBASTADOS Y
PULIDOS PARA UN BUEN ACABADO. EN EL CASO DE
SOLDADURA A BASE DE PUNTOESTA DEBERA SER
RESISTENTE Y PULIDA EN GENERAL (AL APLICAR ESTE TIPO
DE SOLDADURA EN SUPERFICIESPLANAS, LOS PUNTOS
DEBERAN ESTAR A 5 cm ENTRE PUNTO Y PUNTO COMO
MAXIMO).

° EN LAS UNIONES CON SOLDADURAYACABADO CROMADO
SE DEBERA EVITAR HACER RETOQUES CON PINTURA
DEALUMINIO (ESTAS UNIONES SE DEBEN PROCESAR
ANTES DE APLICAR EL RECUBRIMIENTO DE CROMO).

° LOS DOBLECES DEBERAN IR BIEN ALINEADOS Y SIN
DEFORMACIONES SEGUN LOS RADIOS O ANGULC DEL
DOBLEZ.

APLICAR LOS SIGUIENTES INCISOS DE LAS "NORMAS DE CALIDAD
PARA MOBILIARIO" IMSS JCC-51 MAYQ/86:03.01.01 - 03.02.01a -
03.03.02 - .04.02 - 05.01.01 -05.01.06 - 05.01.07 - 05.02.04 -
05.03.18 - 06a - 07.07 - 07.09 - 08.

CRITERIOS NORMATIVOS PARA EL CONTROL DE CALIDAD EN LA
FABRICACION DE MOBILIARIO:

o LAS UNIONES DE LOS ELEMENTOS COMPONENTES
DEBERAN SER MAQUINADOS PARA UN PERFECTO
ENSAMBLE, ABASE DE SOLDADURA CON LA MISMA
RESISTENCIA MECANICA DEL MATERIAL BASE COMO
MINIMO  CONSOLDADURA DE ARCO ELECTRICO (CON
ELECTRODO DE VARILLA O MICROALAMBRE) EN
CORDONES COMPLETOS,UNIFORMES, DESBASTADOS Y
PULIDOS PARA UN BUEN ACABADO. EN EL CASO DE
SOLDADURA A BASE DE PUNTOESTA DEBERA SER
RESISTENTE Y PULIDA EN GENERAL (AL APLICAR ESTE
TIPO DE SOLDADURA EN SUPERFICIESPLANAS, LOS
PUNTOS DEBERAN ESTAR A 5 cm ENTRE PUNTO Y PUNTO
COMO MAXIMO).

@ EN LAS UNIONES CON SOLDADURAYACABADO CROMADO
SE DEBERA EVITAR HACER RETOQUES CON PINTURA
DEALUMINIO (ESTAS UNIONES SE DEBEN PROCESAR
ANTES DE APLICAR EL RECUBRIMIENTO DE CROMO).

° LOS DOBLECES DEBERAN IR BIEN ALINEADOS Y SIN

DEFORMACIONES SEGUN LOS RADIOS O ANGULO DEL
DOBLEZ.

DIMENSIONES GENERALES 90X90X76 CM.
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ANEXO 1-A (UNO-A)
DESCRIPCION TECNICA DEL LICITANTE
(INSTRUCTIVO DE LLENADQ, DESCRIPCION TECNICA DEL LICITANTE)

LICITACION LA-019GYR040-N16-  CANTIDAD 2 LICITANTE PRODUCTOS PARA CONSUMO EMPRESARIAL
2015 SA DECV.

E. ACTUALIZACION: FABRICANT  ABASTECEDORA Y FABRICACION DE INSUMOS

E COMERCIALES E INDUSTRIALES S.A. DEC.V.
PARTIDA 91 H. ACTUALIZACION | MARCA AFICISA
CLAVE SA 519.051.0262.02.01 F. IMPRESION MODELO ESPECIAL
CLAVE PREI 11611 HORA: .
NOMBRE GENERICO CATALOGO 68
ATRIL. EQUIPO ESPECIALIZADO DE METAL, MADERA O PLASTICO.
< ; P ] ’HOJA 1DE 1
ESPECIFICACIONES DESCRIPCION TECNICA DEL LICITANTE
Atril de orquesta en color negro.
ATRIL. EQUIPO ESPECIALIZADO DE METAL, MADERA O PLASTICO. De acero y con un avanzado sistema de sujeccion.

ALFREDO JORGE ARCE RIVERA
REPRESENTANTE LEGAL




ANEXO 1-A (UNO-A)

DESCRIPCION TECNICA DEL LICITANTE

(INSTRUCTIVO DE LLENADO, DESCRIPCION TECNICA DEL LICITANTE)

LICITACION ~ LA-019GYR040-  CANTIDAD 75
N16-2015
F. ACTUALIZACION:
PARTIDA 98 H. ACTUALIZACION
CLAVE SAl 519.160.0104.01.04  F. IMPRESION
CLAVE PREI 16990 HORA:
NOMBRE GENERICO

CARRO DE ASEC FORMA TIJERA

LICITANTE PRODUCTOS PARA CONSUMO EMPRESARIAL
SA DECV.
ABASTECEDORA'Y FABRICACION DE
FABRICANTE INSUMOS COMERCIALES E INDUSTRIALES
SADEC.V.
MARCA AFICISA
MODELO ESPECIAL
CATALOGO 69
HOJA 1 DE 1

ESPECIFICACIONES

- DESCRIPCION TECNICA DEL LICITANTE

ESPECIFICACIONES

1. BOLSA DE LONA PLASTIFICADA REFORZADA COLOR
VERDE.*

2. ESTRUCTURA DE TUBO DE LAMINA DE ACERO CALIBRE No.
16 DE 25.4 mm (1") DE DIAMETRO ACABADO CROMADO CON
SISTEMA DE UNION DE PIVOTE CON PERNOS DE 6.3 mm (1/4")
DE DIAMETRO CROMADOS Y CONTRA-TUERCA OCTAGONAL
PARA USO RUDO.

3. PARRILLA PLEGABLE DE VARILLA DE ACERO 3.1 mm (1/8")
DE DIAMETRO ELECTROSOLDADA Y SUJETA A LA-
ESTRUCTURA CON TUBO DE LAMINA DE ACERO DE 6.3 mm
(1/4") DE DIAMETRO ACABADO GALVANIZADO, PARA USO
RUDO.

4. RODAJAS PLANAS GIRATORIAS DE HULE SINTETICO DE
76.2 mm (3") DE DIAMETRO Y 19 mm (3/4") DE HUELLA COLOR
GRIS*, PARA USO RUDO.

5. SOPORTES DE LAMINA DE ACERO CALIBRE 18 SOLDADOS
A ESTRUCTURA ACABADO CROMADO.

NOTA: |

TOLERANCIAS EN LAS DIMENSIONES GENERALES +/- 1.0 cm

APLICAR LOS SIGUIENTES INCISOS DE LAS "NORMAS DE
CALIDAD PARA MOBILIARIO" IMSS  JCC-51 MAYO 1986:
03.01.01 - 04.02 - 04.03 - 05.01.01 - 05.02.04 -.05.03.23 -
06 - 07.

* SEGUN MUESTRA IMSS

ESPECIFICACIONES

1. BOLSA DE LONA PLASTIFICADA REFORZADA
COLOR VERDE.*

2. ESTRUCTURA DE TUBO DE LAMINA DE ACERO
CALIBRE No. 16 DE 25.4 mm (1") DE DIAMETRO
ACABADO CROMADO CON SISTEMA DE UNION DE
PIVOTE CON PERNOS DE 6.3 mm (1/4") DE
DIAMETRO CROMADOS Y CONTRA-TUERCA
OCTAGONAL, PARA USO RUDO.

3. PARRILLA PLEGABLE DE VARILLA DE ACERO 3.1
mm (1/8") DE DIAMETRO ELECTROSOLDADA'Y
SUJETA A LA ESTRUCTURA CON TUBO DE LAMINA
DE ACERO DE 6.3 mm (1/4") DE DIAMETRO ACABADO
GALVANIZADO, PARA USO RUDO.

4. RODAJAS PLANAS GIRATORIAS DE HULE
SINTETICO DE 76.2 mm (3") DE DIAMETRO Y 19 mm
(3/4") DE HUELLA COLOR GRIS*, PARA USO RUDO.

5. SOPORTES DE LAMINA DE ACERO bALlBRE 18
SOLDADOS A ESTRUCTURA ACABADO CROMADO.

NOTA:

TOLERANCIAS EN LAS DIMENSIONES GENERALES
+/- 1.0.cm

APLICAR LOS SIGUIENTES INCISOS DE LAS
"NORMAS'DE CALIDAD PARA MOBILIARIO" IMSS
JCC-51 MAYO 1986: 03.01.01 - 04.02 - 04.03 -
05.01.01 - 05.02.04 - 05.03.23 - 06 -.07.

* SEGUN MUESTRA IMSS

ALFREDO JORGE ARCE RIVERA
- REPRESENTANTE-LEGAL i~ -~ -




ANEXO 1-A (UNO-A)

DESCRIPCION TECNICA DEL LICITANTE R

(INSTRUCTIVO DE LLENADO DESCRIPCION TECNICA DEL LHCITANTE)

LICITACION  LA-019GYRO040- CANTIDAD © 12
N16-2015
F. ACTUALIZACION: _
PARTIDA 99 H. ACTUALIZACION ‘
CLAVE 8Al 519.160.0203.01.01  F.IMPRESION L
CLAVE PRE! 16991 HORA:
NOMBRE GENERICO

CARRO TRANSPORTADOR DE ROPA HUMEDA

LICITANTE . PRODUCTOS BARA CONSUMO EVPRESARIAL
o - SA DEC.V,

- TABASTECEDORA Y FABRICACION DE INGUMOS
FABRICANTE * ~ OMERCIALES E INDUSTRIALES S.A. DE C.V,
MARCA AFICISA
MODELO ESPECIAL
CATALOGO 70

HOJA 1 DE 1

ESPECIFICACIONES

DESCRIPCION TECNICA DEL LICITANTE

CARRO TRANSPORTE DE ROPA HUMEDA.

1.- LLAVE DE PASO DE CUADRO ( DESAGUE)

2.- RECIPIENTE DE PLASTICO REFORZADO CON FIBRA DE
CIDRIO ACABADO EXTERIOR EN COLOR INTEGRAL AZUL E
INTERIOR CON PINTURA MULTICOLOR, CON TOPES
INFERIORES DE APOYO INTEGRADOS. an

3- RUEDAS LOCAS DE HULE GRSI.DE 127mm (5") - DE.
DIAMETRO AL FRENTE. A PR

4.- RUEDAS FIJAS DE HULE GRIS DE 127mm (5") DE DIAMETRO
ATRAS.

5.- TOPE DE NEOPRENO, ADHERIDO CON PEGAMENTO DE
CONTACTO TORNILLO PASADO Y TUERCA.

6.- PERFIL FLEXIBLE DE VINILO EXTRUIDO, COLOR NEGRO. -

7.- TUBO DE ACERO INOXIDABLE CAL. No. 18 DE 32mm (1 % )
DE DIAMETRO ACABADO PULIDO.

8.~ ANGULO PERIMETRAL DE ACERO INOXIDABLE CAL. No. 16
ACABADO PULIDO.

!

“FRENTE.

CARRO TRANSPORTE DE ROPA HUMEDA.

1.- LLAVE DE PASO DE CUADRO (DESAGUE)

2.- RECIPIENTE DE PLASTICO REFORZADO CON FIBRA DE VIDRIO
ACABADO EXTERIOR EN COLOR INTEGRAL AZUL E INTERIOR CON
PINTURA MULTICOLOR, CON TOPES INFERIORES DE APOYO
INTEGRADOS.

3.- RUEDAS LOCAS DE HULE GRIS DE 127mm (5”) DE DIAMETRO AL
P

4.- RUEDAS FIJAS DE HULE GRIS DE 127mm (5”) DE DIAMETRQ ATRAS.

I
5.- TOPE DE NEOPRENO, ADHERIDO CON PEGAMENTO DE CONTACTO

TORNILLO PASADO Y TUERCA.
6.- PERFIL FLEXIBLE DE VINILO EXTRUIDO, COLOR NEGRO.

7.- . TUBO DE ACERO INOXIDABLE CAL. No. 1:85DE 32mm {1 % ) DE
DIAMETRO ACABADO PULIDO. . I

8.- ANGULO PERIMETRAL DE ACERO INOXIDABLE CAL. No. 16 ACABADO
PULIDO. :

DIMENSIONES GENERALES 65X65X85 CM.
TOLERANCIAS +- 1.0CM.

(i
[ |

" ALFREDO JORGE ARCE RIVERA
REPRESENTANTE LEGAL =~ L




ANEXO 1-A (UNO-A}

DESCRIPCION TECNICA DEL LICITANTE

(N STRUCTIVO DE LLENADO, DESCRIPCION TECNICA DEL LICITAN TE)

LICITACION CANTIDAD 8 [ICITANTE ~ PRODUCTOS PARA CONSUMO EVMPRESARIAL S A DE
LA- : oV,
019GYRO40- ‘
N16-2015
, ABASTECEDORA Y FABRICACION DE INSUMOS
F. ACTUALIZACION: FABRICANTE 0 OMERCIALES E INDUSTRIALES S.A. DE C.V.
PARTIDA 100 H. ACTUALIZACION MARGA AFICISA
CLAVESAI  519.460.0204.00.01 F. IMPRESION .| MODELO ESPECIAL
CLAVE PRE| 16993 HORA:
NOMBRE GENERICO CATALOGO 71
CARRO TRANSPORTADOR DE BIBERONES
HOJA 1 DE 1
ESPECIFICACIONES DESCR[PCION TECNICA DEL LICITANTE

CARRO TRANSPORTADOR DE BIBERONES

ESPECIFICACIONES

1. CANASTILLA DE ACERO INOXIDABLE DE 40 x 27.5 x 20.5

cm. CONSTRUIDA DE ALAMBRON DE 6.2mm
DIAMETRO ACABADO PULIDO.

(1/4” DE

2. CHAROLA DE LAMINA DE ACERO INOXIDABLE CAL. No. 18;
ACABADO PULIDO. CON REBORDE PERIMETRAL DE ZCM DE

ALTURA

'

3. LAMINA DE ACERO INOXIDABLE CAL. No. 14; ACABADO

PULIDO. (PARA SUJECION DEL MANERAL)

4. RUEDAS EMBALERADAS FIJAS DE HULE SINTETICO

COLOR GRIS, DE 125 mm (5") DE DIAMETRO.

32mm (1/4") DE ANCHO

5. RUEDAS EMBALERADAS LOCAS DE HULE
COLOR GRIS, DE 125 mm (5") DE DIAI\/IETRO
32mm (1/4") DE ANCHO. [

CON PISO DE

SINTETICO .
CON PISO DE

8. TOPE PERIMETRAL DE NEOPRENO O HULE SINTETICO
MACIZO DE 20 mm DE ESPESOR; EN FORMA BOLEADA
COLOCADA DE TAL FORMA QUE GARANTICE NO

DESPRENDERSE CON EL USO RUDO

7. TUBO DE LAMINA DE ACERO INOXIDABLE

CAL. No. 16 DE

25 mm (1") DE DIAMETRO; ACABADO PULIDO.

8. ESTRUCTURA DE TUBO DE LAMINA DE ACERO
NOXIDABLE CAL. No. 18 DE 19 % ‘19 mm (3/4" x 3/4"); ACABADO

PULIDO.

NOTA:

‘DESPRENDERSE CONEL USO RUDO.

TOLERANCIAS EN LAS DIMENSIONES GENERALES:+ 1.0 cm.

CARRO TRANSPORTADOR DE BIBERONES
ESPECIFICACIONES

1. CANASTILLA DE ACERO INOXIDABLE DE 40 x 27.5 x 20.5 cm.
CONSTRUIDA DE ALAMBRON DE 6.2mm (1/4") DE DIAMETRO
ACABADO PULIDO.

2. CHAROLA DE LAMINA DE ACERO INOXIDABLE CAL. No. 18;
ACABADO PULIDO. CON REBORDE PERIMETRAL DE 2CM DE

- ALTURA

[ ' | I

3. LAMINA DE ACERO INOXIDABLE CAL. No. 14; ACABADO
PULIDO. (PARA SUJECION DEL MANERAL)

4. RUEDAS EMBALERADAS FIJAS DE HULE SINTETICO COLOR
GRIS, DE 125 mm (5") DE DIAMETRO. CON PISO DE 32mm (1/4")
DE ANCHO .

5. RUEDAS EMBALERADAS LOCAS DE HULE SINTETICO COLOR
GRIS, DE 125 mm (5") DE DIAMETRO,:CON PISO DE 32mm (1/4)
DEANCHO. - 1

6. TOPE PERIMETRAL DE NEOPRENO O HULE SINTETICO
MACI!ZO DE 20 mm DE ESPESOR. EN FORMA BOLEADA
COLOCADA DE TAL FORMA QUE GARANTICE NO

i

7. TUBO DE LAMINA DE'ACERO INOXIDABLE CAL. No. 16 DE 25

mm 1") DE DIAI\/IETRO ACABADO PULIDO.

8. ESTRUCTURA DE TUBO DE LAMINA DE ACERO NOXIDABLE
CAL.'No. 18 DE 19 x 19 mm (3/4" x 3/4"); ACABADO PULIDO.
DIMENSIONES ‘GENERALES 97X62X110CM." :
NOTA::

TOLERANCIAS EN LAS DIMENSIONES GENERALES +-1.0cm

T

ooty

ALFREDO JORGE ARCE RIVERA
. REPRESENTANTE LEGAL




ANEXO 1-A (UNO-A)

DESCRIPCION TECNICA DEL LICITANTE

(INSTRUCTIVO DE LLENADO, DESCRIPCION TECNICA DEL LICITANTE)

[ICITACION  LA- CANTIDAD 3 LICITANTE __PRODUCTOS PARA CONSUMO EMPRESARIAL S A. DE
019GYR040- CV.
N16-2015
, ABASTECEDORA Y FABRICACION DE INSUMOS
F. ACTUALIZACION: FABRICANTE - O\MERCIALES E INDUSTRIALES S.A. DE C.V.
PARTIDA 104 H. ACTUALIZACION MARCA AFICISA
CLAVE SAl  T5195630.2326.01.01  F. IMPRESION MODELO ESPECIAL
CLAVE PRE] 17023 HORA:
NOMBRE GENERICO CATALOGO 73
MESA PARA DIBUJO (RESTIRADOR)
HOJA 1 DE 1
ESPECIFICACIONES DESCRIPCION TECNICA DEL LICITANTE

MESA PARA DIBUJO (RESTIRADOR)

1.- BASTIDOR DE MADERA DE PINO DE PRIMERA DE
19mm (3/4 ) DE ESPESOR RECUBIERTA EN SUS DOS
CARAS CON MADERA CONTRACHAPADA DE PINO
(TRIPLAY) DE PRIMERA DE 3mm, DE ESPESOR,
ACABADO EN BARNIZ NATURAL.

2.- ESTRUCTURA DE TUBO DE LAMINA DE ACERO CAL.
No. 18 DE 32mm ( 1 % ) DE DIAMETRO ACABADO EN
PINTURA COLOR.

3.- PERILLA PARA AJUSTE DE ALTURA.

4.- RESPALDONES DE ACERO O PVC.

5.- TUBO DE LAMINA DE ACERO CAL. No. 18 DE 32mm. ( 1
Y ) DE DIAMETRO CON ROTULA INTERIOR PARA GIRO Y
TUBO TELESCOPIABLE PARA AJUSTE DE ALTURA Y
POSICIONES CON SOPORTE BISAGRA SUPERIOR
METALICO, ACABADO EN PINTURA COLOR NEGRO.

MESA PARA DIBUJO (RESTIRADOR)

1.- BASTIDOR DE MADERA DE PINO DE PRIMERA DE
19mm (3/4 ) DE ESPESOR RECUBIERTA EN SUS DOS
CARAS CON MADERA CONTRACHAPADA DE PINO
(TRIPLAY) DE PRIMERA DE 3mm, DE ESPESOR, ACABADO
EN BARNIZ NATURAL.

2.- ESTRUCTURA DE TUBO DE LAMINA DE ACERO CAL.
No. 18 DE 32mm ( 1 % ) DE DIAMETRO ACABADO EN
PINTURA COLOR.

3.- PERILLA PARA AJUSTE DE ALTURA.

4.- RESBALONES DE ACERQ O PVC.

5.- TUBO DE LAMINA DE ACERO CAL. No. 18 DE 32mm. ( 1
%) DE DIAMETRO CON ROTULA INTERIOR PARA GIRO Y
TUBO TELESCOPIABLE PARA AJUSTE DE ALTURA'Y
POSICIONES CON SOPORTE BISAGRA SUPERIOR
METALICO, ACABADO EN PINTURA COLOR NEGRO.

DIMENSIONES GENERALES 120X90X82 A 142 CM.

TOLERANCIAS A LAS DIMENSIONE SGENERALES +- 0.5 CM.

r

ALFREDO JORGE ARCE RIVERA
REPRESENTANTE LEGAL




ANEXO 1-A (UNO-A)
DESCRIPCIGN TECNICA DEL LICITANTE
(INSTRUCTIVO DE LLENADO, DBESCRIPCION TECNICA DEL LICITANTE)

LICITACION LA-019GYR040- CANTIDAD 2 LICITANTE PRODUCTOS PARA CONSUMO EMPRESARIAL
N16-2015 SA.DEC.V.

F. ACTUALIZACION: FABRICANTE ABASTECEDORA Y FABRICACION DE INSUMOS

COMERCIALES E INDUSTRIALES S.A. DE C.V.
PARTIDA 105 H. ACTUALIZACION || MARCA N AFICISA
CLAVE SA 519.630.3506.02.01  F. IMPRESION | | MODELO * B ESPECIAL
CLAVE PREI 19300 HORA: 1 | ' ;
NOMBRE GENERICO ‘ CATALOGO 74
MESA INFANTIL MATERNAL. f
HOJA 1 DE 1
ESPECIFICACIONES : DESCRIPCION TECNICA DEL LICITANTE
MESA INFANTIL MATERNAL MESA INFANTEL MATERNAL
ESPECIFICACIONES 1 CUBIERTA LISA DE MADERA CONTRACHAPADA DE

DE 19mm 2&’?45)1ifégﬁﬁf&ﬁé‘oﬁoﬁfﬁfﬁgAﬁfiﬁ?&“ﬁ% PINODE 19mn (3") RECUBIERTA CON LAMINADO
PLASTI RANJA.
DE 19mm (314") RECUBIERTA CON STICO DE ALTA PRESION COLOR NA

b i

e 2‘ ESTRUCTURA DE TUBO DE LAMINA DE ACERO

16 (5/8”) DE DIAMETRO, ACABADO EN; PINTURA COLOR ; ] g’ ::'IPINTUR A CG)LOR GRIS.
GRIS. I
. S o PERFIL PERIMETRAL FLEXIBLE DE PLASTICO
3 PERFIL PERIMETRAL FLEXIBLE DE PLASTICO COLOR ?‘,‘OLOR GRIS. A
GRIS.

TR S A ‘
o DIMEstONEs GENERALES 100X44X39X45cm

I i \“ i
e B L U i

DIMENSIONES GENERALES: 100X44X39X45cm.,

" I

4 L I AT
. s i [f< '

- ALFREDO'JORGE ARCE RIVERA [
G REPRESENTANTELEGAL: ,: , .
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GOBIERNO DFE LA REPUBLICA

CONVOCATORIA

LICITACION PUBLICA NACIONAL ELECTRONICA

N° LA-019GYR040-N16-2015

ANEXO NUMERO 14 (CATORCE)

DOMICILIOS DE L.OS DESTINOS, PERSONAS RESPONSABLES DE LA RECEPCION DE LOS BIENES
Y ADMINISTRADORES

HOSPITAL

ol

Tel: 477 7721728

Av.  Lapisldzuli | Ing. Rafael Hernandez Anguiano, | Lic. Luis ‘enrique Mendoza
GENERAL DE | No. 250, | Jefe de Conservacién de Unidad | Florss, Jefe de Servicios
ZONA 168 | Fraccionamiento | Zona 1 Administrativos de la
CAMAS EN | Habitacional EI Delegacion
VILLA DE | Haya. rafael.hermandezag@imss.gob.mx | enrigue.mendoza@imss.gob.mx
ALVAREZ, C.P. 28983
COLIMA Tel: 01312 1361025 Tel: 01312 31 30264
HOSPITAL Bivd. Jorge | Lic. Gonzalo Alejandro Regalado | C.P. Miguel Enrique Vailejo
GENERAL Vértiz Campero | Mendoza, Administrador de Iz Cortés, Titular de la Jefatura de
REGIONAL 250 | No. 1949, | U.M.A.A. N°55 Servicios Administrativos de la
CAMAS  EN | Fraccionamiento Delegacion
LEON, San Migue! | gonzalo.regaladom@imss.gob.mx | miguel.vallelo@imss.gob.mx
GUANAJUATO | Renteria.

C.P. 37238 477 717 4000 ext, 31 132

477 773 0980
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INSTITUTO MEXICANO DEL SEGURC SOCIAL Contrato Nimero

DIRECCION DE ADMINISTRACION 15B10054
UNIDAD DE ADMNSTRAC‘ON LICITACION PUBLICA NACIONAL
COORDINACION DE ADQUISICION DE BIENES Y ELr\lEggnRgggA
CONTRATACION DE SERVICIOS LA-019GYR040-N16-2015
i Lo i . ot i b
. Lo i j
B R Coe
z S T A A R T |
ANEXQISJ(T[RES> B THE T

"PROPUESTA ECONOMICA Y ACTA DE FALLO”

EL PRESENTE ANEXO CONSTA DE 10 HOJAS INCLUYENDQC ESTA CARATULA

i | |
b " o 1 [

" t il
. , ; W I :
COORDINACION TECNICA DE CONTRATOS E INVESTIGACION DE MERCADOS
DIVISION DE CONTRATOS
NIVEL CENTRAL
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INSTITUTO MEXICANO DEL SEGURO SOCIAL Contrato Numero
DIRECCION DE ADMINISTRACION 15810054
UNIDAD DEADM‘NISTQACION LICITACION PUBLICA NACIONAL
COORDINACION DE ADQUISICION DE BIENES Y : et
CONTRATACION DE SERVICIOS T TP Y
oo i S R -
f [ | - o TETIEN
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"FORMATO INST! TUCEONAL DE REMISION DEL PEDIDO ACTA
ADMINISTRATIVA CIRCUNSTANCIADA DE ENTREGA, RECEPCION Y
ARMADO DE BIENES DE INVERSION ESPECIFICAMENTE DE
MOBILIARIO ADMINISTRATIVO, MOBILIARIO MEDICO Y EQUIPO
ELECTRONICO Y EQUIPO DE CONSERVACION Y ACTA
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MEXICO

GOBIERNO DE LA REPUBLICA

CONVOCATORIA
LICITACION PUBLICA NACIONAL ELECTRONICA

N° LA-019GYRO40-N16-2015

ANEXO NUMERO 11 (ONCE)

REMISION DEL PEDIDO [F°”°RE"""S"’“ )
fecba fem lotan <
[ CONTRATD Wo.: ]
ADASTECIMIENTO Y EQUIPARIENTD
RAZON SOCIAL Y DOGMICILIO PROVEEDOR [ wans J ["“““ ozL conmaTe ]
[ PLAZO ][ 1/ ]
_(LHGAIX DN ENTREGA
[ RF.C. ] [RAMO ] [ IMSS ][GRUPO l
RENG| CANTIDAD |UNIDAD| P.U. CLAVE ' DESCRIPCION IMPORTE
|
TOTAL|
[IMFORTE
[DI\TOS COMPLMENTARIOS } ALTA
r CLASIFICACION PRESUPULESTAL -
No. DK _PROVEEDOR 3 . g 3 )
l J
= !




CONVOCATORIA
¥

MEXICO | 48

—_—
OBIERNO DF LA REPUBLICA

LICITACION PUBLICA NACIONAL ELECTRONICA

Ne LA-019GYR046-N16-2015

ANEXO NUMERQ 12 (ROCE)

ACTA ADMINISTRATIVA CIRCUNSTANCIADA DE:

ENTREGA, RECEPCION Y ARNMADC DE BIENES DE INVERSION ESPECIFICAMENTE DE MOBILIARIC
ADMINISTRATIVO, MOBILIARIO MEDICO Y FQUIPQ DE CONSERVACION.

71
i86

GOBIERNG DE LA REPUBLICA

CONVOCATORIA

LICITACION PUBLICA NACIONAL ELECTRONICA m 5

MEXICO

N° LA-019GYRO48-N16-2015

ACTA ADMINISTRATIVA CIRCUNSTANCIADA DE:

EMTREGA. RECEPCION ¥ ARMADOC DE BIENES DE INVERSION ESPECIFICAMENTE DE
MOBILIARIO ADMINISTRATIVO, MOBILIARIO MEDICO Y EQUIPQ DE CONSERVAGION,

Clave ds fa Unidad:

Unidad de Informacién:

Centro de Costos:

Hoja de

En la Ciudad de , slendo las horas del dia: del mes de:

del afio . en la Unidad Médica , en presencia de los servidores plblicos

del  Instituto Mexicano del  Seguro  Social y  el(los) representanie(s) de la  empresa
7T 77, se levanta la presente acta a fin ds hacer constar la mnom_uo_oz Y

ARMADO DEL(LOS) m_mzAmmv con _mm mmvmoanmgo:mm que se amﬁ:m: a no::::mgos el

‘EQ.E _smuomﬂ._.z._‘m. m: caso am amnmcﬂmam algln _:nzz._w__aaao [ n:.nc:m»msn_m que Impida la recepcién a entera satisfaccién del
instituto, de acuerdo a lo establecido Bn el contrafo qus ampara la adguisicion del bien, debera procederse al levantamiento dei Acta
Circunstanciada de Rechazo de los bienes).

I Descripcién general del{los) bien(es) retibidos:

Se procedi6 a la verificacion ds los siguienies aspectos, de conformidad con el conirato de referencia:

A. Documentacion recibida,
La decumeniacion recibida por parte del proveedor corresponde integramente a lo siguiente:
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CONVOCATORIA

LICITACION PUBLICA NACIONAL ELECTRONICA

MEXICO

OBIERNO DE LA REPUBLICA N° LA-019GYR040-N16-2015

ACTA ADMINISTRATIVA CIRCUNSTANGIADA DE:

ENTREGA, RECERCION ¥ ARMADO DE BIENES DE INVERSION ESPECIFICAVENTE DE MOBILIARIO
ADMINISTRATIVC, MOBILIARIO NEDICO, EQUIPQ ELECTRONICO Y EQUIPO DE Gozmmw,\bﬂov R

CONVOCATORIA

LICITACION PUBLICA NACIONAL ELECTRONICA

pal
Ne Eez@%ﬁg

ACTA ADMINISTRATIVA CIRCUNSTANGIADA DE:

GOBIERNO DE LA REPDBLICA

.mz.wmmmb. RECEPCION .Y ARWMADO DE BIENES DE INVERSION ESPEGIFICAMENTE OF MOBILIARIO

Clave de la Unidad:
Unidad de Informaci6n:
Cantro de Costos:

Hoja de .

o Copias del pedido o contrato, incluyendo la totalidad de sus anexos.
o Qriginal y dos copias de la remision.
o Listado en el que se detallan las caracteristicas del empaque, dimensiones, peso y contenido.

Observaciones:

Par lo que revisado lo anterior, se procedid a recibir el embarque y se verifican las condiciones de empagque vy embalaje siguientes:

8. Condiciones de los empagues v embalaie verificadas:
o Que las condiciones fisicas corresponden a la lista de empaque.
> Que los sellos de origen se encueniran fntegros y no se encuentran empaques rotos, mojados o dafios per mal
manejo.
o Que no presenta dafios a simple vista.
o Que las condiciones fisicas corresponden a la lista de empaque.
o La caniidad de pallets o tarimas y/o cajas y/o bultos
o No existe diferencia en peso, dimensiones y material de empaque.
» Que las condiciones fisicas corresponden a la documentacion presentada.
o Que los empaques no se encuentran mojado(s) ylo roto(s).
o Presenta buenas condiciones de manejo, verticalidad, fragilidad y humedad.
o La actividad se realiza de acuerdo a lo determinado por el fabricante.
Observaciones:

Una vez realizada la verificacion anterior y encontrandose que ef bien se encuentra en buen estado, se procedié a la instalacién det
bien entregado bajo las siguientes especificaciones:

C. Aperiura dei embargue, verificacién deflos) bien{es) v armado.
o Existe la debida correspondencia y concordancia entre lo adquirido y lo entregado en cuanto la cantidad,
marca(s) y modelo(s).
o Laaclividad se realiza de acuerdo a lo determinado por el fabricante.
o Los C. y C. , de forma conjunta con el representante
facultado del proveedor, verifican todas y cada una de las caracleristicas y especificaciones contenidas en el
contrato, descritas en la cédula de descripcion de articulo (incluyenda en su caso software, accesorios,

E— -ABMINISTRATIVO; MOBILIARIO:MEDICO ¥ EQUIPO-DE - CONSERVACION, /

Clave de la Unidad:
Unidad de Informacién:
- Centro de Cosfos:

Hoja de .

A :.maémﬁ etc.) y nmam,,m apartados del referido instrumento legal, conira las que cuentan fisicamente los
bienes eniregados.
o Se procedi6 2 la verificacion del correcto funcionamiento del bien instalado.
Observacionss: )

ZO._.b.m_..nmmommmomaznm_xmmm::onmmmm
“ . oquonmmcmunq:m_._Ommmunmm:?m:nonw .
espacificario claramente en este apartado, b ermplatos en af canirato respsativo,

et e =y
SREn age.
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CONVOCATORIA

LICITACION POBLICA NACIONAL ELECTRONICA

MEXICO

" OBIERNO DE L REPUBLICA N° LA-019GYR040-N16-2015

ACTA ADVINISTRATIVA CIRCUNSTANGIADA DE:

SNTREGA, RECEFCION Y ARMADG DE BIENES DE INVERSION ESPECIFICAMENTE DE MOBILIARIO

ADMIMISTRATIVO, MCBILIARIO MEDICO, EQUIPO ELECTRONICO Y FQUIPG DE CONSERVACION.

Clave de la Unidad:

Unidad de informacién:

Centro de Costos:

Hoja de _ .

En relacion con los siguientes rubros a verificar, se hace constar lo siguiente:

queda(n) en operacion y en poder del Instituta.

Se levanta la presente acia y se hace constar que el bien(es) descrito(s)
horas del dia de su inicio, fimnando la

No habiendo ofro asunto que hacer constar, se lovanta la presentealas ___
presente al calce y al margen en ariginal, los gue infervinieron en &l It
facultados para contraer las obligaciones que de éste se deriven, quedando el original en poder del Adm
Unidad de Destino Final del(os) bien{es) para el expediente respectivo y hace entrega de una copia al proveedor, y se
procede a enviar otra copia al Administrador de! Contrato, al Area Adquirente para su conocimiento y para los efectos
legales y administrativos correspondientes, asi como a la Coordinacién Normativa de nivel central que en su ¢aso, hava
participado como 4rea técnica de acuerdo al contrato de que se trate para su conocimiento.

FIRMANTES

Administrador del Conirato

Responsable de la Unidad de Destino Final
Nombre, matricula y firma

del{os) bien(es)
Nombre, firma y matricula

Representante(s) Legal del Proveedor asignado
y facultado para la entrega del(os) bien(es)
Nombre, firna'y No. de Identificacion

Responsable de formalizar
El acta entrega-recepcion del(os) bien(es)
Nombre, firma y matricula

75

| presente evento y que se encugniran debidamente
tradordela "

MEXICO

GOBIERNO DE LA REPUBLICA

CONVOQCATORIA

o~
Ne r?asm@we%.zaé_w///
~7

ACTA ADMINISTRATIVA CIRCUNSTANGIADA DE:

ENTREGA, RECEPCION Y ARMADO DE BIENES DE INVERSION ESPECIFICAMENTE DE MOBILIARIC
- ADMINISTRATIVO, MOBILIARIO MEDICO Y EQUIFC DE CONSERVACION.

- Clave de la Unidad:

Unidad ds Informacion:

Centro ds Costos:
I Hoja de

NOTA IMPORTANTE: EL PRESENTE FORMATO CONTIENE LO MINIMO WDISPENSABLE QUE DEBE CONTERER EL ACTA

_ CIRGUNSTANCIADA, EL CUAL UNICAMENTE TIENE CARACTER ORIENTATIVO MAS NO LIMITATIVO, PARA LAS AREAS RESPONSABLES DE

SU ELABORACION.

En _mLOEama de . , siendo las-- - horas dei dia: - del mes-de:
del afio , en la Unidad Médica , €n presencia de los servidores pdblicos

del. Ewﬁcﬂ., ,.é.mxam:o; “del’ "Seguro - Social |y . _ellos) ;; representante(s). de = la - empresa..

N o ‘7 ")’se levanta la presente acta a fin de hacer constar la RECEPCION Y
ARMADO UanrOmM BIEN(ES) con las especificaciones que se detallan a continuacion:

Azoﬁ.__._b. WAPORTANTE: En caso de detectarse algln incumplimiento o nma,rﬂ:wwm._:n qus impida la recepci6n a entera satisfaccitn del-
instituto, de acuserdo a lo establecido en el conirato que ampara la adquisicién del bien, debe;

: N 4 procedetsa a e
Circunstanciada de Rechazo ds los bienes). : Hevantamiento del Acte

. Descripcidn general del(los) bien{es) recibidos:

Se procedié a la verificacion de los siguientes aspsctos, de conformidad con el conirato de referencia:

D. Dosumentacion recibida,

o
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CONVOCATORIA
CONVOCATORIA

 MEXICO

LICITACION PUBLICA NACIONAL ELECTRONICA

LICITACION PUBLICA NACIONAL ELECTRONICA

OBIFRNO DE LA REPUBLICA N° LA-019GYR040-N16-2015 ——
GOBIERNO DE LA REPUBLICA N° LA-019GYR0O40-N16-2015 ) )
ACTA b_ug_z_m.—.mbdzb CIRCUNSTANCIADA DE: ACTA ADMINISTRATIVA CIRCUNSTANCIADA DE: ///A
ENTREGA, RECEPCION Y ARMADO DE BIENES DE INVERSION ESPECIFICAMENTE DE MOBILIARIC ENTREGA, RECEPCION ¥ ARMADO ,  INVERSIOH i
2 3, 1 v e L ! 3, = : } DE BIENES DE INVERSION ESPEC E
ADMINISTRATIVO, MOBILIARIO MEDICO Y EQUIPO DE CONSERVACION. T INISTRATIVO: MIOBILIARIO MEDICO Y EQUIEO um.nﬁ.uﬂmwmmmmm_m( QalLIARIO
i i . Clave de la Unidad:
Clave ds la Unidad: Unidad de Informacion:
Unidad de Informacion: Ceniro de Costos:
Centro de Costos: -
T - Hola de
o hardware, etc.} y demas apartados del referido instrumento legal, contra las que cuentan fisicamenie los
La documentacién recibida por parte del proveedor corresponde integramente a lo siguiente: - . .... -.bienes enfregados. .. e :
o Sepro I E i il ien i
o Copias del padido o contrato, incluyendo la totalidad de sus anexos. OmeEmoﬂo:nmm”n m° a verificacién def carrecto funcionamicnto del bien instalado.
o Original y dos copias de la remision. .
o Listadoenel ¢y deiallan las caracteristicas del empaque, dimensiones, peso y contenido. - - .Belevantala presente acta y se hace constar que el bien(es) descrito(s) queda(n) en poder del Instituto.
Observaciones: . -
No habiendo ofro asunto que hacer constar, se levanta la presenie alas __ horas del dia de su inicio, firmando la

Por lo que revisado lo anterior, se procedi a recibir el embarque y se verifican las condiciones de empaque embealaje siguientes: s S
. g o que y pague y je sig . presente al calce y al margen en ariginal, los que intervinieron en el presente evento y que se encueniran debidamente
: facultados para contraer [as obligaciones que de éste se deriven, quedando el original en poder del Administrador des Ia

E. Gondiciones dg los empagues y embalaje verificadas; Unidad de Destino Final del{os) bien(es) para el expediente respsctivo y hace entrega de una copia al proveedor, y se.

o Quelas ooza_n_o:mm.:mamm oo:mmuo:gm.: a la listd de empaque. ) ) procede a enviar otra copia al Administrador del Contrato, al Area Adguirente para su conocimiento y para los efectos ™
o Que los sellos de origen se encuentran integros Yy no se encuenfran empaques rofos, mojados o dafios por mal legales y administrativos correspondientes, asi como a la Coordinacién Normativa de nivel central que en su caso, haya
manejo. participado como drea técnica de acuerdo al contrato de que se trate para su conocimiento. i

o  Que no presenta dafios a simple vista.
o Que las condiciones fisicas corresponden a la lista de empaque.

N . FIRM =
o La cantidad de pallets o tarimas y/o cajas y/o bultos FIRMANTES

o No existe diferencia en peso, dimensiones y material de empague.

s Qus las condiciones fisicas corresponden a la documentacion presentada.

o Quelos empagues no se encuentran mojado(s) yio roto(s).

o Presenta buenas condiciones de manejo, verticalidad, fragilidad y humedad. Responsable de la Unidad de Destino Final Administrador def Contrato

s Laactividad se realiza de acuerdo a lo determinado por el fabricante. del(os) bien(es) Nombre, matricula y firma

. Nombre, firma y matricuta
Observaciones: qu‘
Una vez realizada la verificacién anterior y encontréndose que el bien se encuentra en puen estado, se procedld a la instalacién del
bien entregado bajo las siguientes especificaciones:
PR, N Responsable de formalizar ;
F. Aperiura del embargus, verificacion de(los) bien(es) v armado El acia m::mm_m,an%oaz del{os) bien(es) mm<u Nmmmwwﬁwwwmrmm“mm_ M@wm%ﬁmm_ozmao
o Existe la debida correspondencia y concordancia entre lo adquirido y lo entregado en cuanto la om%ama, Nombre, firma y matricula Nombre, fima y No. wm _nmm _A.Mwommmm_mmv

marca(s) y modelo(s).

o La aciividad se realiza de acuerdo a lo determinado por el fabricante.

o tosC, @ y C. O _, de forma conjunta con el representante
facultade de! proveedor, verifican todas y cada una de las caracteristicas v especificaciones contenidas en el
conirato, descritas en la cédula de descripeion de articulo (incluyendo en su caso software, accesorios,

N e onaeszioasn 2.




At

CONVOCATORIA

LICITACION PUBLICA NACIONAL ELECTRONICA - yicd

MEXICO

OBIFRNO DE LA REPUBLICA N° LA-019GYRE40-N16-2015

ACTA ADMINISTRATIVA CIRCUNSTANCIADA DE:

ENTREGA, RECEPCION Y ARMADOQ.DE BIENES DE INVERSION ESPECIFICAMENT : DE

ADMINISTRATIVO, MOBILIARIO MEDICO Y EQUIPO DE CONSERVACION,

Clave de la Unidad:
Unidad de Informacitn:

Centro de Coslos:
Hoja de

i T T ENSABLE QUE DEBE CONTENER
A IMPORTANTE: EL PRESENTE FORMATO CONTIENE LO MINIVO INDISP N
Mro.w.ygﬁ O_WOCZm._‘>ZO_>.,U>. EL GUAL UNICAMENTE TIENE CARACTER ORIENTATIVO MAS NO LIMITATIVO,

. PARALAS AREAS RESPONSABLES DE SU ELABORACION.

CONVOCATORIA

"

T

LICITACION PUBLICA NACIONAL ELECTRONICA

Ne rb.eamwwic.wﬁ
s

N

MEXICO

GOBIERNO DE LA REPUBLICA

e

ACTA ADVINISTRATIVA CIRCUNSTANCIADA DE:

ENTREGA, %mnmwnaz ¥ ARMADO DE BIENES DE INVERSION ESPECIFICAMENTE DEWIOBILIARIO
ADMINISTRATIVO, MOBILIARIO MEDICS Y. EQUIPO DE CONSERVAGION. /.

n._m,\m‘ mm _.m @%am&“

Unidad de Informeicién:

Centro de Costos:

Hoja de

Proceso de adquisicion

Namero de licitacién o adjudicacion

Contrato Nimero

Numero de contrato que ampara la adquisicion del bien recibido

Fincado a la empresa

Nombre completo de la empresa adjudicada

Domicillo de la empresa

Direceién oficial completa de la empresa adjudicada

Teléfono de la empresa

Numero telefénico oficial de la empresa

Correo electrénico de la empresa

Correo electrénico oficial de la empresa

Observaciones Consignar cualquier situacién qua por obligacién de los responsables deba reportarse
Los C. y Nc (s) de él(los) responsable(s) de verificar el o os bienes en el presente acto de
C. e entrega recepcion

|

80




ANEXO NUMERO 12 B (DOCEB)

ACTA ADMINISTRATIVA CIRCUNSTANCIADA DE RECHAZO DE BIENES DE

INVERSION

MOBILIARIO ADMINISTRATIVO Y EQUIPO EL CTRONICO

ACTA ADMINISTRATIVA CIRCUNSTANCIADA DE RECHAZO DE BIENES DE INVERSION

Clave de la Unidad:
Unldad de Informacion: —

Centro de Costos: — N
Haja ———de~e—r
En la Ciudad de , siendo las horas del dia: /_/
mes: del afio, . en el domicilio de se levanta la presente

Acta para hacer constar el RECHAZO DEL(LOS) BIEN(ES) con las siguientes especificaciones:

De cual se cuenta con la siguiente informacion adicional:

Unidad Destino | Delegacién i
Nombre de la
empresa
Direccién de la
empresa
Teléfono Correo electrdnico
Uaom&ﬂw enio de Contrato No.
adguisicion No.

El motive del rechazo obedece a las siguientes razones que a continuacion se exponen:

Se levanta la presente acta y se hace constar que el{los) bien(s) descrito(s) fue(ron) regresado(s}
integramente al proveedor.

Se establece el compromiso por parte del proveedor para la nueva fecha de entrega del{os)
bien(es) el dia ____ del mes de del afio , siempre y cuando la nueva fecha se
encuenire dentro del plazo establecido en la cldusula correspondiente para la entrega recepcion
del bien.

No habiendo ofro asunto que hacer constar, se levanta la presenie a las horas del dia de su
inicio, firmando la presente al calce y al margen en original, los que intervinieron en e! presente
evento y que se encuantran debidamente facultados para contraer las obligaciones que de éste se
deriven, quedando et original en poder del Administrador de la Unidad de Destino Final del{os)
blen(es) para el expediente respectivo y hace entrega de una copia al proveedor, y se procede a
enviar otra copia al Adminisirador del Contrato, al Area Adquirente para su conccimiento y para los

B il
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Clave de la Unidad:
Unidad de Informacion:
Centro de Costos:

Hoj de

efectos legales y adminisirativos correspondientes, asi como a la Coordinacién Normativa de nivel
central que en su caso, haya participado como drea técnica de acuerdo al contrato de que se frate

para su conocimiento.

FIRMANTES

Responsable del Area de Conservacion de la
Unidad de Destino Final del{os) bien(es)
Nombre, firma y matricula

Represeniante(s) Legal del Proveedor asignado
y facultado para la entrega del(os) bien(es)
Nombre, firma 'y No. de Identificacion

Administrador del(os) Contrato{s)
Nombre, fimna y matricula

NOTA IMPORTANTE: EL PRESENTE FORMATO CONTIENE LO Z_Z__SO INDISPENSABLE
QUE DEBE CONTENER EL ACTA CIRCUNSTANCIADA, EL CUAL UNICAMENTE CARACTER
ORIENTATIVO MAS NO LIMITATIVO, PARA LAS AREAS RESPONSABLES DE SU

ELABORACION.
(OREENTATIVO MAS NO LIMITATIVO, PARA LAS AREAS RESPONSABLES DE SU

ELABORACION.)

ACTA ABMINISTRATIVA CIRCUNSTANGIADA BE R

En la Ciudad de , siendo las horas del dia:
mes: del afio , en el domicilio de se levanta la
Acta para hacer constar el RECHAZO DEL(LOS) BIEN(ES) con las siguientes espacificaciones:’

Ariculo

De cua!l se cuenta con la siguiente informacién adicional:

Delegacion (7

Unidad o UMAE

destino @

Nombre de la

empresa (2 )

Direccion de la

empresa @

Teléfono dela i
Correo electrénico
empresa G : D
Pracedimiento de
. : Contrato No
adquisicion No. @ @

El motivo del rechazo obedece a las siguientes razones que a continuacion se exponen:

.mmw levanta la presente acia y se hace constar que el(los) bien(s) descrito(s) fue(ron) regresado(s)
integramente al proveedor.

m.m establece el compromiso por parte del proveedor para la nueva fecha de enfrega del(os)
bien(es} el dia ___ del mes de del afio , siempre y cuando la nueva fecha se
M:_nmw:a.m dentro dei plazo establecido en la clausula correspondiente para la entrega recepcion
el bien.




ACTA ADMINISTRATIVA CIRCUNSTANCIADA DE RECHAZQ DE BIE|

Clave de la Unidad:

Unldad de Informacién:

Centro de Costos:

Hoja de

No habiendo ofro asunto que hacer constar, se levanta la presents a las horas del dia de su
inicio, firmando la presente al calce y al margen en original, los que intervinieron en el presente
evento y que se encuentran debidamente facultados para contraer las obligaciones que de éste se
deriven, quedando el original en poder del Administrador de la Unidad de Destino Final del(os)
bien(es) para el expediente respectivo y hace enirega de una copia al proveedor, y se procede a

‘enviar otra copia at Administrador del Contrato, al Area Adquirente para su conocimienio y para los

efecios legales y administrativos correspondientes, asi como a la Goordinacién Normativa de nive!
central que en su caso, haya participado como area técnica de acuerdo al contrato de que se irate
para su conccimiento.

FIRMANTES

Responsable del Area de Conservacién de la
Unidad de Destino Final del(os) bien(es)
Nombre, firma y matricula

Representants(s) Legal del Proveedor asignado
y facultado para la entrega del(os) bien(es)
Nombre, firma y No. de dentificacién

Administrador del{os) Contrato(s)
Nombre, firma y matricula -

NOTA IMPORTANTE: EL PRESENTE FORMATO CONTIENE LO Z:x:iO INDISPENSABLE
QUE DEBE CONTENER EL ACTA CIRCUNSTANCIADA, EL CUAL UNICAMENTE CARAGTER
ORIENTATIVO MAS NO LIMITATIVO, PARA LAS AREAS RESPONSABLES DE SU
ELABORAGION.

ACTA ADMINISTRATIVA CIRCUNSTANGIADA BE REGHAZO DE BIENES BE! RSION

DB
Norhbre

Unidad o UMAE Destino

Delegac

Marca

Madelo

No.de €

Cantida

Nombre

Dirsccit

Teléfonc

Correo ¢

Procedil

Contrato no.

Clave de la Unidad:
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2 la Unidad Médica delegacional o la Unidad
Alta Especialidad en gue se elahora ef acia.

1ala que perfenece la Unidad Médica.

equipo

! equipo

2 serie del equipo

2 equipos que en el acto se eniregan.

ympleto de la empresa adjudicada.

e la empresa can cédigo postal.

jo de la empresa.

clrnico oficial de la empresa.

2 licitacion o adjudicacién.

contrata que contempla la adquisicién del bien
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“‘FORMATO PARA FIANZA DE CUMPLIMIENTO DE CONTRATO”

COGRDINACION TECNICA DE CONTRATOS E INVESTIGACION DE [VIERCAFDOS
1 i .

- DVISION DE CONTRATOS - -
NIVEL CENTRAL




(NOMBRE DE LA AFIANZADORA), EN EJERCHCIO DE LA AUTORIZACION QUE LE OTORGO EL
GOBIERNO FEDERAL, POR CONDUCTO DE LA SECRETARIA DE HACIENDA Y CREDITO PUBLICO, EN
LLOS TERMINOS DE LOS ARTICULOS Y DE LA LEY DE INSTITUCIONES DE SEGUROS Y DE FIANZAS,
SE CONSTITUYE FIADORA POR LA SUMA DE: (ANOTAR EL IMPORTE QUE PROCEDA DEPENDIENDO
DEL PORCENTAJE AL CONTRATO SIN INCLUIR EL IVA.)
ANTE: EL INSTITUTO MEXICANO DEL SEGURO SOCIAL PARA GARANTIZAR POR (NOMBRE O
DENOMINACION SOCIAL DE LA EMPRESA). CON DOMICILIO EN (DOMICILIO DE LA EMPRESA), EL
FIEL Y EXACTO CUMPLIMIENTO DE TODAS Y CADA UNA DE LAS OBLIGACIONES A SU CARGO,
DERIVADAS DEL CONTRATO DE (ADQUISICION, PRESTACION DE SERVICIO,) NUMERO (NUMERO DE
CONTRATO) DE FECHA (FECHA DE SUSCRIPCION), QUE SE ADJUDICO A DICHA EMPRESA CON
MOTIVO DEL PROCEDIMIENTO DE CONTRATACION (ESPECIFICAR SI FUE PROCEDIMIENTO DE
LICITACION PUBLICA, INVITACION A CUANDO MENOS TRES PERSONAS, ADJUDICACION DIRECTA, Y
EL NUMERO DE ESTA), RELATIVO A LA ADQUIS!CIGN DE (OBJETO DEL CONTRATO): LA PRESENTE
FIANZA, TENDRA UNA VIGENCIA DE (SE DEBERA INSERTAR EL LAPSO DE VIGENCIA QUE SE HAYA
ESTABLECIDO EN EL. CONTRATO), CONTADOS A PARTIR DE LA SUSCRIPCION DEL CONTRATO, AS|
COMO DURANTE LA SUBSTANCIACION DE TODOS LOS RECURSOS Y MEDIOS DE DEFENSA
LEGALES QUE, EN SU CASO, SEAN INTERPUESTOS POR CUALQUIERA DE LAS PARTES Y HASTA
QUE SE DICTE LA RESOLUCION DEFINITIVA POR AUTORIDAD COMPETENTE; AFIANZADORA
(ESPECIFICAR LA INSTITUCION AFIANZADORA QUE EXPIDE LA GARANTIA), EXPRESAMENTE SE
OBLIGA A PAGAR AL INSTITUTO LA CANTIDAD GARANTIZADA O LA PARTE PROPORCIONAL DE LA
MISMA, POSTERIORMENTE A QUE SE LE HAYAN APLICADO AL (PROVEEDOR.,.) LA TOTALIDAD DE
LAS PENAS CONVENCIONALES Y DEDUCCIONES, EN CASO DE APLICAR, ESTABLECIDAS EN LAS
CLAUSULAS (NUMERO DE CLAUSULA DEL CONTRATO EN QUE_SE ESTIPULEN LAS PENAS
CONVENCIONALES Y DEDUCCIONES, EN CASO DE APLICAR. QUE DEBA PAGAR EL FIADO) DEL
CONTRATO DE REFERENCIA, MISMAS QUE NO PODRAN SER SUPERIORES A LA SUMA QUE SE
AFIANZA Y/O POR CUALQUIER OTRO INCUMPLIMIENTO EN QUE INCURRA EL FIADO, AS[ MISMO, LA
PRESENTE GARANTIA SOLO PODRA SER CANCELADA A SOLICITUD EXPRESA Y PREVIA
AUTORIZACION POR ESCRITO DEL INSTITUTO MEXICANO DEL SEGURO SOCIAL; AFIANZADORA,
(ESPECIFICAR LA INSTITUCION AFIANZADORA QUE EXPIDE LA GARANTIA), EXPRESAMENTE
CONSIENTE: A) QUE LA PRESENTE FIANZA SE OTORGA DE CONFORMIDADCON LO ESTIPULADO EN
EL CONTRATO ARRIBA INDICADO; B) QUE EN CASO DE INCUMPLIMIENTO POR PARTE DEL
(PROVEEDOR, PRESTADOR DE SERVICIO, ETC.), A CUALQUIERA DE .LAS : OBLIGACIONES:
CONTENIDAS EN EL CONTRATO, EL INSTITUTO PODRA PRESENTAR 4RECLAMACION DE LA MISMA
DENTRO DEL PERIODO DE VIGENCIA ESTABLECIDO EN EL, MISMO, E INCLUSQ, DENTRO DEL PLAZO
DE DIEZ MESES, CONTADOS A PARTIR DEL DIA SIGLHENTE EN' QUE CONCLUYA LA VIGENCIA DEL
CONTRATO, O BIEN, A PARTIR DEL DIA SIGUIENTE EN QUE EL INSTITUTO NOTIFIQUE POR ESCRITO,
AL (PROVEEDOR, PRESTADOR DE SERVICIO, ETC.), LA RESCISION DEL: INSTRUMENTO JURIDICO; €)
QUE PAGARA AL INSTITUTO LA CANTIDAD GARANTIZADA O LA PARTE PROPORCIONAL DE LA
MISMA, POSTERIORMENTE A QUE SE LE HAYAN APLICADO AL (PROVEEDOR, PRESTADOR DE
SERVICIO, ETC.) LA TOTALIDAD DE LAS PENAS CONVENGIONALES! ESTABLECIDAS EN LA CLAUSULA
(NUMERO DE CLAUSULA DEL CONTRATO EN QUE SE ESTIPULEN LAS PENAS CONVENCIONALES
QUE EN SU CASO DEBA PAGAR EL FIADO) DEL .CONTRATO DE REFERENCIA,‘MISMAS QUE NO
PODRAN SER SUPERIORES A LA SUMA QUE SE. AFIANZA Y/O POR CUALQUIEh OTRO
INCUMPLIMIENTO EN QUE INCURRA EL FIADO; D) QUE LA FIANZA 'SOLO PODRA SER CANCELADA A
SOLICITUD EXPRESA Y PREVIA AUTORIZACION POR . ESCRITO' DEL INSJTITUTO MEXICANO DEL
SEGURO SOCIAL; E) QUE DA SU CONSENTIMIENTO AL INSTITUTO: EN.LO REF RENTE AL ARTICULO
DE LA LEY DE INSTITUCIONES DE SEGUROS Y DE FIANZAS PARA ‘EL' CUMPLIMIENTO DE LAS
OBLIGACIONES QUE SE AFIANZAN; F) QUE SI ES PRORROGADO EL ELAZO ESTABLECIDQ PARA EL
CUMPLIMIENTO DEL CONTRATO, O EXISTA ESPERA, LA VIGENCIA DE ESTA FIANZA' QUEDARA
AUTOMATICAMENTE PRORROGADA EN CONCORDANCIA |CON- DfCHA PRORROGA' O ESPERA; G)
QUE LA FIANZA CONTINUARA VIGENTE DURANTE LA SUBSTANCIAGION DE TODOS LOS RECURSOS
Y MEDIOS DE DEFENSA LEGALES QUE, EN SU CASO, SEAN INTERPUESTOS POR CUALQUIERA DE
LAS PARTES, HASTA QUE SE DICTE LA RESOLUCIGN‘ DEFINITIVA' POR AUTORIDAD COMF‘ETENTE‘
AFIANZADORA (ESPECIFICAR LA INSTITUCION AFIANZADORA QUE EXPIDE LA GARANTIA), ADMITE
EXPRESAMENTE SOMETERSE INDISTINTAMENTE, 'Y A ELECCION' DEL BENEFICIARIO CA
CUALESQUIERA DE LOS PROCEDIMIENTOS LEGALES ESTABLECIDOS EN.LOS ARTICULOS
DE LA LEY DE INSTITUCIONES DE SEGUROS Y DE FIANZAS EN VIGOR O, EN SU'CASO, A TRAVES
DEL PROCEDIMIENTO QUE ESTABLECE EL. ART[CULO 63.DE LA LE - @;}; GC(}G?N Y DEFENSA AL
USUARIO DE SERVICIOS FINANCIEROS VIC—:@NTE FiN DE TEXTO ?ER ? ‘
h 198 : |




