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Contrato para la adquisicion de mobiliario administrativo, correspondiente al programa de
equipamiento asociado a obra 2015, para el HGZ 165 Camas en Villa de Alvarez, Colima y el
HGR 250 Camas en Ledn, Guanajuato, que celebran por una parte el INSTITUTO MEXICANO
DEL SEGURO SOCIAL, a quien en lo sucesivo se le denominara como "EL INSTITUTO",
representado en este acto por el MAESTRO JOSE ANTONIO SALAZAR ANDREU, en su
caracter de Representante Legal y, por la otra parte, la empresa denominada PRODUCTOS
PARA CONSUMO EMPRESARIAL, S.A. DE C.V., a quien en lo sucesivo se denominara "EL
PROVEEDOR" representada por ALFREDO JORGE ARCE RIVERA, en su caracter de
Representante Legal, a quienes de manera conjunta se les denominara como “LAS PARTES”
al tenor de las declaraciones y clausulas siguientes:

DECLARACIONES
I.- "EL INSTITUTO" declara, a través de su Representante Legal, que:

I.1.- Es un Organismo Publico Descentralizado de la Administracion Publica Federal, con
personalidad juridica y patrimonio propios, que tiene a su cargo la organizacion y administracion
del Seguro Social, como un servicio publico de caracter nacional, en términos de los articulos 4°
y 5° de la Ley del Seguro Social.

1.2.- Esta facuitado para celebrar los actos juridicos necesarios, en terminos de la legislacion
vigente, para la consecucion de los fines para los que fue creado, de conformidad con el articulo
251 fracciones IV y V de la Ley del Seguro Social.

I.3.- El Maestro José Antonio Salazar Andreu, se encuentra facultado para suscribir el presente
instrumento juridico en representacion de "EL INSTITUTO", de acuerdo al poder que le fue
conferido en la Escritura Publica numero 67,080 de fecha 20 de mayo de 2013 otorgada ante la
fe del Licenciado Angel Gilberto Adame Lépez, Notario Publico nimero 233 del Distrito Federal
y manifiesta bajo protesta de decir verdad, que las facultades que le fueron conferidas no le
han sido revocadas, modificadas, ni restringidas en forma alguna.

I.4.- El Contador Publico Rubén Loépez Lazcano, Titular de la Divisién de Equipo y Mob
Administrativo y de Transporte de “EL INSTITUTO”, interviene como Area Contratante
procedimiento del cual se deriva el presente instrumento juridico, de conformidad co
establecido en los articulos 2 fraccién | del Reglamento de la Ley de Adquisici
Arrendamientos y Servicios del Sector Plblico y 69 ultimo parrafo del Reglamento Interi
instituto Mexicano del Seguro Social.

1.5.- El Ingeniero JeslUs Guajardo Briones, Titular de la Coordinacién de Infraestru

Inmobiliaria de “EL INSTITUTO”, interviene en la firma del presente Contrato como .. __
Requirente en el procedimiento del cual se deriva este instrumento juridico, de conformidad con
lo dispuesto en el articulo 2 fraccién Il del Reglamento de la Ley de Adquisiciones,

Arrendamientos y Servicios del Sector Publico. <

1.6.-. El Ingeniero Miguel Angel Aceves Ramirez, Subjefe de la Divisién de Investigacion,
Equipamiento y Desarrollo de Proyectos Sustentables, interviene en la firma del presente
Contrato como Area Técnica en el procedimiento del cual se deriva este instrumento juyidico, de
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conformidad con lo dispuesto en el articulo 2 fracciéon Il del Reglamento de la Ley de
Adquisiciones, Arrendamientos y Servicios del Sector Publico.

.7.- El Licenciado Luis Enrique Mendoza Flores, Titular de la Jefatura de Servicios
Administrativos de la Delegacion Regional Colima (Ciudad Villa de Alvarez, Colima), interviene
como Administrador del presente Contrato, responsable de dar seguimiento y verificar el
cumplimiento de los derechos y obligaciones establecidos en el presente instrumento juridico,
de conformidad con lo dispuesto en el articulo 84 penultimo parrafo del Reglamento de la Ley
de Adquisiciones, Arrendamientos y Servicios del Sector Publico.

1.8.- Para el cumplimiento de sus funciones y la realizacion de sus actividades, requiere de la
adquisicién de mobiliario administrativo, correspondiente al programa de equipamiento asociado
a obra 2015, para el HGZ 165 Camas en Villa de Alvarez, Colima y el HGR 250 Camas en
Ledn, Guanajuato, solicitado a través de la Coordinacién de Infraestructura Inmobiliaria.

1.9.- Para cubrir las erogaciones que se deriven del presente Contrato, cuenta con recursos
disponibles suficientes, no comprometidos, de acuerdo al oficio de Liberacion de Inversion
(OLI), niumero 099001/6B3000/6B34/BM1/032/0247 de fecha 6 de mayo de 2015 emitido por el
Titular de la Division de Analisis del Programa de Inversion Fisica, mismo que se agrega al
presente Contrato como Anexo 1 (uno).

1.10.- El presente Contrato fue adjudicado a "EL. PROVEEDOR" mediante el procedimiento de
Licitacion Puablica Nacional Electronica nimero LA-019GYR040-N16-2015, con fundamento en
lo dispuesto en los articulos 134 de la Constituciéon Politica de los Estados Unidos Mexicanos,
25, 26 fraccion |, 26 Bis fraccion |, 27, 28 fraccidn |, 29, 30, 32, 33, 33 Bis, 34, 35, 36 y 36 Bis
de la Ley de Adquisiciones, Arrendamientos y Servicios del Sector Publico y demas
disposiciones aplicables en la materia.

[.11.- Con fecha 26 de junio de 2015 la Coordinacién Técnica de Adquisicion de Bienes de
Inversion y Activos, a través de la Division de Equipo y Mobiliario Administrativo y de
Transporte, emiti6 el Acta de Fallo del procedimiento de contratacion mencionado en la
Declaracion que antecede, resultando adjudicado “EL PROVEEDOR?” con la(s) partida(s) que
se detalla(n) en la misma incluida(s) en el Anexo 3 (tres) del presente Contrato.

1.12.- De conformidad con lo previsto en el articulo 81 fraccién IV del Reglamento de la Ley de
Adquisiciones, Arrendamientos y Servicios del Sector Publico, en caso de discrepancia entre el
contenido de la convocatoria y el presente instrumento juridico, prevalecera lo establecido en la
convocatoria respectiva, asi como al resultado de la Junta de Aclaraciones.

1.13.- Senala como domicilio para todos los efectos de este acto juridico el ubicado en Calle 4
Durango numero 291 P.H., Colonia Roma Norte, Delegacion Cuauhtémoc, Codigo Postal 067091
México, Distrito Federal.

Il.- "EL PROVEEDOR" declara, a través de su Representante Legal, que:

II.1.- Es una sociedad mercantil debidamente constituida de conformidad con las leyes de los
Estados Unidos Mexicanos, segun consta en la Escritura Publica nimero 49,226 de fé¢cha 19 de
diciembre de 1994, otorgada ante la fe del Licenciado Santiago Javier Covarrubias y Gonzalez,
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Titular de la Notaria Publica nimero 41 de México, Distrito Federal; inscrita en el Registro
Publico de Comercio del Distrito Federal, bajo el folio mercantil nimero 194647 de fecha 26 de
enero de 1995.

II.2.- Se encuentra representada para la celebracién de este contrato por Alfredo Jorge Arce
Rivera, quien cuenta con facultades para la suscripcidn del presente instrumento, segun
acredita su personalidad en términos de la Escritura Puablica nimero 55,477 de fecha 4 de
octubre de 2000, otorgada ante la fe del Licenciado Santiago Javier Covarrubias y Gonzalez,
Titular de la Notaria Publica nimero 41 de México, Distrito Federal y manifiesta bajo protesta de
decir verdad, que las facultades que le fueron conferidas no le han sido revocadas, modificadas
ni restringidas en forma alguna.

I.3.- De acuerdo con sus estatutos, su objeto social consiste entre otras actividades, en la
fabricacion, compra, venta, distribucién, comercializacién, arrendamiento, importacion y
exportacion de toda clase de maquinaria, equipo, herramienta, mercancias, productos y demas
efectos de comercio para la industria, el comercio y el hogar o que requieran las distintas
Dependencias o Entidades del Sector Publico o los particulares.

I.4.- Cuenta con los siguientes Registros:

Registro Federal de Contribuyentes: PCE-941219-PI1.
Registro Patronal: Y6845243 10 1.

I.5.- Cuenta con el documento correspondiente, vigente y expedido por el Servicio de
Administracién Tributaria (SAT) relativo a la opinién sobre el cumplimiento de sus obligaciones
fiscales, conforme a lo dispuesto por la Regla 2.1.27 de la Resolucion Miscelanea Fiscal 2015 y
de conformidad con el articulo 32 D del Codigo Fiscal de la Federacién, del cual presenta copia
a “EL INSTITUTO?” para efectos de la suscripcion del presente contrato.

Il.6.- Sus trabajadores se encuentran inscritos en el régimen obligatorio del Seguro Social, y al
corriente en el pago de las cuotas obrero patronales a que haya lugar, conforme a lo dispuesto
en la Ley del Seguro Social, cuyas constancias correspondientes debidamente emitidas por
“EL INSTITUTO” exhibe para efectos de la suscripcidn del presente instrumento juridico.

11.7.- Cuenta por si o por conducto de quien subcontrate para el cumplimiento del objeto del
presente contrato con el documento correspondiente, vigente, expedido por “EL INSTITUTO”
relativo a la opinion positiva sobre el cumplimiento de sus obligaciones fiscales en materia de
seguridad social, conforme al Acuerdo ACDO.SA1.HCT.101214/281.P.DIR dictado por el
Consejo Técnico de “EL INSTITUTO” en la sesion ordinaria celebrada el 10 de diciembre
2014, publicado en el Diario Oficial de la Federacion el 27 de febrero de 2015 y su modificacién
publicada en el mismo de fecha 03 de abril del afio en curso, el cual exhibe para efectos de la
suscripcion del presente instrumento juridico.
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En caso de incumplimiento en sus obligaciones en materia de seguridad social, solicita se
apliquen los recursos derivados del contrato contra los adeudos que, en su caso, tuviera a favor
de “EL INSTITUTO”.

11.8.- Manifiesta bajo protesta de decir verdad, no encontrarse en los supuestos de los articulos
50 y 60 de la Ley de Adquisiciones, Arrendamientos y Servicios del Sector Publico.

En caso de que “EL PROVEEDOR” se encuentre en los supuestos sefialados anteriormente, el
contrato sera nulo previa determinacion de la autoridad competente de conformidad con lo
establecido en el articulo 15 de la Ley de Adquisiciones, Arrendamientos y Servicios del Sector
Publico.

[1.9.- Conforme a lo previsto en los articulos 57 de la Ley de Adquisiciones, Arrendamientos y
Servicios del Sector Publico y 107 de su Reglamento, “EL PROVEEDOR?” en caso de auditorias,
visitas o inspecciones que practique la Secretaria de la Funcion Publica y el Organo Interno de
Control en “EL INSTITUTO”, debera proporcionar la informacién que en su momento se
requiera relativa al presente contrato.

11.10.- Reune las condiciones de organizacidén, experiencia, personal capacitado y demas
recursos técnicos, humanos y econémicos necesarios, asi como con la capacidad legal
suficiente para cumplir con las obligaciones que contrae en el presente contrato.

I.11.- Sefala como domicilio legal para todos los efectos de este acto juridico, el ubicado en
Presidentes numero 19 Colonia Portales Oriente, Delegacién Benito Juarez, México, Distrito
Federal, Cédigo Postal 03570, Teléfono 5672-2209, Correo Electrénico procesas@msn.com.

Hechas las declaraciones anteriores, “LAS PARTES” convienen en otorgar el presente
Contrato, de conformidad con las siguientes:

CLAUSULAS

PRIMERA.- OBJETO DEL CONTRATO.- “EL INSTITUTO” adquiere de “EL PROVEEDOR” y
éste se obliga a suministrar mobiliario administrativo, correspondiente al programa de
equipamiento asociado a obra 2015, para el HGZ 165 Camas en Villa de Alvarez, Colima, cuyas
caracteristicas, especificaciones y cantidades se describen en los anexos 2 (dos) y 3 (tres) del
presente Contrato. : :

SEGUNDA.- IMPORTE DEL CONTRATO.- "EL INSTITUTO" pagara a “EL PROVEEDOR”
como contraprestacion por los biénes objeto del presente instrumento juridico, la cantidad total
de $980,370.00 (NOVECIENTOS OCHENTA MIL TRESCIENTOS SETENTA PESOS 00/100
M.N.) mas el Impuesto al Valor Agregado (I.V.A.) de conformidad con los precios unitarios que
se indican en el Anexo 3 (tres) de este contrato.

“LAS PARTES” convienen que el presente contrato se celebra bajo la modalidad de precios
fijos, de acuerdo a los precios unitarios pactados, por lo que el monto de los mismos no
cambiara durante la vigencia del presente instrumento juridico.
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TERCERA.- FORMA DE PAGO.- Para el tramite de pago “EL PROVEEDOR?” debera expedir
sus comprobantes fiscales digitales en el esquema de facturacion electrénica, con las
especificaciones normadas por el Sistema de Administracién Tributaria (SAT), a nombre del
Instituto Mexicano del Seguro Social, con Registro Federal de Contribuyentes IMS421231145,
domicilio en Avenida Paseo de la Reforma 476, Colonia Juarez, Coédigo Postal, 06600,
Delegacién Cuauhtémoc, México, Distrito Federal, para la validacion de dichos comprobantes
“EL PROVEEDOR?” debera cargar en internet, a través del Portal de Servicios a Proveedores
de la pagina de "EL INSTITUTO", el archivo en formato XML., la validez de los mismos sera
determinada durante la carga y Unicamente los comprobantes fiscalmente validos seran
procedentes para pago.

“EL PROVEEDOR?” se obliga a no cancelar ante el Sistema de Administracion Tributaria (SAT)
los comprobantes fiscales digitales a favor de "EL INSTITUTO", previamente validados en el
Portal de Servicios a Proveedores, salvo justificacion y comunicacion por parte del mismo al
Administrador del presente Contrato para su autorizacion expresa, debiendo este informar a las
Areas de Tramite de Erogaciones de dicha justificacion y Reposicion del comprobante fiscal
digital en su caso.

“EL PROVEEDOR?” queda obligado a entregar a “EL INSTITUTO” junto con la factura de cobro
respectiva, la “Opinion del cumplimiento de obligaciones en materia de seguridad social” vigente
y positiva.

En caso de que “EL PROVEEDOR?” presente su factura con errores o deficiencias, conforme a
lo previsto en el articulo 90 del Reglamento de la Ley de Adquisiciones, Arrendamientos y
Servicios del Sector Publico, “EL INSTITUTO” dentro de los 3 (tres) dias habiles siguientes a la
recepcion de la misma, indicara por escrito a “EL PROVEEDOR?” las deficiencias o errores que
debera corregir. El periodo que transcurra a partir de la entrega del citado escrito y hasta que
“EL PROVEEDOR?” presente las correcciones no se computara dentro de los 20 (veinte) dias
naturales estipulados para el pago.

El pago de los bienes se efectuard en pesos mexicanos, en una sola exhibicién o pagos
parciales por partida completa entregada, a los 20 ( veinte) dias naturales posteriores a la
entrega de la representacion impresa del comprobante fiscal digital y documentacion
comprobatoria que acredite la entrega de los bienes a entera satisfaccion de "EL INSTITUTO",
en la Division de Tramite de Erogaciones, ubicada en calle Gobernador Tiburcio Montiel nimero
15, Colonia San Miguel Chapultepec, Delegacion Miguel Hidalgo, México, Distrito Federal,
Cdédigo Postal 11850, de lunes a viernes en un horario de 9:00 a 14:00 horas, previa validacién
y autorizacion que para tal efecto realice el Administrador del presente contrato.

La documentacion comprobatoria sera:

a) Remisiones del pedido originales debidamente selladas y firmadas que amparen los
bienes entregados a entera satisfaccién en la Unidad receptora de "EL INSTITUTO".

b) Original del Acta Administrativa Circunstanciada de Entrega, Recepcion y Armado de
Bienes de Inversion Especificamente de Mobiliario Administrativo, Mobiliarid Médico y
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Equipo Electrénico y Equipo de Conservacion y Acta Administrativa Circunstanciada de
Rechazo de Bienes de Inversion. (Segun aplique el caso)
c) Copia del Contrato
d) Copia de Fianza
e) Carta Garantia de los Bienes, expedida por “EL PROVEEDOR?”.
f) En su caso, Nota de Crédito por sanciones o penalizaciones, en las que se indique:
¢ Numero de Contrato
s Numero de Proveedor
g) Hoja de “Entrega de Nota de Recepcion” emitida por el Sistema Institucional PREI
Milenium, para lo cual “EL PROVEEDOR” podra ponerse en contacto con el
Administrador del presente Contrato, sefialados en el ANEXO 14 (catorce) de la
convocatoria, a fin de que se realice el registro de la recepcion de los Bienes a entera
satisfaccion en el Sistema de Compras de "EL INSTITUTO" (PREI Milenium),
entregando una copia de la representacion impresa del comprobante fiscal digital y
documentacion enlistada en los incisos a, b, ¢, d, e, y f, debidamente requisitadas.

En caso de aplicar, de igual manera, “EL PROVEEDOR” debera entregar Nota de Crédito a
favor de "EL INSTITUTO", por el importe de la aplicacién de la pena convencional por atraso o
deficiencia de los bienes.

El pago se realizard por medio de transferencia electrénica de fondos, a través del esquema
electronico interbancario que "EL INSTITUTO" tiene en operacion, para tal efecto, “EL
PROVEEDOR?” se obliga a proporcionar en su oportunidad el nimero de cuenta, clabe, banco y
sucursal a nombre de “EL PROVEEDOR”, a menos que acredite en forma fehaciente la
imposibilidad para ello.

El pago se depositara en la fecha programada de pago, a través del esquema intrabancario si la
cuenta bancaria de “EL PROVEEDOR?”, esta contratada con BANORTE, S.A.,, BBVA
BANCOMER, S.A., o HSBC S.A. y a través del esquema interbancario via SPE! (Sistema de
Pagos Electronicos Interbancarios) si la cuenta pertenece a un banco distinto a los
mencionados.

Por lo anterior, “EL PROVEEDOR”debera entregar solicitud de pago electrénico (intrabancario
o interbancario) y presentar original y copia de la cédula del Registro Federal de
Contribuyentes, Poder Notarial e ldentificacién Oficial; los originales se solicitan Unicamente
para cotejar los datos y les seran devueltos en el mismo acto.

Asimismo, "EL INSTITUTO" podra aceptar a solicitud de “EL PROVEEDOR”, que en el
supuesto de que tenga cuentas liquidas y exigibles a su cargo, aplicarlas contra los adeudos 4
que, en su caso, tuviera por concepto de cuotas obrero-patronales, conforme a lo previsto en e.l/r
articulo 40 B, de la Ley del Seguro Social, adicionalmente “EL PROVEEDOR”, acepta se
realicen las deducciones correspondientes en su caso, generados por la aplicacion de penas
convencionales, derivados de atrasos o deficiencias en los bienes.

“EL PROVEEDOR?” que celebre contrato de cesion de derechos de cobro, debera riotificarlo
por escrito a "EL INSTITUTO", con un minimo de 5 (cinco) dias naturales anteriores # la fecha

de pago programada, entregando invariablemente los documentos sustantivos de dicfia cesion,
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asimismo “EL PROVEEDOR?” podra optar por cobrar a través de factoraje financiero conforme
al Programa de Cadenas Productivas de Nacional Financiera, S.N.C., Institucion de Banca de
Desarrollo, con "EL INSTITUTO".

En caso de que “EL PROVEEDOR” reciba pagos en exceso, deberd reintegrar dichas
cantidades mas los intereses correspondientes, conforme a la tasa que establezca la Ley de
Ingresos de la Federacién, para los casos de prérroga cuando existan créditos fiscales, los
intereses se calcularan sobre las cantidades en exceso y se computaran por dias naturales,
desde la fecha de su entrega, hasta la fecha en que se ponga efectivamente las cantidades a
disposicion de “EL INSTITUTO”.

El pago de los bienes quedara condicionado al descuento que “EL INSTITUTO” efectuara a
“EL PROVEEDOR” por concepto de penas convencionales, en el entendido de que en el
supuesto de que sea rescindido el presente contrato, no procedera el cobro de dichas
penalizaciones, ni la contabilizacién de las mismas para hacer efectiva la garantia de
cumplimiento, de conformidad con lo establecido por el articulo 95 del Reglamento de la Ley de
Adquisiciones, Arrendamientos y Servicios del Sector Publico.

CUARTA.- PLAZO, LUGAR Y CONDICIONES DE ENTREGA.- “EL PROVEEDOR?” se obliga a
entregar a “EL INSTITUTO” los bienes que se mencionan en la Clausula Primera del presente
instrumento juridico, conforme a lo siguiente:

PLAZO Y LUGAR DE ENTREGA.- La fecha limite para la entrega de los bienes conforme a los
lugares indicados en el Acta de Fallo integrada en el Anexo 3 (tres) del presente contrato y con
las personas responsables de su recepcion, mismos que se encuentran establecidos en el
Anexo 14 (catorce) de la convocatoria “Destinos, Personas responsables de la recepcion de
los Bienes y Administradores” el cual se integra en el Anexo 2 (dos) del presente contrato y a
entera satisfaccion de “EL INSTITUTO” serd de 60 (sesenta) dias naturales contados a partir
del acto de fallo.

Para la logistica de la entrega de los bienes, “EL PROVEEDOR” se debera de coordinar con el
administrador del presente contrato o con el personal de la Unidad Recepcion que este le
indique.

Las “Actas Administrativas Circunstanciadas de: Entrega, Recepcidon y Armado de Bienes de
Inversion, seran suscritas conforme al Anexo No. 12 (doce) de la convocatoria, el cual se
integra al Anexo 4 (cuatro) del presente contrato.

En caso de que las Unidades Médicas no se encuentren en condiciones de recibir los bienes :
entera satisfaccion de “EL INSTITUTO”, el Administrador del presente Contrato, solicitara po
escrito a la Coordinacion de Adquisicion de Bienes y Contratacién de Servicios, a mas tardar con
15 (quince) dias de antelacion a la fecha de entrega de los bienes, la elaboracion del convenio
modificatorio al presente contrato dentro de la vigencia del mismo; sefialando las causas por las
cuales los bienes no puedan ser recibidos, e indicando la nueva fecha de entrega, de
conformidad con lo establecido en los articulos 52 de la Ley de Adquisiciones, Arrenflamientos y
Servicios del Sector Publico y 91 del Reglamento de la Ley en cita. j
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Para tal efecto, “EL. PROVEEDOR”, se obliga a presentar, en su caso, la modificacion de la
garantia, en términos del articulo 103, fraccion Il, del citado Reglamento.

CONDICIONES DE ENTREGA.- “EL PROVEEDOR” se obliga a cubrir todos los gastos,
mantener asegurados los bienes y absorber todos los riesgos que impliquen el traslado,
maniobras de carga y descarga, hasta el sitio de entrega, instalacion y armado asi como los
relativos al aseguramiento de los mismos a entera satisfaccion de “EL INSTITUTO” en los
lugares de entrega.

La recepcion de los bienes estard sujeta a la verificacion total del embarque a efecto de
constatar que éstos cumplan con la descripciéon contenida Cédula de Descripcion de Articulo,
asi como con las condiciones requeridas en el presente contrato considerando cantidad y
empaque.

No obstante de lo anterior, para el caso de las partidas 63, 64, 67, 69, 71, 75, 76, 77, 80, 83, 84,
87 y 89, éstas no requieren de accesorios, por lo que los bienes deberan de entregarse de
conformidad con el Anexo N° 15 (quince) de la convocatoria “RELACION DE MOBILIARIO DE
PREINSTALACION QUE NO REQUIERE ACCESORIOS”, el cual se agrega en el Anexo 2
(dos) del presente contrato.

“EL PROVEEDOR?” debera entregar los bienes perfectamente empacados, con las envolturas
originales del fabricante y en condiciones de embalaje que los resguarden del polvo y la
humedad, debiendo garantizar la identificacién y entrega individual y total de los bienes que
preserven sus cualidades durante el transporte y almacenaje, sin merma de su vida Util y sin
dano o perjuicio alguno para “EL INSTITUTO”.

Los articulos deberan de contener una placa con la identificacion del fabricante (Nombre,
Domicilio, Teléfono y Correo Electronico), niUmero de serie, nimero de contrato y claves SAl-
PREI ubicada en un lugar visible que no interfiera con el funcionamiento, asi mismo la placa
debera de incluir la leyenda “Propiedad del IMSS”, la identificacién podra ser elaborada con las
siguientes alternativas: a) placa metdlica troquelada, remachada a la estructura del articulo, b)
datos grabados en la estructura del articulo, ¢) Datos troquelados en la estructura del articulo.

“EL PROVEEDOR?” debera entregar junto con los bienes, una “Remision del Pedido” en el
formato Institucional mostrado en el Anexo 4 (cuatro) del presente contrato, la cual debera
presentarse en original y dos copias legibles, foliada y debidamente requisitada en todos sus
rubros; en esta remision del pedido las receptoras de los bienes, asentaran en el original y las
dos copias, sello de recibido, fecha, firma, nombre y nimero de matricula del IMSS de la

persona que recibe y sello con la clave presupuestal PREI correspondiente a las unidades =" -~

receptoras. Este documento, en original y sus dos copias, sera requisito indispensable para pf
tramitacion del pago correspondiente por parte de “EL PROVEEDOR?”.

Cabe resaltar que mientras no se cumpla con las especificaciones técnicas solicitadas, asi
como las condiciones de entrega de los bienes, establecidas en el presente contrato, “EL
INSTITUTO” no dara por recibidos y aceptados los bienes.

-
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QUINTA.- CANJE.- “EL INSTITUTO” por conducto del Administrador del presente contrato, a
peticion del responsable administrativo de la Unidad Médica, podra solicitar a “EL
PROVEEDOR?”, el canje de los bienes que presenten defectos a simple vista o de fabricacion,
especificaciones distintas a las establecidas en el presente contrato o calidad inferior a la
propuesta, vicios ocultos o bien, cuando el area usuaria manifieste alguna queja en el sentido
de que el uso del bien puede afectar la calidad del servicio, podra solicitar a “EL
PROVEEDOR?”, el canje de los bienes. Dicha solicitud se formalizarda a “EL PROVEEDOR”
dentro del periodo de los 5 (cinco) dias habiles siguientes al momento en que el Administrador
del presente Contrato haya tenido conocimiento de alguno de los supuestos antes
mencionados.

Cuando concurra alguno de los supuestos anteriores, “EL PROVEEDOR” debera reparar los
bienes, cuando asi proceda, en un plazo maximo de 5 (cinco) dias habiles o bien, reemplazarlos
por bienes nuevos, a entera satisfaccién de “EL INSTITUTO”, en un plazo no mayor de 30
(treinta) dias naturales, en ambos casos, el plazo contara a partir de la fecha de notificacién por
parte de “EL INSTITUTO”, siempre que se encuentre vigente la garantia con la que se adquiri6
el bien. En caso de canje de los bienes, el servicio no debera ser interrumpido, se realizara de
manera subrogada y los gastos por estos conceptos correran por cuenta de “EL
PROVEEDOR?”.

En caso de reparacion o canje de los bienes, el servicio no debera ser interrumpido, se realizara
de manera subrogada, los gastos por estos conceptos correran por cuenta de “EL
PROVEEDOR”.

Todos los gastos que se generen con motivo de la reparacion o canje, asi como los gastos por
concepto de traslado de los derechohabientes, correran por cuenta de “EL. PROVEEDOR?”,
previa notificacion de “EL INSTITUTO”.

SEXTA.- VIGENCIA.- “LAS PARTES” convienen en que la vigencia del presente Contrato sera
a partir de su firma y hasta el 31 de diciembre de 2015.

SEPTIMA.- TRANSFERENCIA DE DERECHOS DE COBRO.- “EL PROVEEDOR” se obliga a
no transferir o ceder por ningun titulo, en forma total o parcial, a favor de cualquier otra persona
fisica o moral, sus derechos y obligaciones que se deriven del presente Contrato; a excepcion

de los derechos de cobro, debiendo en este caso, solicitar por escrito el consentimiento de “EL
INSTITUTO” para tal efecto.

“EL PROVEEDOR?”, debera presentar la solicitud correspondiente dentro de los 5 (cinco) dias
naturales anteriores a la fecha de pago programada, a la que debera adjuntar una copia de los
contra-recibos cuyo importe transfiere, y demas documentos sustantivos de dicha transferencia
lo cual sera necesario para efectuar el pago correspondiente.

Si con motivo de la transferencia de los derechos de cobro solicitada por “EL PROVEEDOR” se
origina un retraso en el pago, no procederd el pago de los gastos financieros a que hace
referencia el articulo 51 de la Ley de Adquisiciones, Arrendamientos y Servicios d¢l Sector
Publico.
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OCTAVA.- RESPONSABILIDAD.- "EL. PROVEEDOR" se obliga a responder por su cuenta y
riesgo de los dafios y/o perjuicios que por inobservancia o negligencia de su parte, llegue a
causar a "EL INSTITUTO" y/o a terceros, con motivo de las obligaciones pactadas en este
instrumento juridico, o bien, por los defectos o vicios ocultos en los bienes entregados, de
conformidad con lo establecido en el articulo 53 de la Ley de Adquisiciones, Arrendamientos y
Servicios del Sector Publico.

NOVENA.- CONTRIBUCIONES.- Los impuestos y/o derechos que procedan con motivo de los
bienes objeto del presente contrato, seran pagados por “EL PROVEEDOR” conforme a la
legislacion aplicable en la materia.

“EL INSTITUTO” solo cubrird el Impuesto al Valor Agregado (I.V.A.) de acuerdo a lo
establecido en las disposiciones fiscales vigentes en la materia.

“EL. PROVEEDOR?” en su caso, cumplira con la inscripcién de sus trabajadores en el régimen
obligatorio del Seguro Social, asi como con el pago de las cuotas obrero patronales a que haya
lugar, conforme a lo dispuesto en la Ley del Seguro Social. “EL INSTITUTO” a través del Area
fiscalizadora competente podra verificar en cualquier momento el cumplimiento de dicha
obligacion.

“EL PROVEEDOR” podra solicitar a “EL INSTITUTO” a través del Area competente, por
escrito y previo al cobro de cualquier factura, que de conformidad con lo dispuesto en el articulo
40 B dltimo parrafo de la Ley del Seguro Social, en el supuesto que durante la vigencia del
presente Contrato, se generen cuentas por liquidar a su cargo, liquidas y exigibles a favor de
“EL INSTITUTO” le sean aplicados como descuento en los recursos que le corresponda
percibir con motivo del presente instrumento juridico, contra los adeudos que, en su caso,
tuviera por concepto de cuotas obrero patronales.

DECIMA.- PATENTES Y/O MARCAS.- "EL PROVEEDOR" se obliga para con “EL
INSTITUTO" a responder por los dafios y/o perjuicios que pudiera causar a éste o a terceros, si
con motivo de la entrega de los bienes viola derechos de autor, de patentes y/o marcas u otro
derecho reservado a nivel Nacional o Internacional.

Por lo anterior, "EL PROVEEDOR" manifiesta en este acto bajo protesta de decir verdad, no
encontrarse en ninguno de los supuestos de infraccidon a la Ley Federal del Derecho de Autor, n
a la Ley de la Propiedad Industrial.

En caso de que sobreviniera alguna reclamacién en contra de "EL INSTITUTO" por cualquiera
de las causas antes mencionadas, la Unica obligacién de éste serd la de dar aviso en el
domicilio previsto en este instrumento juridico a "EL PROVEEDOR" para que éste lleve a cabo ,
las acciones necesarias que garanticen la liberacion de "EL INSTITUTO" de cualquief”
controversia o responsabilidad de caracter civil, mercantil, penal o administrativa que, en su
caso, se ocasione.

DECIMA PRIMERA.- GARANTIAS.- "EL PROVEEDOR" se obliga a entregar a "EL
INSTITUTO", las garantias que se enumeran a continuacion:
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A) GARANTIA DE LOS BIENES.- “EL PROVEEDOR?” debera entregar conjuntamente con
los bienes, escrito en papel membretado de éste, firmado por su representante legal, por
el que se garantice los bienes por 36 (treinta y seis) meses contra vicios ocultos,
defectos de fabricacion o cualquier dafio que presenten que amparen el correcto
funcionamiento de los equipos durante su vida Util. El periodo de vigencia de la garantia

dara inicio a partir de la entrega, instalacién y armado de los bienes a entera satisfaccion
de “EL INSTITUTO”.

REFACCIONES.- Posterior al vencimiento de la garantia, “EL. PROVEEDOR?” debera de
garantizar a "EL INSTITUTO™ durante un plazo de 7 (siete) afios, la existencia de
refacciones y mantener existencias de estas refacciones durante el periodo de garantia.

B) GARANTIA DE CUMPLIMIENTO DEL CONTRATO.- "EL PROVEEDOR" para garantizar
el cumplimiento de todas y cada una de las obligaciones estipuladas en el presente
Contrato, se obliga a entregar, a mas tardar dentro de un plazo de 10 (diez) dias naturales
contados a partir de la firma de este instrumento juridico, una garantia de cumplimiento de
todas y cada una de las obligaciones a su cargo, mediante fianza expedida por compafiia
autorizada en los términos de la Ley de Instituciones de Seguros y de Fianzas a favor del
Instituto Mexicano del Seguro Social, por un monto equivalente al 10% (diez por ciento)
sobre el importe total, que se indica en la Clausula Segunda del presente Contrato, sin
considerar el Impuesto al Valor Agregado, en Moneda Nacional.

"EL PROVEEDOR" queda obligado a entregar a "EL INSTITUTO" la pdliza de fianza,
apegandose al formato que se integra al presente instrumento juridico como Anexo 5 (cinco)
en la Division de Contratos, ubicada en la calle Durango nimero 291 10° Piso, Colonia Roma
Norte, Delegacién Cuauhtémoc, Cadigo Postal 06700 México, Distrito Federal.

Dicha poliza de garantia de cumplimiento del Contrato se liberard de forma inmediata a "EL
PROVEEDOR" una vez que "EL INSTITUTO" le otorgue autorizacién por escrito, para que éste
pueda solicitar a la afianzadora correspondiente la cancelacion de la fianza, autorizacion que se
entregara a "EL PROVEEDOR" siempre que demuestre haber cumplido con la totalidad de las
obligaciones adquiridas por virtud del presente Contrato;, para lo cual debera presentar
mediante escrito la solicitud de liberacién de la fianza en la Division de Contratos, misma qu
llevara a cabo el procedimiento para la liberacion y entrega de fianza.

DECIMA SEGUNDA.- EJECUCION DE LA POLIZA DE FIANZA DE CUMPLIMIENTO D
ESTE CONTRATO.- "EL INSTITUTO" llevaréa a cabo la ejecucién de la garantia d
cumplimiento del Contrato en los casos siguientes:

a) Se rescinda administrativamente este Contrato.

Durante su vigencia se detecten deficiencias, fallas o calidad inferior en los bienes
suministrados, en comparacion con los ofertados.

b) Cuando en el supuesto de que se realicen modificaciones al presente Contrato, no
entregue “EL. PROVEEDOR?” en el plazo pactado, el endoso o la nueva garantia, que
ampare el porcentaje establecido para garantizar el cumplimiento delj presente
instrumento juridico, establecido en la Clausula Décima Primera inciso b). /

¢) Por cualquier otro incumplimiento de las obligaciones contraidas en este Conffato.
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De conformidad con el articulo 81 fraccion Il del Reglamento de la Ley de Adquisiciones,
Arrendamientos y Servicios del Sector Publico, la aplicacion de la garantia de cumplimiento se
hara efectiva por el monto total de la obligacion garantizada.

DECIMA TERCERA.- PENAS CONVENCIONALES POR ATRASO EN LA ENTREGA DE LOS
BIENES.- De conformidad con lo establecido en el articulo 53 de la Ley de Adquisiciones,
Arrendamientos y Servicios del Sector Publico, la pena convencional a cargo de “EL
PROVEEDOR’ por atraso en el cumplimiento de la entrega de los bienes sera del 2.5% (dos
punto cinco por ciento) sobre el valor total de lo incumplido, sin incluir el Impuesto al Valor
Agregado, en cada uno de los supuestos siguientes:

a) Cuando “EL PROVEEDOR’ no entregue los bienes, dentro de los plazos sefialado en la
Clausula Cuarta del presente contrato, en este supuesto la aplicacién de la pena
convencional podra ser hasta por un maximo de 4 (cuatro) dias naturales como entrega
con atraso.

b) Cuando “EL PROVEEDOR” no repare y/o reponga dentro del plazo sefialado en la
Clausula Quinta del presente contrato, los Equipos que “EL INSTITUTO” haya solicitado
para su reparacion asi como los bienes que “EL INSTITUTO” haya solicitado para su

canje.

La pena convencional por atraso, se calculara por cada dia de incumplimiento, de acuerdo con
el porcentaje de penalizacion establecido, aplicado al valor de los bienes entregados con atraso
y de manera proporcional al importe de la garantia de cumplimiento que corresponda a la
partida que se trate. La suma de las penas convencionales no debera exceder el importe de
dicha garantia.

"EL INSTITUTO" descontara las cantidades que resulten de aplicar la pena convencional,
sobre los pagos que deba cubrir a "EL PROVEEDOR".

Conforme a lo previsto en el Gltimo parrafo del articulo 96 del Reglamento de la Ley de
Adgquisiciones, Arrendamientos y Servicios del Sector Publico, no se aceptara la estipulacion de
penas convencionales a cargo de EL INSTITUTO”.

DECIMA CUARTA.- TERMINACION ANTICIPADA.- De conformidad con lo establecido en el
articulo 54 Bis de la Ley de Adquisiciones, Arrendamientos y Servicios del Sector Publico, “EL
INSTITUTO” podra dar por terminado anticipadamente el presente Contrato sin responsabilidad
para éste y sin necesidad de que medie resolucion judicial alguna, cuando concurran razones
de interés general o bien, cuando por causas justificadas se extinga la necesidad de requerir los
bienes objeto del presente contrato, y se demuestre que de continuar con el cumplimiento de
las obligaciones pactadas se ocasionaria algin dafio o perjuicio a “EL INSTITUTO” o se.
determine la nulidad de los actos que dieron origen al presente instrumento juridico, con motivo
de la resolucion de una inconformidad o intervencion de oficio emitida por la Secretaria de la
Funcién Publica.
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En estos casos “EL INSTITUTO” reembolsara a “EL PROVEEDOR” los gastos no
recuperables en que haya incurrido, siempre que éstos sean razonables, estén comprobados y
se relacionen directamente con el presente instrumento juridico.

DECIMA QUINTA.- CAUSALES DE RESCISION ADMINISTRATIVA DEL CONTRATO.- "EL
INSTITUTO" podra rescindir administrativamente este Confrato sin mas responsabilidad para el
mismo y sin necesidad de resolucién judicial, cuando "EL PROVEEDOR" incurra en cualquiera
de las causales que de manera enunciativa mas no limitativa se sefialan a continuacion:

1. Cuando no entregue la garantia de cumplimiento del presente Contrato, a mas tardar
dentro del término de 10 (diez) dias naturales posteriores a la firma del mismo.

2. Cuando “EL PROVEEDOR?” incurra en falta de veracidad total o parcial respecto a la
informacion proporcionada para la celebracion de este Contrato.

3. Cuando se incumpla, total o parcialmente, con cualesquiera de las obligaciones
establecidas en este instrumento juridico y sus anexos.

4, Cuando se compruebe que “EL PROVEEDOR” haya entregado bienes con
descripciones y caracteristicas distintas a las pactadas en el presente instrumento
juridico.

5. En caso de que “EL PROVEEDOR” no reponga los bienes que le hayan sido devueltos
para canje, por problemas de calidad, defectos o vicios ocultos, de acuerdo a lo
estipulado en el presente Contrato.

6. Cuando se transmitan total o parcialmente, bajo cualquier titulo y a favor de cualquier
otra persona fisica o moral, los derechos y obligaciones derivados del presente
instrumento juridico, con excepcion de los derechos de cobro, previa autorizacion de
"EL INSTITUTO".

7. Sila autoridad competente declara el concurso mercantil o cualquier situacion analoga o
equivalente que afecte el patrimonio de "EL. PROVEEDOR".

8. Cuando los bienes entregados no puedan funcionar o ser utilizados por estar
incompletos.

9. En el supuesto de que la Comision Federal de Competencia, de acuerdo a sus
facultades, notifique a “EL INSTITUTO” la sancién impuesta a “EL PROVEEDOR?” con
motivo de la colusidn de precios en que hubiese incurrido durante el procedimiento de
contratacion, en contravencién a lo dispuesto en la Ley Federal de Competencia
Econdémica y las disposiciones regulatorias de la propia Ley, asi como el articulo 34 de
la Ley de Adquisiciones, Arrendamientos y Servicios del Sector Publico.

DECIMA SEXTA.- RESCISION' ADMINISTRATIVA DEL CONTRATO.- “EL INSTITUTO”, en
términos de lo dispuesto en el articulo 54 de la Ley de Adquisiciones, Arrendamientos y
Servicios del Sector Publico, podra rescindir administrativamente el presente Contrato en «
cualquier momento, cuando “EL PROVEEDOR’ incurra en incumplimiento de cualquiera de las”
obligaciones a su cargo, de conformidad con el procedimiento siguiente:

a) Si “EL INSTITUTO” considera que “EL PROVEEDOR” ha incurrido en alguna de las

causales de rescisién que se consignan en la Clausula que antecede, | h ber a
“EL PROVEEDOR” de forma indubitable por escrito, a efecto de que ga lo
que a su derecho convenga y aporte, en su caso, las pruebas que esti nentes
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en un término de 5 (cinco) dias habiles, a partir de la notificacién de la comunicacién de
referencia.

b) Transcurrido el término a que se refiere el inciso anterior, se resolvera considerando los
argumentos y pruebas que hubiere hecho valer.

c) La determinacién de dar o no por rescindido administrativamente el presente Contrato,
debera ser debidamente fundada, motivada y comunicada por escrito a “EL
PROVEEDOR” dentro de los 15 (quince) dias habiles siguientes, al vencimiento del
plazo sefalado en el inciso a) de esta Clausula.

En el supuesto de que se rescinda este Contrato, "EL INSTITUTO" no aplicaran las penas
convencionales, ni su contabilizacién para hacer efectiva la garantia de cumplimiento de este
instrumento juridico.

En caso de que “EL INSTITUTO” determine dar por rescindido el presente Contrato, se debera
formular y notificar un finiquito dentro de los 20 (veinte) dias naturales siguientes a la fecha en
que se notifique la rescision, de conformidad con el articulo 99 del Reglamento de la Ley de
Adquisiciones, Arrendamientos y Servicios del Sector Publico, en el que se hagan constar los
pagos que, en su caso, deba efectuar “EL INSTITUTO”, por concepto de la entrega de los
bienes por “EL. PROVEEDOR” hasta el momento en que se determine la rescision
administrativa.

Iniciado un procedimiento de conciliaciéon “EL INSTITUTO”, bajo su responsabilidad podra
suspender el tramite del procedimiento de rescision.

Si previamente a la determinacién de dar por rescindido este Contrato, "EL PROVEEDOR"
entrega los bienes, el procedimiento iniciado quedard sin efectos, previa aceptacion y
verificacion de "EL INSTITUTO" por escrito, de que continlia vigente la necesidad de contar
con los bienes y aplicando, en su caso, las penas convencionales correspondientes.

"EL INSTITUTO" podra determinar no dar por rescindido este Contrato, cuando durante el
procedimiento advierta que dicha rescision pudiera ocasionar algin dafio o afectacion a las
funciones que tiene encomendadas. En este supuesto, "EL INSTITUTO" elaborara un dictamen
en el cual justifique que los impactos econémicos o de operacién que se ocasionarian con la
rescision del Contrato resultarian mas inconvenientes.

De no darse por rescindido este Contrato, "EL INSTITUTO" establecera, de conformidad con
"EL PROVEEDOR" un nuevo plazo para el cumplimiento de aquellas obligaciones que se
hubiesen dejado de cumplir, a efecto de que "EL PROVEEDOR" subsane el incumplimiento

que hubiere motivado el inicio del procedimiento de rescisién. Lo anterior, se llevara a cabo g -

través de un convenio modificatorio en el que se atendera a las condiciones previstas en los dos”
ultimos parrafos del articulo 52 de la Ley de Adquisiciones, Arrendamientos y Servicios del
Sector Publico.

DECIMA SEPTIMA.- PROCEDIMIENTO DE CONCILIACION.- En cualquier momento durante
la vigencia del presente contrato, “EL PROVEEDOR” o “EL INSTITUTO” podran ;presentar
ante el Organo Interno de Control en “EL INSTITUTO” solicitud de conciliacion por
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desavenencias, derivadas del presente instrumento juridico, conforme a lo dispuesto por la Ley
de Adquisiciones, Arrendamientos y Servicios del Sector Publico y su Reglamento.

La solicitud se presentara mediante escrito, el cual contendra los requisitos contenidos en el
articulo 15 de la Ley Federal de Procedimiento Administrativo, ademas hara referencia al
numero de contrato, al servidor publico encargado de su administracion, objeto, vigencia y el
monto del contrato, sefialando, en su caso, sobre la existencia de convenios modificatorios,
debiendo adjuntar copia de los instrumentos consensuales debidamente suscritos.

DECIMA OCTAVA.- MODIFICACIONES.- De conformidad con lo establecido en los articulos 52
de la Ley de Adquisiciones, Arrendamientos y Servicios del Sector Publico y 91 de su
Reglamento, “EL INSTITUTO” podra celebrar por escrito convenio modificatorio, al presente
Contrato dentro de la vigencia del mismo. Para tal efecto, “EL PROVEEDOR?” se obliga a
entregar, en su caso, la modificacion de la garantia, en términos del articulo 103 fraccion Il del
Reglamento de la Ley de Adquisiciones, Arrendamientos y Servicios del Sector Publico.

PRORROGAS.- Asimismo se podran acordar prérrogas al plazo de entrega originalmente
pactado por caso fortuito, fuerza mayor o por causas atribuibles a “EL INSTITUTO”, todo lo
cual debera estar debidamente acreditado en el expediente de contratacion respectivo. “EL
PROVEEDOR?” puede solicitar la modificacion del plazo originalmente pactado cuando se
actualicen y se acrediten los supuestos de caso fortuito o de fuerza mayor.

Cualquier modificacion al presente contrato, deberd formalizarse mediante convenio y por
escrito, mismo que sera suscrito por los servidores publicos que lo hayan hecho en el contrato,
quienes los sustituyan o estén facultados para ello.

DECIMA NOVENA.- RELACION DE ANEXOS.- Los anexos que se relacionan a continuacién
forman parte integrante del presente Contrato.

Anexo 1 (uno) "Oficio de Liberacion de Inversion (OLI)"

Anexo 2 (dos) "Propuesta Técnica”, Domicilios de los Destinos, “Personas Responsables
de la Recepcion de los Bienes y Administradores” y “Relacién de
Mobiliario de Preinstalacion que no Requiere Accesorios”

Anexo 3 (tres) "Propuesta Econdmica y Acta de Fallo”

Anexo 4 (cuatro) "Formato Institucional de Remision del Pedido, Acta Administrativa
Circunstanciada de Entrega, Recepcion y Armado de Bienes de Inversién
Especificamente de Mobiliario Administrativo, Mobiliario Médico y Equipo 4
de Conservacion y Acta Administrativa Circunstanciada de Rechazo de i

Bienes de Inversion”

Anexo 5 (cinco)  "Formato para Fianza de Cumplimiento de Contrato” /
VIGESIMA.- LEGISLACION APLICABLE.- “LAS PARTES” se obligan a sujetarse
estrictamente para el cumplimiento del presente contrato, a todas y cada una de las clausulas

del mismo, asi como a lo establecido en la Ley de Adquisiciones, Arrendamientos y Servicios q
del Sector Publico, su Reglamento, y supletoriamente al Codigo Civil Federal, a la Ley Federal

de Procedimiento Administrativo, al Codigo Federal de Procedimientos Civiles y/ demas
ordenamientos aplicables en la materia.
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VIGESIMA PRIMERA.- JURISDICCION.- Para la interpretaciéon y cumplimiento de este
instrumento juridico, asi como para todo aquello que no esté expresamente estipulado en el
mismo, “LAS PARTES” se someten a la jurisdiccion de los Tribunales Federales competentes
de la Ciudad de México, Distrito Federal, renunciando a cualquier otro fuero presente o futuro
que por razén de su domicilio les pudiera corresponder.

Previa lectura y debidamente enteradas “LAS PARTES” del contenido, alcance y fuerza legal
del presente contrato, en virtud de que se ajusta a la expresion de su libre voluntad y que su
consentimiento no se encuentra afectado por dolo, error, mala fe, ni otros vicios de la voluntad,
lo firman y ratifican en todas sus partes, por sextuplicado, en la Ciudad de México, Distrito
Federal, el dia 2 de julio de 2015, quedando un ejemplar en poder de “EL PROVEEDOR?” y los
demas en poder de “EL INSTITUTO”.

"EL INSTITUTO" "EL/PROVEEDOR"
INSTITUTO MEXICANO DEL SEGURO SOCIAL PRODUCTOS PA/RA CONSUMO EMPRESARIAL,
/ / DE7V “\/\
\41 'L R0 )7//1/A( Ll./"//

ALFREDO JGBG&ARCERIVERA
/ Representante\ Legal

< l

/
AREA CONTRATANTE / AREA REQUIRENTE
Q
g/
CONTADOR PUBLICO UBEN LOPEZ LAZCANO INGENIERO JESUS GUﬁJARDO BRIONES
Titular de la Division de Equipe y Mobiliario | Titular de la Coordmacnon de lnfraestructura Inmobiliaria
Administratiyo y de TraPsporte ] \\, - \Q
AREA TECNICA ADMINISTRADOR DEL CONTRATO
)(\ R
. 71,:_"” WT;,W e
INGENIERO REZ LICENCIADG LUI&ENRIQUE’MENDOZA FLORES
Subjefe de la Division de | Equipamiento Titularde la Jefatura de Servicios Administrativos de la
y Desarrollo de Delegacion Regional Colima

St
Las firmas que anteceden, forman parte del Contrato nimero 15BI0040 celebrado entre el INSTITUTO
MEXICANO DEL SEGURO SOCIAL y la empresa denominada PRODUCTOS PARA CONSUMO
EMPRESA/R\IAL, S.A DE C.V., de fecha 2 de julio de 2015.

JASS/AALIFMC/GP 4

Pagina 16 de 16

COORDINACION TECNICA DE CONTRATOS E INVESTIGACION DE MERCADOS
DIVISION DE CONTRATOS
NIVEL CENTRAL

Este Instrumento Juridico fue elaborado de conformidad con los términos y condiciones y a los
documentos correspondientes al procedimiento de contratacion que se sefiala.



INSTITUTO MEXICANO DEL SEGURO SOCIAL Contrato Ndmero

DIRECCION DEADMINISTRAQION -~ 15B10040
UN'DAD DE ADMINESTR,ACION LICITACION PUBLICA NACIONAL
COORDINACION DE ADQUISICION DE BIENES Y ELECTRONICA

CONTRATACION DE SERVICIOS LA-019GYROM N18-2015

) i CoE S, [
s ; !i 1:: ‘z : TN I .
. ANEXO 1,(UNO) ' .

Py [ T -

“‘OFICIO(S) DE LIBERACION DE INVERSION oLy

EL PRESENTE ANEXO GONSTA DE 05 HOJAS INGLUYENDO ESTA CARATULA

COORDINACION TECNICA DE CONTRATOS E INVESTIGACION DE MERCADOS

DIVISION DE CONTRATOS
NIVEL CENTRAL




~
I

Direccion de Finanzas

Unidad de Operacion Financiera

Courdinacion de Presupuesto e Informacion Programatica
Division de Analisis del Programa de Inversion Fisica

12015, Al del Generalisimo Jnsé Maria Morelos y Paven”

ng. Jesus Guajardo Briones

Coordhinador de-Infraestructura Inmobiliaria, Fecha del OLI Capitulo Equipamiento
Prosente México, D.F. a 6 de mayo ce 2015

[ PP
Oficio de solicitud del drea reguirente: 095384511320/06014 y 00017 Tipo OLE Adgulsicién
El Titular de la Division de Evaluacian y Sequimiento Financiero solicila 1a emision del Oficio N i N . » .
de Liberacion de Inversion (OLI) por un monlo de $14,312.413.03 referente al prasupuaslo Oficio de Liberacion de inversion (OL1)

08 BIE  E s s e s s e —

2015 def programa equipo asoviado a obra, para le adquisicidn de 3,885 bienes dest
Hospital de Zona (MGZ) nuevo de 155 camas e ef municipio de Villa de Alvarez, Colima. :
{Sustitusion del HGZ No, 1) No 39902 14ARBATOOMHALBMI 832 1 0247

Descripcion del Programa o Proyecto de versidn Fisica 2618
Clave de | No. solisitud Unidad Modalidad| Fuente de
cartera SHCP|  de SHCP | Respansable financiamiento

1250GYRO003 37323 YR K012 4 Construczian de Hospal de Zona (MGE) NuevD (B 165 Sarmim gn fl non
Atvares. Colina (Sustuedn del HEZ Ma. 11

MNombre del Programa o Proyecto

D LT TR,
0 2fe Vilia e

{ ) ‘ Costo del 2ng fiscal Numaro de Proyectu
No Localzacion geografica TG PREI
i) Colirma 566,111.087 00 12060001

E Autorizacidn de asignacion dal Ofieio de Liberacion de [nversion j

Se emile ol prasente OLI de conformidad al acuerdo ACDOASI HCT D403 BI35.P.DF, lus articulos 272, 277G de Ia Ley del Sequio Social, 48
de la Ley Federal de Presupuesto y Responsabilidad Hacendaria; 158 fraccion 1 y 156-A de su Reglamento; numerales €.10 dal Manua!
Administrativo de Aplicacion Gengral en Materia de Recurses Financiercs. 8.5 4 dal Marnual de Organizacion de la Dirgccion de Finanzas
7120 de la Norma Presupueslana del Instituto Mexicano del Seguro Social vy al oficio circular No  098001670000/847 signada por gl
Coprdinador de Presupussto e Informacidny/Programitica en agosto del 2013, carrespondiente al Programa de Inversion Fisica 2015

Unidad Responsable del Gasto (URG): 09 Nivel Central
Nuamero de bienes: 3865 i

Monto originat con IVA: 14,312,413.03 i

{ catoree mitones frescrentos doce mi cuatrocientos irece pesos 03/100 m.n.)

i
i
Dichos recursos han quedado registrados en ef Sistema PREI para que lo ejerza la URG e inicie los procesos de adquisicién]
respectivos confarme a la informacidn adjunta en el anexo 1. l

Atentamenie,

Lic. Edgar Pefia Chavesr P
Tiular :

.
i
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. Dirgocion de Fipanzas {{LWS’%
Unidad de Operacién Finansiera *Jﬁ‘_""'g?m\
Caordinacion de Prasunueste o Informenion Programatics 5,
Disisidr de Analis's dei Programa ¢ nversion Fisica g@@g@

"TO15. Afo as! Bencralisirae, José Naria Moreiog y Pavor

MEXICO

AR AT R FI SO S R AR TRy

ing. Jests Gueiardo Relonoes

Cotrdinador de infranstrustura Inmoniiara, Fecha del OLf Capituln Equipamientn
Presente, : Méxion, DF  a 6de mave de 2015
E Oficio de solicitud det raa ragiirenia: DEE3BAG11320/00044 v 0DOTY j Tipo {0 ] Arinesisivion ]
’r’:i Tilular: de ta Divisian de Evaluacisn ¥ Seauimienio Financiers soiaia g antision del Oficie "g
jde Liberacian de Inversian (OLD) por un monto de $%4.812,412.03 reforente of presupussio ficio de Liberacian de version oy 1
{2075 def programa equipo asociado a obra, parm Aadquisicidn (e 5 866 bienes destiradns aj A R PR é
Hospital de Zona (HGZ) nueva de 108 camas €n el runivipie de Vit de Alvarez. Colirma. | 5 )
~ e STyl | 4 “ T T . « - {
{(Sustitucion del HGZ No. 1)  No 0UBI0TSBI00SBIVEBNY © 032 | 0247 j
I g 2 (
i . N N . i

Notmativid,

Hn materia de obra publica y de adguisiciones de bianas muebles 2 inmuabley las Unidades Respongables dal Gaste ve abstend-an
Q& convoear, adiudicar o contratar obras plbdisas o adguisiciones, arrendamiento o s@vicios relacionados con lng mismas, CUBNGE
nO Suenien con la auorizacion de nversion en o WrminGs e las disposiciones aplicadles,

Lo relativo @ la celebracion de COriratos, gjacucion de obras, adquisicionss de Menes muebles & immuebies, debera apeyarse a lo
dispuesio por ta Ley de Adquisiciones. Arrendamientos y Servicios del Sector Pablico, en lg Ley de Obras Fibicas v Senvicios
Relacionados con las Mismas y demés legisiacion aphcable,

Es importante considerar las disposiciones contenidas en ol " Dacreio que estebiece las medides para e use eticiente. {rar.sparente
y eficar de los recursos pablicos, v las scciones da disciplng oresupuestaria en e wjercicio del gasto, asi como para la
maordernizacion de la Administracion Putlics Federal " adamas de b YLineamicnios para (& aplicacion y seguimiento de lus medidas
para el uso eficiente, transnarenie y efizar de log recursos pablicos, y las aocionss do discipling prescpuestaria en el CJERICICo (e
gawte pablica, aat Lomo parg ia modsrnizacion e ja Acrminisiraciin Pabkca Fadera Dara la adouisicion =n materia de Tecnoiogias
de la Informacion v la Comunic acion (T1C).

Finaimente, se destaca que de conformidad @ los PUNtes precisados 81 esie uparado, la BElcacion aresinuestal de los recursos Ou:
se autorizan, deberd levarse a cabo con vabal apego a la legislacion y noratividad que rige on e matena, os por ello qua con
furidamentu en 1o dispuesic war los adioulos 112 v 115 de la Ley Federal de Presupussio y Responsablidad Hacendaria y717dela
Norma Presupuestaria del Instityto Mexizano del Seguro Socil, nuedandn bajo su esiricts respensebilidad la sjecucion da ios
mismos.

Copla para:

Mo Jorge O, Esquinge Anchoro, Coordinadsr de PresuLuRsio ¢ nfum soidn Prog
itra. Duniel Sad Broid Krauze, Coordinador de Flaneacisn Ge Infraestioy tura M .
G Alggandre Silva Trujitio Encurgado, Jufe de Setvanos de Finanzns et e Belegacion Cenmars

fanatca (SiG00)

P ST

SIQGC Se wavdarg poor nf Sistorns Irsatetienonal e Coning
@ 8o envars vor correy elecirc o itsttuzional,

FOCARCIRY rinr
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| ANEXO 2 (DOS)

"PROPUESTA TECNICA”, DOMICILIOS DE LOS DESTINOS
“PERSONAS RESPONSABLES DE LA RECEPCION DE LOS BIENES Y
ADMINISTRADORES” Y “RELACION DE MOBILIARIO DE
PREINSTALACION QUE NO REQUIERE ACCESORIOS”
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LICITACION CANTIDAD 5
LA-019GYR040- .
N16-2015
F. ACTUALIZACION:
PARTIDA 5 H. ACTUALIZACION
CLAVE 8Al 511.026.0462.00.01  F.IMPRESION
CLAVE PREI 19122 HORA:
NOMBRE GENERICO

ANAQUEL DOBLE PARA LIBROS Y REVISTAS

ICITANTE — PROBUCTOS PARK CONGUNG ENPRESARIAL
B ©USADECY.

'

FABRIC ANTE ABASTECEDORA Y FABRICACION DE INSUMOS

_ COMERCIALES E.INDUSTRIALES S.A. DE C.V.
| MARCA T AFICISA ‘
MODELO . - ESPECIAL
CATALOGO™ T3
HOJA 1 DE 4

ESPECIFICACIONES

DESCRIPCION TECNICA DEL LICITANTE

ANAQUEL DOBLE PARA LIBROS Y REVISTAS.

CARACTERISTICAS GENERALES:
DIMENSIONES GENERALES:
FRENTE, 270 CM

PROFUNDIDAD: 66 CM

ALTURA: 200 CM

CAPAGIDAD DE CARGA: 100 KG (COMO MINIMO) POR
ENTREPANO, SIN CONSIDERAR EL PESO PROPIO DEL
ARTICULO, GARANTIZANDO LA ESTABILIDAD Y RESISTENCIA
NECESARIOS PARA SU ADECUADO FUNCIONAMIENTP‘:," ¥ -

DESCRIPCION TECNICA: e

1.- COLUMNA Y BASE:, FABRICADOS CON PERFIL TUBULAR
RECTANGULAR DE ACERO ROLADA EN FRIO (C.R.) CALIBRE
No.14 (COMO MINIMO) DE 50.8 MM (2") X 25.4 MM (1M, LAS
COLUMNAS DEBERAN TENER 2 PERFORACIONES MINIMO PARA
AJUSTE POR ' CADA ENTREPARO. LA COLUMNA Y LA BASE SE
UNIRAN PARA UN PERFEGTO ENSAMBLE POR MEDIO DE 2
REFUERZOS DE CARTABON DE LAMINA DE ACERO ROLADA EN -
FRIO (C.R.) CALIBRE No.12, - - s
UNIDOS POR MEDIO DE SOLDADURA DE ARCO ELECTRICO - -
(SISTEMA MIG O TIG) APLICADA EN AREAS SEGUN SE
REQUIERA: A) CORDONES COMPLETOS: UNIFORMES, B)

PUNTOS DE SOLDADURA SEPARADQSENTRE Sl 5 GM COMO
MAXIMO. EN AMBOS CASOS LA SOLDADURA DEBERA SER
DESBASTADA Y PULIDA, GARANTIZANDO ESTABILIDAD Y -
RESISTENCIA EN TODA LA ESTRUGTURA; ACABADO - GENERAL:
EN PINTURA HORNEADA MICROPULVERIZADA EPOXICA,
COLOR GRIS FRIO 2U (CODIGO PANTONE) O EL COLOR QUE EL
AREA USUARIA DETERMINE: PARA SU ADECUADO
FUNCIONAMIENTO.

2.- DIVISORES INDIVIDUALES: FABRICADOS CON LAMINA DE
ACERO ROLADA EN FRIO (C.R.) CALIBRE No. 20 (COMO MINIMO)
UNO POR ENTREPANO HORIZONTAL, DEBERAN ESTAR
DISENADOS PARA EVITAR LOS FILOS CORTANTES, A BASE DE
DOBLEZ TIPO COSTILLA EN TODO'! SU PERIMETRO.
ACABADO GENERAL EN PINTURA . DE MISMAS 1 . i
CARACTERISTICAS QUE EL RESTO DE LOS COMPONENTES DEL

A H
[N [ J

ANAQUEL DOBLE PARA LIBROS Y REVISTAS.

CARACTERISTICAS GENERALES:
DIMENSIONES GENERALES:
FRENTE. 270 CM

PROFUNDIDAD: 68 CM

ALTURA: 200 CM

CAPACIDAD DE CARGA: 100 KG (COMO MINIMO) POR
ENTREPARNO, SIN CONSIDERAR EL PESO PROPIO DEL
ARTICULO, GARANTIZANDO LA ESTABILIDAD Y RESISTENCIA
N‘é ,ﬁ:.$'}i,\RIOS PARA SU ADECUADO FUNCIONAMIENTO.
AN T

Y

S A B
BESCRIPCION TECNICA: ' -

1- COLUMNA Y BASE:, FABRICADOS CON PERFIL TUBULAR
RECTANGULAR DE ACERO ROLADA EN FRIO (C.R.) CALIBRE
No.14 (COMO MINIMO) DE 50.8 MM (2') X 25.4 MM (1"}, LAS

AT LIRARTA A e e

POR

DE
. 12, -
POR . ELECTRICO
MIG SE

5
EN DEBERA

Y

VERIZADA
2U, . ___ PANTONE)O EL

COLOR QUE EL AREA'USUARIA DETERMINE PARA SU
ADECWUADO FUNCIONAMIENTO.
UL
2.- DIVISORES INDIVIDUALES: FABRICADOS CON LLAMINA DE
ACERO ROLADA EN FRIO (C.R.) CALIBRE No. 20 (COMO
MINIMO) UNO POR ENTREPARO HORIZONTAL, DEBERAN
ESTAR DISENADOS PARA EVITAR LOS FILGS CORTANTES, A
BASE :-DE DOBLEZ TIPO. COSTILLA EN TODO ISU
PERIMETRO. ‘ACABADO. GENERAL EN PINTURA DE
MISMAS CARACTERISTICAS!QUE EL RESTO DE LOS

ARCHIVERO.
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3.- ENTREPANOS HORIZONTALES E INCLINADOS (30°); .-
FABRICADOS CON LAMINA DE ACERO ROLADA EN FRIO (C.R.)
CALIBRE No. 18 (COMO MINIMO), DEBERAN ESTAR
DISENADOS PARA EVITAR LOS FILOS CORTANTES, A BASE
DE DOBLEZ TIPO COSTILLA EN TODO SU PERIMETRO.
ACABADO GENERAL EN PINTURA DE MISMAS :
CARACTERISTICAS QUE EL RESTO DE LOS COMPONENTES DEL
ARCHIVERO. : .

4.- MENSULAS: FABRICADAS CON LAMINA DE ACERO ROLADA
EN FRIO (C.R.) CALIBRE No. 16 (COMO MINIMO) CON BANDA
INTEGRADA DE SOLERA DE ACERO DE 127 MM (%" X 9.5
MM (3/8 ), ACABADO GENERAL EN PINTURA DE MISMAS
CARACTERISTICAS QUE EL RESTO DE LOS COMPONENTES DEL
ARCHIVERO.

5.- REFUERZO: CARTABON FABRICADO EN LAMINA DE ACERO
ROLADO EN FRIO (C.R.) CALIBRE No. 12 (COMO MINIMO),
ACABADO GENERAL EN PINTURA DE MISMAS
CARACTERISTICAS QUE EL RESTO DE LOS COMPONENTES
DEL ARCHIVERO.

6.-REGATON NIVELADOR: DE ALTURA AJUSTABLE CON
PLATO DE 25 MM (1”) DE DIAMETRO, FABRICADO EN
DURALUMINIO, CON TORNILLO INTEGRADO DE ACERO
ACABADO ZINCADO O GALVANIZADO DE 9.3 MM (3/8"),
PROVISTO DE TUERCA QUE DEBERA FIJAR Al. REGATON PARA
QUE NO SE MUEVA, UNA VEZ NIVELADO EL ANAQUEL.

7-TRAVESARNOS: FABRICADOS GON PERFIL TUBULAR
RECTANGULAR DE ACERO ROLADQ EN FRIO (C.R.J CALIBRE No,
14 (COMO MINIMO) DE 50.8 MM E;z"; POR 254 MM (17, UNIDOS A
LAS COLUMNAS GON TORNILLERIA DE:ACERO ACABADO ., .
ZINCADO O GALVANIZADO; ACABADO GENERAL EN PINTURA DE
MISMAS CARACTERISTICAS QUE EL'RESTO DE LOS
COMPONENTES DEL ARCHIVERD,

L

NOTAS:
) b

[ [
TOLERANCIA EN LAS DIMENSIONESIGENERALES DE /- 2%

LAS IMAGENES SON REPRESENTATIVAS'Y NO INDIGAR DISERO
ESPECIFICO. S {NDICAN DISENO.

EL FABRICANTE DEBERA PROPORCIONAR UN INSTRUGTIVO DE
ARMADO Y OPERAGION, Sl R

LA PROPUESTA TECNICA DE LOS PARTICIPANTES EN'L.OS
PROCESOS DE ADQUISICION, DEBERA ESTAR SOPORTADA
POR EL CALCULO ESTRUCTURAL ‘CORRESPONDIENTE, | '
MEDIANTE EL CUAL SE GARANTICE QUE EL ARTICULO
PROPUESTO CUMPLE CON LAS CARACTERISTICAS
ESTRUCTURALES MINIMAS SOLICITADAS. - © . 1.0}

LAS EMPRESAS PARTICIPANTES EN LOSIPROCES®S HE
ADQUISICION, DEBERAN ESTAR/CERTIFICADAS CONTANDO
CON EL 150-9001-2000, O SU VERSION 2008 COMO MINIMO. ASI
MISMO, DEBERA PRESENTAR EN:SU DOCUMENTACION . /1
TECNICA QUE GARANTICE LA CALIDAD DE LA SOLDADURA Y
SUS PROCESOS DE APLICACION, AS{ COMO SOPORTE
DOCUMENTAL Y TECNICO DE LOS MATERIALES EMPLEADOS EN
LA FABRICACION DEL ARTICULQTODOS LOS ELEMENTOS.

i

3 ) Nyos,
COMPONENTES, DEBERAN TENER TRATAMIENTO IGNIFUGO
IR .

o . . I
O . o

3.- ENTREPARIOS HORIZONTALES E INCLINADOS (30°):
FABRICADOS CON LAMINA DE ACERO ROLADA EN FRIO

| (C.R) CALIBRE No. 18 (COMO MINIMO), DEBERAN ESTAR
'DISENADOS PARA EVITAR LOS FILOS CORTANTES, A

BASE DE DOBLEZ TIPO CQSTILLA EN TODO SU.PERIMETRO.

ACABADO GENERAL EN PINTURA DE MISMAS ,

CARACTERISTICAS QUE EL RESTO DE LOS COMPONENTES

DEL-ARCHIVERO.

4,- MENSULAS: FABRICADAS CON LAMINA DE AGERO

ROLADA EN FRIQ (C.R.) CALIBRE No. 16 ({COMO MINIMO) CON

- BANDA INTEGRADA DE SOLERA DE ACERO DE 12.7 MM ( % *)

X 95 MM (3/8 *), ACABADO GENERAL EN PINTURA DE.
MISMAS: CARACTERISTICAS QUE EL RESTO DE LOS

COMPONENTES DEL ARCHIVERO. -

5.- REFUERZO: CARTABON FABRICADO EN LAMINA DE
ACERQ ROLADO EN FRIQ (C.R.) CALIBRE No. 12 (COMO

CARACTERISTICAS QUE EL RESTO DE LOS .
COMPONENTES DEL ARCHIVERO,

- MINIMO), ACABADO GENERAL EN PINTURA DE MISMAS

6.-REGATON NIVELADOR: DE ALTURA AJUSTABLE CON
PLATO DE 25 MM (1") DE DIAMETRO, FABRICADO EN
DURALUMINIO, CON TORNILLO INTEGRADO DE ACERQ
ACABADO ZINCADO O GALVANIZADO DE 9.3 MM (3/8"),
PROVISTQ DE TUERCA QUE DEBERA FIJAR AL REGATON
PARA QUE NO SE MUEVA, UNA VEZ NIVELADO EL. ANAQUEL.

T

VESANOS; FABRICADOS CON PERFIL TUBULAR

REC,'H, NGULAR DE ACERO ROLADO EN FRIO (C.R.) CALIBRE

No: 14 (COMO MINIMO) DE 50.8 MM (2"y POR 25.4 MM (17),

UNIDOS A LAS COLUMNAS CON.‘TORIN‘ILLER[A' DE ACERO

ACABADO ZINCADO O GALVANIZADO; ACABADO GENERAL
EN PINTURA DE MISMAS CARACTERISTICAS QUE EL RESTO

DE LOS COMPONENTES DEL ARCHIVERQ.
L
NOTAS:

- K

TOLERANCIA EN LAS DIMENSIONES GENERALES DE +- 2%

IMAGENES SON REPRESENTATIVAS Y N INDICAN
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O RETARDANTE AL FUEGO, ASI COMO EVITAR LA EMANACION
DE GASES TOXICOS EN CASO DE COMBUSTION.

CRITERIOS NORMATIVOS PARA EL CONTROL DE CALIDAD EN
LA FARRICACION DEL MOBILIARIO.

LAS UNIONES DE LOS ELEMENTOS COMPONENTES
DEBERAN SER PRCCESADAS Y MAQUINADAS PARA UN.
PERFECTO ENSAMBLE A BASE DE SOLDADURA DE ARCO
ELECTRICO (SISTEMA MIG O TIG) GARANTIZANDO MAYOR
RESISTENCIA MECANICA CON RELACION AL MATERIAL BASE,
APLICADA EN CORDONES COMPLETOS UNIFORMES,
DESBASTADOQS Y PULIDCS, CON UN PERFECTO ACABADO (LAS
UNIONES DE LOS VERTICALES, HORIZONTALES Y EN GENERAL
TODO EL DESARROLLO).

LA PINTURA DEBERA SER APLICADA SOBRE UNA SUPERFICIE
METALICA PRE-TRATADA A BASE DE UN PROCESO DE
FOSFATIZADO PARA PREVENIR CORROSION Y DERERA SER
PINTURA MICROPULVERIZADA EPOXICA DE 4 MICRAS (COMO
MINIMO) HORNEADA EN UN RANGO DE 200°C A 230 °C, EN
COLOR GRIS FRIO 2U (CODIGO PANTONE) O EL COLOR QUE EL
AREA USUARIA DETERMINE PARA SU ADECUADQ
FUNCIONAMIENTO. DEBERA SOPORTAR EL RAYADO DE UN
LAPIZ 4H COMO MINIMO. ASI MISMO DEBERA GARANTIZAR
BUENA ADHERENCIA BAJO LA PRUEBA POR CORTE Y/O POR
TRACCION.

TODA LA TORNILLERIA EMPLEADA EN EL. ARMADO DEBERA
SER A BASE DE ACERODE ALTA RESISTENCIA,. CON A(PAB}T\DO :
GALVANIZADO.

M et

EL ACERO EMPLEADO EN LA FABRIQAC[ON DE LOS TR
DIFERENTES COMPONENTES QRTICULO DEBERA Séé DE
LAALEACION'Y CALIBRE QUE SE INDICA EN CADA UNO DE
ELLOS, CONSIDERANDO LAS SIGUIENTES CARACTER[STICAS
GENERALES: R ::: Co

b ,l 1‘\ I

A). ACERO AL CARBONO LA N(ADO EN FRIO (GOL ROLLED)
DEBERA CUMPLIR CON LAS QF%Mé\S NMX-B- 028 1998 ¢
SCFI, EN LOS SIGUIENTES INC

5.3 PROPIEDADES MECANICAS: | D A
5.3.1 DOBLADO. - C R e
5.3.2 DUREZA. ' T
5.3.3 DEFORMACIONES MODERADAS.

5.3.4 ACABADO CLASE E".

B) AGERO INOXIDABLE DEBERA-SER DE TIPO AISI-804,:CON
ACABADO PULIDO SANITARIO O{ELIQUE SE INDIQUE

N -x,«’- e

EL PROVEEDOR O

CON SU

INTERFIERA CON LAS ’ Asi
MISMO LA PLACA

DEL IMSS”, LA |

LAS SIGUIENTES ALTI
A) PLACA METALICA
ESTRUCTURA.

B) DATOS GRABADOS EN LA ESTRUCTURA.

C) DATOS TROQUELADOS ENAA ESTRUCTURA . ) 1 R

LOS ELEMENTOS COMPONENTES PARA SU ALMACENAMLE‘ENTO,
TRANSPORTACION Y/O DISTRIBUCION, DERBERAN SER
PROTEGIDOS EN BASE A LAS SIGUIENTES ALTERNATIVAS: A)
PAPEL KRAFT DE 70 G/M MleMo CON FLEJES DE ACERO O

vREMACHADA' A TA "©

O RETARDANTE AL FUEGO, ASI COMO EVITAR LA
EMANACION DE GASES TOXICOS EN CASO DE
COMBUSTION.

CRITERIOS: NORMATNOS PARA EL CONTROL DE CALIDAD
EN LA FABRICAC! ON DEL MOBILIARHO

LAS ‘UNIONES DE LOS ELEMENTOS COMPONENTES
DEBERAN SER PROCESADAS Y MAQUINADAS PARA UN
PERFECTO ENSAMBLE A BASE DE SOLDADURA DE ARCO
ELECTRICO (SISTEMA MIG O TIG) GARANTIZANDC MAYOR
RESISTENCIA MEGANICA CON RELACION AL MATERIAL
BASE, APLICADA EN-CORDONES COMPLETOS UNIFORMES,
DESBASTADOS Y PULIDOS, CON UN PERFECTO ACABADO
(LAS UNIONES DE LLOS VERTICALES, HORIZONTALES Y EN
GENERAL TODO EL DESARROLLO). ‘

LA PINTURA DEBERA SER APLICADA SOBRE UNA
SUPERFICIE METALICA PRE-TRATADA A BASE DE UN
PROCESOQ DE FOSFATIZADO PARA PREVENIR CORROSION Y
DEBERA SER PINTURA MICROPULVERIZADA EPOXICA DE 4
MICRAS (COMO MINIMO) HORNEADA EN UN RANGO DE
200°C A 230 °C, EN COLOR GRIS FRIO 2U (CODIGO PANTONE)
O EL COLOR QUE EL AREA USUARIA DETERMINE PARA SU
ADECUADO FUNCIONAMIENTO. DERERA SOPORTAR EL
RAYADO DE UN LAPIZ 4H COMO MINIMO. ASI MISMO DEBERA
GARANTIZAR BUENA ADHERENCIA BAJO LA PRUEBA POR
CORTE Y/O POR TRACCION.

“TODA LA TORNILLERIA EMPLEADA EN EL ARMADO - DEBERA

SERA BASE DE ACERODE' ALTA REJSISTENCIA CON
ACABADO GALVANIZADO. '

EL ACERO EMPLEADO EN LA FABR[CACIC)N DE LOS,
DIFERENTES COMPONENTES DEL ARTfCULO DEBERA SER
DE L'A ALEACION Y' CALIBRE QUE SE INDICA EN CADA UNQ
DE ELLOS, CONSIDERANDO LAS SIGUIENTES
OARACTERISTICAS GENERALES

|

A). ACERO AL CARBONO LAMINADO EN ERIO (COLD-ROLLED)
DEBERA CUMPLIR GON LAS NORMAS NMX-B-~ 028 1998-
SCF}, EN LOS SIGUIENTES INCISOS: ,
5.3 | PROPIEDADES MECANICAS
5.3.4 DOBLADO.
5 3. i, DUREZA, .
DEFORMACIONES MODERADAS.

5 3.4 ACABADO CLASE "E”. )
B} ACERO INOXIDABLE DEBERA SER DE TIPO AISI-304, CON
ACABADO PULIDO SAN!TARIO OEL QUE SE lNDiQUE

[t . |

QUE

e . E’

A PLACA A}lEIrAUCA TROQUELADA, REMACHADA A LA
ESTRUCTURA.

BY DATOS GRABADOS ENIEAESTRUCTURAY ¢ . 0

¢) DATOSITROQUELADOS ENAA ESTRUGTURA .3
LOSIELEMENTOS COMPONENTES PARA SU -

SE e . R ‘:!'ﬂ: '

ALMACENAMIENTO TRANSPORTACION Y/O DISTRIBUCION,
ol I-‘rw ?




PLASTICO. B) CARTON CORRUGADO DE 14 KG/CM " MINIMQ DE

I B +
l

RESISTENCIA. C) JAULA DE MADERA CON UNIONES A B/ SE DE
CLAVOS Y/O TORNILLERIA O LO QUE EL FABRICANTE
PROPONGA, QUE GARANTICE QUE EL ARTICULO (DESARMADO
O ARMADO) NO SUFRA NINGUN DETERIOROEN SUS
ELEMENTOS COMPONENTES.

'EDE‘I KGIGM Mi

1DEBERAN SER PROTEGlDOS EN BASE ALAS SIGUIENTES
"ALTERNATIVAS:

) PAPEL KRAFT DE 70 G/M' MINIMO, CON
FLEJES DE ACERQ:Q PLASTICO. B) CARTON CORRUGADO

IMO DE: RESISTENCIA'}C) JAULA DE

MADERA CON UNIONES A 'BASE DE CLAVOS Y/O -

.| (GARY
| "NlO
COMPONENTES

TORNILLER[A 0 LO'QUE EL FABR!CANTE PROPONGA, QUE
NTICE QUEEL ARTICULO (DESARMADO 0 ARMADO)
UFRA NINGUN DETERIORO EN 8US/ ELEMENTOS

|
%
i

R I I UET R IR

ALFREDO JORGE ARCE RIVERA
REPRESENTANTE LEGAL




ANEXO 1-A (UNG-A)

DESCRIPCION TECNI

CA DEL LICITANTE

(INSTRU' [VO DE LLENADO, DESCRIPCION TECNICA DEL LICITANTE)

CICITANTE

LICITACION _ LA-019GYRO40-N16- CANTIDAD B ] PRODUCTOS PARA CONSUMO EMPRESARIAL S.A. DE
2015 e CV,
. 7| | FABRICANT TABASTECEDORA Y FABRIGACION DE INSUMOS
FACTURLZACION: =} | ¢ COMERCIALES E INDUSTRIALES SA. DE C.V.
PARTIDA 13 H. ACTUALIZACION || MARCA - ' " AFICISA
CLAVE SAI 511.268,0243.02.01 E. IWPRESION MODELO ESPECIAL
CLAVE PRE! 10242 HORA: i [
NOMBRE GENERICO CATALOGO B
CREDENZA DE 120 CM CON BASES METALICAS
___ HOJA1DE4
ESPECIFICACIONES DESCRIPCION TECNICA DEL LICITANTE

CREDENZA DE 120 CM CON BASES METALICAS,
CARACTERISTICAS GENERALES:

DIMENSIONES GENERALES:
FRENTE: 120 CM

ANCHO: 57 CM

ALTURA: 75 CM

CAPAGIDAD DE CARGA 350 KG COMO MINIMO, SIN CONSIDERAR EL PESO
PROPIO DEL ARTICULO, GARANTIZANDO LA ESTABILIDAD Y RESISTENCIA
NECESARIOS PARA SU ADECUADO FUNCIONAMIENTO.

DESCRIPCION TECNICA: , o

BASES Y/O SOPORTES VERTICALES ELEMENTOS COMPONENT SI T a

SOPORTE DE LAMINA DE ACERO CALIBRE 14 MINIMO, DE 37% 7.2 Gms.|
PARA RECIBIR CUBIERTA. '
COLUMNA DE LAMINA DE AGERQ:
CMS.

TAPA DESMONTABLE O ABATIBLE DE ALUMINIO EXTRUIDO DE 17.7 X 4.5 X
66 CMS.

BASE DE LAMINA DE ACERO CALIBRE 14 MINIMO, DE UNA SOLA PIEZA: DE
44X75X50CMS. o -
LA CREDENZA ESTARA SUSTENTADA POR 2 ELEMENTOS VERTICALES
(SOPORTES) UBICADOS EN LA PARTE INFERIOR DE LA CUBIERTA, A
LOS COSTADOS DE LA MISMA EN SENTIDO, LONGITUDINAL,.GON ~
DISENO TIPO “T" INVERTIDA, DEBERAN ESTAR FABRICADOS AN LAMINA
DE ACERO ROLADA EN FRIO (C.R.) CALIBRE 14 COMO MINIMO CON .
DISENO TIPO EMBUTIDO O RECTO A BASE DE DOBLEZ, SIN
DEFORMACIONES Y BIEN ALINEADQS, GADA SOPORTE DEBERA ESTAR
DISENADO PARA SOPOR‘TAR UN KES’O_‘I,).E‘ZO KG, C.O‘MO MlNI,MO.,
CADA SOPORTE DEBERA ESTAR DISENADO ¥ PROVISTO CON LAS
PREPARACIONES NECESARIAS PARA PERMITIR EL PASO DE
INSTALACIONES DE VOZ, DATOS Y.:CABLEADO ELECTIRCO, LOS
CUALES DEBERAN QUEDAR ALOJADOS DISCRETAMENTE AL INTERIOR
DEL SOPORTE, POR LO QUE DEBERACONTENER UNA TAPA
DESMONTABLE O ABATIBLE EN EL EXTREMO EXTERIOR PARA

FUNCIONAR COMO REGISTRO DE INSTALACIONES.

LAS BASES Y/O SOPORTES VERTICALES, DEBERAN ESTAR
PROVISTOS EN SU PARTE SUPERIOR DE LAS PREPARACIONES Y
ACCESORIOS NECESARIOS PARA LA FIJACION DE LA CUBIERTA DE
TRABAJO, GARANTIZANDO LA ESTABILIDAD Y RESISTENCIA NECESARIAS
PARA SU ADECUADO FUINCIONAMIENTO.

REGATONES LAS BASES DEBERAN INCLUIR EN SU PARTE INFERIOR DOS
REGATONES NIVELADORES CADA LA CON PLATO'DE POLIETILENO [E
ALTA DENSIDAD O NYLAMID, CON'DISENQ TIPO CONICO,. DIAMETRO DE !
82 MM Y TORNILLO INTEGRADOQ DE ACERO DE 50 M DE LARGO Y UN
DIAMETRO DE 7.9 MM, ESTOS NIVELADORES SE ATORNILLARAN POR
MEDIO DE INSERTOS METALICOS.

CUBIERTA DE TRABAJO, SUPERFICIES HORIZONTALES [N

CALIBRE 14 MINIMO, DE 13X 3.3 X 66.3

b

VERTICALES, FABRICADAS A BASE DE TABLEROS INDEPENDIENTES
SR . S

CREDENZA DE 120 CM CON BASES METALICAS.
CARACTERISTICAS GENERALES:

DIMENSIONES GENERALES:
FRENTE: 120 CM

ANCHOQ: 57 CM

ALTURA: 75 CM

CAPACIDAD DE CARGA 350 KG COMO MINIMO, SIN CONSIDERAR EL PESO
PROPIO DEL ARTICULO, GARANTIZANDO LA ESTABILIDAD Y RESISTENCIA
NECESARIOS PARA SU ADECUADO FUNCIONAMIENTO.

. DESCRIPGION TECNICA:
BASES Y/ SOPORTES VERTICALES ELEMENTOS COMPONENTES:

i SOPORTE DE LAMINA DE ACERO CALIBRE 14 MINIMO, DE 37 X 7.2 CMS.
PARA RECIBIR CUBIERTA. )
" COLUMNA DE LAMINA DE ACERO CALIBRE 14 MINIMO, DE 13 X 3.3 X 66.3
cms, " :
TAPA DESMONTABLE O ABATIBLE DE ALUMINIO EXTRUIDO DE 17.7 X 4.5 X
66 CMS.
DE LAMINA DE ACERO CALIBRE 14 MINIMO, DE UNA SOLA PIEZA: DE

2 S VERTICALES

CUBIERTA, A

SIN

Y PROVISTO CON LAS
EL DE
LOS
AL INTERIOR
‘APA
PARA
DEBERAN ESTAR
LAS PREPARACIONES Y

DE LA CUBIERTA DE
Y RESISTENCIA NECESARIAS

EN SU PARTE

82




FIBERBOARD) DE 2.8 CM. A 3.1 CM. DE ESPESOR.
ASI MISMO, DEBERAN ESTAR FABRICADOS, DISENADO Y PROVISTos )
CON LOS ELEMENTOS NECESARIOS PARA SU ADECUADA FIJACION, A
BASE DE SISTEMA MINIFIX, INSERTOS METALICOS O LO ‘QUE EL
FABRICANTE PROPONGA, CUALQUIER SISTEMA DE FIJACION DEBERA
GARANTIZAR LA RESISTENCIA Y ESTABILIDAD NECESARIAS PARA SU
ADECUADO FUNCIONAMIENTO. .

EL CANTO DE LA SUPERFICIE DE LA CUBIERTA DEBERA SER
ERGONOMICO EN LA PARTE FRONTAL, YA SEA TIPO CASCADAQ. .
BOLEADOS SEGUN EL DISENO DE CADA FABRICANTE, CON ACABADO EN -
LAMINADO PLASTICO CAL. 14 COLOR GRIS FRIO 2U CODIGO PANTONE .
O EL COLOR QUE EL AREA USUARIA DETERMINE PARA 'SU
ADECUADO FUNCIONAMIENTO, A BASE DE SISTEMA TERMOFUSIONADO
EN PRENSA MEMBRANA O EN LAMINADG PLASTICO DE ALTA PRESION,

EN AMBOS CASOS DEBERA TENER PROTECCION DE RAYOS :
ULTRAVIOLETA Y RESISTENCIA A PRUEBA DE RAYONES Y MANCHAS, :

PARAEL CASO DEL LAMINADO PLASTICO DE ALTA PRESION Y CANTOS E

BOLEADOS, DEBERA ESTAR PROVISTO CON DICHOS CANTOS EN
CABECEADO DE MADERA MACIZA. L

LA TRASCARA O CARA INFERIOR DE LA CUBIERTA DEBERA ESTAR
SELLADA CON ESMALTE PARA MADERA O BACKER FENOLICO. EL
INTERIOR DEL GABINETE TANTO EN ZONA DE GAVETAS COMO DE
PUERTAS DELIZABLES DEBERA LLEVAR EL MISMO ACABADQO QUE LA
CUBIERTA PRINCIPAL, AL COLOR DE LA CUBIERTA Y DE TODA LA
ESTRUCTURA DE SUSTENTACION .

REGATONES NIVELADORES, CADA UNA DE L.AS BASES O SOPORTES
DEBERAN INCLUIR EN SU PARTE INFERIOR DOS REGATONES
NIVELADORES CADA UNA CON PLATO DE POLIETILENO DE ALTA
DENSIDAD O NYLAMID, AMBOS CASOS CON DISENO TIPO CONICO, CON
UN DIAMETRO DE 82 MM, CON TORNILLO INTEGRADO DE ACERO DE 50
MM DE LARGO Y UN DIAMETRO DE 7.9 MM. DE DIAMETRO ESTOS
REGATONES NIVELADORES SE ATORNILLARAN POR MEDIO DE
INSERTOS METALICOS. ASI MISMO LOS ELEMENTOS DE SOPORTE
DEBERAN CONTENER LAS PREPARAGIONES Y ACCESORIOS
NECESARIOS PARA LA ADECUADA FIJACION DE LOS REGATONES
NIVELADORES. R R I SR B

EL DISENO Y MATERIAL CON QUE SE FABRIQUEN LOS REGATONES
ASI COMO EL SISTEMA DE FIJAGION: DEBERAN CONTENER LAS il
PREPARACIONES NECESARIAS 'QUE!| GARANTICEN SU -ESTABILIDAD,
RESISTENGIA Y BUEN FUNCIONAMIENTO. ASI MISMO. LASH .
PROPIEDADES TECNIAS DE CADA MATERIAL DEBERAN EVATAR EL R
DANO A ELEMENTOS DE CONTACTO,SUSTENTACIONY ALAS . ‘6
SUPERFICIES SOBRE LAS CUALES SE UBICAR A EL MUEBLE

L !

CUERPO ENVOLVENTE, GAVETAS .Y PUERTAS EL: CUERP@ DE LA
CREDENZA, DEBERA ESTAR' DISTRIBUIBO EN 2SECCIONES o E
LONGITUDINALMENTE: [ o no
SECCION “A”, CON UNA LONGITUD DEI 35 CM {(VER
REPRESENTATIVA), LA CUAL CONTIENE: UNiAREA DE
DE UN CAJON PAPELERO EN LA PARTE SUPERIOR Yil
ARCHIVADORA EN LA PARTE INFERIOR (VER IMAGEN
SECCION “B", CON UNA LONGITUD.DE. 65 CM. (VE
REPRESENTATIVA LA CUAL CONTIENE UN
CUAL SE TENDRA ACCESO MEDIANTE :2
INTERIOR SE UBICARA UN ENTREPANO |
TODO EL CUERPO ENVOL'
FABRICADO A BASE DE DE
MADERA DE DENSIDAD MEDIA DENSITY
2.8CM, A 3.1 CM. DE ; v
DISENADO Y . ‘
SU ADECUADA
METALICOS O LO QUE EL F,
SISTEMA DE FIJACION
ESTABILIDAD NECESARIAS P,
CON ACABADO EN .. , Y
LAMINADO PLASTICO CAL. .
PANTONE O EL COLOR EL PARA 8l
ADECUADO MISMO
QUE EL RESTO DEL Cend
TERMOFUSIONADO EN
DE ALTA PRESION, EN
RAYOS ULTRAVIOLETA Y
MANCHAS, PARA EL CASO DEL LAMINADD PLASTICO DE
DEBERA ESTAR PROVISTO DE CANTTOS EN CABECEADO DE

g HE

' : !
L : [EE
R S . [N

DEBERA 'SER
TIPO CASGADA O

ITE, CONACABADO EN
2U COPIGO PANTONE

E PARAISU-

A TERMOFUSIONADO
EN
AY

EN

TRASCARA O CARA INFERIOR DE LA CUBIERTA DEBERA ESTAR
MADERA O BAGKER FENOLICO. EL
O EN ZONA DE GAVETAS COMO DE
~ MISMO ACABADO QUE LA

AL DE LA CUBIERTA Y DE TODA LA
LAS BASES O SOPORTES
DOS REGATONES
UNA TILENO DE ALTA
O NYLAMID, AMBOS CASOS TIPO CONICO, GON UN
DE 82 MM, CON TORNILLO It ACERO DE 50 MM DE
DIAMETRO DE 7.9 MM. ESTOS REGATONES
INSERTOS
LOS DE DEBERAN
Y PARA
DELOS ,
CON QI REGATONES,
LAS
LAS .
EVITAR EL
ALAS
AEL "

! A
CUERPO 'ENVOLVENTE, ‘GAVETAS Y. RUERTAS: EL GUERPO! DE LA
CREDENZA,: DEBERA. ESTAR DISTRIBUIDO EN ZxSECCIONES .
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LAS CORREDERAS DE LAS GAVETAS EN TODOS LOS CASOS DEBERAN
SER METALICAS TIPO ACURRIDE O SIMILAR CON UN SISTEMA A BASE
DE BALEROS DE PRECISION DE RODAMIENTC EMBALINADO,
FABRICADO CON ACERO ENDURECIDO (GRADO 200) CON
CORREDERAS DE EXTENSION TOTAL, CON AMORTIGUADORES DE
CARRERA DE POLIURETANO EN TODOS LOS CANALES, SISTEMA
AUTOMATICO DE LIBRACION, DISPOSITIVO DE CAPTURA PARA EVITAR
REBOTE Y OPERACION SILENCIOSA CON CARRERA ULTRASUAVE, CON
RANGO DE CARGA MINIMO DE 45 KGS. (100 LBS) POR PAR DE
CORREDERAS, TODAS LAS GAVETAS DEBERAN INCLUIR
CERRADURAS DE SEGURIDAD TIMBERLINE O SIMILAR, LAS
JALADERAS DERERAN TENER DISENO ERGONOMICO DEL TIPO DE
MEDIA LUNA O INTEGRADA AL FRENTE DE LAS PUERTAS O GAVETAS,
EVITANDO LA OBSTRUCCION Y/O EL DANO A LOS USUARIOS O ALGUN
ELEMENTO COMPONENTE DEL ARTICULO.

LAS PUERTAS DEBERAN SER DESLIZABLES A BASE DE RIELES
METALICOS, LAS MISMAS DEBERAN INCLUIR UN SISTEMA DE
RODAMIENTO EMBALINADO, QUE GARANTICE UN DESLIZAMIENTO
SUAVE, SILENCIOSO Y FACIL DE OPERAR, ASI MISMO LAS JALADERAS
DEBERAN SER DEL TIPO EMBUTIDO CON MOLDURA METALICA CON
ACABADO ZINCADO,

PROVISTAS DE CERRADURA DE SEGURIDAD ESPECIAL PARA
COLOCARSE EN PUERTAS DESLIZABLES, CON GARANTIA DE NO
DETERIORAR LAS MISMAS CON EL USO Y OPERACION.

SUJECION DEL GUERPO ENVOLVENTE, EL CUERPO TOTAL DE LA
CREDENZA DEBERA ESTAR SOPORTADO EN LA PARTE SUPERIOR POR LA
CUBIERTA PRINCIPAL A BASE DE LOS HERRAJES NECESARIOS
(INCERTOS METALICOS Y OTROS).Y LA TORNILLERIA COMPATIBLE CON
LOS HERRAJES (NO VISIBLE) Y EN LA PARTE INFERIOR POR UN PERFIL
DE LAMINA DE ACERO CALIBRE 14 (PTR U OTRO), UNIDO A LAS
COLUMNAS LATERALES PARA SOPORTAR EL. CUERPO DE LA CREDENZA
Y FORME ESTRUCTURA CON LAS COLUMNAS Y BASES. LA
SUGECION Y CARACTERISTICAS DE LA ESTRUCTURA, DEBERAN
GARANTIZAR LA RESISTENCIA Y ESTABILIDAD NECESARIAS PARA SU
ADECUADO FUNCIONAMIENTO Y REQUERIMIENTOS DE CARGA.

N O T AS, LOS ACABADOS DE L.OS ELEMENTOS METALICOS EN ZONAS DE
VISTAS Y NO VISTAS AS{ COMO TODOSILOS ELEMENTOS: DE 'SOPORTE,
ESTRUCTURAS Y OTROS DEBERAN SER SOMETIDOS AL PROCESO
DE LIMPIEZA Y PREPARACION AFIN DERECIBIR EL ACABADO A BASE
DE PINTURA EPOXICA MICRO PULVERIZADA HORNEADA EN UN RANGO
DE 210° A 240° C PARA GARANTIZAR'UNA DUREZA DE SUPEREFICIE QUE
SOPORTE EL RAYADO DE UN LARIZ 3 H, COMO. MINIMO, 'CON
ACABADQ EN GOLOR GRIS FRIO:20 CODIGO PANTONE: O (EL COLOR
QUE EL AREA USUARIA DETERMINE PARA SU ADEUCADO i !
FUNCIONAMIENTO. KETE L
TOLERANCIA EN LAS DIMENSIONES GENERALES # 2%. ! !

LAS IMAGENES SON REPRESENTATIVAS Y NO REPRESENTAN: DISENO
ESPECIFICO. noEl

LA PROPUESTA TECNICA DE LOS PARTICIPANTES EN LOS PROCESOS DE
ADQUISICION, DEBERA ESTAR SOPORTADA POR EL ICALCULO,
ESTRUCTURAL CORRESPONDIENTE, MEDIANTE EL CUAL SE
GARANTICE QUE EL ARTICULO PROPWESTO CUMPLE CON LAS
CARACTERISTICAS ESTRUCTURALES MINIMAS SOLICITADAS,

LAS EMPRESAS PARTICIPANTES EN LOSIPROCESQS DE ADGHISICION,
DEBERAN ESTAR CERTIFICADAS CONTANDO CONEL ISO-9004-2000, &'su
VERSION 2008 COMO MINIMO. AST MISMO[ DEBERA PRESENTAR EN SU. |
DOCUMENTACION TECNICA QUE GARANTICE LA CALIDAD DE LA
SOLDADURA Y SUS PROGESOS DE ARPLICACION. ASI COMOSOPORTE -
DOGUMENTAL Y TECNICO DE LOS MATERIALES EMPLEADOS EN LA
FABRICACION DEL ARTICULO. : i1 b

TODOS LOS ELEMENTOS COMPONENTES, DEBERAN TENER [
TRATAMIENTO IGNIFUGO G RETARDANTE AL FUEGQ/ AS{ COMO EVITAR,
LA EMANACION DE GASES TOXICQS EN CASO DE COMBUSTION.
CRITERIOS NORMATIVOS PARA EL CONTROL DE CALIDAD EMILA |
FABRICACION DEL MOBILIARIO, .0 "5 & [ &0 . . i o |
LAS UNIONES DE

PROCESADOS Y

DE SOLDADURA DE ARCO In
GARANTIZANDO MAYOR

MATERIAL BASE,

DESBASTADOS Y CON UN. Coa

EL ACERO EMPLEADOEN F,

COMPONENTES, DEBERA

SCFI Y DEBERA SER DE LA Y

EN CADA DE

DE
CON
5 DE DE
DE PARA EVITAR
PAR DE
o]
LA
(o]
DE
INTO SUAVE,
\S -DEBERAN
TIPQ ACABADO

DE CERRADURA DE SEGURIDAD ESPECIAL PARA COLOCARSE
. DESLIZABLES, CON GARANTIA DE NO DETERIORAR LAS
_CON EL USO Y OPERACION,
.VENTE, EL CUERPO TOTAL DE LA
EN LA PARTE SUPERIOR POR LA
A LOS HERRAJES NECESARIOS
LA TORNILLERIA COMPATIBLE CON
LA PARTE INFERIOR POR UN PERFIL DE
14 (PTR U OTRO), UNIDO A LAS COLUMNAS
LATERALES PARA SOPORTAR EL CUERPO DE LA CREDENZA Y FORME
ESTRUCTURA CON LAS COLUMNAS Y BASES, LA SUGECION Y
CARACTERISTICAS DE LA ESTRUCTURA, DEBERAN GARANTIZAR LA
RESISTENCIA Y ESTABILIDAD NECESARIAS PARA SU ADECUADOQ
FUNCIONAMIENTO Y REQUERIMIENTOS DE CARGA.
NOT LOS \DQS DE LOS ELEMENTOS METALICOS EN ZONAS DE
DE SOPORTE,
- AL PROCESO
Y ACABADO A BASE DE
RANGO DE
ICIE QUE
1 CON
O EL COLOR

IES GENERALES 2%, -
SON KEPRESENFATIVAS Y NO REPRESENTAN DISENO
it ‘|
EN LOS PROCESOS DE
LEL CALCULO 1
EL CUAL SE
CON LAS

sy
\ CALIDAD DE LA
. ASI COMO SOPORTE
.Y EMPLEADOS EN LA

TENER TRATAMIENTO
LA EMANACION

| CONTROL DE CALIDAD EN LA

DE




DOBLADO; 5.3.2 DUREZA; 5.3.3 DEFORMACIONES MODERADAS; 5.34 .
ACABADO CLASE “E” . ‘ S

EL PROVEEDOR O FABRICANTE DEBERA COLOGAR UNA PLACA GON SU
IDENTIFIGAGION, EN UN LUGAR VISIBLE, QUE NO INTERFIERA CON LAS
FUNCIONES DEL ARTICULO, ASI MISMO LA PLACA DEBERA INCLUIR
UNA LEYENDA “ PROPIEDAD DEL IMSS “. LA IDENTIFICACION PODRA
SER ELABORADA CON LAS SIGUIENTES ALTERNATIVAS: A) PLACA
METALICA TROQUELADA, REMACHADA A LA ESTRUCTURA. B) DATOS
GRABADOS EN LA ESTRUCTURA, C) DATOS TROQUELADOSEN LA
ESTRUCTURA, e : :
LOS ELEMENTOS COMPONENTES, PARA SU ALMACENAMIENTO;
TRANSRORTACION Y/0 DISTRIBUCION DEBERAN SER PROTEGIDOS EN
BASE A LAS SIGUIENTES ALTERNATIVAS: A) PAPEL KRAFT DE 70 G/CM
MINIMO, CON FLEJES DE ACERO O PLASTICO, B) CARTON CORRUGADO
DE 14 KG/CM MINIMO DE RESISTENCIA. C) JAULA DE MADERA CON
UNIONES A _ :

BASE DE CLAVOS Y/O TORNILLERIA O LO QUE EL FABRICANTE. _
PROPONGA, QUE GARANTICE QUE EL ARTICULO NO SUFRA NINGUN
DETERIORO EN SUS ELEMENTOS COMPONENTES.

SuU
LAS

c) ENLA
EN

DE 14 KG/CM MINIMO DE RESISTENCIA. C) JAULA DE MADERA CON
UNIONES A ) :

BASE DE CLAVOS Y/O TORNILLERIA 6 LO QUE EL FABRICANTE °
PROPONGA, QUE GARANTICE QUE EL ARTICULO NO SUFRA NINGUN.
DETERIORO EN SUS ELEMENTOS COMPONENTES. o o8

ALFREDO JORGE ARCE RIVERA
REPRESENTANTE LEGAL.

(]
'
!
M




DESCRIPCION TEGN A' DEL LlCITAN I'E,

(INSTRUCTIVO DE LLENADO DESCRIPCION TECNICA DEL LICITANTE)

[CITACION  LA-010GVROA0-N16- CANTDAD &% .
2015 S
F.ACTUALIZACION: - -
PARTDA 14 H. AGTUALIZACION
CLAVE SAl 511.268.0250.02.01 __F. IMPRESION
CLAVE PRE| 19243 HORA:
NOMBRE GENERICO
CREDENZA DE 150 CM CON BASES METALICAS
ESPECIFICACIONES

CREDENZA DE 150 CM CON BASES METALICAS
CARACTERISTICAS GENERALES:

DIMENSIONES GENERALES:

FRENTE: 150 CM ANCHO: 47 CM ALTURA; 75 Gl

CAPACIDAD DE CARGA 400 KG COMO MINIMO, SIN CONSIDERAR EL
PESO PROPIO DEL ARTICULO, GARANTIZANDQ LA ESTABILIDAD Y
RESISTENCIA NECESARIOS PARA SU ADECUADO FUNCIONAMIENTO.
DESCRIPCION TECNICA:

BASES Y/O SOPORTES VERTICALES: ELEMENTOS COMPONENTES:
SOPORTE DE LAMINA DE ACERO CALIBRE 14 MiNIMO, DE 37 X 7.2 GMS.
PARA RECIBIR CUBIERTA.

COLUMNA DE LAMINA DE ACERO CALIBRE 14 MINIMO, DE 13 X 3.3 X 66.3
CMS.

TAPA DESMONTABLE O ABATIBLE DE ALUMINIO EXTRUIDO DTE.:W 7X
4.5 X 66 CMS. [
BASE DE LAMINA DE ACERO CALIBRE 4 MiNlMo DE UNA %QLA PlEzA
DE 44 X 7.5 X 5.0 CMS

LA CREDENZA ESTARA SUSTENTADA POR 2 ELEMENTOS VERTICALES
(SOPORTES) UBIGADOS EN LA PARTE INFERIOR DE ‘LA CUBIERTA, A"
LOS COSTADOS DE LA MISMA EN 'SENTIDO LONGITUDINAL, CON
DISENO TIPO “T" INVERTIDA. DEBERAN ESTAR FABRICADOS EN
LAMINA DE ACERO ROLADA EN FRIO (C.R.) CALIBRE 14 COMO MiNIMO
CON DISENO TIPO EMBUTIDO O RECTO A BASE DE DOBLEZ, SIN
DEFORMACIONES Y BIEN ALINEADOS,; CADA SOPORTE DEBERA-
ESTAR DISENADO PARA SOPORTAR UN PESQ DE 200 KG. como
MINIMO.

CADA SOPORTE DEBERA ESTAR DISENADO Y,PROVISTO CQN LAS
PREPARACIONES NECESARIAS PARA PERMITIR EL PASO D Rt
INSTALAGIONES DE VOZ, DATOS Y' GCABLEADO CLECT!RCO Los
CUALES DEBERAN QUEDAR ALOJADOS DISCRETAMENTE AL
INTERIOR DEL SOPORTE, POR LQ QUEDEBERA CONTENER UNA TAPA .
DESMONTABLE O ABATIBLE EN EL EXTREMO EXTERIOR PARA
FUNCIONAR COMO REGISTRO DE INSTALACIONES. Loy
LAS BASES Y/O SOPORTES VERTICALES, DEBERAN ESTAR
PROVISTOS EN SU PARTE SUPERIOR DE LAS PREPARACIONESY
ACCESORIOS NECESARIOS PARA LA FIJACION DE LA CUBIERTADE
TRABAJO, GARANTIZANDO LA ESTABILIDAD:Y RESISTENCIA
NECESARIAS PARA SU ADECUADO FUNCIONAMIENTO,

REGATONES LAS BASES DEBERAN INCLUIR EN SU PARTE INFERIOR
DOS REGATONES NIVELADORES-CADA UNA CON PLATO DE
POLIETILENO DE ALTA DENSIDAD O NYLAMID, CON DISENC TIRO
CONICO, DIAMETRO DE 82 MM Y TORNILLO INTEGRADO DE AGERO DE
50 M DE LARGQ Y UN DIAMETRO DE 7.9 MM. ESTOS NIVELADORES SE
ATORNILLARAN POR

MEDIO DE INSERTOS METALICOS. . &/ Coel
CUBIERTA DE TRABAJO, SUPERFICIES HORIZONTALES Y7 & .
VERTICALES, FABRICADAS A BASE DE TABLEROS

g
A

e

INDEPENDIENTES DE FIBRA DE MADERA DE!DENSIDAD MEDIAMDF ¢, .
(MEDIUM DENSITY FIBERBOARD) DE 2.8 CM. A 3.1 CM. DE ESPESOR.
ASi MISMO, DEBERAN ESTAR. FABRICADOS; DISENADO Y ! '
PROVISTOS CON LOS ELEMENTOS NECESARIOS PARA SU
ADECUADA FIJACION, A BASE DE SISTEMAIMINIFIX, INSERTOS |
METALICOS O LO QUE EL FABRICANTE PROFONGA CUALQUIER
SISTEMA DE FIJACION DEBERA - LA Y o4
ESTABILIDAD NECESARIAS PARA SUi

EL CANTO DE LA SUPERFICIE DE o
ERGONOMICO EN LA PARTE FRONT,

BOLEADOS SEGUN EL DISENO DE

EN LAMINADO PLASTICO CAL.

. E ';. p ,\‘ by ‘ X "M
P o W TR
. I ,(‘ n%%"‘]l’l ‘%

'

PRQDUCTOS PARA CONSUMO EMPRESARIAL S.A. DE

[ClTANTE
CV.

l ABASTECEDORA Y FABRICACION DE INGUNOS
FABRICANTE COMERCIALES & INDUSTRIALES S.A. DE C.V.

MARCA AFICISA
MODELO : ESPECIAL
CATALOGO. 6
HOJA1DE 3
EL LICITANTE
CM
47 CM
SIN CONSIDERAR EL
LA ESTABILIDAD Y
FUNCIONAMIENTO.

ES: ELEMENTOS COMPONENTES:
CALIBRE 14 MINIMO, DE 37 X 7.2 CMS.

LAMINA DE ACERO CALIBRE 14 MINIMO, DE 13 X 3.3 X 66.3
O ABATIBLE DE ALUMINIO EXTRUIDO DE17.7X 4.5
ACERO CALIBRE 14 MleMO DE UNA SOLA PIEZA

LA
CON

10 MINIMO.
LAS -

- LOS
AL INTERIOR

U PARTE INFERIOR

PLATO DE
DISENO TIPO
DE
SE
| ! ' [ i
Y
- - - Fooa
(o]
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SU ADECUADO FUNCIONAMIENTO, A BASE DE SISTEMA
TERMOFUSIONADO EN PRENSA MEMBRANAO EN LAMINADO PLASTICO

DE ALTA PRESION, EN AMBOS CASOS DEBERA TENER PROTECCION DE .

RAYOS ULTRAVIOLETA Y RESISTENCIA A PRUEBA DE RAYONES Y

MANCHAS, PARA EL CASO DEL LAMINADRO PLASTICO DE ALTA PRESION - ‘

Y CANTOS BOLEADOS, DEBERA ESTAR PROVISTO CON DICHOS -
CANTOS EN CABECEADO DE MADERA MACIZA.

LA TRASCARA O CARA INFERIOR DE LA CUBIERTA DEBERA ESTAR
SELLADA CON ESMALTE PARA MADERA O BACKER FENOLICO, EL
INTERIOR DEL GABINETE TANTO EN ZONA DE GAVETAS COMO DE
PUERTAS DELIZABLES DEBERA LLEVAR EL MISMO ACABADO QUE LA
CUBIERTA PRINCIPAL, AL COLOR DE LA CUBIERTA Y DE TODA LA
ESTRUCTURA DE SUSTENTACIIf)N ‘

REGATONES NIVELADORES, CADA UNA DE LAS BASES O SOPORTES
DEBERAN INCLUIR EN SU PARTE INFERIOR DOS REGATONES
NIVELADORES CADA UNA CON:PLATO DE POLIETILENO DE! ALTA
DENSIDAD O NYLAMID, AMBOS'CASOS CON DISENO TIFO CONICO, CON
UN DIAMETRO DE 82 MM, CON TORNILLO. INTEGRADO DE ACERO DE 50
MM DE LARGO Y UN DIAMETRO DE 7.9 MM. DE DIAMETRO. ESTOS
REGATONES NIYELADORES SE ATORNILLARAN POR MEDIO DE
INSERTOS METALICOS. ASi MISMO LOS ELEMEN TDS DE SOPORTE
DEBERAN CONTENER LAS PREPARACIONES Y ACCESORIOS
NECESARIOS PARA LA ADECUADA FIJACION DE LOS REGATONES
NIVELADORES.

EL DISENOY MATERIAL CON iQUE SE FABRIQUEN LOS :
REGATONES, ASI COMO EL SISTEMA DE FIJACION DEBERAN

CONTENER LAS PREPARACIONES NECESARIAS -QUE GARANTICEN |

SU ESTABILIDAD, RESISTENCIA Y BUEN FUNCIONAMIENTO. ASI 3
MISMO LAS PROPIEDADES TEGNICAS DE CADA MATERIAL DEBERAN
EVITAR EL DANO A ELEMENTOS DE CONTACTOQ, SUSTENTACIONY A
LAS SUPERFICIES SOBRE LAS CUALES SE UBICARA EL MUEBLE.
CUERPO ENVOLVENTE, GAVETAS Y PUERTAS: EL CUERPO DE LA
CREDENZA, DEBERA ESTAR DISTRIBUIDO EN 3 SECCIONES
LONGITUDINALMENTE:

SECCIGN “A" Y “C" UBICADAS EN LOS EXTREMOQS, CADA
SECCION CON UNA LONGITUD DE 35 CM. (VER iMAGEN_ .
REPRESENTATIVA), LA CUAL CONTIENE UN AREA DE GUARDA ABASE
DE UN CAJON PAPELERO EN LA PARTE SUPERIOR Y UNA GA\#ETA K
ARCHIVADORA EN LA PARTE INFERIOR" (VER |MAGEN S :
REPRESENTATIVA). noo
SECCION “B”, UBICADA AL CENTRO,.CON/UNA LONGlTUD DE 65111
CM. (VER IMAGEN REPRESEN‘TATIVA), IUA CUAL CONTIENE(UN AREA
DE GUARDA A LA CUAL SE TENDRA ACCESQ MEDIANTE 2 PUERTAS
DESLIZABLES. EL INTERIOR SE' UBlCARA UN!ENTREPANO lN‘TERMEDIO
DEMONTABLE. i R

TODO EL CUERPO ENVOLVENTE DE LA

FABRICADO A BASE DE TABLERQS W
MADERA DE DENSIDAD

28CM. A3.1CM.DE F.

DISENARO Y PROVISTOS

SU ADECUADA FIJACION, A

METALICOS O LO QUE EL »

SISTEMA DE FIJACION DEBERA LA} Y i
ESTABILIDAD NECESARIAS PARA SU! PR WAL U D ING I RSN § )
CON ACABADO EN TODAS SUS CARAS; DEBERAE,SER A (BA$E DE
LAMINADO PLASTICO CAL. 14 COLOR GRIS FRIO"2U CODIGO;
PANTONE O EL COLOR QUE EL AREA USUARIA fDETERMINE ; PARA
SU ADECUADO FUNCIONAMIENTO '(EL LCUAL :DEBERA SER EL
MISMO. QUE EL RESTO DEL ARTICULO); A BASE DE. SISTEMA
TERMOFUSIONADO EN PRENSA MEMBRANA O EN LAMINADO PLASTICO
DE ALTA PRESION, EN AMBOS CASOS DEBERA TENER PROTECCION DE
RAYOS ULTRAVIOLETA Y RESISTENCIA APRUEBA DE RAYONES Y
MANCHAS, PARA EL CASO DEL. LAMINADO PLASTICO DE ALTA! R
PRESION, DERERA ESTAR PROVlSTO DE.CANTOS EN CABECE!ADO DE
MADERA MACIZA. Rt t Ll (AR !
LAS CORREDERAS DE LAS GAVETAS EN TODOS LOS CASQOS DEBERAN
SER METALICAS TIPO ACURRIDE.O SIMICAR'GON UN SISTEM‘A A

BASE DE BALEROS DE PRECISION .DE RODAMIENTO: . . 0"
EMBALINADO, FABRICADO CON AGERO ENDUREGIDO (GRADO 200)
CON CORREDERAS DE EXTENSION TOTAL, CON AMORTIGUADORES
DE CARRERA DE POLIURETANO EN TODOS LOSCANALES, SISTEMA
AUTOMATICO DE CAPTURA PARA

EVITAR REBOTE Y CARRERA . ' i
ULTRASUAVE, CON RANGO £ 45KGS. | (100 LBS)
POR PAR DE S, TODAS 'L.AS ITAS DEBERAN
INCLUIR CERRADURAS DE SEGURIDAD O SIMILAR, LAS
JALADERAS DEBERAN TENER DISERO.: ITIPO DE .
MEDIA LUNA O INTEGRADA AL GAVETAS,
EVITANDO LA OBSTRUGCION A O'ALGUN
ELEMENTO : . Lo f
LAS PUERTAS SER RIELES .
METALICOS, LAS MISMAS DE:

RODAMIENTO EMBALINARO,
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DEBERAN SER DEL TIPO EMBUTIDO CON MOLDURA METALICA CON
ACABADO ZINCADO, :
PROVISTAS DE GERRADURA DE SEGURIDAD ESPECIAL PARA
COLOCARSE EN PUERTAS DESLIZABLES, CON GARANTIA DE NO
DETERIORAR LAS MISMAS CON EL USO Y OPERACION.

SUJECION DEL CUERPO ENVOLVENTE, EL CUERPO TOTAL DE LA
CREDENZA DEBERA ESTAR SOPORTADO EN LA PARTE SUPERIOR POR
LA CUBIERTA PRINCIPAL A BASE DE LOS HERRAJES NECESARIOS
{INCERTOS METALICOS Y OTROS).Y LA TORNILLERIA COMPATIBLE CON
LOS HERRAJES (NO VISIBLE) Y EN LA PARTE INFERIOR POR UN PERFIL
DE LAMINA DE ACERO CALIBRE 14 (PTR U OTRO), UNIDO A LAS
COLUMNAS LATERALES PARA SOPORTAR EL GUERPO DE LA
CREDENZA Y FORME ESTRUCTURA CON LAS CCLUMNAS Y BASES.
LA SUJECION Y CARACTERISTICAS DE LA ESTRUCTURA, DEBERAN
GARANTIZAR LA RESISTENCIA Y ESTABILIDAD NECESARIAS PARA
SU ADECUADO FUNCIONAMIENTO Y REQUERIMIENTOS DE CARGA,
NOTAS: LOS ACABADOS DE LOS ELEMENTOS METALICOS EN ZONAS
DE VISTAS Y NO VISTAS ASI COMO TODOS LOS ELEMENTOS DE -
SOPORTE, ESTRUCTURAS Y OTROS DEBERAN SER SOMETIDOS
AL PROCESO DE LIMPIEZA Y PREPARACION A FIN DE RECIBIR EL
ACABADO A BASE DE PINTURA EPOXICA MICRO PULVERIZADA -
HORNEADA EN UN RANGO DE 210° A 240° G PARA GARANTIZAR UNA
DUREZA DE SUPERFICIE QUE SOPORTE EL RAYADO DE UN LAPIZ 3
H, COMO MINIMO, CON ACABADO EN COLOR GRIS FRIO 2U CODIGQ
PANTONE O EL COLOR QUE EL AREA USUARIA DETERMINE PARA
SU ADEUCADO FUNCIONAMIENTO.

TOLERANCIA EN LAS DIMENSIONES GENERALES % 2%,

LAS IMAGENES SON REPRESENTATIVAS Y NO REPRESENTAN DISENO
ESPECIFICO. |

LA PROPUESTA TECNICA DE LOS PARTICIPANTES EN LOS PROCESOS
DE ADQUISICION, DEBERA ESTAR SOPORTADA POR EL CALCULO
ESTRUCTURAL CORRESPONDIENTE, MEDIANTE EL CUAL SE
GARANTICE QUE EL ARTICULO PROPUESTO CUMPLE CON LAS
CARACTERISTICAS ESTRUGTURALES MINIMAS SOLIGITADAS,

LAS EMPRESAS PARTICIPANTES EN L.OS PROCESOS DE ADQUISICION,
DEBERAN ESTAR CERTIFICADAS CONTANDO CON EL 1S0-9001-2000, O

SU VERSION 2008 COMO MINIMO. ASI MISMO, DEBERA PRESENTAR EN |

SU DOCUMENTACION TECNICA QUE GARANTICE LA CALIDAD DE LA

SOLDADURA Y SUS PROCESOS DE APLICACION. ASI COMO SOPORTE

DOCUMENTAL Y TECNICO DE LOS MATERIALES EMPLEADOS EN LA

FABRICACION DEL ARTICULO. v

TODOS LOS ELEMENTOS COMPONENTES, DEBERAN TENER

TRATAMIENTO IGNIFUGO O RETARDANTE AL FUEGO, AS{ conno EVITAR

I.A EMANACION DE GASES TOXICOS EN CASO DE COMBUSTION. -

CRITERIOS NORMATIVOS PARA EL CONTROL DE CALIDAD EN! LA

FABRICACION DEL MOBILIARIO. . !

LAS UNIONES DE LOS ELEMENTOS COi

PROCESADOS Y MAQUINADOS PARA U

DE SOLDADURA DE ARCO ELECTRICO ot

GARANTIZANDO MAYOR RESISTENCIA AL

MATERIAL BASE, APLICADA EN CORD(

DESBASTADOS Y PULIDOS, CON UN ACABADO.

EL ACERO EMPLEADO EN LA DE LOS DIFERENTES .

COMPONENTES, DEBERA GumpPLIK CON LAS NORMAS NMX-BH28 1998-

SCFl Y DEBERA SER DE LA ALEACION Y!CALIBRE QUE SE INDICA

EN CADA UNO DE ELLOS, CONSIDERANDO, |.AS SIGUIENTES!

CARACTERISTICAS GENERALES: 5.3 PROPIEDADES MECANICAS; 5.3.1

DOBLADO; 5.3.2 DUREZA; 5.3.3 DEFORMAC!ONES MODERADAS 5. 34

AGABADO CLASE “E”

EL PROVEEDOR O FABRICANTE DEBERA COLOCAR UNAPLAGA cou ]

su lDENTlFlCACIf)N EN UN LUGAR VISIBLE, QUE NO! INTERFIERA CON
S FUNCIONES DEL ARTICULO, AS!I MISMO LA PLACA DEBERA

INCLUIR UNA LEYENDA “ PROPIEPAD DEL-IMSS “. LA IDENTIFICACION

PODRA SER ELABORADA GON LAS/SIGUIENTES ALTERNATIVAS: A}

PLACA METALICA TROQUELADA, REMACHADA A LA ESTRUCTURA

B) DATOS GRABADOS EN LA ESTRUGTURA, G) DATOS : i

TROQUELADOS EN LA ESTRUCTURA. S

LOS ELEMENTOS C

TRANSPORTACION Y/O D

BASE A LAS SIGUIENTES ’

MINIMO, CON FLEJES DE B)

DE 14 KG/ICM MINIMO PE

UNIONES A BASE DE GLAVOS Y/O T

NGA, QUE )

BASE

RIEN

NO

EL CLERPO DELA

=ATIBLE CON
R UN PERFIL
LAS
DE LA
Y BASES.
DEBERAN
" PARA
Y E CARGA,
EN ZONAS DE
DE SOPORTE,
Y DOS ‘AL PROCESO
Y ACABADO A BASE
R R .EN UN RANGO
DE 210° A 240° C PARA GARANTIZAR UNA DUREZA DE SUPERFICIE QUE
SOPORTE EL RAYADO DE UN LAPIZ 3 H, COMO MINIMO, CON

| ACABADO EN COLOR GRIS FRIO 2U CODIGO PANTONE O EL

COLOR QUE EL AREA USUARIA DETERMINE PARA SU ADEUCADO
FUNCIONAMIENTO.

TOLERANCIA EN LAS DIMENSIONES GENERALES % 2%. .
LAS IMAGENES SON REPRESENTATIVAS Y NO REPRESENTAN DISENO
ESPECIFICO.

LA PROPUESTA TECNICA DE LOS PARTICIPANTES EN LOS PROCESOS
DE ADQUISICION, DEBERA ESTAR SOPORTADA POR EL CALCULO
ESTRUCTURAL CORRESPONDIENTE, MEDIANTE EL CUAL SE
GARANTICE QUE EL ARTICULO PROPUESTO CUMPLE CON LAS
GARACTERISTICAS ESTRUGTURALES MINIMAS SOLICITADAS.

L.AS EMPRESAS PARTICIPANTES EN LOS PROCESOS DE ADQUISICION,

DEBERAN ESTAR CERTIFIGADAS CONTANDO CON EL 180-9001-2000, &

SUIVERSION 2008 COMO MINIMO. ASI MISMO, DEBERA PRESENTAR EN
1LACALIDAD DE LA

ENLA

EVITAR

SER
A BASE

1998~
. oo T i SE INDICA
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ANEXO 1-A (UNO-A)
DESCRIPCION TECNICA DEL LICITANTE

(IN STRUCTIVO DE LLENADQ, "DESCRIPCION TECNICA DEL LICITAN TE)

LICITACION _ LA-019GYR040-N16-  CANTIDAD 5 [ICITANTE  PRODUCTOS PARA CONSUMO EVMPRESARIAL S.A. DE

2015 V.

, FABRICANT ~ABASTECEDORA Y FABRICACION DE INSUMOS
LIRS E - COMERCIALES E INDUSTRIALES S.A. DE C.V.
PARTIDA 15 H. ACTUALIZAGION MARCA AFICISA
CLAVE SAl 511.268.0268,02.01 F. IMPRESION MODELO ESPECIAL
CLAVE PREI 19244 HORA:
NOMBRE GENERICO CATALOGO 7
CREDENZA DE 180 CM. CON BASES METALICAS.
____HOJA1DE?
ESPECIFICACIONES DESCRIPCION TECNICA DEL LICITANTE

CARACTERISTICAS GENERALES:
DIMENSIONES GENERALES:

FRENTE: 180 CM

ANCHO: 47 CMi

ALTURA: 75 CM

CAPACIDAD DE CARGA 450 KG COMO MINIMO, SIN CONSIDERAR EL PESO
PROPIO DEL ARTICULO,

GARANTIZANDO LA ESTABILIDAD Y RESISTENCIA NECESARIOS PARA SU
ADECUADO FUNCIONAMIENTO.

DESCRIPCION TECNICA:BASES Y/O SOPORTES VERTICALES ELEMENTOS
COMPONENTES SOPORTE DE LAMINA DE ACERO CALIBRE 14 MINIMO, DE
37 X 7.2 CMS. PARA RECIBIR CUBIERTA.COLUMNA DE LAMINA DE ACERO
CALIBRE 14 MINIMO, DE 13 X 3.3 X 66.3 CMS.

TAPA DESMONTABLE O ABATIBLE DE ALUMINIO E)\TRUIDO DE|17 7X 4. 5 X
66 CMS.

BASE DE LAMINA DE ACERO CALIERE 14 MiNIMO, DE UNAT sq;_A PIEZA: D;E
44X 7.5X 5.0 CMS. L
LA CREDENZA ESTARA SUSTENTADA POR 2 ELEMENTOS VERTICALES
(SOPORTES) UBICADOS EN LA PARTE INFERIOR DE LA CUBIERTA, A
LOS COSTADOS DE LA MISMA EN SENTIDO LONGITUBINAL, CON
DISERO TIFO “T” INVERTIDA. ) )
DEBERAN ESTAR FABRICADOS AN LAMINA DE ACERO ROLADA EN FRIO
(C-R.) CALIBRE 14 COMO MINIMO CON DISENO TIPO EMBUTIDO O RECTO
A BASE DE DOBLEZ, SIN DEFORMACIONES ¥ BIEN ALINEADOS, CADA
SOPORTE DEBERA ESTAR DISENADO PARA SOPORTAR UN PESO DE 200
KG. COMO MINIMO.CADA SOPORTE DEBERA ESTAR DISENADO Y
PROVISTO CON LAS PREPARACIONES NECESARIAS PARA PERMITIR EL’
PASO DE INSTALACIONES DE VOZ, DATQOS Y GABLEADO LECTIRCO,
LOS CUALES DEBERAN QUEDAR ALOJADOS DISCRETAMENTE AL
INTERIOR DEL SOPORTE, POR LO QUE DEBERA CONTENER UNA TAPA
DESMONTABLE O ABATIBLE EN EL EXTREMO EXTERIOR PARA :
FUNCIONAR COMO REGISTRO DE INSTALACIONES.

LAS BASES Y/O SOPORTES VERTICALES, DEBERAN ESTAR'
PROVISTOS EN SU PARTE SUPERIOR DE LAS PREPARACIONES Y
ACCESORIOS NECESARIOS PARA LA FIJACION DE LA CUBIERTADE
TRABAJO, GARANTIZANDO LA ESTABILIDAD Y RESISTENCIA NECESARIAS
PARA SU ADECUADO FUNCIONAMIENTO.REGATONES LAS BASES
DEBERAN INCLUIR EN SU PARTE INFERIOR DOS REGATONES
NIVELADORES GADA UNA CON PLATO DE POLIETILENO DE ALTA
DENSIDAD G NYLAMID, CON DISENO TIPO CONICO, DIAMETRO DE 82 MM
Y TORNILLO INTEGRADO DE ACERQ DE 50 MM DE LARGO Y UN DIAMETRO
DE 7.9 MM. ESTOS NIVELADORES SE ATORNILLARAN POR MEDIO BE ! | |
INSERTOS METALICOS.CUBIERTA DE TRABAJO, SUPERFICIES
HORIZONTALES Y VERTICALES,  FABRICADAS A BASE .DE !
TABLEROS INDEPENDIENTES DE FIBRA DE MADERA DE DENSIDAD MEDIA
MDF (MEDIUM DENSITY FIBERBOARD) DE2.8 CM. A 3.4 CM. DE1 : )
ESPESOR.AS| MISMO, DEBERAN ESTAR FABRICADOS; DISENARQ Y I
PROVISTOS CON LOS ELEMENTOS. NECESARIOS PARA SU. ADECUADA
FIJACION, A BASE DE SISTEMA' MINIFIX, INSERTOS METALICOS O LO
QUE EL FABRICANTE PROPONGA,CUALQUIER SISTEMA DE FIJACION:
DEBERA GARANTIZAR LA RESISTENCIA Y ESTABILIDAD NECESARIAS
PARA SU ADECUADO FUNGIONAMIENTO.EL GANTO DE:LA'SUPERFICIE’
DE LA CUBIERTA DEBERA SER ERGONOMICO EN LA PARTE
FRONTAL, YA SEA TIPO CASCADA'Q BOLEADOS SEGUN ELIDISENQ DE
CADA FABRICANTE, CON AGABADO EN'LAMINADQ PLASTICCICAL. 14 -
COLOR GRIS FRIO 2U CODIGO PANTONE.O EL COLOR QUE EL AREA
USUARIA DETERMINE PARA SU ADECUADO FUNCIONAMIENTO, A BASE
DE SISTEMA TERMOFUSIONADO EN.PRENSA MEMBRANA.O EN'LAMINADO
PLASTICO DE ALTA PRESION, EN AMBOS CASOS DEBERA TENER = | [
PROTEGCION DE RAYOS ULTRAVIOLETAY RESISTENCIA A PRUEBA DE -
RAYONES Y MANCHAS, PARA EL CASO ‘DEL'LAMINADO PLASTICO DE | |
ALTA PRESION Y CANTOS:BOLEADQS, DEBERA ESTAR PROVISTO CON
DICHOS CANTOS EN CABEGEADO DE MADERA MACIZA. LA TRASCARA o]
CARA INFERIOR DE LA CU BlERTA'DEBERA ESTAR SELLADA ‘CON e

[ ) R A [
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CARACTERISTICAS GENERALES:

DIMENSIONES GENERALES:

‘FRENTE: 180 CM

ANCHO: 47 CM

ALTURA: 75 CM

CAPACIDAD DE CARGA 450 KG COMO MINIMO, SIN CONSIDERAR EL
PESO PROPIO DEL ARTICULO,

GARANTIZANDO LA ESTAEILIDAD Y RESISTENCIA NECESARIOS PARA
SU ADECUADQ FUNCIONAMIENTO.

DESCRIPCION TECNICA:BASES Y/O SOPORTES VERTICALES
ELEMENTOS COMPONENTES SOPORTE DE LAMINA DE ACERO CALIBRE
14 MINIMO, DE 37 X 7.2 CMS, PARA RECIBIR CUBIERTA.COLUMNA DE
LA INA DE ACERO CALIBRE 14 MINIMO, DE 13 X 3.3 X 66.3 CMS,

RAY: ADESMONTABLE o ABATIBLE DE ALUMINIO EXTRUIDO DE 17.7 X 4.5

1X 65 CMS. |
i Aui DE LAMINA DE ACERO GALIBRE 14 MINIMO, DE UNA SOLA PIEZA:
‘DE4 X 7.5 X 5.0 CMS.
LA CREDENZA ESTARA SUSTENTADA POR 2 ELEMENTOS VERTICALES
"(SORPORTES) UBICADOS EN LA PARTE INFERIOR DE LA CUBIERTA, A
LOS COSTADOS DE LA MISMA EN SENTIDO LONGITUDINAL, CON
DISENO. TIPO “T” INVERTIDA. 3
DEBERAN ESTAR FABRICADOS AN LAMINA DE ACERC ROLADA EN FRIO
(C.R.) CALIBRE 14 COMO MINIMO CON DISENO TIPO EMBUTIDO O
RECTO A BASE DE DOBLEZ, SIN DEFORMACIONES Y BIEN
ALINEADOS, CADA SOPORTE DEBERA ESTAR DISENADO PARA
SOPORTAR UN PESO DE 200 KG. COMO MINIMO.CADA SOPORTE
DEBERA ESTAR DISENADO Y PROVISTO CON LAS PREPARACIONES
NEGESARIAS PARA PERMITIR EL PASQO DE 'INSTALACIONES DE VOZ,
DATGS Y CABLEADO ELECTIRCO, LOS CUALES DEBERAN QUEDAR
ALOJADOS DISCRETAMENTE AL INTERIOR DEL SOPORTE, POR LO QUE
DEBERA GONTENER UNA TAPA DESMONTABLE O ABATIBLE EN EL
EXTREMO EXTERIOR PARA FUNCIONAR COMO-REGISTRO DE
INSTALACIONES.
LAS BASES Y/O SOPORTES VERTICALES; DEBERAN ESTAR
PROVISTOS EN SU PARTE SUPERIOR DE 'LAS PREPARACIONES Y
ACCESORIOS NECESARIOS PARA LA FIJACIO DE LA CUBIERTA DE
TRABAJO, GARANTIZANDO LA ESTABILIDAD Y RESISTENCIA
NECESARIAS PARA SU ADECUADO FUNCIONAMIENTO.REGATONES LAS
BASES DEBERAN INCLUIR EN SU PARTE INFERIOR DOS REGATONES
NIVELADORES CADA UNA CON PLATO DE POLIETILENQ DE ALTA
DENSIRAD O NYLAMID, CON DISENO TIPO CONICO, DIAMETRO DE 82 MM
Y IORNILLO INTEGRADODE ACERO DE 50 MM DE LARGOYUN -
DIAMETRO DE 7.9 MM! ESTOS NIVELADORES SE ATORNILLARAN POR
MEDIG DEINSERTOS METALICOS.CUBIERTA ‘DE TRABAJO, .
SURPERFICIES HORIZONTALES!i Y VERTICALES, FABRICADAS A
BASER DE!! TABLEROS INDEPENDIENTES DE FIBRA DE MADERA DE
DENSIDAR MEDIA MDF:(MEDIUM DENSITWFIBERBOARD)IDE 2.8 CM.A3.1
CM. DEIESPESOR.ASI; MISMO, DEBERAN IESTAR. FABRICADOS,
DISENADC Y PROVISTOS!CON LOS! ELEMENTOS NECESARIOS PARA
SUADECUADA FIJACION, A BASE 'DE:SISTEMA MINIFIX; INSERTOS
METALICOS O LO EL PROPONGA, CUALQUIER
GARANTIZAR .LA RESISTENCIA Y
A SU ADECUADO FUNGIONAMIENTO.EL
DE CUBIERTA DEBERA SER |
- YA SEA TIRO CASCADA O
FABRICANTE, CON ACABADO
14 . GRIS FRIO 2U CODIGO
O EL {DETERMINE
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ESMALTE PARA MADERA O BACKER FENOLICO. EL INTERIOR DEL
GABINETE TANTO EN ZONA DE GAVETAS COMO DE PUERTAS

DELIZABLES DEBERA LLEVAR EL MISMO ACABADO QUE LA CUBIERTA

PRINCIPAL, AL COLOR DE LA CUBIERTA Y DE TODA LA
ESTRUCTURA DE SUSTENTACION .REGATONES NIVELADORES, CADA
UNA DE LAS BASES O SOPORTES DEBERAN INCLUIR EN SU PARTE |
INFERIOR DOS REGATONES NIVELADORES CADA UNA CON PLATO DE
POLIETILENO DE ALTA DENSIDAD O NYLAMID, AMBOS CASOS CON
DISENO TIPO CONICO, GON UN RDIAMETRQ DE 82 MM, CON TORNILLO
INTEGRADQ DE ACERO DE 50 MM DE LARGO Y UN DIAMETRO DE 7.8
MM. DE DIAMETRO ESTOS REGATONES NIVELADORES SE
ATORNILLARAN POR MEDIO DE INSERTOS METALICOS. ASi MISMO
LOS ELEMENTOS DE SOPORTE DEBERAN CONTENER LAS
PREPARACIONES Y ACCESORIOS NECESARIOS PARA LA ADECUADA
FIJACION DE LOS REGATONES NIVELADORES.EL DISENO Y MATERIAL
CON QUE SE FABRIQUEN LOS REGATONES, ASi COMO EL SISTEMA
DE FIJACION DEBERAN CONTENER LAS PREPARACIONES
NECESARIAS QUE GARANTICEN SU ESTABILIDAD, RESISTENCIA Y
BUEN FUNCIONAMIENTO. ASI MISMO LAS PROPIEDADES

TECNIAS DE CADA MATERIAL DEBERAN EVITAR EL DANO A
ELEMENTOS DE CONTACTO, SUSTENTACION Y A LAS SUPERFICIES
SOBRE LAS GUALES SE UBICARA EL MUEBLE. CUERPO ENVOLVENTE,
GAVETAS Y PUERTAS: EL CUERPO DE LA CREDENZA, DEBERA
ESTAR DISTRIBUIDO EN 3 SECCIONES'LONGITUDINALMENTE:SECCION
“A" Y “C”", UBICADAS EN LOS EXTREMOS, CADA SECCION CON UNA
LONGITUD DE 40 CM. (VER IMAGEN REPRESENTATIVA), LA GUAL
CONTIENE UN AREA DE GUARDA ABASE DE UN CAJON PAPELERO EN LA
PARTE SUPERIOR Y UNA GAVETA ARCHIVADORA EN LA PARTE INFERIOR
(VER IMAGEN REPRESENTATIVA). SECCION “B”, UBICADA AL CENTRO,
CON UNA LONGITUD DE 80 CM. (VER IMAGEN REPRESENTATIVA), LA
CUAL CONTIENE UN AREA DE GUARDA A LA CUAL SE TENDRA ACCESO
MEDIANTE 2 PUERTAS DESLIZABLES. EL INTERIOR SE UBICARA UN
ENTREPANO INTERMEDIQ DESMONTABLE.TODO EL CUERPO
ENVOLVENTE DE LA CREDENZA, DEBERA ESTA FABRICADO A BASE DE
TABLEROS INDEPENDIENTES DE FIBRA DE MADERA DE DENSIDAD MEDIA
MDF (MEDIUM DENSITY FIBERBOARD) DE 2.8 GM. A 3.1 CM. DE ESPESOR,
DEBERAN ESTAR FABRICADOS, DISENADO Y PROVISTOS CON LOS
ELEMENTOS NECESARIOS PARA SU ADECUADA FIJACION, A BASE DE
SISTEMA MINIFIX, INSERTOS METALICOS O LO QUE EL FABRICANTE
PROPONGA, CUALQUIER SISTEMA DE FIJACION DEBERA GARANTIZAR
LA RESISTENGIA Y ESTABILIDAD NECESARIAS PARA SU ADECUADQ
FUNCIONAMIENTO, CON ACABADO EN TODAS SUS CARAS, DEBERA
SER A BASE DE LAMINADO PLASTICO CAL. 14 COLOR GRIS FRIO 2U
CODIGO FANTONE O EL COLOR QUE EL AREA. USUARIA DETERMINE
PARA SU ADECUADO FUNCIONAMIENTO (EL CUAL DEBERA SER EL
MISMO QUE EL RESTO DEL!ARTICULO), A BASE DE SISTEMA
TERMOFUSIONADO EN PRENSA'MEMBRANA O EN LAMINADO PLASTICO
DE ALTA PRESION, EN AMBOS CASOS IDEBERA TENER PROTECCION DE
RAYOS ULTRAVIOLETA Y RESISTENCIA A PRUEBA DE RAYONES Y
MANCHAS, PARA EL. CASO DEL LAMINADO PLASTICO DE ALTA PRESION,
DEBERA ESTAR PROVISTO DE CANTOS EN CABECEADO DE MADERA
MACIZA.LAS CORREDERAS DE LAS GAVETAS EN TODOS LOS CASOS
DEBERAN SER METALICAS TIPO ACURRIDE O SIMILAR CON UN SISTEMA
A BASE DE BALEROS DE PRRECISION DE RODAMIENTO
EMBALINADO, FABRICADO CON ACERO ENDURECIDO (GRADO 200)
CON CORREDERAS DE EXTENSION TOTAL, CON AMORTIGUADORES
DE CARRERA DE POLIURETANO EN'TODOS LOS CANALES, SISTEMA
AUTOMATICO DE LIBRACION, DISPOSITIVO DE CAPTURA PARA
EVITAR REBOTE Y OPERACION SILENCIOSA CON.CARRERA ULTRASUAVE,
CON RANGO DE CARGA MINIMO DE 45 KGS. (100 LBS) POR PAR DE
CORREDERAS, TODAS LAS GAVETAS DEBERAN INCLUIR |
CERRADURAS DE SEGURIDAD TIMBERLINE O SIMILAR, LAS
JALADERAS DEBERAN TENER DISENO ERGONOMICO DEL!TIFO DE
MEDIA LUNA O INTEGRADA AL FRENTE DE LAS PUERTAS O GAVETAS,
EVITANDO LA OBSTRUGCION Y/O EL DANQC A LOS USUARIOS:0 ALGUN
ELEMENTO COMPONENTE DEL ARTICULO.LAS PUERTAS DEBERAN SER
DESLIZABLES A BASE DE RIELES METALICOS, LAS MISMAS DEBERAN
INCLUIR UN SISTEMA DE RODAMIENTO EMBALINADO, QUE GARANTICE
UN DESLIZAMIENTO SUAVE, SILENCIOSO Y FACIL DE OPERAR, ASi MISMO
LAS JALADERAS DEBERAN SER DEL TIPO EMBUTIDO CON IMOLDURA
METALICA CON ACABADO ZINCADO,:PROVISTAS DE CERRADURA DE
SEGURIDAD ESPECIAL PARA COLOCARSE EN PUERTAS DESLIZABLES;
CON GARANTIA DE NO DETERIORAR ILAS MISMAS CON EL USO!Y
OPERAGION '

s

v

EN' CABECEADO DE MADERA MACIZA. LA TRASCARA O CARA. INFERIOR
DE LA CUBIERTA DEBERA ESTAR SELLADA CON ESMALTE PARA
MADERA O BACKER FENOLICO. EL INTERIOR DEL GABINETE TANTO EN
ZONA DE GAVETAS COMO'DE RUERTAS DELIZABLES DEBERA LLEVAR
EL MISMO ACABADO: QUE;LA:CUBIERTA PRINCIPAL, AL COLOR DE
LA CUBIERTA Y DE TODA:LA ESTRUCTURA DE SUSTENTACION

.REGATONES NIVELADORES, CADA UNA DE LAS BASES O SOPORTES
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DESCRIPCION T vCNiCA’?'EL LICITANTE

(INSTRUCTIVO DE LLENADO; DESCRI CION TECNICA DEL LICITANTE)

{

CANTDAD 1

LICITACION  LA-019GYROA0- LIC!TANTE PRODUCTOS FARA CONSUNO EMPRESAR!AL s A DE
N16-2015 T R YA
. [ oot ABASTECEDORAY FABRICACION DE INEUWGS
F. ACTUALIZACION: | F.’,*BB‘CANTE COMERCIALES & INDUSTRIALES §.A. DE C.v.
PARTIDA 16 H.ACTUALIZACION | | MARCA . AFICISA
CLAVESAI  511.339.00740701  F.IPRESION = MODELO- . — ESPECIAL
CLAVE PREI 16578 HORA: W N »
NOMBRE GENERICO CATALOGO E
ESCRITORIO MODULAR GON LAT. DER. Y CREDENZA ' j
| . HOJA1DE3
ESPECIFICACIONES DESCRlPCION TECNICA DEL LlCITANTE

ESPECIFICACIONES GENERALES DE RECUBRIMIENTOS Y COLORES
PARA EL MOBILIARIO, DE ACUERDO AL DISENO Y DIMENSIONES
INDICADAS EN SUS CEDULAS CORRESPONDIENTES.

ESCRITORIO CON CAJON LAPICERO, PORTATECLADOQ, LATERAL CON
ENTREPANO PARA SISTEMA DE COMPUTO, CREDENZA CON
ENTREPANOS, PUERTAS CORREDIZAS Y CHAPA LIBRERO CON
ENTREPANOS Y UNA PUERTA CORREDIZA CON CHAPA.

CUBIERTAS Y CUERPQS DE ESCRITORIOS, LATERALES, CREDENZAS,
LIBREROS, MESAS DE JUNTAS, MESAS DE APOYO, MESAS DE CENTRO

Y ESQUINERAS
FABRICADOS A BASE DE TABLEROS INDEPENDIENTES DE M.D.F. ENTRE
2.9cmY 3.1cm, DE ESPESOR, EL CANTO DE LA SUPERFICIE DE

TRABAJO SERA ERGONOMICO TIPO CASCADA O SEMIBOLEADO PlREVIA
EVALUACION POR EL IMSS, LOS CUERPOS DE LOS MISMOS .
DEBERAN SER FABRICADOS EN M.D.F, DE 1.9cm A 3. 1em QON UN. |
RECUBRIMIENTO CON ALTA RESISTENCIA (400 CICLOS) LO CAJONES ’!
Y LAS GAVETAS, EN SU PARTE INTERIOR DEBERAN'ESTAR- - ' 1
FABRICADAS CON TRIPLAY DE 1.2cm. DE ESPESOR. TODOS LOS
ENSAMBLES DE LAS GAVETAS Y CAJONES DEBERAN EFECTUARSE A -
BASE DE UNION DE “COLA DE MILANO”, O A BASE DE CLAVACOTES
(ELEMENTOS DE MADERA), CON ADHESIVOS DE ALTA RESISTENCIA,
LO QUE PROPORCIONARA A LA GAVETA UNA GRAN ESTABILIDAD
MECANICA.

LAS CORREDERAS DE LAS GAVETAS Y CAJONES EN TODOS 1LOS
CASOS DEBERAN SER METALICAS CON {JN'SISTEMA A,  BASE DE
BALEROS DE PRECISION DE RODAMIENTO EMBALINADO,
FABRICADO GON ACERO ENDUREGIDO (GRADO 200), CON
CORREDERAS DE EXTENSION TOTAL, CON AMORTIGUADORES DE
CARRERA DE POLIURETANO EN TQROS LOS CANALES, SISTEMA | -
AUTOMATICO DE LIBERACION, DISPOSITIVO|DE CAPTURA PARA EVITAR
“REBOTE” Y OPERACION SILENCIOSA CON CARRERA ULTRA SUAVE,
GON UN RANGO MINIMO DE CARGA DE 45 Kg (100 Lbs.) POR PAF DE
CORREDERAS. B nhL :
DEBERA CONTAR CON CHAPA DE SEGURIDAD “TIMBERLINE” O
SIMILAR, PARA TODOS SUS CAJONES, LAS JALADERAS DEBERAN
TENER DISENO ERGONOMICO DE SEG RleD [o] SER DEL TiPO
INTEGRADO. Lo on [T

EL ACABADO FINAL DEBERA SER &A BASEDE CHAPA DE MADERA
RECONSTITUIDA TIPO 4406 FRUIT WOOD ALP 3 POLYURETHANE O
CHAPA DE MADERA NATURAL CON'ACABADO POLIESTER DEALTA
RESISTENCIA O EQUIVALENTE COLOR SEGUN MUESTRA 1SS,
ESPECIFICACIONES TECNICAS.i i ! Yy Cobr

1. CUBIERTAS Y MESAS DE TRABAJO, (RECTAS, CURVAS RADIALES, Y
PENINSULARES)ESTAS DEBERAN: ESTAR FABRICADAS CON:l ! !
TABLEROS INDEPENDIENTES DE:FIBRAIDE MADERA DE! DENSIDAD
MEDIA (M.D.F. “MEDIUM DENSITY FIBERBOARD”), DE 1 Scm A
3.icm. DE ESPESOR GON LAS.: SIGU[ENTES PROPIEDADES
DENSIDAD 737 KG/m3 I i
ADHESION INTERNA 6.7 Kg/m3 o - - .
MODULO DE RUPTURA 330 Kg/m3 ..'. ' «. [ i
MODULQ DE ELASTICIDAD 33,100 Kgim3 \ 5 S -
DUREZA 453 Kg. JANKA MODIFIGADO - ! TEal RN
RETENCION AL TORNILLO POR CARA 136 Kg. ' . s

RETENCION AL TORNILLO POR CANTQI102 Kg.i
ABSORCION DE AGUA 6% PRUEBA DE 124:Hs PROMEDIO
HINCHAMIENTO 4% PRUEBA DE24'Hs PROMEDIO:: - e
CONTENIDO DE HUMEDAD 6.5% SOBRE! BASE ANHIDRA

o
T

Hlim

l. ol

ESPECIFICACIONES GENERALES DE RECUBRIMIENTOS Y COLORES
PARA EL MOBILIARIO, DE ACUERDO AL DISENO Y DIMENSIONES
INDICADAS EN SUS CEDUL.AS CORRESPONDIENTES.

ESCRITORIO CON CAJON LAPICERQ, PORTATECLADO, LATERAL CON
ENTREPANO PARA SISTEMA DE COMPUTO, CREDENZA CON
ENTREPANOS, PUERTAS CORREDIZAS Y CHAPA LIBRERO CON
ENTREPANOS Y UNA PUERTA CORREDIZA CON CHAPA,
CGUBIERTAS Y CUERPOS DE ESCRITORIOS, LATERALES, CREDENZAS,
LIBREROS, MESAS DE JUNTAS, MESAS DE APOYO, MESAS DE CENTRO Y
ESQUINERAS.

A BASE DE TARLEROS INDFPENNIENTES DE M.D.F. ENTRE

DE TRABAJO

TIPQ
DE LOS
. DE 1.9cm A 3.tcm CON UN
LOS CAJONES Y
L FABRICADAS
DE LAS
N DE

Las

A

GAVETAS Y CAJONES EN TODOS LOS
SISTEMA - A . BASE DE
) EMBALINADO,

DE
EVITAR

CARGADE45Kg (1 Lbs) POR PAR
CON CHAPA DE SEGURIDAD “TIMBERLINE” O

TODOS SUS GAJONES, LAS JALADERAS DEBERAN

ERGONOMICO DE SEGURIDAD, O SER DEL TIPO

ChtAPA DE MADERA

3 POLYURETHANE O

Y POLIESTER DE ALTA
MUESTRA IMSS.

CON
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EXPANSION LINEAL 0.21% 50% AL 90% POR HORA !
TOLERANCIA EN ESPESOR * 2,00 mm,

EN CUALQUIERA DE LAS OPCIONES EL CANTO DE LAS SUPERFICIES DE
TRABAJOQ DEBERA SER ERGONOMICO TIPO GASGADRA EN LAS ZONAS
DE TRABAJO O SEMIBOLEADO. ASI MISMO LA TRASCARA O. CARA
INFERIOR DE LAS SUPERFICIES DE TRABAJO DEBERA ESTAR
SELLADA CON ESMALTE PARA MADERA, BACKER FENOLICO U OTRO
MATERIAL QUE GARANTICE EVITAR LA PENETRACION DE :
HUMEDAD, Y CONTARA CON PERFORACIONES Y DISPOSITIVOS PARA
EL PASO Y MANEJO DE CABLES.

2, ACABADO EN SUPERFICIES HORIZONTALES Y VERTICALES.

EL RECUBRIMIENTO EN SUPERFICIES HORIZONTALES Y|
VERTICALES, DEBERAN SER DE CHAPA DE MADERA
RECONSTITUIDA LAMINADA EN ALTA PRESION CON RESPALDO DE
PAPEL KRAFT IMPREGNADO DE RESINA FENOLICA, GRADO
POSTFORABLE TIPQ 4406 FRUIT WOOD ALP 3 O EQUIVALENTE SEGUN
MUESTRA IMSS EN CARAS VISTAS, EL CUAL DEBERA TENER LAS )
SIGUIENTES PROPIEDADES.

PRUEBAS LD3

ESPESOR NOMINAL 0.07 mm * 0.001mm.

TAMANO HOJA 1.25 x 2.50 m

ACABADO SEMI-MATE

RESISTENCIA AL FUEGO CLASE ill (C)

FORMADO EN FRIO 10cm RADIO

POST-FORMADO A 142°C

PARALELO AL GRANO 3.14 9.5mm

PERPENDICULAR AL GRANO 22mm

RESISTENCIA AL CALOR RADIAL 3,10 80min.

RECOMENDACIONES PARA L.LA COLOCACION DE LA CHAPA DE MADERA
RECONSTITUIDA'Y LAMINADOQ PLASTICO DE ALTA PRESION:
PREACONDICIONAR CHAPA Y SUSTRATO A LA MISMA CONDICION DE
TEMPERATURA Y HUMEDAD 48 HORAS ANTES DE ADHERIRLO.
UTILIZAR ADHESIVOS DE CONTACTO O PVAc CON COBERTURA DE
100%

L.OS PANELES EN APLICACION VERTICAL NO DEBEN EXCEDER 61cm DE
ANCHO. EN CASO DE QUE EXCEDA, UTILIZAR PRENSA CALIENTE Q FRIA
CON PEGAMENTO PVAc. :

LOS PANELES DEBERAN BALANCEARSE CON MATERIAL
EQUIVALENTE: CHAPA DE MADERA, CONTRACHAPA [¢] LAMINADO DE
ALTA PRESION. D IEREP

ASI TAMBIEN EL ACABADO DE QUE S
CUALQUIER MODULO ENCHAPADO:Q '
CHAPA DE MADERA NATURAL LA A

PROCESO DE APLICACION DE BARNIZ
OBJETO DE IR DEPOSITANDO L.OS D R

ACABADO, PASO A PASO, Y DE ESTA VETA
DEL SUSTRATO O CHAPA DE TADA
Y NO SE PIERDA LA VETA DE Q OCULTA. :
LA CARACTERISTICA DE LA CHAPA DE NATURAL A

UTILIZAR DEBERA SER DE MADERA:ESTUFADA: Y.SELEGCIONADA -
DE 0.7mm DE ESPESOR. LAS ETAPAS DE APLIGACION DEL BARNIZ
DEBERAN SER CON LOS SIGUIENTES PROCEDIM!ENTOS vig R

PRE-TINTA i e

LAVADO DE PRE-TINTA

TINTA MANCHA DE APLICACION DE LUCES

FONDO DE POLIURETANO'ULTRAVIOLETA

LACA DE POLIURETANO

SOMBRAS

DOS CAPAS FINALES DE/LACA DE POLIURETANO APLICADAS

A BASE DE UN SISTEMA DE “CORTINA,
CON EL PROCESO ANTERIOR SE DEBERA GARANTIZAR UNA
RESISTENCIA DE LAS SUPERFICIES DE MADERA EQUIVALENTE A
LOS 200 CICLOS.
LAS MESAS RADIALES, PENINSUUARES U ORGANICAS EN
LAMINADO PLASTICO DE ALTA FRESION (AUN POST-FORMARBLE); O
CHAPA DE MADERA RECONSTITUIDA O(CHAPA DE MADERA NATURAL
NO PERMITE MAQUINAR ESTAS FORMASIEN SUSICANTOS, PORLO QUE
DEBERA SER A BASE DE CABECEADQICON MADERA MACIZA'DEL
MISMO TIPO Y CON LA MISMA ESPECIFICACION TECNICA F1i
REQUERIDA PARA GARANTIZAR 200 CICLOS EN MUEBLES
ENCHAPADOS CON MADERA O LAS PROPUESTASIQUE LOS &
PROVEEDORES SUGIERAN QUE GARANTICENIEL:BUEN | I‘» H '
FUNCIONAMIENTO Y ACABADO DE BUENA CALIDAD PREVIA’
EVALUACION POR EL IMSS. . (.3 ! BT .
3 REGATONES. " 5 | e
3.1 NIVELADQRES METALICOS DE ALTURA AJUSTABLE CON ACABADO
CROMADO. b T
6. ELEMENTOS DE SOPQRTE Y SUJECIONHDE SUPERHCIES DE TRABAJO
Y DEMAS ACCESORIOS, PODRAN SER A BASEIDE MENSULASIDE

SOPORTE DE LAMINA DE AGERO ROLADA'EN FR!O CALIBRE 14
oAl R
i g R WTE
!'-‘I L . I
R

R

TOLERANCIA‘EN ESPESOR * 2 00 mm.

FM {‘HAI nllanA m: I AQ nnmnu:e EL CANTO DE LAS SUPERFICIES DE
LAS ZONAS
A O CARA
‘AR SELLADA
MATERIAL
HUMEDAD, Y
SPARAELPASOY

TIPO 4406
N CARAS

o - 3 : .

N mmz ANAnaim ¢ ‘
ey o4

3.14 9.5mm
G © 22mm

DE LA CHAPA DE MADERA
ALTA PRESION:
LA MISMA CONDICION DE
48 DE ADHERIRLO.
DE CON COBERTURA DE 100%
NO DEBEN EXCEDER 61cm DE
— - DE ___ EXCEDA, UTILIZAR PRENSA CALIENTE O FRIA
PVAc.
\N BALANCEARSE CON MATERIAL
DE-MADERA, CONTRACHAPA O LAMINADO DE

T " DE
SER EN
EL R
A
\TO O
OCULTA.
LA NATURAL A
x SELECCIONADA
' BARNIZ

UL A

: LACA DE POLIURETANO APLICADAS
o DE “CORTINA.
i DEBERA GARANTIZAR UNA

DE MADERA EQUIVALENTE A LOS

U ORGANIGAS EN
POST-FORMABLE); O

PORLO QUE
DEL -°

co

do |'],:: o I
noo [ " Dok
ALICOS DE ALTURA AJUSTABLE CON
N Vb

o ol

DE TRABAJO

DE

AN o
R | )




NOTA: EN CUALQUIERA DE LAS OPCIONES EL LIMITE MINIMO DE ) CUBIERTAS, MESAS RADIALES, OVALES Y. PENINSULARES
CARGA SERA DE 100 Kg POR ELEMENTO DE SOPORTE, DEBERAN ESTAR ADOSADAS DEBERAN SER SOPORTADAS CON
CUBIERTAS, MESAS RADIALES, OVALES Y PENINSULARES TIMA MEMSHD & A TARM LA AMsna ne s me s DEGTA DE LA MESA Y
DEBERAN ESTAR ADOSADAS DEBERAN SER SOPORTADAS CON -+ O CILINDRICA DE
UNA MENSULA A TODO LO ANCHO DE LA PARTE RECTA DE LA MESA Y 15em. FABRICADAS EN
SOPORTADAS CON UNA PATA (BASE) TIPO OVAL, O CILINDRICA DE o MINIO EXTRUIDO, NO
16cm. (6”) DE SECCION MINIMA O DE DIAMETRGC. FABRICADAS EN o
ACERO ROLADO EN FRIO CALIBRE 18, O EN ALUMINIO EXTRUIDO, NG DE Scm.
RECICLADO, ALEACION 6063 DUREZA T5. TODOS LOS CASOS ACABADO CON
CONTARAN CON NIVELADORES DE ALTURA AJUSTABLE DE, Scm. 210 Y
PASADO POR EL PROCESO DE FOSFATIZADO Y ACABADO %ON : EL
PINTURA EPOXICA MICROPULVERIZADA HORNEADA ENTRE 210 Y EN
240°C. PARA LOGRAR UNA DUREZA DE SUPERFICIE QUE SOPORTE EL :
RAYADO DE UN LAPIZ 5H, O EN EL CASQ DEL ALUMINIO AC'ABADd EN : SUPERFICIES. DE TRABAJO
ANODIZADO DURANODICK NEGRO. i : ' BACKER
7.TRASCARA O CARA INFERIOR DE LAS SUPERFICIES DE TRABAJO LA
ESTARAN SELLADAS CON ESMALTE PARA MADERA, BACKER ’ Y
FENOLICO U OTRO MATERIAL QUE GARANTICE EVITAR LA woar waainive o PARA EL PASO Y manizou DE uabLEs QUE SE
PENETRACION DE HUMEDAD Y CONTARA CON PERFORACIONES Y ‘| REQUIERAN. )
DISPOSITIVOS PARA EL PASO Y MANEJO DE CABLES QUE SE 8. PORTATECLADO METALICO P/ CON BRAZO
REQUIERAN. TELESCQPICO RETRACTIL CON ¢ GARGANTA VARIABLE Y
8. PORTATECLADO METALICO PARA COMPUTADORA CON BRAZO CONTROL DE ELEVACION Y POSIC EN COLOR NEGRO.
TELESCOPICO RETRACTIL CON CHAROLA DE GARGANTA VARIABLE NOTA: ACABADO DE LOS ELEMEN EN ZONA DE VISTAS
Y CONTROL DE ELEVACION Y POSICIONES ACABADO EN COLOR Y NO VISTAS: TODOS LOS ELEME} E, ESTRUCTURAS,
NEGRO. { Z0CLOS, Y QTROS, DEBERAN SER AL
NOTA: ACABADO DE LOS ELEMENTOS METALICOS EN ZONA DE VISTAS PROCESQ DE FOSFATIZADO PARA SU Y PREPARACION, A FIN
Y NO VISTAS: TODOS L.OS ELEMENTOS DE SOPORTE, ESTRUCTURAS, DE RECIBIR EL ACABADO BASE DE PINTURA EPOXICA
ZOCLOS, Y OTROS, DEBERAN SER SOMETIDOS AL MICROPULVERIZADA HORNEADA ENTRE LOS 210Y LOS 240
PROCESO DE FOSFATIZADO PARA SU LIMPIEZA Y PREPARACION, A FIN GRADOS CENTIGRADOS PARA GARANTIZAR UNA DUREZA DE
DE RECIBIR EL ACABADQ BASE DE PINTURA EROXICA SUPERFICIE QUE SOPORTE EL RAYADO DE UN LAPIZ 5H, O EN EL CASO
MICROPULVERIZADA HORNEADA ENTRE LOS 210 Y LOS 240 DEL ALUMINIO TAMBIEN PODRA LLEVAR UN ACABADO EN ANODIZADO
GRADOS CENTIGRADOS PARA GARANTIZAR UNA DUREZA DE DURANODICK NEGRO U OTRO SEGUN MUESTRA IMSS.
SUPERFICIE QUE SOPORTE EL RAYADO DE UN LAPIZ 5H, O EN EL CASO
DEL ALUMINIO TAMBIEN PODRA LLEVAR UN ACABADO EN ANODIZADO
DURANODICK NEGRO U OTRO SEGUN MUESTRA IMSS.
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LCITACION  LA0 1o musu-n16-  GANIIAL 2 LICITANTE ~ PRODUCTOS PARA CONSUMO EMPRESARIAL S A DE
2015 V.
ABASTECEDORA Y FABRICACION DE INSUMOS
AL FABRICANTE  COMERGIALES E INDUSTRIALES S.A. DE C.V.
PARTIDA 18 H. ACTUALIZACION MARCA AFICISA
CLAVE SA| 511.339.0990.02.01 . INPRESION MODELO ESPECIAL
CLAVE PRE| 19236 HORA:
NOMBRE GENERICO CATALOGO 70
ESCRITORIO MODULAR DE 180 CM CON LAT. DER,
_ HOJA1DE3
ESPECIFICACIONES DESCRIPCION TECNICA DEL LICITANTE

CARACTERISTICAS GENERALES:
DIMENSIONES GENERALES:

FRENTE: 180 CM

ANCHO TOTAL: 150 CM

ANCHO DE CUBIERTA: 60 CM.

ALTURA: 75 CM )

CAPACIDAD DE CARGA 450 KG COMO MINIMO, SIN CONSIDERAR EL PESO
PROPIO DEL ARTiCULO,

GARANTIZANDO LA ESTABILIDAD Y RESISTENCIA NECESARIOS PARA SU
ADECUADO FUNCIONAMIENTO.

DESCRIPCION TECNICA:CUBIERTA DE TRABAJO FABRICADA A BASE

DE TABLEROS INDEPENDIENTES DE FIBRA DE MADERA DE DENSIDAD
MEDIA MDF (MEDIUM DENSITY FIBERBOARD) DE 2.8 CM.A 3.1 CM. DE
ESPESOR Y DEBERAN ESTAR FABRICADOS, DISENADC Y PROVISTOS
BASE DE SISTEMA MINIFIX, INSERTOS METALICOS O LO QUEEL |
FABRICANTE PROPONGA, CUALQUIER SISTEMA DE FIJACION.DEBERA | |
GARANTIZAR LA RESISTENCIA Y- ESTABILIDAD NEGESARIAS PARA SU * ;
ADEGUADOFUNCIONAMIENTO. - : i o
EL CANTO DE LAS SUPERFICIES HORIZONTALES O CUBIERTA DE
TRABAJO DEBERA SER ERGONOMICO EN EL PERIMETRO DE
CONTACTO CON LOS USUARIOS, YA SEA TIPO CASCADA O BOLEADOS
SEGUN EL DISENO DE CADA FABRICANTE, CON ACABADO EN LAMINADO
PLASTICO GAL. 14 COLOR GRIS FRIO 2U CODIGO PANTONE O EL COLOR
QUE EL AREA USUARIA DETERMINE PARA SU ADECUADO . -,
FUNCIONAMIENTO, A BASE DE S!STEMA TERMOFUSIONADO EN PRENSA
MEMBRANA O EN LAMINADO PLASTICO DE ALTA PRESION, EN AMBOS
CASOS DEBERA TENER PROTECCION DE ‘RAYOS ULTRAVIOLETA Y -
RESISTENCIA A PRUEBA DE RAYONES Y MANCHAS, PARA EL CASQ
DEL LAMINADO PLASTICO DE ALTA PRESION Y CANTOS BOLEADOS,
DEBERA ESTAR PROVISTO GON DICHQS'CANTOS EN CABECEADO DE
MADERA MAGIZA, LA TRASGARA O CARA INFERIOR DE LA CUBIERTA
DEBERA ESTAR SELLADA CON ESMALTE PARA MADERA O BACKER
FENOLICO. REGATONES NIVELADORES, CADA UNA DE LAS BASES 0O

CON LOS ELEMENTOS NECESARIOS PARA SU ADECUADA FlJAClQN‘,.‘lt\:

SOPORTES DEBERAN INCLUIR EN SUPARTE INFERIOR DOS REGATONES -

NIVELADORES CADA UNA CON PLATO DE POLIETILENO DE ALTA .
DENSIDAD O NYLAMID, AMBQS CASOS CON DISENO TIPO CONICO, CON
UN DIAMETRO DE 82 MM, CON TORNILLO INTEGRADO DE ACERO DE 50
MM DE LARGO Y UN DIAMETRO DE 7.9 MM. DE DIAMETRO ESTOS
REGATONES NIVELADORES SE ATORNILLARAN POR MEDIO DE
INSERTOS METALICOS. ASI MISMO LOS ELEMENTOS DE SOPORTE
DEBERAN CONTENER LAS PREPARACIONES Y ACCESORIOS
NECESARIOS PARA LA ADECUADA FIJACION DE LOS REGATONES '
NIVELADORES.

EL DISENO Y MATERIAL CON QUE SE FABRIQUEN LOS REGATONES, ASI
COMO EL SISTEMA DE FIJACION DEBERAN CONTENER LAS
PREPARACIONES NEGESARIAS QUE GARANTICEN SU 'ESTABILIDAD,
RESISTENCIA Y BUEN FUNCIONAMIENTO. ASI MISMO LAS! i
PROPIEDADES TECNICAS DE CADA MATERIAL DERERAN EVITAR EL
DANO A ELEMENTOS DE Y A LAS'
SUPERFICIES SOBRE LAS CUALES L

SOPORTE VERTICAL Y oo DE
ACERO CALIBRE 14 MINIMO, DE : ; i
CUBIERTA.COLUMNA DE LAMINA DE 13X

3.3 X 66.3 CMS. TAPA DESMONTAI O
EXTRUIDO DE 17.7 X 4.5 X 66 CMS.BASE DE
14 MINIMO, DE UNA SOLA DE44X 7.5
SUSTENTADA POR
LA PARTE INFERIOR DE LA
SENTIDO
ESTAR F i

14

CARACTERISTICAS GENERALES:
DIMENSIONES GENERALES:
FRENTE: 180 CM

ANCHO TOTAL: 150 CM

ANCHO DE CUBIERTA: 60 CM.
ALTURA: 75 CM

CAPACIDAD DE CARGA 450 KG COMO MINIMO, SIN CONSIDERAR EL PESO
PROPIO DEL ARTICULO,

GARANTIZANDO LA ESTABILIDAD Y RESISTENCIA NECESARIOS PARA SU

ADECUADO FUNCIONAMIENTO. i

DESCRIPCION TECNICA:CUBIERTA DE TRABAJO FABRICADA A BASE DE

TABLEROS INDEPENDIENTES DE FIBRA DE MADERA DE DENSIDAD

4MEDIA, MDF (MEDIIIM DFENSITY FIBERBOARD) DE 2.8 CM. A 3.1 CM. DE

! ‘AR EAmDI~Anae DISENADO Y PROVISTOS
SU ADECUADA FIJACION, A

LO

‘ALES O CUBIERTA DE
EL DE
0 BOLEADOS
EN'LAMINADO
{0 ELCOLOR

EN

EN PRENSA
UL ‘AY

DE ALTs Y CANTOS BOLEADOS.
LA o LA ‘A
o

DE
CONUN
ACERO DE 50 MM DE
'DE 7.9 MM. DE ) ESTOS REGATONES
AN POR MEDIO DE INSERTOS 3
DE SOPORTE DEBERAN
PARA LA

LOS REGATONES, AS{
CONTENER LAS - :
) SU ESTABILIDAD,
- 5l MISMO LAS
L. DEBERAN EVITAR EL
‘ACION Y A LAS o

EN




BASE DE DOBLEZ, SIN DEFORMACIONES Y BIEN ALINEADOS, CADA .
SOPORTE DEBERA ESTAR DISENADO PARA SOPORTAR UN PESO. DE. -
200 KG. COMO MINIMO. CADA SOPORTE DEBERA ESTAR DISENABO Y ’
PROVISTO CON LAS PREPARACIONES NECESARIAS PARA PERMITIR EL -
PASO DE INSTALACIONES DE VOZ, DATOS Y CABLEADO ELECTIRCO, LOS
CUALES DEBERAN QUEDAR ALOJADOS DISCRETAMENTE AL INTERIOR .
DEL SOPORTE Y CONTENER UNA TAPA DESMONTABLE O ABATIBLE EN;
El. EXTREMO EXTERIOR PARA FUNCIONAR COMO REGISTRO DE

INSTALACIONES LAS BASES Y/O SOPORTES VERTICALES, DEBEéAN -

ESTAR PROVISTOS EN SU PARTE SUPERIOR DE LAS T
PREPARACIONES Y ACCESORIOS NECESARIOS PARA LA FIJACION DE LA L
CUBIERTA DE TRABAJO, GARANTIZANDO LA ESTABILIDAD Y S
RESISTENCIA NECESARIAS PARA SU ADECUADO
FUNCIONAMIENTO.FALDON DE CORTESIA.FABRICADO A BASE DE LAM!NA
DE ACERO MULTIPERFORADQ ( PERFORACIONES DE 7 A 8 MM DE :
DIAMETRO) CALIBRE 18 DISENADO CON UN ANGULO DE 45° EN CADA
EXTREMO O RECTO (EN AMBOS CASOS SE

DEBERA SER ERGONOMICO, EVITANDO LA OBSTRUCCION A LOS
ELEMENTOS COMPONENTES Y/O INCOMODIDAD A LOS USUARIOS), DE34. |
A 35 CMS. DE ALTURA. PROVISTO DE DOS ORIFIGIOS A CADA EXTREMO
PARA EL PASO DE CABLES, (DE 5 A 6 CMS DE DIAMETRO), SUJETO.A (@S .
SOPORTES VERTICALES POR CUATRO TORNILLOS ESPECIALES PARA! | -
METAL, LA FLJACION DEL FALDON DE CORTESIA CON LA ESTRUCTURA |

PRINCIPAL DEBERA GARANTIZAR LA RESISTENCIA Y ESTABLIDAD ' P

REQUERIDAS PARA SU ADECUADO FUNCIONAMIENTO.PORTA TEGLADQ. :
FABRICADO EN LAMINA DE ACERO CAL. 14 LAMINADO EN FRIO CON i} 5 &
SOPORTES, CORREDERAS DE TEFLON PARA SU DESLIZAMIENTO Y RIEL
METALICO RETRACTIL CON SISTEMA DE ELEVACION AJUSTABLE PARA
SUJETAR EL TECLADO CON BRAZO TELESCOPICO RETRACTIL CON
CHAROLA DE GARGANTA VARIABLE Y CONTROL DE ELEVACION Y
POSICIONES ACABADO EN PINTURA COLOR NEGRO O GRIS CLARO, LA
FIJACION DEL PORTATECLADO CON EL RESTO DEL ESCRITORIO,
DEBERA GARANTIZAR LA RESISTENCIA Y ESTABILIDAD
REQUERIDAS PARA SU ADECUADO FUNCIONAMIENTO.PEDESTAL FIJO
BAJO LA GUBIERTA.CONFORMADO POR DOS GAVETAS PAPELERAS
(EXTREMO SUPERIOR) Y UNA GAVETA ARCHIVADORA (EXTREMO .
INFERIOR) FABRICADAS EN LAMINA DE:ACERO ROLADA EN FRIG
CALIBRE 20 EN TODOS SUS COMPONENTES.CON LAS SIGUIENTES
DIMENSIONES: FRENTE 40 CM, FONDO 60 CM Y AL’ 65 S
CUBIERTA SUPERIOR DE UNA SOLA PIEZA FABRI

ACERO ROLADA EN FRIO CALIBRE 20, EMBUTIDO

DE FONDO X 40 CM. DE FRENTE.X 2 GM DE ALTUR i
ESQUINA REDONDEADAS CON UN DE 28.4

CUERPO ENVOLVENTE DE UNA

ACERQ LAMINADO EN FRIO

FONDO X 40 CM DE FRENTE X

CON UN RADIO DE 25.4 MM POR UNA
PIEZA FABRICADA EN LAMINA DE
PROFUNDO DIMENSIONES DE 60 DE X3.2

CM DE ALTURA, DEBERA INCLUIR

INDIVIDUALES EMBUTIDAS, CON UN:

PROFUNDIDAD DE 6 MM CON CUATRO ,‘
MM DE DIAMETRO PARA COLOCAR.REGATONES, CON LAS
SIGUIENTES CARACTERISTICAS. INSERTO. METALICO DE 22.2: MM DE
LARGO Y UN DIAMETRO DE' 11.85 :MM; REGATON .GON = ©===—== ="
PLATO DE 48.70 MM. DE POLIETILENQ. DE ALTA DENSIDAD

CON CAPUCHON, TORNILLO RQSCABLE DE 50.8 MM. DE

DE DIAMETRO.LOS FRENTES DE LOS CAJONES DEBE

FABRICARSE EN LAMINA DE ACERO :ROLADA EN. FRIO

CON JALADERAS INTEGRADAS DE 70MM DE LONGITUD X

ALTURA O FRENTES DE CAJONES EN.MDF DE 19MM DE
SOBRECUBIERTA DE PVC LAMINADO
MEMBRANA CON LAS PROPIEDADESE

DE RAYOS ULTRAVIOLETA Y SCRATCH R
SUPERFICIES DE POSIBLES RAYONES
LAMINADO PLASTICO POSTFORMADO
LUNA, DIMENSIONES DE 150.5MM DE L2

DE DIAMETRO CON UNA TOLERANCIA DE + -
IMSSGAVETAS Y CAJONES:DERBERAN S
ACERO ROLADA EN FRIO (C.R.) CALIBR 20 i
ESTAR DISENADOS ACORDE Al

LAS GAVETAS Y CAJONES

LOS LATERALES CON EL. 0.

GAVETA ARCHIVADORA Y
ACCESORIOS NECESARIOS
CORREDERAS DE GAVET.
DEBERAN SER MET.
PRECISION DE

ENDURECIDO (GRADO
(TIMBERLINE O SIMILAR), ¢ v
POLIURETANO EN TODOS ‘ ik
LIBRACION, DISPOSITIVO DE ]
OPERACION ¢
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DE SEGURIDAD { INTEGRADO EN
LOS ELEMENTOS METALICOS EN
COMO TODOS LOS ELEMENTOS DE
DEBERAN SER SOMETIDOS AL

PREPARACION A FIN DE RECIBIR EL ACABADO

EPOXICA MICRO PULVERIZADA

C PARA GARANTIZAR UNA

RAYADO DE UN LAPIZ 3 H, COMO

GRIS FRIO 2U CODIGO PANTONE O
DETERMINE PARA SU ADEUCADRO

LAS DIMENSIONES GENERALES %
REPRESENTATIVAS Y NO REPRESENTAN
PROPUESTA TECNICA DE LOS
ADQUISICION, DEBERA ESTAR

ESTRUCTURAL CORRESPONDIENTE, MEDIANTE EL Gt CARACTERISTICAS
GARANTICE QUE EL ARTICULO PROPUESTO CUMPLE :
CARACTERISTICAS ESTRUCTURALES MINIMAS SOLICIT.

LAS EMPRESAS PARTICIPANTES EN LOS
DEBERAN ESTAR CERTIFICADAS CONTAI .

VERSION 2008 COMO MINIMO. ASi MISMO, DE
DOCUMENTAGION TECNICA QUE GARANTICE LA
SOLDADURA Y SUS PROGESOS DE APLICACION.
DOCUMENTAL Y TECNICO DE LOS MATERIALES [

FABRICACION DEL ARTICULO.
DEBERAN TENER TRATAMIENTO I
ASi COMO EVITAR LA EMANACION
COMBUSTION.CRITERIOS

EN LA FABRICACION DEL I

COMPONENTES DEBERAN SER PROCESADOS

PERFECTOENSAMBLE A BASE DE
(SISTEMA MIG O TIG), GA! MA
CON RELACION AL MATE!

COMPLETOS UNIFORMES, DESBASTADOS
ACABADOQ.EL ACERO EMPLEADO EN LAF,
DIFERENTES COMPONENTES, DEBERA ¢
B-028 1998-SCFI Y DEBERA SER DE L.

SE INDICA EN CADA UNO DE ELLOS, CONSIDERANDO, LAS' tem T hE
SIGUIENTES CARACTERISTICAS GENERALES!: 5.3

MECANICAS; 5.3.1 DOBLADO;
MODERADAS §.3.4 ACABADQ

DEBERA COLOCAR UNA PLACA CON SU
VISIBLE, QUE NO INTERFIERA CON ILAS

ASI MISMO LA PLACA DEBERA IN( UNA:

DEL IMSS “, LA IDENTIFICACION POD
SIGUIENTES ALTERNATIVAS: A) PLACA MET,
REMACHADA A LA ESTRUCTURA. B) DA
ESTRUCTURA, ATOS TROQUELADOS
ELEMENTOS

TRANSPORT. YIO

BASE A LAS SIGUIENTES

G/CMMINIMO, CON FLEJES DE ACERO
CORRUGADO DE 14 KG/CM MINIMO DE

EL FABRICANTE PROPONGA, QUE GARANTICE QUE EL ARTICULO NO

MADERA CON UNIONES A BASE DE CLAVOS Y/O' tURNILLERIA O LO QUE i ’ QUE EL ARTICULO NO SUFRA NINGUN RIETERIORO EN:SUS ELEMENTOS
SUFRA NINGUN DETERIORO EN SUS ELEMENTOS COMPONENTES

nE 240°
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LICITACION  LA-019GYR040-N16- CANTIDAD 98
2015
F. ACTUALIZACION:
PARTIDA 20 H. ACTUALIZACION
CLAVE SAl 511.339.1014.02.01 F. IMPRESION
CLAVE PREI 19238 HORA:
NOMBRE GENERICO

ESCRITORIO MODULAR DE 150 CM CON LATERAL DERECHO'

-LICITANTE-  PRODU CTQS PARA CONSUMO EMPRESARIAL SA.DE

: cV.
'FABRICAN ~~ABASTECEDORA Y FABRICACION DE INSUMOS
TE COMERCIALES E INDUSTRIALES S, DE C.V.
'MARCA AFICISA
" MODELO ESPECIAL ;

| CATALOGO 12 :

~ HOJA1DE3

ESPECIFICACIONES

DESCRIPCION TECNICA DEL LICITANTE

ESCRITORIO MODULAR DE 150 CM CON LATERAL DERECHO
CARACTERISTICAS GENERALES:

DIMENSIONES GENERALES:
FRENTE: 180 CM

ANCHO TOTAL: 150 CM

ANCHO DE CUBIERTA: 60 CI.

ALTURA: 75 CM .

CAPACIDAD DE CARGA 450 KG COMO MINIMO, SIN CONSIDERAR EL
PESO PROPIO DEL ARTICULO, GARANTIZANDO LA ESTABILIDAD Y
RESISTENCIA NECESARIOS PARA SU ADECUADO FUNCIONAMIENTO,
DESCRIPCION TECNICA:

CUBIERTA DE TRABAJO FABRICADA A BASE DE TABLEROS
INDEPENDIENTES DE FIBRA DE MADERA DE DENSIDAD MEDIA MDF

(MEDIUM DENSITY FIBERBOARD) DE 2.8 CM. A 3.1 CM. DE FSPFSOR

Y DEBERAN ESTAR FABRICADOS, MSFRIADN Y PROVIRTNS
ELEMENTOS NECESARIOS P,

DE SISTEMA MINIFIX, INSEF

PROPONGA, CUALQUIER Sl

LA RESISTENCIA Y EST. P, !
FUNCIONAMIENTO,
EL CANTO DE LAS SUPERFICIES HORIZONTALES O DE

TRABAJO DEBERA SER ERGONOMICQ EN EL
CONTACTO CON LOS USUARIOS, YA SEA TIPO

SEGUN EL DISENO DE CADA

LAMINADO PLASTICO CAL. 14

0 EL COLOR QUE EL AREA USUARIA su
FUNGIONAMIENTO, A BASE DE SISTEMA T
EN PRENSA MEMBRANA O EN LAMINADO,
EN AMBOS CASOS DEBERA TENER RAYOS
ULTRAVIOLETA Y RESISTENCIA A PRUEBA DE RAYONES Y -
MANCHAS, PARA EL CASO DEL LAMINADO PLASTICO DE IgA,
PRESION Y CANTOS BOLEADOS, DEBERA ESTAR PROVISTO & :

[

DICHOS CANTOS EN CABECEARO DE MADERA MACIZA, LA TRASCARA

O CARA INFERIOR DE LA CUBIERTA:-DEBERA ESTAR SELLADA CON
ESMALTE PARA MADERA O BACKER FENQLICO.

REGATONES NIVELADORES, CADA UNA DE LAS. BASES O SOPORTES

DEBERAN INCLUIR EN SU PARTE INFERIOR DOS REGATONES
NIVELADORES CADA UNA CON PLATO DE POLIETILENO DE ALTA
DENSIDAD O NYLAMID, AMBOS CASOS CON DISENO TIPO CONICO, CON
UN DIAMETRO DE 82 MM, CON TORNILLO INTEGRADO DE ACERO DE 50
MM DE LARGO Y UN DIAMETRO DE 7.9 MM. DE DIAMETRO ESTOS
REGATONES NIVELADORES SE ATORNILLARAN POR MEDIO DE
INSERTOS METALICOS. ASi MISMO LOS ELEMENTOS DE SOPORTE
DEBERAN CONTENER . N FTRN e

LAS PREPARACIONES Y ACCESORIOYSINECESARIOS PARAILA .
ADECUADA FIJACION DE LOS REGATOMNES NIVELADORES, /It § i

EL DISENO Y MATERIAL CON QUE SE FABRIQUEN LOS REGATONES, AS{
COMO EL SISTEMA DE FIJACION DEBERAN CONTENMED 1 aci:
PREPARACIONES NECESARIAS QUE: 2o :
MISMO!

ESTABILIDAD, RESISTENGCIA Y. BUEN

LAS PROPIEDADES TECNICAS MA’ [ 3
EVITAR EL DANO A ELEMENTOQS YA
LAS SUPERFICIES SOBRE LAS EL .
BASES, SOPORTE VERTICAL Y SRR AT
SOPORTE DE LAMINA DE CALIBRE DE 37:X 7.2 CMS

PARA RECIBIR GUBIERTA.

COLUMNA DE LAMINA DE ACERQ CALIBRE 14 MINIMO, DE #31%13.3 X 66.3

CMS. LA 3 o

TAPA DESMONTABLE O ABATIBLE DE ALUMINIO EXTRUIDO DE17.7 X
RSN | [ T

A S SRS SIS

ALTA PRESION, .

ESCRITORIO MODULAR DE 150 CM CON LATERAL DERECHO
CARACTERISTICAS GENERALES:
DIMENSIONES GENERALES:
FRENTE: 150 CM
ANCHO TOTAL: 150 CM
ANCHO DE CUBIERTA: 60 CM.
ALTURA: 75 CM
CAPACIDAD DE CARGA 450 KG.COMO MINIMO, SIN CONSIDERAR EL
PESO PROPIO DEL ARTICULO, GARANTIZANDO LA ESTABILIDAD Y
RESISTENCIA NECESAR!OS PARA SU ADECUADO FUNCIONAMIENTO.
DESCRIPCION TECNICA:
CUBIERTA DE TRABAJO FABRICADA A BASE DE TABLEROS
INDEPENDIENTES DE FIBRA DE MADERA DE DENSIDAD MEDIA MDF
(MEDIUM DENSITY FIBERBOARD) DE 2.8 CM.A 3.1 CM. DE ESPESOR
VNERFRAN EQTAR FARQII“AI’\nG NISERIANN Y PROVISTOS CON LQS
e 1ANA FIJACION, A BASE
LO QUE EL FABRICANTE
DEBERA GARANTIZAR
'ARASU ADECUADO _
foono .
0 ‘A DE

PRESION,

Y
ALTA
CON
ZIZA, LA TRASCARA O
DE LA ESTAR SELLADA CON
TE - ;o

DE ALTA
TIPO CONICO, CON
DE ACERQ DE 50

RO ESTOS
1EDIO DE
SOPORTE

DE 7. DE
SE AT
MISMO ELEMENTOS
oL o0 oy

Y. S

SE REGATONES, AS|
1 LAS:

N ]

i Y

YA
Wb o,

DE 37X726MS

14 MlNlMQ DE 13
O N B




BASE DE LAMINA DE ACERG CALIBRE 14 MINIVO, DE UNA SOLA PIEZA:
DE 44 X 7.5 X 5.0 CMS.

DEBERA ESTAR SUSTENTADA POR ELEMENTOS VERTICALES
(SOPORTES) UBICADOS EN LA PARTE INFERIOR DE LA CUBIERTA, A
LOS COSTADOS DE LA MISMA EN SENTIDO LONGITUDINAL, CON
DISENO TIPO “T” INVERTIDA. DEBERAN ESTAR FABRICADOS EN
LAMINA DE ACERO ROLADA EN FRIO (C.R) CALIBRE 14 COMO |
MINIMO CON DISENO TIPO EMBUTIDO O RECTO A BASE DE DOBLEZ, .
SIN DEFORMACIONES Y BIEN ALINEADOS, CADA SOPORTE DEBERA
ESTAR DISENADO PARA SOPORTAR UN PESO DE 200 KG. COMO
MINIMO. CADA SOPORTE DEBERA ESTAR DISERADO Y PROVISTO :
CON LAS PREPARACIONES NECESARIAS PARA PERMITIR EL PASO DE
INSTALACIONES DE VOZ, DATOS Y CABLEADO ELECTIRCO, LOS
CUALES DEBERAN QUEDAR ALOJADOS DISCRETAMENTE AL INTERIOR
DEL SOPORTE Y CONTENER UNA TAPA DESMONTABLE O ABATIBLE EN
EL EXTREMO EXTERIOR PARA FUNCIONAR COMO REGISTRO DE
INSTALACIONES.

LAS BASES Y/O SOPORTES VERTICALES, DERERAN ESTAR .
PROVISTOS EN SU PARTE SUPERIOR DE LAS PREPARACIONESY
ACCESORIOS NECESARIOS PARA LA FIJACION DE LA CUBIERTA DE
TRABAJO, GARANTIZANDO LA ESTABILIDAD Y RESISTENCIA -
NECESARIAS PARA SU ADECUADO FUNCIONAMIENTO.

FALDON DE CORTESIA.

FABRICADO A BASE DE LAMINA DE ACERO MULTIPERFORADO
PERFORACIONES DE 7 A 8 MM DE DIAMETRO) CALIBRE 18

CON UN ANGULO DE 45° EN CADA EXTREMO O RECTO

CASOS SE DEBERA SER ERGONOMICO, EVITANDO LA

LOS ELEMENTOS COMPONENTES Y/O INCOMODIDAD A LOS

DE 34 A 35 CMS. DE ALTURA. PROVISTO DE DOS ORIFICIOS A CADA
EXTREMO PARA EL PASO DE CABLES, (DE 5 A 6 CMS DE DIAMETRO),
SUJETQ A LOS SOPORTES VERTICALES POR CUATRO TORNILLOS
ESPECIALES PARA METAL, LA FIJACION DEL FALDON DE CORTESIA
CON LA ESTRUCTURA PRINCIPAL, DEBERA GARANTIZAR LA
RESISTENCIA Y ESTABLIDAD REQUERIDAS PARA SU ADECUADO
FUNCIONAMIENTO.

PORTA TEGLADO.

FABRICADO EN LAMINA DE ACERQ GAL. 14 LAMINADO EN FRIO GGN
SOPORTES, CORREDERAS DE TEFLON PARA SU

METALICO RETRACTIL CON

SUJETAR EL TECLADO CON BRAZQ '

CHAROLA DE GARGANTA VARIABLE'Y Y
POSICIONES ACABADO EN PINTURA COLOR (] LA

FIJACION DEL PORTATECLADO CON:EL RESTO DEL

DEBERA GARANTIZAR LA RESISTENCIA Y ESTABILIDAD:):
REQUERIDAS PARA SU ADECUADC EUNCIONAMIENTO. 1
PEDESTAL FIJO BAJO LA 1 J !
CONFORMADO POR DOS GAVET.

SUPERIOR) Y UNA GAVETA

FABRICADAS EN LAMINA DE

TODOS SUS COMPONENTES b d
FRENTE 40 CM, FONDO 60 CM Y ALTHRA 65 CM. LIV
SUPERIOR DE UNA SOLA PIEZA FABRICADA

ROLADA EN FRIO CALIBRE 20, EMBUTIDO W UMW WY W QU Ve W
FONDO X 40 CM. DE FRENTE X 2 CM'DE ALTURA CON CUATRO ESQUINA
REDONDEADAS CON UN RADIO DE 25.4/MM (1") POR LADO, CHERFO .
ENVOLVENTE DE UNA SOLA PIEZA FABRICADO EN LAMINAiDE!ACERO
LAMINADO EN FRIO CALIBRE 20 CON DIMENSIONES DE 60 OM DE
FONDO X 40 GM DE FRENTE X 65 CM'DE/ALTURA CON GUATRO
ESQUINAS CON UN RADIO DE 25.4 MM POR LADO. TAPA INFERIOR DE
UNA SOLA PIEZA FABRICADA EN LAMINA DE ACERO CALIBRE 20
EMBUTIDO PROFUNDO DIMENSIONES DEI60 CM. CM PE
FRENTE X 3.2 CM DE ALTURA, DEBERA'INCLUIR vor W
PREPARACIONES INDIVIDUALES EMBUTIDAS,” UN DIAMETRD QE
25.4 MM.Y UNA PROFUNDIDAD DE! 6! D Gl &
PERFORACIONES DE 14 MM DE

REGATONES, CON LAS

METALICO DE 22. 2 MM DE

REGATON CON DIAMETRO EN PL

ALTA DENSIDAD COPOLIMERO €

DE 50.8 MM. DE LARGO Y 9.5 MM. DE:DIAMETRO, : : L

LOS FRENTES DE LOS CAJONES DEBERAN FABRICARSE EN
LAMINA DE ACERO ROLADA EN FRIO CALIBRE 20 CON JALADERAS
INTEGRADAS DE 70MM DE LONGITUD X.30.5 MM DE ALTURA O/FRENTES

DE CAJONES EN MDF DE 19MM DE'ESPESOR CON SOBRECUBIERTA .

DE PVC LAMINADO TERMOFORMADO!|EN PRENSA MEWMBRANA .
CON LAS PROPIEDADES DEL PIE/ADHESIVO, PROTECGION IDE RAYOS
ULTRAVIOLETA Y SCRATCH RESIST. PARAPROTEGER LAS 1y iy
SUPERFICIES DE POSIBLES RAYONES CON CANTOS BOLEADOS O!
EN LAMINADO PLASTICO POSTFORMADO CON JALADERASITIRO
MEDIA LUNA, DIMENSIONES DE 150.5MM DE LARGO X 22.2MM DE RADIO
)SEEIIEAII\'IIWSDE DIAMETRO GON UNA TOLERANCIA DE +1 CM. A SOLICITUD

GAVETAS Y CAJONES: L

i

[
(N
i @l

‘DE44X75X50CMS

: DEBERA ESTAR SUSTENTADA POR ELEMENTDS VERTICALES
! (SOPORTES) UBICADOS EN LAPARTE INFERIOR DE LA CUBIERTA, A LOS
; COSTADOS DE LA MISMA EN SENTIDO LONGITUDINAL, CON DISENO

DEBERA GARANTIZAR

DE
~ CON -

CUALES

EN EL
DE .

Yo c "ESTAR
su,
DE

45° MO O
EVITANDO
DE 34 .TURA,
EL PASO DE
SOPORTES
PARA METAL, LA
LA ‘URA PRINCIPAL,
RESISTENCIA EST. REQUERIDAS
I ADECUADOQ FUNCIONAMIENTO.

A6 CMS DE A

EN DE ACERO CAL. 14 LAMINADO EN FRIQ CON
DE TEFLON PARA SU DESLIZAMIENTO Y RIEL
TRAGTIL CON SISTEMA DE ELEVACION AJUSTABLE PARA
‘ECLADO CON BRAZO'T
GARGANTA VARIABLE DE Y
LA

20

DE
cM
R CUERPO
veaere M L DE ACERD
DE FONDO
CON

M. "‘EX3.2CMDE
'INDIVIDUALES
Y A FROFUNDIDAD
..DE { 4 MM DE
‘SIGUIENTES
N M DE LARGO Y
PLATO DE
CON
) Y 9.5 MM. DE
[ KT o ooy
. o I| K

LOS CAJONES DEBERAN FABRIGARSE EN LAMINA

A

1 DE
* i DEL IMSS
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DEBERAN SER FABRICADAS EN LAMINA DE ACERO ROLADA EN FRIO.
(C.R.) CALIBRE 20 COMO MINIMO, DEBERAN ESTAR DISENADOS
ACORDE AL RESTO DEL ARTICULO, EL CUERPO DE LAS GAVETAS Y
CAJONES DEBERA PRESENTAR LA MISMA ALTURA DE LOS
LATERALES CON EL RESPALDO O FONDO, AS| MISMO, LA GAVETA
ARCHIVADORA DEBERA GONTAR CON LAS PREPARACIONES Y :
ACCESORIOS NECESARIOS PARA ARCHIVO SUSPENDIDO. LAS
CORREDERAS DE LAS GAVETAS Y CAJONES EN TODOS LOS CASQS
DEBERAN SER METALICAS CON UN SISTEMA A BASE DE BALEROS DE
PRECISION DE RODAMIENTO EMBALINADO, FABRICADO CON ACERO’
ENDURECIDO (GRADO 200) CON CORREDERAS DE EXTENSION TOTAL
(TIMBERLINE O SIMILAR), CON AMORTIGUADORES DE CARRERA DE -
POLIURETANO EN TODOS LOS CANALES, SISTEMA AUTOMATICO DE
LIBRACION, DISPOSITIVO DE CAPTURA PARA EVITAR REBOTE Y
OPERAGION SILENCIOSA GON GARRERA ULTRASUAVE, CON RANGO
DE CARGA MINIMO DE 45 KGS. (100 LBS) POR PAR DE s
CORREDERAS, LAS JALADERAS DEBERAN TENER DISENO
ERGONOMICO DE SEGURIDAD (NTEGRADO EMBUTIDO).

NOTAS: LOS ACABADOS DE LOS ELEMENTOS METALICOS EN ZONAS
DE VISTAS Y NO VISTAS ASI COMO TODOS LOS ELEMENTOS DE |
SOPORTE, ESTRUCTURAS Y OTROS DEBERAN SER SOMETIDOS AL
PROCESO DE LIMPIEZA Y PREPARACION A FIN DE RECIBIR EL
ACABADO A BASE DE PINTURA EPOXICA MICRO PULVERIZADA
HORNEADA EN UN RANGO DE 210° A 240° C PARA GARANTIZAR UNA
DUREZA DE SUPERFICIE QUE SOPORTE EL RAYADO DE UN LAPIZ 3
H, COMO MINIMO, CON AGABADO EN COLOR GRIS FRIO 20 CODIGO
PANTONE O EL COLOR QUE EL AREA USUARIA DETERMINE PARA SU
ADECUADO FUNCIONAMIENTO.

TOLERANCIA EN LAS DIMENSIONES GENERALES # 2%. -
LAS IMAGENES SON REPRESENTATIVAS Y NO REPRESENTAN DISENO
ESPECIFICO. .

LA PROPUESTA TECNICA DE LOS PARTICIPANTES EN LOS PROCESOS
DE ADQUISIGION, DEBERA ESTAR SOPORTADA POR EL CALCULO
ESTRUCTURAL CORRESPONDIENTE, MEDIANTE EL CUAL SE
GARANTICE QUE EL ARTICULO PROPUESTO CUMPLE CON LAS
CARACTERISTICAS ESTRUCTURALES MINIMAS SOLICITADAS.

LAS EMPRESAS PARTICIPANTES EN LOS:PROCESOS DE ADQUISIGION,

DEBERAN ESTAR CERTIFICADAS CONTANDO CON EL 1S0-3004-2000, O
SU VERSION 2008 COMO MINIMO. ASI MISMO, DEBERA PRESENTAR EN
SU DOCUMENTACION TECNICA QUE-GARANTICE LA CALIDAD DE LA
SOLDADURA Y SUS PROCESOS DE APLICACION. (AS| COMO SOP@RTE: .
DOCUMENTAL Y TECNIGO DE LOS MATERIALES EMPLEADOSIEN LA
FABRICACION DEL ARTICULO. : %, - ¢ Lo
TODOS LOS ELEMENTOS COMPONENTES; DEBERAN TENER . 11

TRATAMIENTO IGNIFUGO O RETARDANTE AL FUEGO, ASE COMOEYITAR

LA EMANACION DE GASES TOXICOS EN GASO DE COMBUSTION.
CRITERIOS NORMATIVOS "ARA EL GONTROL DE CALIDAD EN\LA
FABRICACION DEL MOBIL R Sl
LAS UNIONES DE LOS SER
PROCESADOS Y T ABASE
DE SOLDADURA DE ARGO MG B
GARANTIZANDO MAYOR RESISTENGIA

MATERIAL BASE, APLICADAENCORDC . _ ... __..__._..
DESBASTADOS Y PULIDOS, CON UN:PERFECTO ACABADO.
EL ACERO EMPLEADO EN LA FABRIGAGION DE LOS DIFERENTES'|. .
COMPONENTES, DEBERA CUMPLIR CON LAS NORMAS NMX-B028 1998-
SCFl Y DEBERA SER DE LA ALEACION!Y CALIBRE QUE,SE INDICA
EN CADA UNO DE ELLOS, CONSIDERANDQ, LAS SIGUIENTES.
CARACTERISTICAS GENERALES: 5.3 PROPIEDADES MECANICAS; 5,3.1
DOBLADO; 5.3.2 DUREZA; 5,3.3 DEFORMACIONES. MODERADAS; 5.3.4
ACABADO CLASE “E” CETEE R
EL PROVEEDOR O FABRICANTE DEBERA.COLOCAR UNA PLAGA CON
SU IDENTIFICACION, EN UN LUGAR VISIBLE, QUE NO INTERFIERA CON
LAS FUNCIONES DEL ARTICULO, ASI MISMO LA FLACA DEBERA
INCLUIR UNA LEYENDA “ PROPIEDAD DELIMSS #. LA IDENTIFICACION
PODRA SER ELABORADA CON LAS SIGUIENTES ALTERNATIVAS:A) )
PLACA METALICA TROQUELADA, REMACHADA A LA ESTRUCTURA.
B) DATOS GRABADOS EN LA ESTRUGCTURA, C) DATOS | Paa
TROQUELADOS EN LA ESTRUCTURA, 2 ¢ 7« S LD

LOS ELEMENTOS COMPONENTES, PARA SU ALMACENAMIENTO,
TRANSPORTACION Y/0Q Rremmmiiasdssmmm e Sl T -
BASE A LAS SIGUIENTES AL’ 3
MINIMO, CON FLEJES DE ACERO ( PLAS

DE 14 KG/CM MINIMO DE RESISTENCIA.
UNIONES A wad 4

BASE DE CLAVOS Y/O  IRNILLERIA &L
PROPONGA, QUE EL!

“r ety

TP oo

B0 v

i A Wl

EL

LAS SY 4
LAS DE LAS

UN

EN
DE
CON
. DE 45
'AR LAS
SEGURIDAD
LOS. MET, EN ZONAS DE
SOPORTE,
Y DOS AL PROCESO
JIBIR EL ACABADO A BASE
DE PINTURA EPOXICA MICRO PUL' HORNEADA EN UN RANGO
C QUE
.DE 3

GRIS QUE

LAS ES 2%, i
REPRESENTATIVAS Y NO REPRESENTAN DISENO
ESPECIFICO.
E 'ANTES EN LOS PROCESOS
ADA POR EL CALCULO
TE EL CUAL SE
CUMPLE CON LAS

P EN
CON

) EN
A QUE GARANTICE LA CALIDAD DE LA
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LOS MATERIALES EMPLEADOS EN LA
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o
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S, CONSIDERANDO,LAS SIGUIENTES " . .

RALES: 5,3IPROPIEDADES:MECANICAS; 5:3.1 ‘

5.3.3 DEFORMACIONES MODERADAS; 5.3i4"
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LICITACION  LA-019GYR040-N16- CANTIDAD - 88
20158
F. ACTUALIZACION: .
PARTIDA 21 H. ACTUALIZACION ~
CLAVE SAl 511.339.1022.02.01 F. IMPRESION I
CLAVE PREI 19239 HORA:
NOMBRE GENERICO

ESCRITORIO MODULAR DE 150 CM CON LATERAL iZQUIERDO

LICITANTE _ PRODUCTOS PARA CONSUMO EMPRESARIAL S.A. DE
V.
ABASTECEDORA Y FABRICACION DE INSUMOS

‘FABRICANTE - OMERCIALES E INDUSTRIALES SA. DE C.V.
'MARCA AFICISA
'MODELO ESPECIAL

CATALOGO 13

HOJA 1 DE 3

ESPECIFICACIONES

DESCRIPCION TECNICA DEL LICITANTE

ESCRITORIO MODULAR DE 150 CM CON LATERAL IZQUIERDO
CARACTERISTICAS GENERALES:

DIMENSIONES GENERALES:
FRENTE: 180 CW

ANGHO TOTAL: 150 CM
ANCHO DE CUBIERTA: 60 CM.
ALTURA: 75 CM

CAPACIDAD DE CARGA 450 KG COMO MINIMO, SIN CONSIDERAR EL
PESO PROPIO DEL ARTICULO, GARANTIZANDO LA ESTABILIDAD Y
RESISTENCIA NECESARIOS PARA SU ADECUADO FUNCIONAMIENTO.
DESCRIPCION TECNICA:

CUBIERTA DE TRABAJO FABRICADA A BASE DE TABLEROS
INDEPENDIENTES DE FIBRA DE MADERA DE DENSIDAD **m='* ==~
(MEDIUM DENSITY FIBERBOARD) DE =~ CM.A 3.1 =" ~

Y DEBERAN ESTAR FABRICADOS, Y.

ELEMENTOS NECESARIOS PARA SU

DE SISTEMA MINIFIX, INSERTOS M \LICOS O EL

PROPONGA, CUALQUIER SISTEMA  FIJACION

LA RESISTENCIA Y ESTABILIDAD NECESARIAS PARA SU
FUNCIONAMIENTO.

EL GANTO DE LAS SUPERFICIES HORIZONTALES O CUBIERTA DE
TRABAJO DEBERA SER ERGONOMICO EN EL PERIMETRO DE . .
CONTACTO CON LOS USUARIOS, YA SEA TIPO CASCADA O BQLEADOS
SEGUN EL DISENO DE CADA FABRICANTE, CON ACABADO EN
LAMINADO PLASTICO CAL. 14 COLOR GRIS FRIO 2U CODIGO. PANTONE -
0 EL COLOR QUE EL AREA USUARIA DETERMINE PARA SU ADECUADO .
FUNCIONAMIENTO, A BASE DE SISTEMA TERMOFUSIONADO

EN PRENSA MEMBRANA O EN LAMINADO PLASTICO DE ALTA PRESION,
EN AMBOS CASOS DEBERA TENER PROTECCION DE RAYOS :
ULTRAVIOLETA Y RESISTENCIA A PRUEBA DE RAYONES Y
MANCHAS, PARA EL CASO DEL LAMINADO PLASTICO DE ALTAl: 1)
PRESION Y CANTOS BOLEADOS, DEBERA ESTAR PROVISTO CON
DICHOS CANTQS EN CABECEADO .DE MADERA MACIZA, LA TRASCARA -
O CARA INFERIOR DE LA CUBIERTA DEBERA ESTAR SELLADACON |
ESMALTE PARA MADERA O BACKER FENOLICO. .

REGATONES NIVELADORES, CADA UNA DE LAS BASES 0 SOPORTES
DEBERAN INCLUIR EN SU PARTE INFERIOR DOS REGATONES
NIVELADORES CADA UNA CON PLATO DE POLIETILENO DE AL"
DENSIDAD O NYLAMID, AMBOS CASOS GON DISENO TIPQ CONI

UN DIAMETRO DE 82 MM, CON TORNILLO INTEGRADO DE ACER

MM DE LARGO Y UN DIAMETRO DE 7.2 MM. DE DIAMETRO E
REGATONES NIVELADORES SE ATORNILLARAN POR MEDIO
INSERTOS METALICOS. ASi MISMO LOS ELEMENTOS DE

DEBERAN CONTENER ‘ Tat
LAS PREPARACIONES Y ACCESORIOS NECESARIOS PARA LA
ADECUADA FIJACION DE L.OS REGATONES NIVELADORES, v

EL DISENO Y MATERIAL CON QUE SE FABRIQUEN LOS REG B
COMO EL SISTEMA DE FIJACION DEBERAN CONTENER LAS ¥
PREPARACIONES NECESARIAS QUE §U il
ESTABILIDAD, RESISTENCIA Y BUEN B

LAS PROPIEDADES TECNICAS DI Lo
EVITAR EL DANO A ELEMENTOS ‘ACTO, YA
LAS SUPERFICIES SOBRE LAS CUALES SE .
BASES, SOPORTE VERTICAL Y TRABE i :
SOPORTE DE LAMINA DE ACERO 14 DE 37:X 7. 2 cMms.
PARA RECIBIR CUBIERTA.

C%LUMNA DE LAMINA DE AGERO CALIBRE 14 MINIMO DE 13IX?3 3 X 66.3
CcMS

R AT T T

-ESCRITORIO MODULAR DE 150 CM CON LATERAL IZQUIERDO
- CARACTERISTICAS GENERALES:

'DIMENSIONES GENERALES:

FRENTE: 150 CM

ANCHO TOTAL: 150 CM
ANCHO DE CUBIERTA: 60 CM.
ALTURA: 75 CM

CAPACIDAD DE CARGA 450 KG COMO MINIMO, SIN CONSIDERAR EL
PESO PROPIO DEL ARTICULO, GARANTIZANDO LA ESTABILIDAD Y
RESISTENCIA NECESARIOS PARA SU ADECUADO FUNCIONAMIENTO.
DESCRIPCION TECNICA:

CUBIERTA DE TRABAJO FABRICADA A BASE DE TABLEROS

smmmnmmmim=~ o FIBRA DE MADERA DE DENSIDAD MEDIA MDF
-===~-=="DE -~ CM.A 3.1 CM. DE ESPESOR
Y CON LOS
A
v sy
0 ‘A DE

IGO PANTONE O
ADECUADO

DE ALTA PRESION,
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ULTRAVIOLETA Y RESISTENCIA A _PE RAYONFS Y
PARA EL CASO DEL DE ALTA
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MISMO LOS ELEMENTOS DE SOPORTE
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DE13 X 3.3X66.3
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X 66 CMS.
BASE DE LAMINA DE ACERO CALIBRE 14 MfNIMO DE UNA SOLA PIEZA:
DE44X7.5X 5.0 CMS,

DEBERA ESTAR SUSTENTADA POR ELEMENTOS VERTICALES
(SOPORTES) UBICADOS EN LA PARTE INFERIOR DE LA CUBIERTA, A
LOS COSTADOS DE LA MISMA EN SENTIDO LONGITUDINAL, CON
DISENO TIPO “T” INVERTIDA, DEBERAN ESTAR FABRICADOS EN
LAMINA DE ACERO ROLADA EN FRIiO (C.R.) CALIBRE 14 COMO
MINIMO CON DISENO TIPO EMBUTIDO O RECTO A BASE DE DOBLEZ,
SIN DEFORMACIONES Y BIEN ALINEADOS, CADA SOPORTE DEBERA
ESTAR DISENADO PARA SOPORTAR UN PESO DE 200 KG. COMO
MINIMO. CADA SOPORTE DEBERA ESTAR DISENADO Y PROVISTO
CON LAS PREPARACIONES NECESARIAS PARA PERMITIR EL PASO DE
INSTALACIONES DE VOZ, DATOS Y CABLEADO ELECTIRCO, LOS
CUALES DEBERAN QUEDAR ALOJADOS DISCRETAMENTE AL INTERIOR
DEL SOPORTE Y CONTENER UNA TAPA DESMONTABLE O ABATIBLE EN
EL EXTREMO EXTERIOR PARA FUNCIONAR COMQ REGISTRO DE
INSTALACIONES, :

LAS BASES Y/O SOPORTES VERTICALES, DEBERAN ESTAR
PROVISTOS EN SU PARTE SUPERIOR DE LAS PREPARACIONESY
ACCESORIOS NECESARIOS PARA LA FIJACION DE LA CUBIERTADE
TRABAJO, GARANTIZANDO LA ESTABILIDAD Y RESISTENCIA
NECESARIAS PARA SU ADECUADO FUNCIONAMIENTO,

FALDON DE CORTESIA.

FABRICADO A BASE DE LAMINA DE ACERO MULTIPERFORADO (
PERFORACIONES DE 7 A8 MM DE DIAMETRO) CALIBRE 18 DISENADO
CON UN ANGULO DE 45° EN CADA EXTREMO O RECTO (EN AMBOS
CASOS SE DEBERA SER ERGONOMICO, EVITANDO LA OBSTRUCCION A
LOS ELEMENTOS COMPONENTES Y/O INCOMODIDAD A LOS USUARIOS),
DE 34 A 35 CMS. DE ALTURA. PRQVISTO DE DOS ORIFICIOS A CADA
EXTREMO PARA EL PASO DE CABLES, (DE 5 A 6 CMS DE DIAMETRO),
SUJETO A LOS SOPORTES VERTIGALES POR CUATRO TORNILLOS
ESPECIALES PARA METAL, LA FIJACION DEL FALDON DE CORTESIA
CON LA ESTRUCTURA PRINCIPAL, DEBERA GARANTIZAR LA
RESISTENCIA Y ESTABLIDAD REQUERIDAS PARA SU ADECUADO
FUNCIONAMIENTO.

PORTA TECLADO. RN oL
FABRICADO EN LAMINA DE ACERO GAL. 14 LAMINADD EN FRlO CON
SOPORTES, CORREDERAS DE TEFLON PARA SU DESLIZAMIENTOQ Y RIEL
METALICO RETRACTIL CON SISTEMA DE ELEVACION AJUSTABLE PARA
SUJETAR EL TECLADO CON BRAZO 'TELESCORICO .RETRACTIL CON
CHAROLA DE GARGANTA VARIABLE:Y CONTROL DE ELEVACION Y
POSICIONES ACABADO EN PINTURA COLORNEGRO O GRIS CLARO, LA
FIJACION DEL PORTATECLADO CON EL RESTO DEL : ESCRITORIO,
DEBERA GARANTIZAR LA RESISTENCIA Y ESTABILIDADI: -
REQUERIDAS PARA SU ADEGUADO FUNCIONAMIENTO. i
PEDESTAL FNO BAJO LA CUBIERTA. ! 1
CONFORMADO POR DOS GAVETAS PAPELERAS (EXTREMO! ;.
SUPERIOR) Y UNA GAVETA ARCHIVADORA (EXTREMO INFERIOR) :
FABRICADAS EN LAMINA DE ACERO ROLADA EN FRIO CALIBRE 20 EN

TODOS SUS COMPONENTES CON LAS SIGUIENTES DIMENSIONES:* . =+ ; ¢

FRENTE 40 CM, FONDO 60 CM Y ALTURA 65 CM. COM:CUBIERTA | .
SUPERIOR DE UNA SOLA PIEZA FABRICADA ENILAMINA DE ACERO
ROLADA EN FRIO CALIBRE 20, EMBUTIDO PROFUNDO DE 60 CM. DE
FONDO X 40 CM. DE FRENTE X 2 CM DE ALTURA/CON CUATRO!ESQUINA
REDONDEADAS CON UN RADIO. DE 254 MM (17) PORILADO, CUERPD.
ENVOLVENTE DE UNA SOLA PIEZA FABRIGADO EN LAMINA DE ACERO
LAMINADO EN FRIO CALIBRE 20 CON DIMENSIONES DE 60 CM DE
FONDO X 40 CM DE FRENTE X 65 CM'DE ALTURA CON CUATRO
ESQUINAS CON UN RADIO DE 25.4 MM POR LADO. TAPA INFERIOR DE
UNA SOLA PIEZA FABRICADA EN LAMINA DE ACERO.CALIBRE 20
EMBUTIDO PROFUNDO DIMENSIONES IDE'60.CM..DEFONDO:Xi40/CM DE
FRENTE X 3.2 CM DE ALTURA, DEBERA'INCLUIR'CUATRO: . il . *
PREPARACIONES INDIVIDUALES EMBUTIDAS; |CON.'UN DIAMETRD DE
254 MM.Y UNA PROFUNDIDAD DE! 6: MM ICON:CUATRO SRR R
PERFORACIONES DE 14 MM. DE DIAMETRO!PARA COLOGAR!
REGATONES, CON LAS SIGUIENTES CARAGTERISTICAS. . INSERTO
METALICO DE 22.2 MM DE LARGO. Y:UN DIAMETRO DE. 11185 MM,
REGATON GON DIAMETRO EN PLATD.BE 48.70.MM.DE PO

ALTA DENSIDAD

DE 50.8 MM, DE LARGO Y 9.5 PRI DAL

LOS FRENTES DE LOS FABRICARSE EN
LAMINA DE ACERO ROLADA EN CALIBRE 20 CON
INTEGRADAS DE 70MM DE

DE CAJONES EN MDF DE 19MM DE

DE PVC LAMINADO

CON LAS PROPIEDADES PIE,
ULTRAVIOLETA Y SCRATCH LAS.
DE POSIBLES RAYONES CON . (o]

PLASTICO POSTFORMADO CON
DE 150.5MM DE

X-66 CMS.
‘BASE DE LAMINA DE ACERO CALIZRE 14 MINIMO DE UNA SOLA PIEZA:
DEMX75XSOCMS :

DEBERA ESTAR SUSTENTADA POR ELEMENTOS VERTICAlf.ES

PARTE ALOS

EN DE

GON
DE :
: ‘AR
Y CON LAS
° CUALES
INTERIOR DEL
» ABATIBLE EN EL

o o 3TRO DE

Yo s,mPORTEs VERTICALES, DEBERAN ESTAR
PRQVISTOS | EN SU' FARTE SUPERIOR DE 'LASIPREPARAGIONES Y
+ACCESQORIOS NECESARIOS PARA LA FIJACION.DE LA CUBIERTA DE
“TRABAJO, GARANTIZANDO LA ESTABILIDAD Y RESISTENCIA
'NECESARIAS PARA SU.ADECUADO FUNG!ONAMIENTO
{FALDON DE CORTESIA. © i
'FABRICADO A BASE DE LAMlNA DE ACERO MULTIPERFORADQ {
PERFORACIONES DE 7 A 8 MM DE DIAMETRO) CALIBRE 18 DISENADO
CON UN ANGULO DE 45° EN CADA EXTREMO O RECTO (EN AMBOS
CASOS SE DEBERA SER ERGONOMICO, EVITANDO LA OBSTRUCCION A
LOS ELEMENTOS COMPONENTES Y/O INCOMODIDAD A LOS USUARIOS),
DE 34 A 35 CMS. DE ALTURA. PROVISTO DE DOS ORIFICIOS A CADA
EXTREMO PARA EL PASO DE CABLES, (DE 5 A 6 CMS DE DIAMETRO),
SUJETO A LOS SOPORTES VERTICALES POR CUATRO TORNILLOS
ESPECIALES PARA METAL, LA FIJACION DEL FALDON DE CORTESIA
CON LA ESTRUCTURA PRINCIPAL, DEBERA GARANTIZAR LA

_RESISTENCIA Y ESTABLIDAD REQUERIDAS PARA SU ADECUADO

DEACERO 14 CON
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GAVETAS Y CAJONES: )
DEBERAN SER FABRICADAS EN LAMINA DE ACERO ROLADA EN FRIO
(C.R.) CALIBRE 20 COMO MINIMO DEBERAN ESTAR DISENADOS
ACORDE AL RESTO DEL ARTICULO, EL CUERPO DE LAS GAVETAS ¥
CAJONES DEBERA PRESENTAR LA MISMA ALTURA DE LOS °
LATERALES CON EL RESPALDO O FONDO, ASi MISMO, LA GAVETA
ARCHIVADORA DEBERA CONTAR CON LAS PREPARACIONES Y -
ACCESORIOS NECESARIOS PARA ARCHIVO SUSPENDIDO, LAS
CORREDERAS DE LAS GAVETAS Y CAJONES EN TODOS LOS CASOS
DEBERAN SER METALICAS CON UN SISTEMA A BASE DE BALEROS DE
PRECISION DE RODAMIENTO EMBALINADOQ, FABRICADO CON AGERO .
ENDURECIDO (GRADO 200) CON CORREDERAS DE EXTENSION TOTAL,
(TIMBERLINE O SIMILAR), CON AMORTIGUADORES DE CARRERA DE
POLIURETANO EN TODOS LOS CANALES, SISTEMA AUTOMATICO DE -
LIBRACION, DISPOSITIVO DE CAPTURA PARA EVITAR REBOTE Y
OPERACION SILENCIOSA CON CARRERA ULTRASUAVE, CON RANGO
DE CARGA MINIMO DE 45 KGS. (100 LBS) POR PAR DE
CORREDERAS, LAS JALADERAS DEBERAN TENER DISENO
ERGONOMICO DE SEGURIDAD (NTEGRADO EMBUTIDO).

NOTAS: LOS ACABADOS DE LOS ELEMENTOS METALICOS EN ZONAS
DE VISTAS Y NO VISTAS ASi COMO TODOS L.OS ELEMENTOS DE
SOPORTE, ESTRUCTURAS Y OTROS DEBERAN SER SOMETIDOS AL
PROCESO DE LIMPIEZA Y PREPARACION A FIN DE RECIBIR EL
ACABADO A BASE DE PINTURA EPOXICA MICRO PULVERIZADA
HORNEADA EN UN RANGO DE 210° A 240° C PARA GARANTIZAR UNA -
DUREZA DE SUPERFICIE QUE SOPORTE EL RAYADO DE UN LAPIZ 3 H,
COMO MINIMO, CON ACABADO EN COLOR GRIS FRIi0 2U c6DIGO
PANTONE O EL COLOR QUE EL AREA USUARIA DETERMINE PARA SU
ADECUADO FUNCIONAMIENTO.

TOLERANCIA EN LAS DIMENSIONES GENERALES * 2%. -
LAS IMAGENES SON REPRESENTATIVAS Y NO REPRESENTAN DISENO
ESPECIFICO.

LA PROPUESTA TECNICA DE LOS PARTICIPANTES EN LOS PROCESOS
DE ADQUISICION, DEBERA ESTAR SOPORTADA POR EL CALCULO
ESTRUCTURAL CORRESPONDIENTE, MEDIANTE EL CUAL SE
GARANTICE QUE EL ARTICULO PROPUESTO CUMPLE CON LAS
CARACTERISTICAS ESTRUCTURALES MINIMAS SOLICITADAS.

LAS EMPRESAS PARTICIPANTES EN LOS PROCESOSIDE ADQUISICION,
DEBERAN ESTAR CERTIFICADAS CONTANDO CON EL, iS0-~3001%-2000, (5
SU VERSION 2008 GOMO MINIMO, AS| MISMO, DEBERA PRESENTAR EN
SU DOCUMENTACION TECNICA!QUE GARANTICE LA CALIDAD DE LA
SOLDADURA Y SUS PROCESOS DE APLICACION: ASI COMO.SOPORTE
DOCUMENTAL Y TECNICO DE LOS MATERIALES EMPLEADOS EN LA
FABRICACION DEL ARTICULO. '

TODOS LOS ELEMENTOS COMPONENTES, DEBERAN TENER .' S
TRATAMIENTO IGNIFUGO O RETARDANTE AL FUEGO, ASI COMO EVITAR
LA EMANACION DE GASES TOXICOS.EN CASO DE COMBUSTION
CRITERIOS NORMATIVOS PARA EL CONTROL DE CALIDAD EN'LA
FABRICACION DEL MOBILIARIO.

LAS UNIONES DE LOS ELEMENTOS COMPONENTES DEBERAN SERI
PROCESADOS Y MAQUINADOS PARA UN PERFECTOENSAMBLE A BASE
DE SOLDADURA DE ARCO ELECTRICO (SISTEMA MIG.O TIG), 1 o
GARANTIZANDO MAYOR RESISTENCIA MECANICA CON RELACION AL
MATERIAL BASE, APLICADA EN CORDONES COMPLETOS UNIFORMES,
DESBASTADOS Y PULIDOS, CON UN PERFECTO ACABADO.

EL ACERO EMPLEADO EN LA FABRICACION DE LOS DIFERENTES .,
COMPONENTES, DEBERA CUMPLIR CON L.AS NORMAS

SCFi Y DEBERA SER DE LA ALEACION Y CALIBRE QUE SE INDIC
EN CADA UNO DE ELLOS, CONSIDERANDO, LAS SIGUIENTES.
CARACTERISTICAS GENERALES: 5.3 PROPIEDADES MECANICAS; 5.3.1
DOBLADO; 5.3.2 DUREZA; §.3.3 DEFORMACIONES MODERADAS' § G 4
ACABADQ CLASE “E” i [
EL PROVEEDOR O FABRIGANTE DEBE'RA COLOGCAR

IDENTIFICACION, EN UN LUGAR VISIBLE, QUE NO IN

LAS FUNCIONES DEL ARTIGULO, ASI MISMO LA PLACA

INCLUIR UNA LEYENDA “ PROPIEDAD DEL w

PODRA SER ELABORADA .
PLACA METALICA TROQUELADA, REMACHADA A LA

B) DATOS GRABADOS EN LA ESTRUCTURA, G) DATOS .11 [ i
TROQUELADOS EN LA ESTRUCTURA. kil

LOS ELEMENTOS COMPONENTES, PARA SU ALMABENAMIENTIO,
TRANSPORTACION Y/O DISTRIBUGION DEBERAN SER PROTEGIDOS EN
BASE A LAS SIGUIENTES ALTERNATIVAS: A) PAPEL KRAFT:DE 70 G/ICM
MINIMO, CON FLEJES DE ACERO 0 PLASTICO. B) CARTON GORRUGADO
DE 14 KG/CM MINIMO DE RESISTENOIA C) JAULA DE MADERN CON
UNIONES A i Jo i b ’. |
BASE DE CLAVOS Y/O TORNILLERIA O LO QUE EL FABRICANTE
PROPONGA, QUE GARANTIGE QUE EL' ARTICULO NO SUFRA NINGUN
DETERIORO EN SUS ELEMENTOS GOMPONENTES. . LEOE b

| S

"GAVETAS Y CAJONES:

"DEBERAN SER FABRICADAS EN LAMINA DE ACERO ROLADA EN FRIO
(C.R.) CALIERE 20 COMO MiNIMO, DEBERAN ESTAR DISENADOS ACORDE
AL RESTO DEL ARTICULO, EL CUERPO DE LAS!GAVETAS Y CAJONES

‘JE LOS LATERALES CON EL

ARCHIVADORA
CON
o]
EN
DE 45
0 LBS) _,LAS

TENER SEGURIDAD (NTEGRADO
LOS 'S METALICOS EN ZONAS DE
VISTAS Y NO VISTAS ASI COMO TODOS LOS ELEMENTOS DE SOPORTE,
ESTRUCTURAS Y OTROS DEBERAN SER SOMETIDOS AL PROCESO
DE LIMPIEZA Y PREPARACION A FIN DE RECIBIR EL ACABADO ABASE
.| DE PINTURA EPOXICA MICRO PULVERIZADA HORNEADA EN UN RANGO
‘| DE:210° A’240% C PARA GARANTIZAR UNA'DUREZA DE SUPERFICIE QUE
SOPORTE EL RAYADO DE UN LAPIZ 3 H, COMO MiNIMO, CON
ACABADOEN COLOR GRIS FRIO 2U CéDIGO PANTONE O EL COLOR QUE
EL AREA USUARIA DETERMINE PARA SU ADECUADO FUNCIONAMIENTO.
TOLERANCIA EN LAS DIMENSIONES GENERALES # 2%. .
LAS IMAGENES SON REPRESENTATIVAS Y NO REPRESENTAN DISENO
ESPECIFICO. .
LA PROPUESTA TECNICA DE LOS PARTICIPANTES EN LOS PROCESOS
DE ADQUISICION, DEBERA ESTAR SOPORTADA POR EL CALCULO
ESTRUCTURAL CORRESPONDIENTE, MEDIANTE EL CUAL SE
GARANTICE QUE EL ARTICULO PROPUESTO CUMPLE CON LAS
CARACTER[STICAS ESTRUCTURALES MINIMAS SOLICITADAS.
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LICITACION  LA-01 16-
2015 _ CV.

F. ACTUALIZACION: FABRICAN ~ ABASTECEDORA Y FABRICACION DE INSUMOS

TE COMERCIALES E INDUSTRIALES S.A. DE C.V.
PARTIDA 23 H. ACTUALIZACION MARCA AFICISA :
CLAVE SAl 511.339.1212.02.01 F. IMPRESION j MODELO o ESPECIAL
CLAVE PREI 19246 HORA: ’ :
NOMBRE GENERICO ‘ CATALOGO _15
ESCRITORIO MODULAR TIPO BALA DE 120 CH SIN LATERAL ;
: : : HOJA 1 DE 3

ESPECIFICACIONES ) DESCRIPCION TECNICA DEL LICITANTE
ESCRITORIO MODULAR TIPO BALA DE 120 G SIN LATERAL ESCRITORIO MODULAR TIPO BALA DE 120 CM SIN LATERAL
CARACTERISTICAS GENERALES: ' CARACTERISTICAS GENERALES: - o
DIMENSIONES GENERALES: DIMENSIONES GENERALES:
FRENTE: 120 CM y FRENTE: 120 CM * .
ANCHO DE CUBIERTA: 60 CM. - ANCHO DE CUBIERTA: 60 CM.
ALTURA: 75 CM ALTURA: 75 CM
CAPACIDAD DE CARGA 400 KG COMO MINIMO, SIN CONSIDERAR EL PESQ CAPACIDAD DE CARGA 400 KG COMO MINIMO, SIN CONSIDERAR EL
PROPIO DEL ARTICULO, GARANTIZANDO LA ESTABILIDAD Y RESISTENGIA PESO PROPIO DEL ARTICULO, GARANTIZANDO LA ESTABILIDAD Y
NECESARIOS PARA SU ADEGUADO FUNCIONAMIENTO. RESISTENCIA NECESARIOS PARA SU ADECUADG FUNCIONAMIENTO.
DESCRIPCION TEGNICA: DESCRIPCION TECNICA:
CUBIERTA DE TRABAJO FABRICADA A BASE DE TABLEROS CUBIERTA DE TRABAJO FABRICADA A BASE DE TABLEROS

INDEPENDIENTES DE FIBRA DE MADERA DE PENSIDADMEDIA MDF ..
(MEDIUM DENSITY FIBERBOARD) DE 2.8 CM.A 3.1 CM. DEIESPESORY | |

INDEPENDIENTES DE FIBRA DE MADERA DE DENSIDADMEDIA MDE
|(MEDIUM . DENSITY FIBERBOARD) DE 2.8 CM. A 3.1 CM. DE ESPESOR

DEBERAN ESTAR FABRICADOS, DISENADO Y PROVISTOS (CON l',OSll :1.Y DEBERAN ESTAR FABRICADOS, DISENADO Y PROVISTOS CON LOS
ELEMENTOS NECESARIOS PARA SU ADECUADA - F[JACION,A:B?SE}DE, . | 'ELEMENTOS NECESARIOS PARA SU ADECUADA FIJACION, A BASE
SISTEMA MINIFIX, INSERTOS METAL!Cd,S O'LO:QUE EL FABRICANTE - ' PE:- SISTEMA MINIFIX, INSERTOS METALICOS O LO QUE EL FABRIGANTE
PROPONGA, CUALQUIER SISTEMA DE FIJACION DEBERA GARANTIZAR LA PROPONGA, CUALQUIER SISTEMA DE FIJACION DEBERA GARANTIZAR
RESISTENCIA Y ESTABILIDAD NECESARIAS PARA SU ADECUADO LA RESISTENCIA Y ESTABILIDAD NECESARIAS PARA SU ADECUADO
FUNCIONAMIENTO. FUNCIONAMIENTO,
EL CANTO DE LAS SUPERFICIES HORIZONTALES O CUBIERTA DE.. . o} DE
TRABAJO DEBERA SER ERGONOMICO EN EL “EL
CONTACTO CON LOS USUARIOS, YA SEA TIRO o]
SEGUN EL DISENO DE CADA FABRICANTE, CON EN EN
PLASTICO CAL. 14 COLOR GRIS FRIO 2U CODIGO PANTONE O
QUE EL AREA USUARIA DETERMINE PARA e ADECUADO
FUNCIONAMIENTO, A BASE DE SISTEMA ) o '
EN PRENSA MEMBRANA O EN . - LASTICO DE ALTA- - : ALTA
PRESION, EN AMBOS CASOS TENER PROTECCION DE DBE
RAYOS ULTRAVIOLETA Y RESISTENCIA A PRUEBA DE RANMONES Y) . RAYOS __...ccove /A L imvrvimivin A riusen DE marunes Y
MANGCHAS, PARA EL CASQO DEL LAMINADO PLASTICO DE ALTA MANCHAS, PARA EL CASO DEL LAMINADO PLASTICO DE ALTA
PRESION Y CANTOS BOLEADOS, DEBERA ESTAR PROVISTO CON DICHOS - PRESION Y CANTQS BOLEADOS, DEBERA-ESTAR PROVISTO CON
CANTOS EN CABECEADO DE MADERA'MACIZA, LA TRASCARA O CARA DICHOS CANTOS EN CABEGEADO DE MADERA MACIZA; LA TRASCARA O
INFERIOR DE LA CUBIERTA DEBERA ESTAR SELLADA CON.ESMALTE CARA INFERIOR'DE LA CUBIERTA DEBERA ESTAR SELLADA CON
PARA MADERA O BACKER FENOLICO. ESMALTE PARA MADERA O BACKER FENOLICO.
REGATONES NIVELADORES, CADA UNA DE LAS BASES O SOPORTES REGATOMNES NIVELADORES, CADA UNA DE LAS BASES O SOPORTES
DEBERAN INCLUIR EN SU PARTE INFERIOR DOS REGATONES DEBERAN INCLUIR EN SU PARTE INFERIOR DOS REGATONES
NIVELADORES CADA UNA CON PLATO DE POLIETILENO DE ALTA NIVELADORESHIADIAIUNAICON PLATO DE POLIETILENO DE ALTA
DENSIDAD O NYLAMID, AMEOS CASOS GON DISENO TIPO CONICO, CON DENSIDAD O NYLAMID, AMBOS CASOS CON DISENO TIPO CONICO, CON
UN DIAMETRO DE 82 MM, CON TORNILLO INTEGRADO DE ACERO DE 50 UN DIAMETRO DE &2 MM, CON TORNILLO INTEGRADO DE ACERO DE 50
MM DE LARGO Y UN DIAMETRO DE.7.9'MM. DE -DIAMETROESTOS 13 i MM DE LARGO:Y: 'UN :‘DIAMETRO DE 7.9/ MM.| DE DIAMETRO ESTOS
REGATONES NIVELADORES SE ATORNILLARAN POR MEDIO DE.. REGATONES, NIVELADORES SE ATORNIULARAN. POR MEDIO DE
INSERTOS METALICOS. ASi MISMO! L.OS ELEMENTOS DE SOPORTE INSERTOS METALICOS. ASI MISMO LOS: ELEMENTOS DE SQPORTE
DEBERAN CONTENER LAS PREPARACIONES Y ACCESORIOS DEBERAN CONTENER LAS PREPARACIONES Y ACCESORIOS
NECESARIOS PARA LA ADECUADA FIJACION DE LOS REGATONES NECESARIOS IPARA LA ADECUADA FIJACION DE LOS REGATONES
NIVELADORES, ' E i NIVELADORES,! .. . - . i D ;

G TR T TR [ -
EL DISENO Y MATERIAL CON QUE SE FABRIQUEN LOS REGATONES, ASi. Y SE Asl

COMO EL SISTEMA DE FIJACION DEBERAN CONTENER LAS - '
PREPARACIONES NECESARIAS \QUE L GARANTICEN SU 'ESTARILIDAD, .

RESISTENCIA Y BUEN FUNCIONAMIENTO.IAS| MISMO LAS i Y! ASi MISMO
PROPIEDADES DE CADA MATERIAL DEBERAN EVITAR EL DARO'A . . EL DANOA_
ELEMENTOS DE CONTACTOQ, SUSTENTACION Y A L'AS SUPERFICIES A

SOBRE LAS CUALES SE UBICARA EL MUEBLE.

BASES, SOPORTE VERTICAL Y TRABE HORIZONTAL: [ L BASES, SOPORTE VERTIGAL Y TRABE. ‘Al
R : ' 1 N Lo

SOPORTE DE LAMINA DE ACERO CALIBRE 14 MINIMO, DE 371X7.2 CMS. ‘ ' 2

o
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COLUMNA DE LAMINA DE ACERO CALIBRE 14 MINIVIO, DE 13 X 3.3X66.3
CMS. Lo S T
TAPA DESMONTABLE O ABATIBLE DE ALUMINIO EXTRUIDO DE 17.7 X 4.5 X
66 CMS. i o i
BASE DE LAMINA DE ACERO CALIBRE 14 MINIMO, DE UNA SOLA PIEZA: DE
44X 7.5X5.0CMS, - Tt :
DEBERA ESTAR SUSTENTADA POR ELEMENTOS VERTICALES .,
(SOPORTES) UBICADOS EN LA PARTE INFERIOR DE LA CUBIERTA, ALOS
COSTADOS DE LA MISMA EN SENTIDO LONGITUDINAL, CON DISENO TIPQ
“T” INVERTIDA. DEBERAN ESTAR FABRICADOS EN LAMINA DE ACERO
ROLADA EN FRIO (C.R.) CALIBRE 14 COMO MINIMO CON DISENO -
TIPO EMBUTIDO O RECTO A BASE DE DOBLEZ, SIN DEFORMACIONES Y
BIEN ALINEADOS, CADA SOPORTE DEBERA ESTAR DISENADO PARA *
SOPORTAR UN PESO DE 200 KG. COMO MiNIMO. )

[

CADA SOPORTE DEBERA ESTAR DISENADO Y PROVISTO CON LAS
PREPARACIONES NECESARIAS PARA PERMITIR EL PASO DE
INSTALACIONES DE VOZ, DATOS Y 'CABLEADO ELECTIRCO, LOS
CUALES DEBERAN QUEDAR ALOJADOS DISCRETAMENTE AL INTERIOR
DEL SOPORTE Y CONTENER UNA TAPA DESMONTABLE O ABATIBLE EN
EL EXTREMO EXTERIOR PARA FUNCIONAR COMO REGISTRO DE
INSTALACIONES.

LAS BASES Y/O SOPORTES VERTICALES, DEBERAN ESTAR .
PROVISTOS EN SU PARTE SUPERIOR DE LAS PREPARACIONES Y
ACCESORIOS NECESARIOS PARA LA FIJACION DE LA CUBIERTADE .
TRABAJO, GARANTIZANDO LA ESTABILIDAD Y RESISTENCIA NECESARIAS
PARA SU ADECUADG FUNCIONAMIENTO.

FALDON DE CORTESIA.
FABRIGADO A BASE DE LAMINA DE ACERO MULTIPERFORADO (_
PERFORACIONES DE 7 A 8 MM DE DIAMETRO) CALIBRE 18 DISENADO
CON UN ANGULO DE 45° EN CADA EXTREMO O RECTO (EN AMBOS
CASOS SE DEBERA SER ERGONOMICO, EVITANDO LA OBSTRUCCION A
LOS ELEMENTOS COMPONENTES Y/O INCOMODIDAD A LOS USUARIOS),
DE 34 A 35 CMS. DE ALTURA. PROVISTO DE DOS ORIFICIOS ACADA :i
EXTREMO PARA EL PASO DE CABLES, (DE 5 A 6 CMS DE DIAMETRO),
SUJETO A LOS SOPORTES VERTICALES POR CUATRO TORNILLOS. :
ESPECIALES PARA METAL, LA FWACION DEL FALDON DE CORTES[A
CON LA ESTRUCTURA PRINCIPAL, DEBERA GARANTIZAR LA "I |
RESISTENGIA Y ESTABLIDAD REQUERIDAS PARA SU ADECUADO
FUNCIONAMIENTO.
tonn | : i
PORTA TECLADO. LA LRI
FABRICADO EN LAMINA DE AGERQ.CAL. 14 LAMINADO EN FRIDICON -
SOPORTES, CORREDERAS DE TEFLON PARA SU DESLIZAMIENTO Y RIEL
METALICO RETRACTIL CON SISTEMA DE ELEVACION AJUSTABLE PARA
SUJETAR EL TECLADO CON BRAZO'RETRACTIL CON GHARQUADE . v
GARGANTA VARIABLE Y CONTROL DE ELEVAGION Y POSICIONES ' !
ACABADO EN PINTURA COLOR NEGRO O GRIS CLARO, LA FIJAGION
DEL PORTATECLADO CON EL RESTO DEL ESCRITORIO, DEBERA
GARANTIZAR LA RESISTENCIA Y ESTABILIDAD REQUERIDAS! PARA SU
ADECUADO FUNCIONAMIENTO. i . i} | |
LY RN
NOTAS: EL ESCRITORIO, DEBERA ESTARIDISENADO Y CON.LAS -~ i
PREPARACIONES NECESARIAS PARA PROPORCIONAR LA+ 1£7 .. in
CONFIGURACION DEL ARTICULO. TANT® DERECHO COMQ IZOQUIERDO, ES
DECIR, EL FALDON Y PORTATECLADO, PODRAN SER UBICADOS DE TAL
MANERA QUE PERMITAN A LAS AREAS USUARIAS DEFINIR Y/O
CONFIGURAR EL G B
ESCRITORIO TIPO BALA DERECHC'O IZQUIERDO (VER DETALLE “A") i
NI INE B EERR

LOS ACABADOS DE LOS ELEMENTOS METALICOS EN-ZOMAS DE. i) !
VISTAS Y NO VISTAS ASI COMO!.TODOS LOS ELEMENTOS DE
SOPORTE, ESTRUCTURAS Y OTROS DEBERAN SER SOMETIDOS AL
PROCESO DE LIMPIEZA Y PREPARACION A FIN DE RECIBIR EL. ACABADO
A BASE DE PINTURA EPOXICA MICRO/PULVERIZADA HORNEADA EN UN
RANGO DE 210° A 240° C PARA GARANTIZAR UNA DUREZA DEISUPERFICIE
QUE SOPORTE EL RAYADO DE UN LAPIZ8  © - . ' (& ‘Wibilp
H, COMO MINIMO, CON ACABADO EN COLOR GRIS FRIO 2U €OBIGO i1 |
PANTONE 0 EL COLOR QUE EL AREA USUARIA DETERMINE PARAIS |
ADEUCADO FUNCIONAMIENTO. © v 1) 1 & .0 (6l

CoERpEA L ' ERE
TOLERANGIA EN LAS DIMENSIONES.GENERALES.£ 2%, - ISFidlJir 3
1 RO N

L Saf (5t A
LAS IMAGENES SON REPRESENTATIVAS Y NO REPRESENTAN.DISENQ
ESPECIFICO. [ I PR Ty SRR

LA PROPUESTA TECNICA DE LOS PARTICIPANTES EN LOS PROCESQS DE
ADQUISICION, DEBERA ESTAR SOPORTADA POR EL GALCULO . '
ESTRUCTURAL CORRESPONDIENTE,' MEDIANTE: :EL CUAL BE . (1.
GARANTICE QUE EL ARTICULO:PROPUESTO CUMPLE CON LAS ¢+ i
CARACTERISTICAS ESTRUCTURALES MINIMAS SOLIGITADASILAS ¢ !

|| {DE 44X 7.5 X 6.0 CMS.

EMPRESAS PARTICIPANTES EN LOS PROCESOS DE ADQUISICION;
o “ R
[ I A o

i
P

COL‘HMNA DE LAMINA DE ACERO CAL‘IBRE’ 14 MINIMO‘,. DE13X 3’3 X 66.3
M8 ’ . : .

‘TARA pESMONTABLE O ABATIBLE DE ALUMINIO EXTRUIDO DE 17.7 X 4.5
X6HCMS, | P : -

:BAS_E ‘DE LAMINA DE ACERO CALIBRE 14 MINIMO, DE UNA SOLA PIEZA:

VERTICALES
CUBIERTA, A LOS
CON DISENQ
EN LAMINA DE
| COMO MINIMO CON
DOBLEZ, SIN
SOPORTE DEBERA ESTAR
200 KG. COMO MINIMO.

TIPO A
PARA UN

Y PROVISTO CON LAS
R ELIPASO DE
ELECTIRCO, LOS
FAMENTE AL INTERIOR
Q ABATIBLE EN

L. SOPORTE Y UNA TAPA

|- EL EXTREMO E.v. iviesn PARA vusunoean COMO REGISTRO DE

INSTALACIONES.

LAS BASES Y/O SOPORTES VERTICALES, DEBERAN ESTAR
'PROVISTOS EN..SU PARTE: ‘SUPERICR DE LAS PREPARACIONES Y
‘ACCESQRIOS NECESARIOS PARA LA:FIIACION DE LA CUBIERTA DE:
TRABAJO, GARANTIZANDO LA ESTABILIDAD Y RESISTENCIA
NECESARIAS PARA SU ADECUADO FUNCIONAMIENTO.

FALDON DE CORTESIA.
FABRICADO A BASE DE LAMINA DE ACERO MULTIPERFORADO (_
PERFORACIONES DE 7 A 8 MM DE DIAMETRO) CALIBRE 18 DISENADO
CON UN ANGULO DE 45° EN CADA EXTREMO O RECTO (EN AMBOS
CASOS SE DEBERA SER ERGONOMICO, EVITANDO LA OBSTRUCCION A
.LOS ELEMENTOS COMPONENTES Y/O INCOMODIDAD A LOS USUARIOS),
DE!34 A'35 CMS. DE'ALTURA. PROVISTO/DE DOS ORIFICIOS A CADA -
EXTREMOQ PARA EL PASO DE CABLES, (DE 5 A 6 CMS DE DIAMETRO),
SUJETO A LOS SOPORTES VERTICALES POR CLATRO TORNILLOS.
ESPECIALES PARA METAL, LA FIJACION DEL FALDON DE CORTESIA
CON LA ESTRUCTURA PRINCIPAL, DEBERA GARANTIZAR LA
RESISTENCIA. Y ESTABLIDAD REQUERIDAS PARA SU ADECUADO
FUNCIONAMIENTO.
o4 | X Lo
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DEBERAN ESTAR CERTIFICADAS CONTANDO CON EL 180-9001-2000, 0 SU
VERSION 2008 GOMO MINIMO. ASi MISMO, DEBERA PRESENTAR EN SU
DOCUMENTACION

TECNICA QUE GARANTICE LA CALIDAD DE LA SOLDADURA Y SUS
PROCESOS DE APLICACION. ASi COMO SOPORTE DOCUMENTAL Y
TEC?JICO DE LOS MATERIALES EMPLEADOS EN LA FABRICACION DEL
ARTICULO.

TODOS LOS ELEMENTOS COMPONENTES, DEBERAN TENER
TRATAMIENTO IGNIFUGO O RETARDANTE AL FUEGO, ASI COMO EVITAR
LA EMANACION DE GASES TOXICOS EN CASO DE COMBUST!ON

CRITERIOS NORMATIVOS PARA EL CONTROL DE CALIDAD EN LA
FABRICACION DEL MOBILIARIO.

LAS UNIONES DE LOS ELEMENTOS COMPONENTES DEBERAN SER
PROCESADOS Y MAQUINADOS PARA UN PERFECTOENSAMBLE A BASE
DE SOLDADURA DE ARCO ELECTRICO (SISTEMA MIG O TIG),
GARANTIZANDO MAYOR RESISTENCIA MECANICA CON RELACION AL
MATERIAL BASE, APLICADA EN CORDONES COMPLETOS UNIFORMES,
DESBASTADOS Y PULIDOS, CON UN PERFECTO ACABADO:

EL ACERO EMPLEADO EN LA FABRICACION DE LOS DIFERENTES
COMPONENTES, DEBERA CUMPLIR CON LAS NORMAS NMX-B-028 1998-
SCF| Y DEBERA SER DE LA ALEAGION Y CALIBRE QUE SE INDICA
EN CADA UNO DE ELLOS, CONSIDERANDO, LAS SIGUIENTES
CARACTERISTICAS GENERALES: 5.3 PROPIEDADES MECANICAS; 5.3.1
DOBLADO; 5.3.2 DUREZA; 5.3.3 DEFORMACIONES MODERADAS; 5.3.4
ACABADO CLASE “E”

EL PROVEEDOR O FABRICANTE DEBERA COLOCAR LINA PLACA CON SU
IDENTIFICACION, EN UN LUGAR VISIBLE, QUE NO INTERFIERA CON LAS
FUNCIONES DEL ARTICULO, ASI MISMO LA PLACA DEBERA INCLUIR
UNA LEYENDA * PROPIEDAD DEL IMSS “. LA IDENTIFICACION PODRA
SER ELABORADA CON LAS SIGUIENTES ALTERNATIVAS: A) PLACA

METALICA TROQUELADA, REMACHADA A LA ESTRUCTURA B) DATOS |

GRABADOS EN LA ESTRUCTURA, C) DATOS . [ i
TROQUELADOS EN LA ESTRUCTURA. . & ER

LOS ELEMENTOS COMPONENTES, PARA SU.ALMACENAMIENTO,
TRANSPORTACION Y/O DISTRIBUCION DEBERAN SER PROTEGHDOS EN
BASE A LAS SIGUIENTES ALTERNATIVAS{ A) PAPEL KRAFT/DE 70 G/CM
MINIMG, CON FLEJES DE ACERO O PLASTICO. B) CARTON CORRUGADO
DE 14 KG/CM MINIMO DE RESISTENCIA C) JAULA DE MADERA GON
UNIONES A ol

BASE DE CLAVOS Y/O TORNILLERIAr . LO QUE ELkFABRlCANTEP diE
PROPONGA, QUE GARANTICE QUE EL ARTIGULO NO SUFRA HINGUN
DETERIORO EN SUS ELEMENTOS COMPONENTES.

DEBERAN ESTAR CERTIFICADAS CONTANDO CON EL lSO-9001-2000 0
SU VERSION 2008 COMO MiNIMO. Asi MISMO, DEBERA PRESENTAR EN
SU DOCUMENTACION

TECNICA QUE GARANTICE LA CALIDAD DE LA SOLDADURA Y SUS
PROCESOS DE APLICACION. AS| GOMO SOPORTE DOCUMENTAL Y
TECNICO DE LOS MATERIALES EMPLEADOS EN LA FABRICACION DEL
ARTICULO.

TODOS LOS ELEMENTOS COMPONENTES, DEBERAN TENER
TRATAMIENTO IGNIFUGO O RETARDANTE AL FUEGO, ASi COMO EVITAR
LA'EMANACION DE GASES TOXICOS EN CASO DE COMBUSTIGN

CRITERIOS NORMATIVOS PARA EL CONTROL DE CALIDAD EN LA
FABRICACION DEL MOBILIARIO,

LAS UNIONES DE LOS ELEMENTOS COMPONENTES DEBERAN SER
PROCESADOS'Y MAQUINADOS PARA UN PERFECTOENSAMBLE A BASE
DE SOLDADURA DE ARCO ELECTRICO (SISTEMA MIG O TIG),
GARANTIZANDO MAYOR RESISTENCIA MECANICA CON RELACION AL
MATERIAL BASE, APLICADA EN.CORDONES COMPLETOS UNIFORMES,
DESBASTADOS Y PULIDOS, CON UN PERFECTO ACABADO.

EL ACERQ EMPLEADO EN LA FABRICACION DE LOS DIFERENTES
COMPONENTES DEBERA CUMPLIR CON LAS NORMAS NMX-B-028 1998~
SCFl Y DEBERA SER DE LA ALEACION Y CALIBRE QUE SE INDICA
EN CADA UNO DE ELLOS, CONSIDERANDO, LAS SIGUIENTES
CARACTERISTICAS GENERALES: 5.3 PROPIEDADES MECANICAS; 5.3.1
DOBLADO; 5.3.2 DUREZA; 5.3.3 DEFORMACIONES MODERADAS; 5.3.4
ACABADO CLASE “E”

EL PROVEEDQR O FABRICANTE DEBERA COLOCAR UNA PLACA CON SU
IDENTIFICACION, EN UN LUGAR VISIBLE, QUE NO INTERFIERA CON LAS
FUNCIONES DEL ARTICULO, ASI MISMO LA PLACA DEBERA INCLUIR
UNA LEYENDA “ PROPIEDAD DEL IMSS “, LA IDENTIFICACION PODRA
SER ELABORADA CON LAS SIGUIENTES ALTERNATIVAS A) PLACA
METALICA TROQUELADA, REMACHADA A LA ESTRUCTURA. B}
DATOS' GRABADQOS EN LA ESTRUCTURA, C) DATOS

TROQUELADOS EN LA ESTRUCTURA.

LOS ELEMENTOS COMPONI:NTES PARA SU ALMACENAMIENTO,
TRANSPORTACION Y/O DISTRIBUCION DEBERAN SER PROTEGIDOS EN
BASE A'LAS SIGUIENTES ALTERNATIVAS: A) PAPEL KRAFT DE 70 GICM
MiNIMO, CON FLEJES DE ACERO O PLASTICO. B) CARTON CORRUGADO
DE 14 KGICM MINIMO DE RESISTENCIA C) JAULA DE MADERA CON
UNIONES A

BASE DE CLAVOS Y/O TORNILLER[A & LO QUE EL FABRICANTE
PROPONGA, QUE GARANTICE QUE EL ARTIGULO NO SUFRA NINGUN
DETERIORO EN SUS ELEMENTOS COMPONENTES.
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LICITACION ~ LA-01 16- CANTIDAD DE

2015 cv.

, FABRICAN ~ABASTECEDORA Y FABRICACION DE INGUNOS
FACTURLZACION: | | g COMERCIALES E INDUSTRIALES S.A. DE C.V.
PARTIDA 24 HACTUALZACION | | MARCA - AFICISA
CLAVE SAI 511,330.121202.01 F.MPRESION | | MODELO ESPECIAL
CLAVE PRE! 19246 HORA: ]
NOMBRE GENERICO CATALOGO 16
ESCRITORIO MODULAR TIPG BALA DE 120 CH SIN LATERAL
HOJA 1 DE 3

ESPECIFICACIONES

DESCRIPCION TECNICA DEL LICITANTE

ESCRITORIO MODULAR TIPO BALA DE 120 CM SIN LATERAL
CARACTERISTICAS GENERALES:

DIMENSIONES GENERALES:
FRENTE: 120 CM .
ANCHO DE CUBIERTA: 60 CM.
ALTURA: 75 CiM

CAPACIDAD DE CARGA 400 KG COMO MINiMO, SIN CONSIDERAR EL PESO
PROPIO DEL ARTICULO, GARANTIZANDO LA ESTARILIDAD Y RESISTENGIA
NECESARIOS PARA SU ADECUADO FUNCIONAMIENTO.

DESCRIPCION TECNICA:

CUBIERTA DE TRABAJO FABRICADA A BASE DE TABLEROS
INDEPENDIENTES DE FIBRA DE MADERA DE DENSIDADMEDIA MDF |
(MEDIUM DENSITY FIBERBOARD) DE 2.8 CM. A 3.1 CM. DE ESPESOR ¥
DEBERAN ESTAR FABRICADOS, DISENADG Y PROVISTOS CON LOS ' :
ELEMENTOS NEGESARIOS PARA SU ADECUADA FLIACION, A BASE' DE
SISTEMA MINIFIX, INSERTOS METALICOS O LO QUE EL FABRICANTE .

PROPONGA, CUALQUIER SISTEMA DE FIJACION DEBERA GARANTIZAR LA

RESISTENCIA Y ESTABILIDAD NECESARIAS PARA SU ADECUADO
FUNCIONAMIENTO.

EL CANTO DE LAS SUPERFICIES HORIZONTALES O CUBIERTA DE ..
TRABAJO DEBERA SER ERGONOMICO EN EL PERIMETRO DE
CONTACTO CON LOS USUARIOS, YA SEA TIPO CASCADA O EOLEADOS
SEGUN EL DISENO DE CADA FABRICANTE, CON ACABADO EN LAMINADO
PLASTICO CAL. 14 COLOR GRIS FRIO 2U CODIGO PANTONE OEL COLOR
QUE EL AREA USUARIA DETERMINE PARA SU ADECUADO
FUNCIONAMIENTO, A BASE DE SISTEMA TERMOFUSIONADO '
EN PRENSA MEMBRANA O EN LAMINADO PLASTICO DE ALTA -
PRESION, EN AMBOS CASOS DEBERA TENER PROTECCIGN DE
RAYOS ULTRAVIOLETA Y RESISTENGCIA A PRUEBA DE RAYONES Y .
MANCHAS, PARA EL CASQ DEL LAMINADO PLASTICO DE ALTA
PRESION Y CANTOS BOLEADOS, DEBERA ESTAR PROVISTO CON DICHOS
CANTOS EN CABECEADO DE MADERA MACIZA, LA TRASCARA O CARA
INFERIOR DE LA CUBIERTA DEBERA ESTAR SELLADA CON ESMALTE
PARA MADERA O BAGKER FENOLICO.

REGATONES NIVELADORES, CADA UNA DE LAS BASES O SOPORTES
DEBERAN INCLUIR EN SU PARTE INFERIOR DOS REGATONES
NIVELADORES CADA UNA CON PLATO DE POLIETILENO DE ALTA
DENSIDAD O NYLAMID, AMBOS GASOS CON DISENO TIPO CONICO, CON
UN DIAMETRO DE 82 MM, CON TORNILLO INTEGRADOQ DE ACERO DE 50
MM DE LARGO Y UN DIAMETRO DE 7.8 ‘MM. DE DIAMETRO ESTOS
REGATONES NIVELADORES SE ATORNILLARAN POR:MEDIO DE |
INSERTOS METALICOS. ASI MISMO LOS!ELEMENTOS DE SOPORTE
DEBERAN CONTENER LAS PREPARACIONES Y ACCESORIOS
NECESARIOS PARA LA ADECUADA FIJACION DE LOS REGATONES
NIVELADORES. [

)

ESCRITORIO MODULAR TIFO BALA DE 120 CM SIN LATERAL
CARACTERISTICAS GENERALES:

DIMENSIONES GENERALES:
FRENTE: 120 CM

ANCHO DE CUBIERTA: 60 CIM.
ALTURA: 75 CM

CAPACIDAD DE CARGA 400 KG GOMO MiNIMO, SIN CONSIDERAR EL
PESO PROPIO DEL ARTICULO, GARANTIZANDO LA ESTABILIDAD Y
RESISTENCIA NECESARIOS PARA SU ADECUADO FUNCIONAMIENTO.

DESCRIPCION TECNICA:
CUBIERTA DE TRABAJO FABRICADA A BASE DE TABLEROS
INDEPENDIENTES DE FIBRA DE MADERA DE DENSIDADMEDIA MDF

B (MEDIUM DENSITY FIBERBOARD) DE 2.8 CM. A 3.1 CM. DE ESPESOR
TTTT 77T DISENADOY PROVISTOS CON LOS
T . FIJACION, A BASE
LO QUE EL FABRICANTE
DEBERA GARANTIZAR
Y PARA SU ADECUADO
FUNCIONAMIENTO.

HORIZONTALES O CUBIERTA DE
AICO EN EL PERIMETRO DE
CASCADA O BOLEADOS
M ACABADO EN
CAL.: 2U CODIGO PANTONE O
PARA SU ADECUAROQ

CANTO DE

DE
QO EN . - . LASTICO DE ALTA
EN TENER PROTECCION DE
RAYQS ULTRAVIOLETA Y ..ovivsriein A PRUEBA DE RAYONES Y
MANCHAS, PARA EL CASO DEL LAMINADO.PLASTICO DE ALTA
- ‘PRESION Y CANTOS BOLEADOS, DEBERA ESTAR PROVISTO CON
. DICHOS CANTOS EN CABECEADO DE MADERA MACIZA, LA TRASCARA O
CARA INFERIOR DE LA CUBIERTA DEBERA ESTAR SELLADA CON
ESMALTE PARA MADERA O BACKER FENOLICO.

REGATONES NIVELADORES, CADA UNA DE LAS BASES O SOPORTES
DEBERAN INCLUIR EN SU PARTE INFERIOR DOS REGATONES
NIVELADORES CADA UNA CON PLATO DE POLIETILENO DE ALTA
DENSIDAD O NYLAMID, AMBOS CASOS CON DISENO TIPO CONICO, CON

. UN DIAMETRO DE 82 MM, CON TORNILLO INTEGRADO DE ACERQ DE 50
MM DE LARGO ¥ UN: DIAMETRO DE 7.9 MM: DE DIAMETRO ESTOS
REGATONES NIVELADORES SE ATORNILLARAN POR MEDIO DE
INSERTOS METALICQOS. AS| MISMO LOS ELEMENTOS DE SOPORTE
DEBERAN CONTENER LAS PREPARACIONES Y ACCESORIOS
NECESARIOS PARA LA ADECUADA FIJACION DE LOS REGATONES
NIVELADORES E ) B

| . .
YMA F.

EL DISENO Y MATERIAL CON QUE SE FABRIQUEN LOS REGATONES, Asi LOS REGATONES, AS|
COMO EL SISTEMA DE FIJACION DEBERAN CONTENER LAS: LAS
PREPARACIONES NECESARIAS .QUE' GARANTICEN SU ESTABILIDAD, . QUE SuU R
RESISTENCIA Y BUEN FUNCIONAMIENTO, AS[ MISMO LAS - AS|
PROPIEDADES DE CADA MATERIAL DEBERAN EVITAR EL DANO:A i EL
ELEMENTOS DE CONTACTO, SUSTENTACION Y A LIAS SUPERFICIES

SOBRE LAS CUALES SE UBICARA EL MUEBLE. EL

BASES, SOPORTE VERTICAL Y TRABE HO’RIZONTAL SOPORTE VERTICAL Y TRABE HORIZONTAL:

SOPORTE DE LAMINA DE ACERO OALIBRE 14 MiNlMO DE 37 X 7. ZCMS DE AGERO GALIBRE 14 MINIMO, DE 37 X 7.2 CMS.

PARA RECIBIR CUBIERTA. [ ol
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COLUMNA DE LAMINA DE ACERO CALIBRE 14 MINIMO, DE 13 X 3.3 X 66.3
CMS.

TAPA DESMONTABLE O ABATIBLE DE ALUMINIO EXTRUIDO DE 17,7 X 4.5 X
66 CMS.

BASE DE LAMINA DE ACERO CALIBRE 14 MINIMO, DE UNA SOLA PIEZA: DE
44 X 7.5 X 5.0 CMS.

DEBERA ESTAR SUSTENTADA POR ELEMENTOS VERTICALES
(SOPORTES) UBICADOS EN LA PARTE INFERIOR DE LA CUBIERTA, A LOS
COSTADOS DE LA MISMA EN SENTIDO LONGITUDINAL, CON DISENQ TIPO
“T” INVERTIDA. DEBERAN ESTAR FABRICADOS EN LAMINA DE ACERO
ROLADA EN FRIO (C.R.) CALIBRE 14 COMOQ MINIMO CON DISENO
TIPO EMBUTIDO O RECTO A BASE DE DOBLEZ, SIN DEFORMACIONES Y
BIEN ALINEADOS, CADA SOPORTE DEBERA ESTAR DISENADO PARA
SOPORTAR UN PESO DE 200 KG. COMO MINIMO,

CADA SOPORTE DEBERA ESTAR DISENADO Y PROVISTO CON LAS
PREPARACIONES NECESARIAS PARA PERMITIR EL PASO DE
INSTALACIONES DE VOZ, DATOS Y CABLEADO ELECTIRCO, LOS
CUALES DEBERAN QUEDAR ALOJADOS DISCRETAMENTE AL INTERIOR
DEL SOPORTE Y CONTENER UNA TAPA DESMONTABLE O ABATIBLE EN
EL EXTREMO EXTERIOR PARA FUNCIONAR COMO REGISTRO DE
INSTALACIONES.

LAS BASES Y/O SOPORTES VERTICALES, DEBERAN ESTAR
PROVISTOS EN SU PARTE SUPERIOR DE LAS PREPARACIONES Y
ACGCESORIOS NECESARIOS PARA LA FIJACION DE LA CUBIERTADE .
TRABAJO, GARANTIZANDO LA ESTABILIDAD Y RESISTENCIA NECESARIAS
PARA SU ADECUADO FUNCIONAMIENTO.

FALDON DE CORTESIA.
FABRICADO A BASE DE LAMINA DE ACERO MULTIPERFORADO {
PERFORACIONES DE 7 A 8 MM DE DIAMETRO) CALIERE 18 DISENADO
CON UN ANGULO DE 45° EN GADA EXTREMO O RECTO (EN AMBOS
CASOS SE DERERA SER ERGONOMICO, EVITANDO LA OBSTRUGCION A
LOS ELEMENTOS COMPONENTES Y/O INCOMODIDAD A LOS USUARIOS),
DE 34 A 35 CMS. DE ALTURA. PROVISTO DE DOS ORIFICIOS A CADA
EXTREMO PARA EL PASO DE CABLES, (DE 5 A 6 CMS DE DIAMETRO),
SUJETO A LOS SOPORTES VERTICALES POR CUATRO TORNILLOS :
ESPECIALES PARA METAL, LA FIJACION DEL FALDON DE CORTESIA
CON LA ESTRUCTURA PRINCIPAL, DEBERA GARANTIZAR. LA b
RESISTENCIA Y ESTABLIDAD REQUERIDAS PARA SU ADECUADO
FUNCIONAMIENTO.

. 0 A . :
PORTA TECLADO. T . . T
FABRICADO EN LAMINA DE ACERO 14 !
SOPORTES, CORREDERAS DE
METALICO RETRACTIL CON SISTEMA DE
SUJETAR EL TECLADO CON
GARGANTA VARIABLE Y CONTROL DE
ACABADO EN PINTURA COLOR NEGRO 0 GRIS CLARO, LA
DEL PORTATECLADO CON EL RESTO DEL ESCRITORIO, .
GARANTIZAR LA RESISTENCIA Y ESTABIL]DAD REQ)UERIDAb PARA SU
ADECUADO FUNCIONAMIENTO. i 1 ! 1

NOTAS: El. ESCRITQORIO, DEBERA ESTAR DISENADO Y CON LAS o
PREPARACIONES NECESARIAS PARA PROPORCIONAR LA . o
CONFIGURACION DEL ARTICULO TANTO DERECHQ COMO IZQUIERDO. ES
DECIR, EL FALDON Y PORTATEGLADO, PODRAN SER UBICADOS DE TAL
MANERA QUE PERMITAN A LAS AREAS USUARIAS DEFlNlR Yo
CONFIGURAR EL A B |
ESCRITORIO TIPO BALA DERECHO o IZDUIERDO (VER DETAULE “A"Y
[IYR

LOS ACABADOS DE LOS ELEMENTOS METALICOS EN ZONAS DE ¥ i
VISTAS Y NO VISTAS ASi COMO ITODOS LOS ELEMENTOS DE
SOPORTE, ESTRUCTURAS Y OTROS DEBERAN SER SOMETIDOS AL
PROCESO DE LIMPIEZA Y PREPARACION A FIN DE RECIBIR EL. ACABADO
A BASE DE PINTURA EPOXICA MICRO PULVERIZADA HORNEADA EN LIN
RANGO DE 210° A 240° C PARA BARANTIZAR UNA DUREZA DElsUPERFlClE
QUE SOPORTE EL RAYADO DE UN LAPIZ3 ‘ Wi
H, COMO MINIMO, CON ACABADO ENICOL.OR GRIS FRIO 2U CODIGO I
PANTONE O EL COLOR QUE EL: AREA) USUARIA DETERMINE FARA SU,
ADEUCADO FUNCIONAMIENTO,: @ "o i ) o

| S
TOLERANCIA EN LAS DIMENSIONES GENERALES * 2%. fi

[ ' ,
LAS IMAGENES SON REPRESENTATIVAb lY NO REPRESENTAN DISENO
ESPECIFICO. e Al e
LA PROPUESTA TECNICA DE LOS PARTICIPANTES EN LOS PROCESOS DE
ADQUISICION, DEBERA ESTAR SOPORTADA POR EL CALCULO
ESTRUCTURAL CORRESPONDIENTE, MEDIANTE EL.GUAL BE
GARANTICE QUE EL: ARTICULO PROPUESTO CUMPLE CON LAS E,
CARACTERISTICAS ESTRUCTURALES MINIMAS SOLIGITADAS.LAS 12

COLUMNA DE LAMINA DE ACERO CALIBRE 14 MINIMO, DE 13 X 3.3 X 66.3
CMS.

TAPA DESMONTABELE O ABATIBLE DE ALUMINIO EXTRUIDO DE 177X 4.5
X 66 CMS,

BASE DE LAMINA DE ACERO GALIBRE 14 MINIMO, DE UNA SOLA PIEZA:
DE 44 X 7.5 X 5.0 CMS.

DEBERA ESTAR SUSTENTADA POR ELEMENTOS VERTICALES
(SOPORTES) UBICADOS EN LA PARTE INFERIOR DE LA CUBIERTA, ALOS
COSTADOS DE LA MISMA EN SENTIDO LONGITUDINAL, CON DISENO
TIPO “T” INVERTIDA. DEBERAN ESTAR FABRICADOS EN LAMINA DE
ACERO ROLADA EN FRIO (C.R.) CALIBRE 14 COMO MiNIMO CON
DISENO TIPO EMBUTIDO O RECTO A BASE DE DOBLEZ, SIN
DEFORMACIONES Y BIEN ALINEADOS, CADA SOPORTE DEBERA ESTAR
DISENADO PARA SOPORTAR UN PESO DE 200 KG. COMO MINIMO.
CADA DISENADO Y PROVISTO CON LAS
'ARA PERMITIR EL PASO DE
VOZ, DATOS Y CABLEADO ELECTIRCO, LOS
ALOJADOS DISCRETAMENTE AL INTERIOR
UNA TAPA DESMONTABLE O ABATIBLE EN

- eeiiee — oo —...—.. PARA FUNCIONAR COMO REGISTRO DE
INSTALACIONES.
LAS BASES Y/O SOPORTES VERTICALES, DEBERAN ESTAR
PROVISTOS EN SU PARTE SUPERIOR DE LAS PREPARACIONESY
ACCESORIOS NECESARIOS PARA LA FLJACION DE LA CUBIERTA DE
TRABAJQ, GARANTIZANDO LA ESTABILIDAD Y RESISTENCIA
NECESARIAS PARA SU ADECUADO FUNCIONAMIENTO.

FALDON DE CORTESIA.
FABRICADO A BASE DE LAMINA DE ACERO MULTIPERFORADO (_
PERFORAGIONES DE 7 A 8 MM DE DIAMETRO) CALIBRE 18 DISENADO
CON UN ANGULO DE 45° EN CADA EXTREMO O RECTO (EN AMBOS
CASOS SE DEBERA SER ERGONOMICO, EVITANDO LA OBSTRUCCION A
LOS ELEMENTOS COMPONENTES Y/O INCOMODIDAD A LOS USUARIOS),
DE 34 A 35 CMS. DE ALTURA. PROVISTO DE DOS ORIFICIOS A CADA
EXTREMO PARA EL PASO DE CABLES, (DE 5 A 6 CMS DE DIAMETRO),
SUUETO A LOS SOPORTES VERTICALES POR CUATRO TORNILLOS
ESPECIALES PARA METAL, LA FIJACION DEL FALDON DE CORTESIA
CON LA ESTRUCTURA PRINCIPAL, DEBERA GARANTIZAR LA
RESISTENCIA Y ESTABLIDAD REQUERIDAS PARA SU ADECUADO
FUNCIONAMIENTO.

[

CON
YiRIEL
PARA
DE
Y b
! [¢] LA FIJACION
DEL PORTATECLADO CON EL DEL , DEBERA
GARANTIZAR LA RESISTENCIA Y ESTABILIDAD REQUERIDAS PARA SU
ADECUADO FUNCIONAMIENTO i [

NOTAS - DISENADO YCON LAS
LA . i
. coMo: IZQUIERDO
IEL SER UBICADOS DE
TAL QUE PERMITAN A LAS USUARIAS DEFINIR Y/O

BALA DERECHO Q IZQUIERDO (VER DETALLE “A”)
IR
:ACABADOS DE
AS!YINO VISTAS,

ELEMENTOS!‘METALIGOS EN ZONAS DE
COMO, TODOS 1 OS ELEMENTOS DE
Y OTROS SER SOMETIDOS AL
Y AFIN DE RECIBIR EL
MICRO PULVERIZADA
A ’CPARA GARANTIZAR UNA
EL RAYAPO DE UN LAPIZ 3
+ et rmmr s ag mens o OR GRIS; FRIO 2U. CODIGO
PANTONEID EL COLOR QUE EL AREA USUARIA DETERMINE PARA SU
ADEUC'ADQ FUNCIONAMIENTO |

TOLERANCIA EN LAS DIMENSIONES GENERALES E2%.

LAS IMAGENES SON REPRESENTATIVAS Y NO REPRESENTAN DISENO
ESPECIFICO. . ; ; B )
[T "
LA PROPUESTA TECNICA DE LOS PARTICIPANTES EN LOS PROCESGS
DE ADQUISICléN DEBERA ESTAR SOPORTADA POR EL CALCUEO
~~E$TRUGTUR~AL-&QORRES‘EQNDIENTE, MEDIANTE EL CUAL SE’
GARANTICE QUE; EL TIQUE@FRQE’QESTQ UMPLE CON LAS
GARACTERISTICAS EST} JURALE: SQLIC'TADAS LAS

EMPRESAS PARTICIPANTES EN'LOS PROCESOS DE ADQUISIGION,
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DEBERAN ESTAR CERTIFICADAS CONTANDO CON EL 150-9004-2000, O SU-

VERSION 2008 COMO MINIMO. AST MISMO; DEBERA PRESENTAR EN SU -
DOCUMENTAGCION : Sa g
TECNICA QUE GARANTICE LA CALIDAD: DE LA SOLBADURA Y SUS'
PROCESOS DE APLICACION. AS| COMO SOPORTE DOCUMENTAL ¥
TECNICO DE LOS MATERIALES EMPLEADOS EN LA FABRICACION DEL,
ARTICULO. . o oy
TODOS LOS ELEMENTOS COMPONENTES, DEBERAN TENER .
TRATAMIENTO IGNIFUGO O RETARDANTE AL FUEGO, AS{ COMO EVITAR
LA EMANACION DE GASES TOXICOS EN CASO DE COMBUSTION,

CRITERIOS NORMATIVOS PARA EL CONTROL DE CALIDAD ENLA
FABRICACION DEL MOBILIARIO. i '

LAS UNIONES DE LOS ELEMENTOS COMPONENTES DEBERAN SER
PROCESADOS Y MAQUINADOS PARA UN PERFECTOENSAMBLE A BASE
DE SOLDADURA DE ARCOQ ELECTRICO (SISTEMA MIG O TIG), L
GARANTIZANDO MAYOR RESISTENCIA MECANICA CON RELACION AL ,
MATERIAL BASE, APLICADA EN CORDONES COMPLETOS UNIFORMES,
DESBASTADOS Y PULIDOS, CON UN PERFECTO ACABADO. .

EL ACERO EMPLEADO EN LA FABRICACION DE L.OS DIFERENTES
COMPONENTES, DEBERA CUMPLIR CON LAS NORMAS NMX-B-028 1998-
SCFI Y DEBERA SER DE LA ALEACION Y CALIBRE QUE SE INDICA
EN CADA UNO DE ELLOS, CONSIDERANDO, LAS SIGUIENTES .
CARACTERISTICAS GENERALES: 5.3 PROPIEDADES MECANICAS; 6.3.1
DOBLADO; 5.3.2 DUREZA; 5.3.3 DEFORMACIONES MODERADAS; 5.3.4
ACAEADO CLASE “E"”

EL PROVEEDOR O FABRICANTE DEBERA COLOCAR UNA PLACA CON SU
IDENTIFIGAGION, EN UN LUGAR VISIBLE, QUE NO INTERFIERA CON LAS
FUNCIONES DEL ARTICULO, ASI MISMO LA PLACA DEBERA INCLUIR
UNA LEYENDA “ PROPIEDAD DEL IMSS “. LA IDENTIFICACION PODRA
SER ELABORADA CON LAS SIGUIENTES ALTERNATIVAS: A) PLACA
METALICA TROQUELADA, REMACHADA A LA ESTRUCTURA. B) DATOS
GRABADOS EN LA ESTRUCTURA, C) DATOS ‘ AT A
TROQUELADOS EN LA ESTRUCTURA. - . : Al

LOS ELEMENTOS COMPONENTES, PARA SU ALMACENAMIENTO, i
TRANSPORTACION Y/O DISTRIBUCION DEBERAN SER PROTEGIDOS EN
BASE A LAS SIGUIENTES ALTERNATIVASI A) PAPEL KRAFT DE 70 GICM
MINIMO, CON FLEJES DE ACERO O PLASTICO. B) CARTON CORRUGADO
DE 14 KG/CM MINIMO DE RESISTENCIA. C) JAULA DE MADERA CON
UNIONES A T g

BASE DE CLAVOS Y/O TORNILLER[A 6 LO QUEEL.FABRICANTE ' .
PROPONGA, QUE GARANTICE QUE EE ARTICULO NO SUFRA NINGUN
DETERIORO EN SUS ELEMENTOS COMPONENTES.

otE i

LA CALIDAD DE LA SOLDADURA Y SUS
. AS| COMO SOPORTE DOCUMENTAL Y .
<o < oo LOS MATERIALES EMPLEADOS EN LA FABRICACION DEL

| ARTICHLO:

“70DOS LOS ELEMENTOS COMPONENTES, DEBERAN TENER
' TRATAMIENTO IGNIFUGO & RETARDANTE AL FUEGO, ASi COMO EVITAR
LA EMANACION DE GASES TOXICOS EN CASO DE COMBUSTION.

“CRITERIOS NORMATIVOS PARA EL CONTROL DE CALIDAD EN LA

FABRICACION DEL MOBILIARIO. A
‘. LOS SER
e ABASE
g TIG), |
¥ MA CON RELACION AL
MATERIAL

" UNIFORMES,
fDE-SBASTADOS Y-PULIDOS, CON UN . :

“EL ACER@ EMPLEADO EN LA FABRICAGION DE LOS DIFERENTES .

- | COMPONENTES, DEBERA CUMPLIR CO LAS NORMAS NMX-B-028 1998-

'SCFI Y.DEBERA SER DE LA ALEAGION Y CALIBRE QUE:SE INDICA

.EN CADA UNO DE: ELLOS, GONSIDERANDO, LAS SIGUIENTES

| CARACTERISTICAS!GENERALES: 5.3 PROPIEDADES MECANICAS; 5.3.1
DOBLADO; 5.3.2 DUREZA; 5.3.3 DEFORMACIONES MODERADAS; 5.3.4
ACABADO CLASE “E”

EL PROVEEDOR O FABRICANTE DEBERA COLOCAR UNA PLACA CON SU
IDENTIFICACION, EN UN LUGAR VISIBLE, QUE NO INTERFIERA CON LAS
FUNCIONES DEL ARTICULO, AS! MISMO LA PLACA DEBERA INCLUIR
UNA LEYENDA “ PROPIEDAD DEL IMSS “. LA IDENTIFICACION PODRA
SER ELABORADA CON LAS SIGUIENTES ALTERNATIVAS: A) PLACA

. METALICA TROQUELADA, REMAGHADA A LA ESTRUCTURA. B)
DATOS: GRABADOS EN LA ESTRUCTURA, C) DATOS: .
TROQUELADOS EN LAESTRUCTURA. . !
L IO R TR .
LOS ELEMENTOS COMPONENTES, PARA SU ALMACENAMIENTO,
TRANSPORTACION. Y/O DISTRIBUCION. DEBERAN SER PROTEGIROS EN
BASE'A'LAS SIGUIENTES ALTERNATIVAS: A) PAPEL KRAFT DE 70 G/CM
MINIMO, CON FLEJES DE ACERO O PLASTICO. B) CARTON CORRUGADO
DE 14 KG/CM MINIMO DE RESISTENCIA. C) JAULA DE MADERA CON
UNIONES'A -+ a0 e ' g
BASE.DECLAVOS Y/O TORNILLERIA O LLO QUE EL FABRICANTE
PROPONGA, QUE GARANTICE QUE EL ARTICULO NO SUFRA NINGUN
DETERIORO EN SUS ELEMENTOS COMPONENTES,
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ANEXO 1-A (UNO-A)

DESCRIPCION TECNICA DEL LICITANTE

(INSTRUCTIVO DE LLENADO, DESCRIPCION TECNICA DEL LICITANTE) -

LICITACION  LA-019GYR040-N16- CANTIDAD 9 LICITANTE PRODUCTOS PARA CONSUMO EMPRESAR]AL S.A.DE
2015 C.V.
) - ABASTECEDORA'Y FABRICACION DE INSUMOS
F. ACTUALIZACION: FABRICANTE COMERCIALES E INDUSTRIALES S.A, DE C.V.
PARTIDA 25 H. ACTUALIZACION MARCA AFICISA
CLAVE SAl 511.339.1220.02.01 F. IMPRESION MODELO ESPECIAL
CLAVE PREI 19241 HORA:
NOMBRE GENERICO CATALOGO - 17
ESCRITORIO MODULAR TIPO BALA DE 150 CM SIN LATERAL
‘DE4
ESPECIFICACIONES DESCRIPCION TECNICA DEL LICITANTE
ESCRITORIO MODULAR TIPO BALA DE 150 CM SIN LATERAL ESCRITORIO MODULAR TIPO BALA DE 150 CM SIN LATERAL
CARACTERISTICAS GENERALES: : ~CARACTERISTICAS GENERALES:
DIMENSIONES GENERALES; DIMENSIONES GENERALES:

FRENTE: 150 CM.

ANCHO DE CUBIERTA: 60 CM.

ALTURA: 75 CM

CAPACIDAD DE CARGA 450 KG COMO MINIMO, SIN CONSIDERAR
EL PESO PROPIO DEL ARTICULO, GARANTIZANDO LA
ESTABILIDAD Y RESISTENCIA NECESARIOS PARA SU ADECUADO
FUNCIONAMIENTO.

DESCRIPCION TECNICA:

CUBIERTA DE TRABAJO FABRICADA A BASE DE TABLEROS |
INDEPENDIENTES DE FIBRA DE MADERA DE DENSH\DADMEDIA,
MDF (MEDIUM DENSITY FIBERBOARD) DE 2.8 CM.A!3.1 CM.*
DE ESPESOR Y DEBERAN ESTAR ‘FABRICADOS, DISERADO ¥
PROVISTOS CON LOS ELEMENTOS NECESARIOS PARA SU
ADECUADA FIJACION, A BASE DE SISTEMA MINIFIX, INSERTOS'
METALICOS O LO QUE EL FABRICANTE PROPONGA, CUALQUIER
SISTEMA DE FIJACION DEBERA GATANTIZAR LA RESISTENCIA Y
ESTABILIDAD NECESARIAS PARA SU ADECUADO
FUNCIONAMIENTO,

EL CANTO DE LAS SUPERFICIES HORIZONTALES O, CUBIERTA
DE TRABAJO DEBERA SER ERGONOMICO EN EL PERIMETRQ

DE CONTACTO CON LOS USUARIOS, YA SEA TIPO CASCADA O o

BOLEADOS SEGUN EL DISENO DE CADA FABRICANTE, CON

ACABADO EN LAMINADO PLASTICO CAL. 14 COLOR GRIS FRIO' 2u

CODIGO PANTONE O EL COLOR QUE EL AREA USUARIA
DETERMINE PARA SU ADECUADQ FUNCIONAMIENTO A BASE DE
SISTEMA TERMOFUSIONADO ¢ - ik

EN PRENSA MEMBRANA O EN LAMINADO PLASTICO DE ALTA

PRESION, EN AMBOS CASOS DEBERA TENER PROTECCION DE

RAYOS ULTRAVIOLETA Y RESISTENCIA A PRUEBA DE
RAYONES Y MANCHAS, PARA EL CASO DEL LAMINADO
PLASTICO DE ALTA PRESION Y CANTOS BOLEADOS, DEBERA
ESTAR PROVISTO CON DICHQOS CANTOS EN CABECEADQ DE
MADERA MACIZA, LA TRASCARA O CARA INFERIOR DE LA
CUBIERTA DEBERA ESTAR SELLADA CON ESMALTE PARA
MADERA O BACKER FENOLICO. .,

REGATONES NIVELADORES, CADA UNA DE LAS BASES O
SOPORTES DEBERAN INCLUIR EN SU.PARTE INFERIOR DOS
REGATONES NIVELADORES CADA UNA CON PLATO DE
POLIETILENO DE ALTA DENSIDAD O NYLAMID, AMBOS CASOS
CON DISENO TIPO CONICO, CON UN DIAMETRO DE 82 MM, CON
TORNILLO INTEGRADO DE ACERO \DE 50 MM DE LARGD Y UN . -
DIAMETRO DE 7.9 MM. DE DIAMETRO ESTOS REGATONES
NIVELADORES SE ATORNILLARAN POR MEDIO DE INSERTOS.
METALICOS. AS[ MISMO LOS ELEMENTOS' DE SOPORTE .
DEBERAN CONTENER LAS PREPARACIONES Y ACCESORIQS .
NECESARIOS PARA LA ADECUADA FlJAClON DE LOS REGATONES
NIVELADORES. D
EL DISENQ Y MATERIAL COl\f QUE SE FABR!QUEN LoS
REGATONES, AS| COMO EL SISTENMA DE FIJACION DEBERAN

FRENTE: 150 CM.

ANCHO DE CUBIERTA: 60 CM.

ALTURA: 75 CM

CAPACIDAD DE CARGA 450 KG COMO Mf[\HMO, SIN
CONSIDERAR EL PESO PROPIO DEL ARTICULQO, GARANTIZANDC
LA ESTABILIDAD Y RESISTENCIA NECESARIOS PARA SU
ADECUADO FUNCIONAMIENTO.

DESCRIPCION TECNICA:

.| CUBIERTA DE TRABAJO FABRICADA A BASE DE TABLEROS

INDEPENDIENTES DE FIBRA DE MADERA DE
DENSIDADMEDIA MDF (MEDIUM DENSITY FIBERBOARD) DE
2.8 CM.A 3.1 CM. DE ESPESOR Y DEBERAN ESTAR

_FABRICADOS, DISENADO Y PROVISTOS CON LOS

ELEMENTOS NECESARIOS PARA SUADECUADA FIJACION, A
BASE DE SISTEMA MINIFIX, INSERTOS METALICOS O LO QUE
EL FABRICANTE PROPONGA, CUALQUIER SISTEMA DE FIJACION
DEBERA GATANTIZAR LA RESISTENCIA Y ESTABILIDAD
NECESARIAS PARA SU ADECUADO-FUNCIONAMIENTO.

EL: CANTQ: DE LAS SUPERFICIES HORIZONTALES O
CUBIERTA DE TRABAJO DEBERA!/SER. ERGONOMICO EN EL
PERIMETRO DE CONTACTO CON LOS USUARIOS YA SEATIPO
CASCADA O BOLEADOS SEGUN EL DISENO DE CADA
FABRICANTE, CON ACABADO EN LAMINADO PLASTICO CAL. 14
COLOR GRIS FRIO 2U CODIGO PANTONE O EL COLOR QUE EL
AREA USUARIA DETERMINE PARA SU ADECUADO
FUNCIONAMIENTQ, A BASE DE SISTEMA TERMOFUSIONADO

| EN PRENSA MEMBRANA O EN LAMINADO PLASTICO DE ALTA

PRESION, EN AMBOS CASOS DEBERA TENER PROTECCION DE

F RAYOS ULTRAVIOLETA Y RESISTENCIA A PRUEBA DE

RAYONES Y MANCHAS, PARA EL'CASO DEL LAMINADO
PLASTICO DE ALTA PRESION Y CANTOS BOLEADOS, DEBERA
ESTAR PROVISTO CON DICHOS CANTOS EN CABECEADO DE
MADERA MACIZA, LA TRASCARA O CARA INFERIOR DE LA
CUBIERTA DEBERA ESTAR SELLADA CON ESMALTE PARA
MADERA O:BACKER FENOLICO.
REGATONES NIVELADORES, CADA UNA DE LAS BASES O
SOFORTES DEBERAN INCLUIR EN SU PARTE INFERIOR DOS
REGATONES NIVELADORES CADA LINA CON PLATO DE
POLIETILENO DE ALTA DENSIDAD O NYLAMID, AMBOS CASOS
CON DISENO.TIPO CONICO, CON UN DIAMETRO DE 82 MM, CON
TORN!LLO INTEGRADO DE ACERO'DE 50 MM DE ARGO Y UN
DIAMETRO DE 7.9 'MM. DE' DIAMETRO ESTOS REGATONES
NIVELADORES SE ATORNILLARAN' POR MEDIO *DE INSERTOS
METALICOS. AS[ MISMO LOS ELEMENTOS DE SOPORTE N

E =RAN CONTENER LAS PREPARACIONES YACCESO@S/

ESARIOS PARA LA ADECUADA FIJACION DE LOS

REC ATONES NIVELADORES. ' S

EL. Dng o Y. MATERiAL CON QUE SE FABRIQUEN Lds v d

: SE%TQ‘NES ASI COMO EL SISTEMA DE FIJACION DEBERAN

,NER LAS PREPARACIONES NECESARIAS QUE

CONTENER LAS PREPARACIONES .NECESARIAS QUE L
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GARANTICEN SU ESTABILIDAD, RESISTENCIA Y BUEN
FUNCIONAMIENTO. AS| MISMO LAS PROPIEDADES TECNIAS
DE CADA MATERIAL DEBERAN EVITAR EL DANO A
ELEMENTOS DE CONTACTO, SUSTENTACION Y A LAS
SUPERFICIES SOBRE LAS GUALES SE UBICARA EL MUEBLE.
BASES, SOPORTE VERTICAL Y TRABE HORIZONTAL:

SOPORTE DE LAMINA DE ACERO CALIBRE 14 MINIMO, DE 37 X 7.2
CMS. PARA RECIBIR CUBIERTA. ) ,
COLUMNA DE LAMINA DE ACERO CALIBRE 14 MINIMO, DE 13 X 3.3
X 66.3 CMS.

TAPA DESMONTABLE O ABATIBLE DE ALUMINIO EXTRUIDO DE
17.7 X 4.5 X 66 CMS.

BASE DE LAMINA DE ACERQ CALIBRE 14 MINIMO, DE UNA SOLA
PIEZA: DE 44 X 7.5 X 5.0 GMS.

DEBERA ESTAR SUSTENTADA POR ELEMENTOS VERTICALES
(SOPORTES) UBICADOS EN LA PARTE INFERIOR DE LA CUBIERTA,
A LOS COSTADOS DE LA MISMA EN SENTIDO LONGITUDINAL,
CON DISENO TIPO “T" INVERTIDA. DEBERAN ESTAR FABRICADOS
EN LAMINA DE ACERO ROLADA EN FRIO (C.R.) CALIBRE 14
COMO MINIMO CON DISERO TIPO EMBUTIDO O RECTO A BASE
DE DOBLEZ, SIN DEFORMACIONES Y BIEN ALINEADOS, CADA
SOPORTE DEBERA ESTAR DISENADO PARA SOPORTAR UN
PESO DE 200 KG. COMO MINIMO. CADA SOPORTE DEBERA
ESTAR DISENADO Y PROVISTO CON LAS PREPARAGIONES
NECESARIAS PARA PERMITIR EL PASO DE INSTALACIONES DE
VOZ, DATOS Y CABLEADO ELECTIRCO, LOS CUALES DEBERAN
QUEDAR ALOJADOS DISCRETAMENTE AL INTERIOR DEL
SOPORTE Y CONTENER UNA TAPA DESMONTABLE O ABATIBLE
EN EL EXTREMO EXTERIOR PARA FUNCIONAR COMO REGISTRO
DE INSTALACIONES. .

LAS BASES Y/O SOPORTES VERTICALES, DEBERAN ESTAR
PROVISTOS EN SU PARTE SUPERIOR DE LAS: |
PREPARACIONES Y ACCESORIOS NECESARIOS PARA'LA
FIJACION DE LA CUBIERTA DE TRABAJO; GARANTIZANDO LA
ESTABILIDAD Y RESISTENCIA NECESARIAS PARA SU ADECUADO
FUNCIONAMIENTO. St

FALDON DE CORTESIA: FABRICADO A BASE DE LAMINA DE
ACEROQ MULTIPERFORADO ( PERFORACIONES. DE 7 A 8 MM DE .
DIAMETRO) CALIBRE 18 DISENADO CON UN ANGULO DE 45° EN
CADA EXTREMO Q RECTO (EN AMBOS CASOS SE DEBERA SER
ERGONOMICO, EVITANDO LA OBSTRUCCION A LOS ELEMENTOS
COMPONENTES Y/O INCOMODIDAD A LOS USUARIOS), DE .34 A
35 CMS. DE ALTURA. PROVISTO DE 'DOS ORIFICIOS A CADA
EXTREMO PARA EL PASO DE CABLES, (DE 5 A 6 CMS DE
DIAMETRO), SUJETO A LOS SOPORTES VERTICALES POR
CUATRO TORNILLOS ESPECIALES FARA METAL, LA FIJACION
DEL FALDON DE CORTESIA CON. 5.A 'ESTRUCTURA .PRINGIPAL,
DEBERA GARANTIZAR LA RESISTENCIA Y ESTABLIDAD '
REQUERIDAS PARA SU ADECUADO FUNCIONAMIENTO,

PORTA TECLADO: FABRICADO EN LAMINA DE ACERO CAL. 14
LAMINADO EN FRIO CON SOPORTES, CORREDERAS DE TEFLON,
PARA SU DESLIZAMIENTO Y RIEL METALICO RETRACTIL COK
SISTEMA DE ELEVACION AJUSTABLE PARA SUJETAR EL
TECLADO CON BRAZO TELESCOPIO'RETRACTIL CON CHAROLA
DE GARGANTA VARIABLE Y GONTROL DE ELEVACION Y
POSICIONES ACABADQ EN PINTURA COLOR NEGRO O'GRIS
CLARO, LA FIJACION DEL PORTATECLADO CON EL RESTO DEL
ESCRITORIO, DEBERA GARANTIZAR LA RESISTENGIA Y
ESTABILIDAD REQUERIDAS PARA SUADECUADO
FUNCIONAMIENTO. _ S :
PEDESTAL FIJO BAJO LA BUBIERTA. CONFORMADO POR DOS
GAVETAS PAPELERAS (EXTREMO. SUPERIOR) Y UNA GAVETA -
ARCHIVADORA (EXTREMO INFERIOR) FABRICADAS EN:LAMINA DE
ACERO ROLADA EN FRIO CALIBRE. 20 EN TODQS SUS
COMPONENTES CON LAS SIGUIENJES DIMENSIONES: FRENTE 40
CM, FONDO 60 CM Y ALTURA 65 CM..CON CUBIERTA SUPERIOR..
DE UNA SOLA PIEZA FABRICADA EN LAMINA DE ACERO ROLADA
EN FRIO CALIBRE 20, EMBUTIDO .. :
PROFUNDO DE 60 CM. DE FONDO.X 40 CM. DE FRENTE X 2 CM DE
ALTURA CON CUATRO ESQUINA REDONDEADAS CON UN RADIO
DE 25.4 MM (1") POR LADO, CUERPQ ENVOLVENTE DE UNA SOLA

PIEZA FABRICADO EN LAMINA DE ACERO LAMINADO;I;;'J\I FRIO ...
CALIBRE 20 CON DIMENSIONES DE 60 CM DE FONDQ X 40 CM DE
e -

BEARER :
[ER. P

D ‘ i

GARANTICEN SU ESTABILIDAD, RESISTENCIA Y BUEN
FUNCIONAMIENTO. AS[ MISMO LAS PROPIEDADES TECNIAS
DE CADA. MATERIAL DEBERAN EVITAR EL DANO A
ELEMENTOS DE CONTACTO, SUSTENTACION Y A LAS
SUPERFICIES SOBRE LAS CUALES SE UBICARA EL MUEBLE,
BASES, SOPORTE VERTICAL Y TRABE HORIZONTAL:

SOPORTE DE LAMINA DE ACERO CALIBRE 14 MINIMO, DE 37 X
7.2 CMS. PARA RECIBIR CUBIERTA. :

COLUMNA DE LAMINA DE ACERO CALIBRE 14 MINIMO, DE 13 X
3.3X66.3CMS. :

TAPA DESMONTABLE O ABATIBLE DE ALUMINIO EXTRUIDO DE
17.7 X 4.5 X 66 CMS. :

BASE DE LAMINA DE ACERO CALIBRE 14 MINIMO, DE UNA SOLA
PIEZA: DE 44 X 7.5 X 5.0 CMS.

DEBERA ESTAR SUSTENTADA POR ELEMENTOS VERTICALES
(SOPORTES) UBICADOS EN LA PARTE INFERIOR DE LA
CUBIERTA, A LOS COSTADOS DE LA MISMA EN SENTIDO
LONGITUDINAL, CON DISENO TIPO “T" INVERTIDA. DEBERAN
ESTAR FABRICADOS EN LAMINA DE ACERO ROLADA EN
FRIO (C.R.) CALIBRE 14 COMO MINIMO CON DISENO TIPO
EMBUTIDO O RECTO A BASE DE DOBLEZ, SIN DEFORMACIONES
Y BIEN ALINEADQS, CADA SOPORTE DEBERA ESTAR DISENADO
PARA SOPORTAR UN PESO DE 200 KG. COMO MINIMO.
CADA SOPORTE DEBERA ESTAR DISENADO Y PROVISTO
CON LAS PREPARACIONES NECESARIAS PARA PERMITIR EL
PASO DE INSTALACIONES DE VOZ, DATOS Y CABLEADO
ELECTIRCO, LOS CUALES DEBERAN QUEDAR ALOJADOS
DISCRETAMENTE AL INTERIOR DEL SOPORTE Y CONTENER
UNA TAPA DESMONTABLE O ABATIBLE EN EL EXTREMO
EXTERIOR PARA FUNCIONAR COMO REGISTRO DE
INSTALACIONES.

LAS BASES Y/O SOPORTES VERTICALES, DEBERAN
ESTAR PROVISTOS EN SU PARTE SUPERIOR DE LAS
PREPARACIONES Y ACCESORIOS NECESARIOS PARA LA
FLJACION DE LA CUBIERTA DE TRABAJO, GARANTIZANDO LA
ESTABILIDAD Y RESISTENCIA NECESARIAS PARA SU
ADECUADO FUNCIONAMIENTO.. | | !

FALDON DE CORTESIA: FABRICADO A BASE DE LAMINA DE
ACERQ MULTIPERFORADO ( PERFORACIONES DE 7 A 8 MM DE
DIAMETRO) CALIBRE 18 DISENADO:CON. UN ANGULO DE 45° EN
CADA EXTREMO O RECTO (EN AMBOS CASOS SE DEBERA SER
ERGONOMICO, .EVITANDO LA OBSTRUCCION A LOS ELEMENTOS
COMPONENTES Y/O INCOMODIDAD' A LOS USUARIOS), DE '34 A
85 CMS. DE ALTURA. PROVISTO DE DOS ORIFICIOS A CADA
EXTREMO" PARA EL PASO DE CABLES, (DE 5 A 6 CMS DE
DIAMETRO), SUJETO A'LOS SOPORTES VERTICALES POR
CUATRO, TORNILLOS ESPECIALES PARA METAL, LA FIJACION
DEL FALDON DE CORTESIA ‘CON LA ESTRUCTURA
PRINCIPAL, DEBERA GARANTIZAR LA RESISTENCIA Y
ESTABLIDAD REQUERIDAS PARA SU ADECUADO
FUNCIONAMIENTO. - L

PORTA TECLADO: FABRICADO EN LAMINA DE ACERO CAL. 14

LAMINADO EN FRIO DE TEFLON
P Su
EL
\2 Y
QO GRIS
EL RESTO DEL
ESCRITORIO, DEBE Y -
ESTABILIDAD REQi S : .
FUNCIONAMIENTO. - '
POR DOS
'Y AVETA
. LAMINA
SuUs
FRENTE
Y A
DE
A EN
60GC - X CM
CON UN

D .



FRENTE X 65 CM DE ALTURA CON CUATRO ESQUINAS CON UN
RADIO DE 25.4 MM POR LADO. TAPA INFERIOR DE UNA SOLA
PIEZA FABRICADA EN LAMINA DE ACERO CALIBRE 20 EMBUTIDO
PROFUNDO DIMENSIONES DE 60 CM. DE FONDO X 40 CM DE
FRENTE X 3.2 CM DE ALTURA, DEBERA INCLUIR CUATRO .
PREPARACIONES INDIVIDUALES EMBUTIDAS, CON UN DIAMETRO
DE 25.4 MM. Y UNA PROFUNDIDAD DE 6 MM CON CUATRO
PERFORACIONES DE 14 MM DE DIAMETRO PARA COLOCAR
REGATONES, CON LAS SIGUIENTES CARACTERISTICAS.
INSERTO METALICO DE 22.2 MM DE LARGOQ Y UN DIAMETRO DE
11.85 MM, REGATON CON DIAMETRO EN PLATO DE 48.70 MM. DE
POLIETILENO DE ALTA DENSIDAD COPOLIMERO CON CAPUCHON,
TORNILLO ROSCABLE DE 50.8 MM. DE LARGO Y 9.5 MM. DE
DIAMETRO. .
LOS FRENTES DE LOS CAJONES DEBERAN FABRICARSE EN
LAMINA DE ACERO ROLADA EN FRIO CALIBRE 20 CON
JALADERAS INTEGRADAS DE 70MM DE LONGITUD X 30.5 MM DE
ALTURA O FRENTES DE CAJONES EN MDF DE 19MM DE ESPESOR
CON SOBRECUBIERTA DE PVC LAMINADC TERMOFORMADO
EN PRENSA MEMBRANA CON LAS PROPIEDADES DEL PTE.
ADHESIVO, PROTECCION DE RAYOS ULTRAVIOLETA Y SCRATCH
RESIST PARA PROTEGER LAS SUPERFICIES DE POSIBLES
RAYONES CON CANTOS BOLEADOS O EN LAMINADO
PLASTICO POSTFORMADO CON JALADERAS TIPO MEDIA LUNA,
DIMENSIONES DE 150.5MM DE LARGO X 22.2MM DE RADIO X 8MM
DE DIAMETRO CON UNA TOLERANCIA DE + 1 CM. A SOLICITUD
DEL IMSS
GAVETAS Y CAJONES: DEBERAN SER FABRICADAS EN LAMINA
DE ACERO ROLADA EN FRIO (C.R.) CALIBRE 20 COMO MINIMO,
DEBERAN ESTAR DISERADOS ACORDE AL RESTO DEL ARTICULO,
EL CUERPO DE LAS GAVETAS Y CAJONES DERERA PRESENTAR
LA MISMA ALTURA DE LOS LATERALES CON EL RESPALDO O
FONDO, AS| MISMO, LA GAVETA ARCHIVADORA DEBERA
CONTAR CON LAS PREPARACIONES Y ACCESORIOS
NECESARIOS PARA ARCHIVO SUSPENDIDO.. thn o -
LAS CORREDERAS DE LAS GAVETAS Y CAJONES EN TODOS LOS
CASOS DEBERAN SER METALICAS CON UN SISTEMA A.BASE DE
BALEROS DE PRECISION DE RODAMJENTO EMBALINADO,
FABRICADO CON ACERO ENDURE,CMIDQ (GRADO 200) CON
CORREDERAS DE EXTENSION TOTAL, GON AMORTIGUADORES
DE CARRERA DE POLIURETAND EN TODOS LOS L
CANALES, SISTEMA AUTOMATICO DE, LIBRACION, DISPOSITIVO
DE GAPTURA PARA EVITAR REBOTE.Y OPERACION' | S
SILENCIOSA CON CARRERA.ULTRASUAVE, CON RANGO DE
CARGA MINIMO DE 45 KGS. (100 'LBS) POR PAR DE
CORREDERAS. Lo . _
DEBERAN INCLUIR CORREDERAS DE SEGURIDAD TIMBERLINE O
SIMILAR PARA TODOS LOS CAJONES, LAS JALADERAS .
DEBERAN TENER DISENO ERGONOMICO DE SEGURIDAD DEL | °
TIPO INTEGRADO EMBUTIDO. . . ‘ o
N O T AS: EL ESCRITORIO, DEBERA ESTAR DISENADO Y CON LAS
PREPARACIONES NECESARIAS PARA PROPORCIONAR LA ..
CONFIGURACION DEL ARTICULo,f_rANTQ DERECHO COMO
IZQUIERDQ, ES DECIR, EL FAI.‘EEO'N, RORTATECLADQ Y PEDESTAL
BAJO CUBIERTA, PODRAN SER UBICADOS DE TAL MANERA QUE
PERMITAN A LAS AREAS USUARIAS DEFINIR Y/O CONFIGURAR EL
ESCRITORIO TIPO BALA DERECHQ O IZQUIERDO (VER DETALLE
A gl
LOS ACABADOS DE LOS ELEMENTOS METALICOS EN ZONAS
DE VISTAS Y NO VISTAS AS[' GOMO TODOS LOS ELEMENTOS
DE SOPORTE, ESTRUCTURAS Y.OTROS DEBERAN SER .
SOMETIDOS AL PROCESO DE LiMPI Y PREPARACION A FIN
DE RECIBIR EL ACABADO A BASE, DE PINTURA EPOXICA MICRQO *
PULVERIZADA HORNEADA EN UN RANGO DE 210° A 240° C PARA
GARANTIZAR UNA DUREZA DE SUPERFICIE QUE SOPORTE EL
RAYADO DE UN LAPIZ3 S !
H, COMO MINIMO, CON ACABADG EN COLOR GRIS Fl;jo 2y
A

CODIGO PANTONE O EL COLOR QUE EL AREA USUARIA
DETERMINE PARA SU ADECUADO_;FL%\I IONAMIENTO. . *

TOLERANCIA EN LAS DIMENS|ONES ERALES % 2%. .
LAS IMAGENES SON REPRESENT/AI\TII 'AS Y NO REPRESENTAN,
DISENO ESPECIFICO. e S

LA PROPUESTA TECNICA DE LOS PARTICIPANTES ENLOS .,

UNA SOLA PIEZA FABRICADO EN LAMINA DE ACERO LAMINADO
EN FRIO CALIBRE 20 CON DIMENSIONES DE 60 CM DE FONDO X
40 CM DE FRENTE X 65 CM DE ALTURA CON CUATRO ESQUINAS
CON UN.RADIO DE 25.4 MM POR LADO. TAPA INFERIOR DE UNA
SOLA PIEZA FABRICADA EN LAMINA DE ACERO CALIBRE 20
EMBUTIDO PROFUNDO DIMENSIONES DE 60 CM. DE FONDO X 40
CM DE FRENTE X 3.2 CM DE ALTURA, DEBERA INCLUIR CUATRO
PREPARACIONES INDIVIDUALES EMBUTIDAS, CON UN
DIAMETROQ DE 25.4 MM. Y UNA PROFUNDIDAD DE 6 MM CON
CUATRO PERFORACIONES DE 14 MM DE DIAMETRO PARA
COLOCAR REGATONES, CON LAS SIGUIENTES
CARACTERISTICAS. INSERTO METALICO DE 22.2 MM DE LARGO
Y UN DIAMETRO DE 11.85 MM, REGATON CON DIAMETRQ EN
PLATO DE 48.70 MM. DE POLIETILENO DE ALTA DENSIDAD
COPOLIMERO CON CAPUCHON, TORNILLO ROSCABLE DE 50.8
MM. DE LARGO Y 2.5 MM. DE DIAMETRO.

LOS FRENTES DE LOS CAJONES' DEBERAN FABRICARSE EN
LAMINA DE ACERO ROLADA EN FRIO CALIBRE 20 CON
JALADERAS INTEGRADAS DE 70MM DE LONGITUD X 30.5 MM DE
ALTURA O FRENTES DE CAJONES EN MDF DE 19MM DE
ESPESOR CON SOBRECUBIERTA DE PVC LAMINADO
TERMOFORMADO EN PRENSA MEMBRANA CON LAS
PROPIEDADES DEL PTE. ADHESIVO, PROTECCION DE RAYOS
ULTRAVIOLETA Y SCRATCH RESIST PARA PROTEGER LAS
SUPERFICIES DE POSIBLES RAYONES CON CANTOS
BOLEADOS O EN LAMINADO PLASTICO POSTFORMADO CON
JALADERAS TIPO MEDIA LUNA, DIMENSIONES DE 150.5MM DE
LARGOQ X 22.2MM DE RADIO X 8MM DE DIAMETRO CON UNA
TOLERANCIA DE + 1 CM. A SOLICITUD DEL IMSS

GAVETAS Y CAJONES: DEBERAN SER FABRICADAS EN LAMINA
DE ACERO ROLADA EN FRIO (C.R.) CALIBRE 20 COMO MINIMO,
DEBERAN ESTAR DISENADOS ACORDE Al RESTO DEL
ARTIGULO, EL CUERPO DE LAS GAVETAS Y CAJONES DEBERA
PRESENTAR LA MISMA ALTURA DE LOS LATERALES CON EL
RESPALDO O FONDO, AS[ MISMO; LA GAVETA ARCHIVADORA
DEBERA CONTAR CON LAS PREPARACIONES Y '
ACCESQRIOS NECESARIOS PARA ARCHIVO SUSPENDIDO.
LAS CORREDERAS DE LAS GAVETAS Y CAJONES EN TODOS
LOS CASOS DEBERAN SER METALICAS CON UN SISTEMA A
BASE DE BALEROS DE PRECISION DE RODAMIENTO .
EMBALINADO, FABRICADO CON ACERO, ENDURECIDO (GRADO
200) CON CORREDERAS DE EXTENSION TOTAL, CON
AMORTIGUADORES DE CARRERA DE POLIURETANO EN TODOS
LOo§ - P :
CANALES, SISTEMA AUTOMATICO

\DE LIBRACION,

' DISPOSITIVO DE CAPTURA PARA!EVITAR REBOTE Y

OPERACION SILENCIOSA CON CARRERA ULTRASUAVE, CON
RANGO DE CARGA MINIMO DE 45 KGS. . (100 LBS) POR
PAR DE CORREDERAS. - o

roo : "
DEBERAN INCLUIR CORREDERAS DE SEGURIDAD TIMBERLINE O
SIMILAR PARA TODOS LOS CAJONES, LAS JALADERAS
DEBERAN TENER DISENO ERGONOMICO DE. SEGURIDAD DEL
TIRO INTEGRADO EMBUTIDO. o

o i

o . : " .

N O T AS: EL ESCRITORIO, DEBERA'ESTAR DISENADQ Y CON
LAS PREPARACIONES NECESARIAS PARA PROPORCIONAR LA
CONFIGURAGION DEL ARTICULO TANTO DERECHO COMO
xzabu,lERDo, ES DECIR, EL FALDON, PORTATECLADO Y
PEDESTAL BAJO CUBIERTA, PODRAN SER UBICADOS DE TAL
MANERA QUE PERMITAN A LAS AREAS USUARIAS DEFINIR Y/O

CONFIGURAR EL ESCRITORIO TIPO BALA DERECHO O

IZQUIF;R‘DQ (VER DETALLE “A")

©E T ‘ T

LOS' ACABADOS: DE LOS ELEMENTOS METALICOS EN ZONAS
DEI VISTAS 'Y.NO VISTAS AS| COMO TODOS LOS prd
ELEMENTOS DE SOPORTE, ESTRICTURAS Y OTROS -~ '
DEBERAN:SER SOMETIDOS AL PROCESO DE LIMPIEZA Y /|
PREPARACION A[FIN DE RECIBIR EL ACABADO A BASE DE
PINTURA EROXICA MICRO PULVERIZADA HORNEADA EN UN

RANGQ DE 210" A 240° G PARA GARANTIZAR UNA DUREZA DE B B

[H . i

I y
v |

SUPERFICIEIQUE SOPORTE .EL- RAYADO -DE -UN"TAPIZE ™
N RERLIKIN F graTy ‘ ; ]
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PROCESOS DE ADQUISICION, DEBERA ‘

ESTAR SOPORTADA POR EL CALCULO ESTRUCTURAL'
CORRESPONDIENTE, MEDIANTE EL CUAL SE GARANTICE QUE
EL ARTICULO PROPUESTO CUMPLE CON LAS CARACTERfSTICAS
ESTRUCTURALES MINIMAS SOLICITADAS.

LAS EMPRESAS PARTICIPANTES EN LOS PROCESOS DE :
ADQUISICION, DEBERAN ESTAR CERTIFIGADAS CONTANDO CON
EL 1S0-9001-2000, O SU VERSION 2008 COMO MINIMO. ASI MISMO,
DEBERA PRESENTAR EN SU DOCUMENTACION TECNICA QUE -
GARANTICE LA CALIDAD DE LA SOLDADURA Y SUS PROCESOS'

DE APLICACION. AS| COMO SOPORTE DOCUMENTAL Y TECNICO
DE LOS MATERIALES EMPLEADOS EN LA FABRICACION DEL .
ARTICULO. B
TODOS LOS ELEMENTOS COMPONENTES, DEBERAN TENER
TRATAMIENTO IGNIFUGO O RETARDANTE AL FUEGO, ASI COMO
EVITAR LA EMANACION DE GASES TOXICOS EN CASO DE - .
COMBUSTION. P
CRITERIOS NORMATIVOS PARA EL CONTROL DE CALIDAD EN LA ’
FABRICACION DEL MOBILIARIO.

LAS UNIONES DE LOS ELEMENTOS COMPONENTES DEBERAN

SER PROCESADOS Y MAQUINADOS PARA UN
PERFECTOENSAMBLE A BASE DE SOLDADURA DE ARCO .
ELECTRICO (SISTEMA MIG O TIG), GARANTIZANDO MAYOR - - .
RESISTENCIA MECANICA CON RELACION AL

ATERIAL BASE, APLICADA EN CORDONES COMPLETOS
UNIFORMES, DESBASTADOS Y PULIDOS, CON UN PERFECTO
ACABADO.

EL ACERO EMPLEADO EN LA FABRICACION DE LOS DIFERENTES
COMPONENTES, DEBERA CUMPLIR CON LAS NORMAS NMX-B-028
1998-SCFI Y DEBERA SER DE LA ALEACION Y CALIBRE QUE -
SE INDICA EN CADA UNO DE ELLOS, CONSIDERANDO, LAS
SIGUIENTES CARACTERISTICAS GENERALES: 5.3 PROPIEDADES
MECANICAS; 5.3.1 DOBLADO;

5.3.2 DUREZA; 5.3.3 DEFORMACIONES MODERADAS 5 B
ACABADO CLASE “E" i

EL PROVEEDOR O FABRICANTE DEBERA COLOCAR UNA ﬁMCA
CON SU IDENTIFICACION, EN UN LUGAR VISIBLE, QUE NO

INTERFIERA CON LAS FUNGIONES. DEL ARTfCULO "ASI MISMO |

LA PLACA DEBERA INCLUIR UNA L1EYENDA “ PROF’IEDAD DEL
IMSS “. LA IDENTIFICACION PODRA SER ELABORADA CON LA
SIGUIENTES ALTERNATIVAS: A) PLACA METALICA TROQUELADA,
REMACHADA A LA ESTRUCTURA. B) DATOS GRABADOS EN,
LA ESTRUCTURA, C) DATOS TROQUELADOS ENLA
ESTRUCTURA. )

LOS ELEMENTOS COMPONENTES, PARA SU ALMACENAMIENTO
TRANSPORTACION Y/O DISTRIBU@ION DEBERAN SER | o
PROTEGIDOS EN BASE A LAS SIGUIENTES ALTERNATIVAS A
PAPEL KRAFT DE 70 G/CM MINIMO, CON FLEJES DE ACERQ
PLASTICO. B) CARTON CORRUGADQ DE 14 KG/CM MlNllYlO DE
RESISTENCIA. C) JAULA DE MADERA CON UNIONES A~

BASE DE CLAVQS Y/O TORNILLERfA O LO QUE EL FABRICANTE
PROPONGA, QUE GARANTICE QUE EL ARTICULO NO SUERA
NINGUN DETERIORO EN SUS ELEMENTOS COMPONENTES

a

"H, COMO MINIMO, CON ACABADO EN COLOR GRIS FRIO 2U
' CODIGO PANTONE O EL COLOR QUE EL. AREA USUARIA
DETERMINE PARA SU ADECUADO FUNCIONAMIENTO.
TOLERANCIA EN LAS DIMENSIONES GENERALES # 2%.
LAS IMAGENES SON REPRESENTATIVAS Y NO REPRESENTAN
:DISENO ESPECIFICO.
LA PROPUESTA TECNICA DE LOS PARTICIPANTES ENLOS
PROCESOS DE ADQUISICION, DEBERA
‘ESTAR SOPORTADA POR EL CALCULO ESTRUCTURAL
{CORRESPONDIENTE, MEDIANTE EL CUAL-SE GARANTICE
‘QUE EL ARTICULO PROPUESTO CUMPLE CON LAS
CARACTERISTICAS ESTRUCTURALES MINIMAS SOLICITADAS.
'LAS EMPRESAS PARTICIPANTES EN LOS PROCESOS DE
‘ADQUISICION, DEBERAN ESTAR CERTIFICADAS CONTANDO
'CON EL 180-9001-2000,'® SU VERSION 2008 COMO MINIMO. ASI
:MISMO, DEBERA PRESENTAR EN sU DOCUMENTACION TECNICA
QUE GARANTICE 1A CALIDAD DE LA SOLDADURA Y SUS
‘PROCESOS.DE APLICACION. ASI Cbmo SOPORTE DOCUMENTAL
Y TECNICO DE LOS MATERIALES EMPLEADOS EN LA
“FABRICACION:DEL ARTICULO.
‘TODOS LOS ELEMENTOS COMPONENTES, DEBERAN TENER
" TRATAMIENTO IGNIFUGO O RETARDANTE AL FUEGO, ASI COMO
:EVITAR LA EMANACION DE GASES TOXICOS EN CASO DE
‘COMBUSTION. ,
CRITERIOS NORMATIVOS PARA EL CONTROL DE CALIDAD EN LA
FABRICACION DEL MOBILIARIO,
LAS UNIONES DE LOS ELEMENTOS COMPONENTES DEBERAN
SER PROCESADOS Y MAQUINADOS PARA UN
PERFECTOENSAMBLE A BASE DE SOLDADURA DE ARCO
ELECTRICO (SISTEMA MIG O TIG), GARANTIZANDO MAYOR
RESISTENCIA MECANICA CON RELACION AL MATERIAL BASE,

*APLICADA EN CORDONES COMPLETOS UNIFORMES,
DESBASTADOS Y PULIDOS, CON UN PERFECTQ ACABADO.

F. " DELOS.
Y ) LAS
A SER 1A .
Y QUE SE EN CAD DE
LAS
zS: 5.3 PR 5.3.1 DOBLADO;
5.3.2 iZA; 5.3.3 MODERADAS; 5,3.4
CLASE “E” ,
UNA PLACA
EN UN NO
" ASI
SER
Ll A iR R U e A TR L R R TR TN R St O A VAR Y
METALI&‘A TROQUELADA, REMACHADA A LA ESTRUCTURA.

B);DATOS GRABADOS EN LA’ ESTRUCTURA C) DATOS
T OQuELADps EN LA ESTRUCTURA

OF.ELEMENTOS COMPONENTES, PARA SU ALMACENAMIENTO,
TRANSPO RTAcfoN Y/O DIS#RIBUCIFN DEBERAN SER

PF TEG 0S EN BASE A LAS SIGUIENTES ALTERNATIVAS; A
PA ELL KRAFT DE 70 G/CM MINIMO, CON FLEJES DE ACERO'
STICO., B)'CARTON CORRUGADO DE 14 KG/CM MINIMO DE
§ISTL=,N0|A, C) JAULA DE MADERA CON UNIONES A

BASE LAvos Y/O'TORNILLERIA O LO QUE EL FABRICANTE
PROPONGA QUE GARANTICE QUE EL ARTICULO NO SUFRA
NWGUN PETER[ORO EN SUSELEMENTOS COMPONENTES.

‘ 1
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ANEXO 1-A (UNO-A) :
DESCRIPCION TECNICA DEL LICITANTE

(NSTRUCTIVO DE LLENADO DESCRIPCION TECNICA DEL LICITANTE)

LICITACION  LA-019GYR040-N16- CANTIDAD 13 LICITANTE PRODUCTOS PARA CONSUMO EMPRESARIAL S.A. DE

2015 cV. |

i ABASTECEDORA Y FABR!CACION E INSUMOS .
e FABRICANTE.*, CDMERCIALES E INDUSTRIALES SQA DECV.
PARTIDA 26 H. ACTUALIZACION - MARCA s il AFICISA ~*
CLAVE SAI 511.339.1220.02.01 F. IMPRESION MODELO - - T ‘ESPECIAL -
CLAVE PREI 19241 HORA: N ‘
NOMBRE GENERICO CATALOGO: 18 -
ESCRITORIO MODULAR TIPO BALA DE 150 Ci1 SIN LATERAL o
HOJA1DE4
ESPECIFICACIONES , DESCRiPCIGN TECNICA DEL LICITANTE

ESCRITORIO MODULAR TIPO BALA DE 150 CM SIN LATERAL B ESCRITORIO MOBRULAR TIPO BALA DE 150 CM SIN LATERAL
CARACTERISTICAS GENERALES: P . CARACTERISTICAS/GENERALES:
DIMENSIONES GENERALES: DIMENSIONES GENERALES:

FRENTE: 150 CM.
ANCHQ DE CUBIERTA: 60 CM.

ALTURA: 75 CM

CAPACIDAD DE CARGA 450 KG COMO MINIMO, SIN CONSIDERAR
EL PESO PROPIO DEL ARTICULO, GARANTIZANDO LA
ESTABILIDAD Y RESISTENCIA NECESARIOS PARA SU ADECUADO
FUNCIONAMIENTO.

DESCRIPCION TECNICA: ‘
CUBIERTA DE TRABAJO FABRICADA A BASE DE TABLEROS
INDEPENDIENTES DE FIBRA DE MADERA DE DENSIDADMEDIA
MDF (MEDIUM DENSITY FIBERBOARD) DE 2.8 CM.A 3.1 CM.}
DE ESPESOR Y DEBERAN ESTAR FABRICADOS, DISENADO ¥ i
PROVISTOS CON LOS ELEMENTOS NECESARIOS PARA SU
ADECUADA FIJACION, A BASE DE SISTEMA MINIFIX, INSERTQS
METALICOS O LO QUE EL FABRICANTE PROPONGA, CUALQUIER
SISTEMA DE FLIACION DEBERA GATANTIZAR LA RESISTENCIA Y
ESTABILIDAD NECESARIAS PARA SU ADECUADO
FUNCIONAMIENTO.

EL CANTO DE LAS SUPERFICIES HORIZONTALES O CUBIERTA
DE TRABAJO DEBERA SER ERGONOMICO EN EL PERIMETRQ
DE CONTACTO CON LOS USUARIOS, YA SEA TIPO CASCADA O
BOLEADOS SEGUN EL DISENO DE CADA FABRICANTE, CON
ACABADO EN LAMINADO PLASTICO CAL. 14 COLOR GRIS FRIO 2U
CODIGO PANTONE O EL COLOR QUE EL AREA USUARIA o
DETERMINE PARA SU ADECUADO FUNCIONAMIENTO A BASE DE
SISTEMA TERMOFUSIONADO

EN PRENSA MEMBRANA O EN LAMINADO PLASTICO DE ALTA
PRESION, EN AMBOS CASOS DEBERA TENER PROTECCION DE
RAYOS ULTRAVIOLETA Y RESISTENCIA A PRUEBA: PE
RAYONES Y MANCHAS, PARA EL CASO DEL LAMINADO"
PLASTICO DE ALTA PRESION Y CANTOS BOLEADOCS, DEBERA
ESTAR PROVISTO CON DICHOS CANTOS EN CABEGEADO DE
MADERA MACIZA, LA TRASCARA O CARA INFERIOR DE LA
CUBIERTA DEBERA ESTAR SELLADA CON ESMALTE PARA
MADERA O BACKER FENOLICO. .
REGATONES NIVELADORES, CADA UNA DE LA$ BASES O -
SOPORTES DEBERAN INCLUIR EN SU PARTE {NFERIOR DOS
REGATONES NIVELADORES CADA UNA CON PLATO DE
POLIETILENO DE ALTA DENSIDAD O NYLAMID, AMBOS CASOS
CON DISENO TIPO CONICO, CON UN DIAMETRO DE 82 MM, CON
TORNILLO INTEGRADO DE ACERO DE 50 MM DE LARGQ Y UN
DIAMETRO DE 7.2 MM. DE DIAMETRO ESTOS REGATONES
NIVELADORES SE ATORNILLARAN POR MEDIO DE INSERTOS
METALICOS. ASI MISMO LOS ELEMENTOS DE SOPORTE
DEBERAN CONTENER LAS PREPARACIONES Y ACCESORIOS.
NECESARIOS PARA LA ADECUADA FIJACION DE LOS REGATONES
NIVELADORES. j

EL DISENO Y MATERIAL CON QUE SE FABRIQUEN LOS
REGATONES, ASI COMO EL SISTEMA DE FIJACION DEBERAN

|

: "RAYOS ULTRAVI

FRENTE: 150 CM.
ANCHO DE CUBIERTA: 80 CM.

ALTURA: 75 CM

CAPACIDAD DE CARGA 450 KG COMO MINIMO, SIN
CONSIDERAR EL PESO PROPIO DEL ARTICULQ, GARANTIZANDO
LA ESTABILIDAD Y RESISTENCIA NECESARIOS PARA SU
ADECUADO FUNCIONAMIENTO.

DESCRIPCION TECNICA:

{CUBIERTA DE TRABAJO FABRICADA A BASE DE TABLEROS

'| INDEPENDIENTES DE FIBRA DE MADERA DE

DENSIDADMEDIA MDF (MEDIUM DENSITY FIBERBOARD) DE

" l'2.86' CM. A 3.1 OM. DE ESPESOR Y DEBERAN ESTAR

FABRICADOS, DISENADO Y PROVISTOS CON LOS

' ELEMENTOS NECESARIOS PARA SU ADECUADA FIJACION, A

BASE DE SISTEMA MINIFIX, INSERTOS METALICOS O LO QUE
EL FABRICANTE PROPONGA, CUALQUIER SISTEMA DE FIJACION
DEBERA GATANTIZAR LA RESISTENCIA Y ESTABILIDAD
NECESARIAS PARA. SU ADEOUADO FUNCIONAMIENTO.

EL CANTO DE'LAS SUPERFIGIES HORIZONTALES' 'O
CUBIERTA DE 'TRABAJG! DEBERA .SER’' ERGONOMICO EN. EL
PERIMETRO DE CONTACTO CON LOS USUARIOS, YA SEA TIPO

| CASCADA O BOLEADOS SEGUN EL DISENO DE' CADA
| FABRICANTE, GON ACABADO EN LAMINADO PLASTICO CAL, 14
' COLOR GRIS FRIO 2U CODIGO PANTONE O EL COLOR QUE EL

AREA USUARIA DETERMINE PARA SU ADECUADO -

' FUNCIONAMIENTO, A BASE DE SISTEMA TERMOFUSlONADO
.. EN_PRENSA MEMBRANA O EN LAMINAD® PLASTICO DE ALTA

PRESION, EN AMBOS ICA$q$ DEBERA TENER PROTECCION DE

éETA Y RESISTE CIA ‘A RRUEBA DE

RAYO ES Y. MANCHAS, PARA EL ‘CASO DEL LAMINADO

STICO DE ALbA PRESION'Y CANTOS BOLEADQS, DEBERA

éSTAR PROVISTO CON DICHOS CANTOS EN CABECEADO DE

MADERA MACIZA, LA TRASCARA O CARA INFERIOR DE LA

CUBIERTA DEBERA'ESTAR SELLADA CON ESMALTE PARA

MASERA O BACKER FENOLICO, :

REGATONES NIVELADORES, CADA‘UNA DE LAS BASES O
OPORTES DEBER{S\N INCLUIR EN SU PARTE INFERIOR DOS
EGATONES NIVELADORES CADA UNA CON PLATO DE
OLIETILENO DE Al.TA DENSIDAD O NYLAMID, AMBOS CASOS

‘ CO D]SENO TIPO CONICO, CON UN DIAMETRO DE 82 MM, CON

TO NILLQ INTEGRADO DE ACERO DE 50 MM'DE LARGO Y UN
IQMETRQ DE 7.9 MM. DE’ DIAMETRQ ESTOS REGATONES
N DORES SE ATORNILLARAN! POR MEDIO. DE INSERTOS

! ME"T/\ Icos. Asl MISMQO LOS ELEMENTOS DE SOPORTE

EPE N CONTENER LAS PREPARACIONES Y ACCESORIOS
NECESARIDS PARA LA ADECUADA FIJACIO I DE LQS /
REGATONES NIVELADOFBES o e
EL DlSENO Y MATERIAL CON QUE SE FJA’BR!QUEN LQS ¢
REGAJONES, AS| COMO EL; S]$TEM'A DE. FIJACION DEBERAN

QUE

]

CONTENER LAS PREPARACIONES NECESARIAS QUE It

1
Bl
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GARANTICEN SU ESTABILIDAD, RESISTENCIA Y B JEN
FUNCIONAMIENTO. AS{ MISMO LAS PROPIEDADES TECNIAS
DE CADA MATERIAL DEBERAN EVITAR EL DANO A &
ELEMENTOS DE CONTACTO, SUSTENTACION Y ALAS
SUPERFICIES SOBRE LAS CUALES SE-UBICARA EL MUEBLE.
BASES, SOPORTE VERTICAL Y TRABE HORIZONTAL: ,
SOPORTE DE LAMINA DE ACERO CALIBRE 14 MINIMO, DE 87 X 7.2
CMS. PARA RECIBIR CUBIERTA. - o

COLUMNA DE LAMINA DE ACERO CALIBRE 14 MINIMO, DE 13X 3.3 " |;

X 66.3 CMS. ' _
TAPA DESMONTABLE O ABATIBLE DE ALUMINIO EXTRUIDO DE
17.7 X 4.5 X 66 CMS. :

BASE DE LAMINA DE ACERO CALIBRE 14 MINIMO, DE UNA SOLA
PIEZA: DE 44 X 7.5 X 5.0 CMS.

DEBERA ESTAR SUSTENTADA POR ELEMENTOS VERTICALES
(SOPORTES) UBICADOS EN LA PARTE INFERIOR DE LA CUBIERTA,’
A LOS COSTADOS DE LA MISMA EN SENTIDO LONGITUDINAL,

CON DISENO TIPO “T” INVERTIDA. DEBERAN ESTAR FABRICADOS
EN LAMINA DE ACERO ROLADA EN FRIO (C.R.) CALIBRE 14"

COMO MINIMO CON DISENO TIPO EMBUTIDO O RECTO A BASE A

DE DOBLEZ, SIN DEFORMACIONES Y BIEN ALINEADOS, CADA
SOPORTE DEBERA ESTAR DISENADO PARA SOPORTAR UN .
PESO DE 200 KG. COMO MINIMO. CADA SOPORTE DEBERA'
ESTAR DISENADO Y PROVISTO CON LAS PREPARACIONES
NECESARIAS PARA PERMITIR EL PASO DE INSTALACIONES DE
VOZ, DATOS Y CABLEADO ELECTIRCO, LOS CUALES DEBERAN
QUEDAR ALOJADOS DISCRETAMENTE AL INTERIOR DEL
SOPORTE Y CONTENER UNA TAPA DESMONTABLE O ABATIBLE
EN EL EXTREMO EXTERIOR PARA FUNCIONAR COMO REGISTRO
DE INSTALACIONES, .

LAS BASES Y/O SOPORTES VERTICALES, DEBERAN ESTA
PROVISTOS EN SU PARTE SUPERIOR DE:LAS ;- . .
PREPARAGIONES Y ACCESORIOS NEGESARIOS PARA'LA '
FIJACION DE LA CUBIERTA DE TRABAJO, GARANTIZANDO LA
ESTABILIDAD Y RESISTENCIA NEGESARIAS PARA SU ADECUADO
FUNCIONAMIENTO. : o

FALDON DE CORTESIA: FABRICADQ A BASE DE LAMINA DE
ACERO MULTIPERFORADO ( PERFORACIONES,DE 7 A § MM DE , ..
DIAMETRO) CALIBRE 18 DISENADO CON UN ANGULO DE 45° EN
CADA EXTREMO O RECTO (EN AMBOS CASOS SE DEBERA.SER ..
ERGONOMICO, EVITANDO LA OBSTRUCCION A'LOS ELEMENTOS
COMPONENTES Y/O INCOMODIDAD A LOS .USUARIOS), DE 34 A
35 CMS. DE ALTURA. PROVISTO DE 'DOS ORIFICIOS' A CADA
EXTREMO PARA EL PASO DE GABLES, (DE 5 A 6 CMS,DE
DIAMETRO), SUJETO A LOS SOPORTES VERTICALES POR
CUATRO TORNILLOS ESPECIALES PARA METAL, LA FIJACION
DEL FALDON DE CORTESIA CON. LA [ESTRUCTURA PRINCIPAL,
DEBERA GARANTIZAR LA RESISTENCIA Y ESTABLIDAD . '
REQUERIDAS PARA SU ADECUADO FUNCIONAMIENTO: '

PORTA TECLADO: FABRICADO EN LAMINA DE ACERO CAL. 14
LAMINADO EN FRIO CON SOPORTES, GORREDERAS DE TEFLON
PARA SU DESLIZAMIENTO Y RIEL METALICO RETRACTIL CON
SISTEMA DE ELEVACION AJUSTABLE . PARA SUJETAREL
TECLADO CON BRAZO TELESCOPIO RETRACTIL CON CHAROLA
DE GARGANTA VARIABLE Y.CONTROL DE ELEVACIONY * @
POSICIONES ACABADO EN PINTURA COLOR NEGRO O GRIS
CLARO, LA FIJACION DEL PORTATECLADO.CON EL RESTO DEL
ESCRITORIO, DEBERA GARANTIZAR LA RESISTENCIA Y
ESTABILIDAD REQUERIDAS. PARA SUADECUADO
FUNCIONAMIENTO. o e
PEDESTAL FIJO BAJO LA BUBIERTA. CONFORMADO PORDOS  ~
GAVETAS PAPELERAS (EXTREMO SURERIOR) Y UNA GAVETA.,
ARCHIVADORA (EXTREMO INFERIOR) }—‘ BRICADAS EN LAMINA DE
ACERO ROLADA EN FRIO CALIBRE 20 EN TODQS SUS
COMPONENTES CON LAS SIGUIENTES DIMENSIONES;: FRENTE 40
CM, FONDO 60 CM Y ALTURA 65 GCM. CON CUBIERTA g;PgmoR.,
DE UNA SOLA PIEZA FABRICADA EN L'AMINA DE ACERG ROLADA
EN FRIO CALIBRE 20, EMBUTIDO, . , , . .. . o
PROFUNDO DE 60 CM. DE FONDO X 4Q CM..DE FRENTE X'2 CM DE
ALTURA CON CUATRO ESQUINA REDONDEADAS CON vl 'RADIO
DE 25.4 MM (1"} POR LADO, CUERPO ENVOLVENTE DE UN/

ERIO! |
CALIBRE 20 CON DIMENSIONES DE 60 CM DE FONDO. 0 CM'DE

= UNA SOLA
PIEZA FABRICADO EN LAMINA DE ACERO LAMINADO :lfm
I

"GARANTICEN, SU_ESTABILIDAD, RESISTENGIA Y BUEN
'FUNCIONAMIENTO. ASI MISMO LAS PRORIEDADES TECNIAS
‘DE’CADA MATERIAL DEBERAN EVITAR. EL DANO A

ELEMENTOS DE CONTACTO, SUSTENTAGION.Y A LAS ,
SUPERFICIES SOBRE LAS CUALES SE UBICARA EL MUEBLE. .
BASES, SOPORTE VERTICAL Y TRABE HORIZONTAL:

‘SOPORTE DE LAMINA DE ACERO CALIBRE 14 MINIMO, DE 37 X

7.2 CMS. PARA RECIBIR CUBIERTA." |

. COLUMNA DE LAMINA DE ACERO CALIBRE 14iMl'NlMO, DE 13X
. | 3.3X66:3CMS; - .
" | TAPA DESMONTABLE O ABATIBLE DE ALUMINIO EXTRUIDO DE

17.7 X 4.5 X 66 CMS. K v
BASE DE LAMINA DE ACERO CALIBRE 14 MINIMO, DE UNA SOLA
PIEZA: DE 44 X 7.5 X 5.0 GMS.

DEBERA ESTAR SUST ENTADA POR ELEMEN‘TOS VERTICALES

‘| (SOPORTES) UBICADOS EN LA PARTE INFERIOR DE LA
- | GUBIERTA, A LOS COSTADOS DE LA MISMA EN SENTIDO

LONGITUDINAL, CON DISENO TIPO “T” INVERTIDA. DEBERAN
ESTAR FABRICADOS EN LAMINA DE ACERO ROLADA EN

- FRIO (C.R.) CALIBRE 14. COMO ‘MINIMO CON DISENO TIPO
- EMBUTIDO O RECTO A BASE DE DOBLEZ, SIN DEFORMAGIONES

Y BIEN ALINEADOS, CADA SOPORTE DEBERA ESTAR DISENADO

' PARA SOPORTAR -UN:PESO. DE"200 KG. -COMO MINIMO.

CADA SOPORTE DEBERA ESTAR DISENADO Y PROVISTO
CON LAS PREPARACIONES NECESARIAS PARA PERMITIR EL
PASO DE INSTALACIONES DE VOZ, DATOS Y CABLEADO
ELECTIRCO, LOS CUALES DEBERAN QUEDAR ALOJADOS
DISCRETAMENTE AL INTERIOR DEL SOPORTE Y CONTENER ,
UNA TAPA DESMONTABLE O ABATIBLE EN EL EXTREMO
EXTERIOR PARA FUNCIONAR COMO REGISTRO DE
INSTALACIONES. .

LAS : BASES. Y/O- SOPORTES VERTICALES,; DEBERAN .
ESTAR PROVISTOS EN SU PARTE! SUPE]KIOR DE LAS

ACCESORIOS LA
DE LA
su
A LAMINA DE
( DE 7 A 8 MM DE
8 3 DE °EN
(EN SER
ALOS ELEMENTOS
A . JS), DE 34 A
PROVISTO DE DOS _....... A CADA

'ASO DE CABLES, (DE5A6CN DE
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FRENTE X 65 CM DE ALTURA CON CUATRO ESQUINAS CON UN
RADIO DE 25.4 MM POR LADQ. TAPA INFERIOR DE UNA SOLA
PIEZA FABRICADA EN LAMINA DE ACERO CALIBRE 20 EMBUTIDO
PROFUNDO DIMENSIONES DE 60 CM. DE FONDO X 40 CMi DE
FRENTE X 3.2 CM DE ALTURA, DEBERA INCLUIR CUATRO |
PREPARACIONES INDIVIDUALES EMBUTIDAS, CON UN DIAMETRO
DE 25.4 MM. Y UNA PROFUNDIDAD DE 8 MM CON CUATRO
PERFORACIONES DE 14 MM DE DIAMETRO PARA COLOCAR
REGATONES, CON LAS SIGUIENTES CARACTERISTICAS.

INSERTO METALICO DE 22.2 MM DE LARGO Y UN DIAMETRO DE
11.85 MM, REGATON CON DIAMETRO EN PLATO DE 48.70 MM. DE
POLIETILENO DE ALTA DENSIDAD COPOLIMERQO CON CAPUCHON,
TORNILLO ROSCABLE DE 50.8 MM. DE LARGO Y 9.5 MM. DE
DIAMETRO.

LOS FRENTES DE LOS CAJONES DEBERAN FABRICARSE EN
LAMINA DE ACERO ROLADA EN FRIO CALIBRE 20 CON
JALADERAS INTEGRADAS DE 70MM DE LONGITUD X 30.5 MM DE
ALTURA O FRENTES DE CAJONES EN MDF DE 19MM DE ESPESOR
CON SOBRECUBIERTA DE PVC LAMINADO TERMOFQRMADO
EN PRENSA MEMBRANA CON LAS PROPIEDADES DEL PTE.
ADHESIVQ, PROTECCION DE RAYOS ULTRAVIOLETA Y SCRATCH
RESIST PARA PROTEGER LAS SUPERFICIES DE POSIBLES
RAYONES CON CANTOS BOLEADOS O EN LAMINADOQ
PLASTICO POSTFORMADO CON JALADERAS TIPO MEDIA LUNA,
DIMENSIONES DE 150.5MM DE LARGO X 22.2MM DE RADIO X 8MM
DE DIAMETRO CON UNA TOLERANGIA DE + 1 CM. A SOLICITUD
DEL IMSS

GAVETAS Y CAJONES; DEBERAN SER FABRICADAS EN LAMINA
DE ACERO ROLADA EN FRIO (C.R.) CALIBRE 20 COMQ miNIMO,
DEBERAN ESTAR DISENADOS ACORDE AL RESTO DEL ARTICULO,
EL CUERPO DE LAS GAVETAS Y CAJONES DEBERA PRESENTAR
LA MISMA ALTURA DE LOS LATERALES CON EL RESPALDQ O
FONDO, AS{ MISMO, LA GAVETA ARCHIVADORA DERERA
CONTAR CON LAS PREPARACIONES Y ACCESORIOS -
NECESARIOS PARA ARCHIVO SUSPENDIDO.

LAS CORREDERAS DE LAS GAVETAS Y CAJONES EN TODOS LOS
CASOS DEBERAN SER METALICAS CON UN SISTEMA A BASE DE..
BALEROS DE PRECISION DE RODAMIENTO EMBALINADO,
FABRICADO CON ACERQ ENDUREGCIDO (GRADO 200) CON
CORREDERAS DE EXTENSION TOTAL, CON AMOQRTIGUADORES
DE CARRERA DE POLIURETANO EN TODQS LOS

CANALES, SISTEMA AUTOMATICO DE . LIBRACIGN DISPpSITIVO
DE CAPTURA PARA EVITAR REBOTE.Y OPERACION
SILENCIOSA CON CARRERA ULTRASUAVE, CON RANGO DE
CARGA MINIMO DE 45 KGS. (100 LBS) POR PAR DE
CORREDERAS.

DEBERAN INCLUIR CORREDERAS DE SEGURIDAD TIMBERLINE o]
SIMILAR PARA TODOS LOS CAJONES, LAS JALADERAS
DEBERAN TENER DISENO ERGONOMICO DE SEGURIDAD DEL
TIPO INTEGRADO EMBUTIDO.

N O T AS: EL ESCRITORIO, DEBERA ESTAR DISENADO Y CON LAS
PREPARACIONES NECESARIAS PARA PROPORCIONAR LA
CONFIGURACION DEL ARTICULQ TANTQ DERECHO COMO
IZQUIERDO, ES DECIR, EL FALDON, PORTATECLADO Y PEDESTAL
BAJO CUBIERTA, PODRAN SER UBICADOS DE TAL MANERA QUE
PERMITAN A LAS AREAS USUARIAS DEFINIR Y/O CONFIGURAR EL
ESCRITORIO TIPO BALA DEREGHO O [ZQUIERDO (VER DETALLE
A

LOS ACABADQOS DE LOS ELEMENTOS METALICOS EN,ZONAS
DE VISTAS Y NO VISTAS AS[ COMO TODOS LOS ELEMENTOS
DE SOPORTE, ESTRUCTURAS Y OTROS DEBERAN SER .
SOMETIDOS AL PROCESO DE LIMPIEZA Y. PREPARAC!ON AFIN
DE RECIBIR EL. ACABADO A BASE DE PINTURA EPOXICA MICRO
PULVERIZADA HORNEADA EN UN RANGO DE 210° A'240° & 'PARA
GARANTIZAR UNA DUREZA DE SUPERFICIE QUE SOPOR‘[JE EL
RAYADO DE UN LAPIZ 3

H, COMO MINIMO, CON ACABARO EN COLOR GRIS FRIO 2U
CODIGO PANTONE O EL. COLOR QUE EL AREA USUARIA
DETERMINE PARA SU ADECUADO FUNCIONAMIENTQ.
TOLERANCIA EN LAS DIMENSIONES GENERALES + 2%.

LAS IMAGENES SON REPRESENTATIVAS Y NO REPRESENTAN
DISENO ESPECIFICO.

LA PROPUESTA TECNICA DE LOS PART‘ICIPAN TES EN L.OS

!

UNA SOLA PIEZA FABRICADO EN LAMINA DE ACERO LAMINADO
EN FRIO CALIBRE 20 CON DIMENSIONES DE 60 GM DE FONDO X
40 CM DE FRENTE X 65 CM DE ALTURA CON CUATRO ESQUINAS .
CON UN RADIO DE 25.4 MM POR LADO. TAPA INFERIOR DE UNA .
SOLA PIEZA FABRICADA EN LAMINA DE ACERO CALIBRE 20
EMBUTIDO PROFUNDO DIMENSIONES DE 60 CM. DE FONDO X 40
CM DE FRENTE X 3.2 CM DE ALTURA, DEBERA INCLUIR CUATRO .
PREPARACIONES INDIVIDUALES EMBUTIDAS, CON UN
DIAMETRO DE 25.4 MM. Y UNA PROFUNDIDAD DE 6 MM CON
CUATRO PERFORACIONES DE 14 MM PE DIAMETRO PARA
COLOCAR REGATONES, CON LAS SIGUIENTES
CARACTERISTICAS. INSERTO METALICO DE 22. 2 MM DE LARGO
Y UN DIAMETRO DE 11.85 MM, REGATON CON DIAMETRO EN
PLATQ DE 48.70 MM. DE POLIETILENO DE ALTA DENSIDAD
COPOLIMERO CON CAPUCHON, TORNILLO ROSCABLE DE 50.8
MM, DE LARGO Y 9.5 MM. DE DIAMETRO.

LOS FRENTES DE LOS CAJONES DEBERAN FABRICARSE EN
LAMINA DE ACERO ROLADA EN FRIO CALIBRE 20 CON
JALADERAS INTEGRADAS DE 70MM DE LONGITUD X 30.5 MM DE
ALTURA O FRENTES DE CAJONES EN MDF DE 19MM DE
ESPESOR CON SOBRECUBIERTA DE PVC LAMINADO
TERMOFORMADO EN PRENSA MEMBRANA CON LAS
PROPIEDADES DEL PTE. ADHESIVO, PROTECCION DE RAYOS
ULTRAVIOLETA Y SCRATCH RESIST PARA PROTEGER LAS
SUPERFICIES DE POSIBLES RAYONES CON CANTOS
BOLEADOS O EN LAMINADO PLASTICO POSTEORMADO CON
JALADERAS TIPO MEDIA LUNA, DIMENSIONES DE 150.5MM DE
LARGO X 22.2MM DE RADIO X 8MM DE DIAMETRO CON UNA
TOLERANCIA DE + 1 CM. A SOLICITUD DEL IMSS

GAVETAS Y CAJONES: DEBERAN SER FABRICADAS EN LAMINA
DE ACERO ROLADA EN FRIO (C.R.) CALIBRE 20 COMO MINIMO,
DEBERAN ESTAR DISENADOS ACORDE AL RESTO DEL
ARTICULQ, EL CUERPO DE LAS GAVETAS Y CAJONES DEEERA

LA MISMA
O FONDO, # oA
. CONTAR! CON Y
LAS ‘ : N
SER Lo
' (GRADO
DE ANO EN TODOS.
Y

ML VAN DL I NG (AN MARTE A UL.lrv-\OUf\VE CON

RANGO. DE CARGA MI NIMO DE 45 KGS. (100 LBS) POR
PAB DE CORREDERAS. o ‘

DEBERAN INCLUIR CORREDERAS DE SEGURIDAD TIMBERLINE O
SIMILAR PARA TODOS LOS CAJONES, LAS JALADERAS . -
DEBERAN TENER DISER® ERGONOMICO DE SEGURIDAD DEL
TIPO INTEGRADO EMBUTIDO,
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MANERA QUE PERNITAN A EAS AREAS USUARIAS, DEFINIR Y/O
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PROCESOS DE ADQUISICION, DEBERA

ESTAR SOPORTADA POR EL CALCULQO ESTRUCTURAL
CORRESPONDIENTE, MEDIANTE EL CUAL SE GARANTICE QUE
EL ARTICULO PROPUESTO CUMPLE CON LAS CARACTERISTICAS
ESTRUCTURALES MINIMAS SOLICITADAS.

LAS EMPRESAS PARTICIPANTES EN LOS PROCESOS DE
ADQUISICION, DEBERAN ESTAR CERTIFICADAS CONTANDO CON
EL 180-9001-2000, O SU VERSION 2008 COMO MINIMO. ASI MISMO;
DEBERA PRESENTAR EN SU DOCUMENTACION TECNICA QUE - -
GARANTICE LA CALIDAD DE LA SOLDADURA Y SUS PROCESOS
DE APLICACION. AS| COMO SOPORTE DOCUMENTAL Y TECNICO
DE LOS MATERIALES EMPLEADOS EN LA FABRICACION DEL
ARTICULO.

TODOS LOS ELEMENTOS COMPONENTES DEBERAN TENER
TRATAMIENTO IGNIFUGO O RETARDANTE AL FUEGO, ASI COMO
EVITAR LA EMANACION DE GASES TOXICOS EN CASO DE
COMBUSTION.

CRITERIOS NORMATIVOS PARA EL CONTROL DE CALIDAD EN LA,
FABRICACION DEL MOBILIARIO.

LAS UNIONES DE LOS ELEMENTOS COMPONENTES DEBERAN ‘
SER PROCESADOS Y MAQUINADOS PARA UN v
PERFECTOENSAMBLE A BASE DE SOLDADURA DE ARCO
ELECTRICO (SISTEMA MIG O TIG), GARANTIZANDO MAYOR
RESISTENCIA MECANICA CON RELACION AL

ATERIAL BASE, APLICADA EN CORDONES COMPLETOS
UNIFORMES, DESBASTADOS Y PULIDOS, CON UN PERFECTO
ACABADO.

EL ACERO EMPLEADO EN | A FABRICACION DE LOS DIFERENTES
COMPONENTES, DEBERA CUMPLIR CON LAS NORMAS NMX-R-028
1998-SCFl Y DEBERA SER DE LA ALEACION Y CALIBRE QUE
SE INDICA EN CADA UNO DE ELLOS, CONSIDERANDO, LAS
SIGUIENTES CARACTERISTICAS GENERALES: 5.3 PROPIEDADES
MECANICAS; 5.3.1 DOBLADOQ; -

5.3.2 DUREZA; 5.3.3 DEFORMACIONES MODERADAS 5 3 4
ACABADO CLASE “E”

EL PROVEEDOR O FABRICANTE DEBERA COLOCAR UNA PLACA
CON SU IDENTIFICACION, EN UN LUGAR VISIBLE, QUE NO
INTERFIERA CON LAS FUNCIONES DEL ARTICULO, ASl MISMO
LA PLACA DEBERA INCLUIR UNA LEYENDA * PROPIE,DAD DEL
IMSS “, LA IDENTIFICACION PODRA SER ELABORADA 'CON LAS"
SIGUIENTES ALTERNATIVAS: A) PLAC METALICA TROQUELADA
REMACHADA A LA ESTRUCTURA. B)DATOS GRABADOS EN
LA ESTRUCTURA, C) DATOS TROQUELADOS ENLA.
ESTRUCTURA. -
LOS ELEMENTOS COMPONENTES, PARA SU ALMACENAMIENTO
TRANSPORTACION Y/O DISTRIBUGION EBERAN SER ° .
PROTEGIDOS EN BASE A LAS SIGUIENTES ALTERNATIV \S: AY
PAPEL KRAFT DE 70 G/CM MINIMO, CON FLEJES DE ACEROQ
PLASTICO. B) CARTON CORRUGADQ DE 14 KG/CM. MINIMO DE .
RESISTENCIA. C) JAULA DE MADERA CON UNIONES A -
BASE DE CLAVOS Y/O TORMILLERIA O 1.0.QUE EL FABRICANTE
PROPONGA, QUE GARANTICE QUE EL ARTICULO NO'SUFRA
NINGUN DETERIORO EN SUS ELEMENTQS COMPONENTES.

I | v

,H COMOC MINIMO, CON ACABADO EN COLOR GRIS FRIO 2u°

CODIGO PANTONE 0O EL'COLOR QUE EL AREA USUARIA

DETERMINE PARA SU ADECUADO FUNCIONAMIENTO.
TOLERANCIA EN LAS DIMENSIONES GENERALES # 2%.
'LAS IMAGENES SON REPRESENTATIVAS Y NO REPRESENTAN

DISENO ESPECIFICO.
LA PROPUESTA TECNICA DE LOS PARTICIPANTES EN LOS

:PROCESOS DE ADQUISICION, DEBERA
»ESTAR SOPORTADA POR EL CALGULO ESTRUCTURAL

CORRESPONDIENTE;, MEDIANTE' EL CUAL SE' GARANTICE -
QUE EL. ARTICULQ PROPUESTO CUMPLE CON.LAS.

: CARACTERISTICAS ESTRUCTURALES MINIMAS . SOLICITADA_S

LAS EMPRESAS PARTICIPANTES EN LOS PROCESOS DE
ADQUISICION, DEBERAN ESTAR CERTIFICADAS CONTANDO

- CON EL IS0-9001-2000, /'SU VERS[(')N 2008 COMO. MINIMO. ASI
- MISMO, DEBERA PRESENTAR EN'SU DOCUMENTACION TECNICA

QUE GARANTICE LA CAL|DAD DE LA SOLDADURA Y SUS
PROCESOS DE APLICACLON AS[ COMO SOPORTE DOCUMENTAL
Y TECNICO DE LOS-MATERIALES EMPLEADOS EN LA

| FABRICACION DEL ARTICULO.

TODOS:LOS ELEMENTOS COMPONENTES, DEBERAN TENER
TRATAMIENTO IGNIFUGQ!O RETARDANTE AL FUEGO, ASI COMO
EVITAR LA EMANACION DE GASES TOXICOS EN CASO DE -
COMBUSTION.

CRITERIOS NORMATIVOS PARA EL CONTROL DE CALIDAD EN LA
FABRICACION DEL MOBILIARIO,

LAS UNIONES DE LOS ELEMENTOS COMPONENTES DEBERAN
SER PROCESADOS Y MAQUINADOS PARA UN
PERFECTOENSAMBLE A BASE DE SOLDADURA DE ARCO
ELECTRICO (SISTEMA MIG O TIG), GARANTIZANDO MAYOR
RESISTENCIA MECANICA CON RELACION AL MATERIAL BASE,

"APLIGADA EN CORDONES COMPLETOS UNIFORMES, .

DESBASTADOS Y PULIDGS, CON N PERFECTO ACABADO
EL F. . ‘
LAS

SE UNO DE

MODERADAS 5.3.4

UNA PEACA
NO |
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ANEXO 1-A ( UND-A)

DESCRIPCION TECNICA DEL LICITANTE

= I I E
(INSTRUCTIVO DE LLENADO, 'DESCRIPCION TECNICA DEL LICITANTE)

LICTACION _ LA-019GYRO40-  CANTIDAD ) 3 LICITANTE _ PRODUCTOS PARA CONSUMO EVMPRESARIAL SA
N16-2015 DEC.V.
_ ABASTECEDORA Y EABRICACION DE INGUMOS
F. AGTUALIZAGION: FABRICANTE  COMERCIALES E INDUSTRIALES S.A. DE C.V.
PARTIDA 3 H. ACTUALIZAGION MARCA AFICISA
CLAVESAI  Bi1.619.4167.0107  F. IMPRESION MODELO ESPECIAL
CLAVE PRE| 16607 HORA:
NOWBRE GENERICO CATALOGO %
MESA OVAL PARA JUNTAS 10 LUGARES CON BASES METALICAS
HOJA 1 DE 2
ESPECIFICACIONES DESCRIPCION TECNICA DEL L|C|TANTE

MESA OVAL PARA JUNTAS 10 LUGARES
ESPECIFICACIONES TECNICAS

1.- MESA DE 3.50 x 1.20 x 0,78 MTS, CON CUBIERTA FABRICADA EN FIBRA
DE MADERA DE DENSIDAD MEDIA (MDF) DE 31 MM DE ESPESOR CON
RECUBRIMIENTO EN CHAPA DE MADERA RECONSTITUIDA (MADERA
NATURAL LAMINADA) TIPO 4410 COLOR MAHOGANY ALP-3 (COLOR ROJO
CEREZO) SEGUN MUESTRA IMSS, CON ACABADO FINAL EN BARNIZ DE 7
CAPAS O ACABADO EN POLIURETANO COLOR Y TEXTURA SEGUN
MUESTRA IMSS, CON CANTO PERIMETRAL CON DISENO DE CASCADA,
LA TRASCARA (PARTE INFERIOR DE LA CUBIERTA) DEBERA INCLUIR UN
SELLADO, A BASE DE LACA, BACKER FENOLICO U OTRO ACABADO QUE
GARANTICE EVITAR LA PENETRACION DE LA HUMEDAD.

2.~ COLUMNAS VERTICALES Y BASES DE APOYO PARA SOPORTAR LA
CUBIERTA FABRICADA EN LAMINA DE ACERO CR CALIBRE 14, LAS
COLUMNAS DEBERAN SER DISENADAS CON

PREPARACIONES INTERNAS PARA LA CONDUCCION DE CABLEADO DE
ENERGIA ELECTRICA, ASI COMO CABLEADO PARA VOZY DATOS, LAS
BASES DEBERAN SER FABRICADAS EN FORMA EMBUTIDA O
TROQUELADA DE UNA SOLA PIEZA CON DIMENSIONES DE ACUERDO A
LAS DIMENSIONES DEL ANCHO DE LA CUBIERTA PARA GARANTIZAR
EXCELENTE ESTABILIDAD Y RESISTENCIA Y DEBERAN INCLUIR
REGATONES NIVELADORES EN FORMA OCULTA.

3.- REGATONES NIVELADORES PARA AJUSTE DE ALTURA CON PLATO DE
82 MM DE DIAMETRO FABRICADOQS DE NYLON 100% CON TORNILLO DE
ACERO DE 9.3 MM (3/8”) DE DIAMETRO POR 51 M (27) DE LONGITUD
INTEGRADO AL PLATO.

4.- TRABE/DUCTO PARA ESTRUCTURAR LAS COLUMNAS VERTICALES
(CON LAS BASES) FABRICADA EN LAMINA DE ACERQ CR. Cf\&IBRE 14
CON DISENO PARA LA CONDUCCION DEL CABLEADO LA

DEBERA INCLUIR LAS PREPARACIONES NECESARIAS PARA INSERTAR
CONTACTOS DOBLES POLARIZADOS, ASI COMO LOS ACCESORIOS '
NECESARIOS PARA EL CABLEADO DE ENERGIA ELECTRICA Y EL
CABLEADO PARA VOZ Y DATOS, ASIMISMO LA TRABE DEBERA
INCLUIR ADAPTADORES TRANSVERSALES DEL MISMO MATERIAL QUE
LA TRABE/DUCTO, PARA REGIBIR Y SUJETAR LA CUBIERTA.

5.- MOLDURAS (TAPAS) DESMONTABLES PARA LAS COLUNNAS
VERTICALES FABRICADAS EN ALUMINIO: NO RECICLADQ ALEACION
6063 CON DUREZA T-5 CON DISENO ESTRIADO VERTICAL GOLOCADAS
PARA OCULTAR EL CABLEADO Y DAR BUENA PRESENTACION A LAS
COLUMNAS VERTICALES.

6.- PREPARACIONES PARA EL PASO Y MANEJO DE CABLES,.CON TAPA
(GROWMETS) TIPO TORRE U OTRO TIPO. . :

NOTAS:

TOLERANCIA EN LAS DIMENSIONES GENERALES +/-1.0 CM.

TODOS LOS ELEMENTOS METALICOS DE LA PARTE INFERIOR EN SUS .
VISTAS Y NO VISTAS DE LA MESA, DEBERAN INCLUIR UN ACABADO EN

PINTURA EPOXICA MICROPULVERIZADA EN .COLOR GRIS CLARO
COLOR Y TEXTURA SEGUN MUESTRA IMSS). ol

.,\;T(E)BG)S‘LO‘S’ELEMENV oy

MESA OVAL PARA JUNTAS 10 LUGARES
ESPECIFICACIONES TECNICAS

1.~ MESA DE 3.50 x 1.20 x 0.78 MTS. CON CUBIERTA FABRICADA EN
FIBRA DE MADERA DE DENSIDAD MEDIA (MDF) DE 31 MM DE ESPESOR
CON RECUBRIMIENTO EN CHAPA DE MADERA RECONSTITUIDA
(MADERA NATURAL LAMINADA) TIPO 4410 COLOR MAHOGANY ALP-3
(COLOR ROJOQ CEREZO) SEGUN MUESTRA IMSS, CON ACABADO FINAL
EN BARNIZ DE 7 CAPAS O ACABADO EN POLIURETANO COLOR Y
TEXTURA SEGUN MUESTRA IMSS, CON CANTO PERIMETRAL CON
DISENO DE CASCADA, LA TRASCARA (PARTE INFERIOR DE LA
DEBERA INCLUIR UN SELLADO, A BASE DE LACA, BACKER

U ACABADO QUE GARANTICE EVITAR LA
LA HUMEDAD.
2 BASES PARA SOPORTAR LA
DE CR CALIBRE 14, LAS
N DE CABLEADO
PARA VOZY
EN FORMA
UELADA DE UNA PIEZA )N DIMENSIONES
DE $ DIMENSIONES ANCHO DE LA CUBIERTA

Y. RESISTENCIA Y
EN FORMA OCULTA.

R EXCELENTE E€
DEBERAN INCLUIR REGATONES NIV

3.~ REGATONES NIVELADORES PARA AJUSTE DE ALTURA CON PLATO
DE 82 MM DE DIAMETRO FABRIGADOS DE NYLON 100% CON TORNILLO
DE ACERO DE 9.3 MM (3/8”) DE DIAMETRO POR 51 MM (27) DE
LONGITUD INTEGRADO AL PLATO.

4. TRABE/DUCTO PARA

VERTICALES
FABRICADA CALIBRE
PARA LA LA QUE
LOS
ENERGIA
Y TOS, ASIMISMO LA
ADAPT, TRANSVERSALES DEL
LA ), PARARECIBIRY
SUJETAR LA A . 4 i

5.~ MOLDURAS (TAFAS) DESMONTABLES PARA LAS COLUMNAS
VERTICALES FAERICADAS EN ALUMINIO NO RECICLADQ
ALEACION 6063 CON DUREZA T-5 GON DISENO ESTRIADO VERTICAL
COLOCADAS PARA’ OCULTAR EL CABLEADO Y DAR BUENA
PRESENTACION A LAS COLUMNAS VERTICALES

6.- PREPARACIONES PARA EL PASO Y MANEJO DE CABLES, CON
TAPA (GROWMETS) TIPOTORRE U OTRO TIPO.

NOTAS ,}

TOLERANCIA EN LAS DIMENSIONES \ ERALES +/— 1.0-CM. ™

WSTAS Y.NO VISTAS D) MESA DEBERAN INCLUIR UN ACABAI

b

&

ET‘A 05 DELA PARTE INFERIOR EN SU ?
DO

i
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CRITERIOS NORMATIVOS PARA EL CONTROL DE GALIDAD EN LA ‘.: :
FABRICACION DEL MOBILIARIO. :

LAS UNIONES DE LOS ELEMENTOS METALiCOS COWPONENTES DEBERAN

SER PROCESADOS CON LA MAQUINARIA NECESARIA PARA UN -
PERFECTO ENSAMBLE A BASE DE SOLDADURA DE ARCO ELEGTRICO
SISTEMA MIG O TIG CON LA MISMA RESISTENCIA MECANICA DEL
MATERIAL BASE COMO MINIMO EN CORDONES COMPLETOS

UNIFORMES, DEVASTADOS Y PULIDOS PARA DAR UN BUEN ACABADO.

LOS DOBLECES DEBERAM ESTAR BIEN ALINEADOS Y SIN
DEFORMACIONES SEGUN LOS RADIOS O ANGULO DEL DOBLEZ.

LA PINTURA DEBERA SER HORNEADA EN UN RANGO DE 210 A 230
GRADOS CENTIGRADOS PARA GARANTIZAR LA ADHERENCIA PARA
SOPORTAR EL RAYADO DE UN LAPIZ 3H COMO MiNIMO Y RESISTENGIA AL
IMPACTO Y RESISTENCIA EN CAMARA SALINA HASTA POR 216 HORAS
(RESISTENCIA A LA CORROSION).

=0 PINTURA EPOXICA MICROPULVERIZADA EN. COLOR GRIS
CLARQ (COLOR Y TEXTURA SEGUN MUESTRA IMSS)

CRiTERlOS NORMATIVOS PARA EL CONTROL DE CALIDAD EN LA
FABRIGACION DEL MOBILIARIO. ‘

LAS UNIONES DE LOS ELEMENTOS METALICOS COMPONENTES
DEBERAN SER PROCESADOS CON LA MAQUINARIA NECESARIA PARA
UN PERFECTO ENSAMELE A BASE DE ﬁOLDADURA DE ARCO

i ELECTRICO SISTEMA MIG O TIG CON LA MISMA RESISTENCIA
MECANICA DEL MATERIAL BASE COMO MINIMO EN CORDONES

COMPLETOS UNIFORMES, DEVASTADOS Y PULIDOS PARA DAR UN
BUEN ACABADO.

LOS DOBLECES DEBERAN ESTAR BIEN ALINEADOS Y SIN
DEFORMACIONES SEGUN LOS RADIOS O ANGULO DEL DOBLEZ.

LA PINTURA DEBERA SER HORNEADA EN UN RANGO DE 210 A

. 230 GRADOS CENTIGRADOS PARA GARANTIZAR LA ADHERENCIA
PARA SOPORTAR EL RAYADO DE UN LAPIZ 3H COMO MINIMO Y

RESISTENCIA AL IMPACTO Y RESISTENCIA EN CAMARA SALINA
HASTA POR 216 HORAS (RESISTENGIA A LA CORROSION).

ALFREDO JORGE ARCE RIVERA
REPRESENTANTE LEGAL

A
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(INSTRUCTIVQ DE LLENADO, DESCRIPCION TECNICA DEL. LICITANTE)

LICITACION LA- CANTIDAD 25

019GYR040-

N16-2015 -

F. ACTUALIZACION:
PARTIDA 38 H. ACTUALIZACION
CLAVE SA 511.790.0059.04.01 . jvPRESION
CLAVE PRE! 16618 HORA:
NOMBRE GENERICO

PORTAROTAFOLIO CON PIZARRON‘:

LICITANTE PRODUCTOS PARA CONSUVIO EVPRESARIAL
U SADECV.
AERSTECEDORAY FABRICACION DETNGUNGS
FABR'CANTE COMERCIALES E INDUSTRIALES S A. DE C.V.
MARCA - AFICISA
| MODELO "ESPECIAL
CATALOGO 28
HOJA 1DE 2

ESPECIFICACIONES

DESCRIPCION TECNICA DEL LICITANTE

PORTARROTAFOLIO CON PiZARRON
DESCRIPCION TECNICA
DIMENSIONES:

FRENTE: 77 A 80 CM
LONGITUD (ABATIBLE): 60 CM

ALTURA TOTAL: 175 A 180 CM PR 1 .
TOLERANCIA EN LAS DIMENSIONES GENERALES +-2% 1 ||

TABLERO: 70X100 CM v

ESTRUCTURA: MARCO DE ALUMINIO ANODIZADO, °,;
NATURAL MATE DE ALTURA AJUSTABLE EN PERFIL ~'
TUBULAR RECTANGULAR DE 50.8 mm X 25.4mm (

2’x 1"), DISENO PLEGABLE O ABATIBLE PROVISTA DE
ACCESORIOS COMPONENTES: CADENA LIMITADORA
PARA CONTROL DE ABERTURA, SEGURQ PARA FIAR =
TABLERO, BARRA SUJETADORA PARA MATERIALES DE
PRESENTACIONES (PORTA HOJAS), PORTA MARCADOR EN
LABASEATODO LO LARGO DEL MARCO (VER IMAGEN .
REPRESENTATIVO).

TABLERO: DISENO GIRATORIO, CON MARCO EN
ALUMINIO ANODIZADO NATURAL MATE, TABLERO DE
LAMINA DE ACERO PORCELANIZADA Y ESMALTADAA i |
FUEGO DE 70 X 100 cm DE (2) VISTAS UNA EN COLOR
BLANCO Y LA OTRA COLOR VERDE OPT!CO

REGATON: FIJO DE HULE SINT.ETIGO, PVC O NYLON DE
ALTO IMPACTO COLOR NEGRO, DEBE GARANTIZAR
RESISTENCIA, FUNCIONAMIENTO Y DURABILIDAD.

CONSIDERACIONES GENERALES:

LAS IMAGENES SON REPRESENTATIVAS Y NO INDICAN
DISENO ESPECIFICO.

EL ARTICULO EN SU CONJUNTO DEBE GARANTIZAR UN
ACABADO FINAL DE BUENA CALIDAD, ESTABILIDAD,
SEGURIDAD Y RESISTENCIA ADECUADOS PARA:! Sui
CORRECTO FUNCIONAMIENTO Y DURABILIDAD. |

.

il a0 [

PORTARROTAFOLIO CON PIZARRON
DESCRIPCION TECNICA

DIMENSIONES:
FRENTE: 77 A 80 CM

LONGITUD (ABATIBLE): 60 CM
'ALTURA TOTAL: 175 A 180 CM
TABLERO: 70X100 CM

TOLERANCIA EN LAS DIMENSIONES GENERALES +- 2%

ESTRUCTURA: ‘MARCO DE ALUMINIQ: ANODIZADQ,
NATURAL MATE DE ALTURA AJU$TABLE EN PERFIL
TUBULAR RECTANGULAR DE 50.8 mm X 25.4mm (
2’x 1), DISENO PLEGABLE O ABATIBLE PROVISTA
DE ACCESORIOS COMPONENTES: CADENA
LIMITADORA PARA. CONTROL DE ABERTURA,
SEGURO PARA FJJAR TABLERO, BARRA_
SUJETADORA PARA MATERIALES DE | -
PRESENTACIONES (PORTA HOJAS), PORTA MARCADCR.
EN LA BASE A TODO LO LARGO DEL MARCO (VER
IMAGEN REPRESENTATIVO)

TABLERO: ‘DISENO GIRATORIO, CON MARCO EN
ALUMINIO ANODIZADO NATURAL MATE, TABLERO DE
LAMINA DE ACERO PORCELANIZADA Y ESMALTADA A
FUEGO DE: 70 X 100 cm DE (2) VISTAS UNA EN COLOR
BLANCO Y LA OTRA COLOR VERDE OPTIC(D

REGATON FlJO DE HULE SINTETICO PVC G NYLON
DE ALTO .IMPACTO; COLOR NEGRO, DEBE
GARANTIZAR RESISTENCIA, FUNCIONAMIENTO Y
DURAB]LIDAD

CONSIDERACIONES GENERALES

LAS IMAGENES SON{ REPRESENTATIVAS Y NO
DISENO ESPECIFICO. © :+  , ¢ : i

EL  EN'SU




EL ALUMINIO EMPLEADO EN LA FABRICACION DEL |
ARTICULO, DEBE CUMPLIR CON LA NORMA NMX-W-138-
SCFI-2004 (METALES NO FERROSOS - ALUMINIO Y SUS
ALEACIONES - ANODIZACION - RECUBRIMIENTOS DE OXIDO

ANODICO EN ALUMINIO - ESPECIFICACIONES GENERALES).

EN LOS SIGUIENTES INCISOS:

6.1 APARIENCIA

6.2 TEXTURA SUPERFICIAL

8.3 PROPIEDADES CARACTERISTICAS
6.4 ESPESORES

PLACA DE IDENTIFICACION, CON DATOS COMPLETOS DEL
FABRICANTE Y LEYENDA “PROPIEDAD DEL [MSS* A BASE
DE GRABADOQ, REMACHADO O PLACA METALICA
FIRMEMENTE UNIDA AL ARTICULO, UBICADA EN UN LUGAR
VISIBLE Y QUE NO INTERFIERA CON EL FUNCIONAMIENTO
DEL ARTICULO.

ADECUADOS PARA SU CORRECTO FUNCIONAMIENTO Y
DURABILIDAD.

EL ALUMINIO EMPLEADO EN LA FABRICACION DEL
ARTICULO, DEBE CUMPLIR CON LA NORMA NMX-W-138-
SCFI1-2004 (METALES NO FERROSOS - ALUMINIO Y SUS
ALEACIONES - ANODIZACION - RECUBRIMIENTOS DE
OXIDO ANODICO EN ALUMINIO - ESPECIFICACIONES
GENERALES). EN LOS SIGUIENTES INCISOS:

6.1 APARIENCIA

6.2 TEXTURA SUPERFICIAL

6.3 PROPIEDADES CARACTERISTICAS
6.4 ESPESORES

PLACA DE IDENTIFICACION, CON DATOS COMPLETOS
DEL FABRICANTE Y LEYENDA “PROPIEDAD DEL IMSS” A
BASE DE GRABADO, REMACHADO O PLACA METALICA
FIRMEMENTE UNIDA AL ARTICULO, UBICADA EN UN
LUGAR VISIBLE Y QUE NO INTERFIERA CON EL
FUNCIONAMIENTO DEL ARTICULO.

b
e

ALFREDO JORGE ARCE RIVERA 1
REPRESENTANTE LEGAL : : t :




DESCRIPCION TECN‘ICA DEL LICITANTE

(INSTRUCTIVO DE LLENADO, DESCRIPCIEN TECNICA DEL LICITAN TE)

LICITACION LA- CANTIDAD : 57 i LICITANTE ~ PRODUCTOS PARA CONSUMO
019GYRO40- : g EMPRESARIAL SA.DEC.V.
N16-2015
- P ABASTECEDORA Y FABRICACION DE
F. ACTUALIZACION: FABRICANTE INSUMOS COMERCIALES E
. g . INDUSTRIALES S.A. DE C.V.
PARTIDA 50 H. ACTUALIZACION MARCA - - ' AFICISA
CLAVE SA| 511.883.0057.01.01 F. IMPRESION ) MODELO ESPECIAL .
CLAVE PREI 16631 HORA: i
NOMBRE GENERICO ) | CATALOGO 29
TARJETERO DOBLE PARA TARJETAS DE 7.62 X 12. 7 CM (3"X5". '
‘ ____HOJAMDE1
ESPECIFICACIONES DESCRIPCION TECNICA DEL LICITANTE

TARJETERO DOBLE PARA TARJETAS DE 7.62 X 12.7 CM
(3”x5”).

1.- CERRADURA INDIVIDUAL.

2- ACABADO CROMADO. CUERPO DE LA GAVETA DE LAMINA
DE ACERO CAL. No. 22. ACABADO EN PINTURA COLOR GRIS
3.- CUERPO Y TAPAS INFERIOR Y SUPERIOR DEL TARJETERO
DE LAMINA DE ACERO CAL. No. 22. ACABADO EN PINTURA
COLOR GRIS. CONFORMADO INTEGRAL PARA APILARSE
4.- PORTAETIQUETA DE LAMINA DE ACERO CAL No 24 i
ACABADO CROMADO. ‘
5.- TAPA FRONTAL DE LAMINA DE ACERO CAL. NOJ *22 CON v

JALADERA INTEGRADA. ACABADO EN PINTURA COLCR GRIS .

O CROMADA. ; ;

TARJETERO DOBLE PARA TARJETAS DE 7.62 X
12.7 CM (37X5").

1.- CERRADURA INDIVIDUAL.
2.- ACABADO CROMADO. CUERPO DE LA GAVETA
DE LAMINA DE ACERO CAL. No. 22. ACABADO EN
PINTURA COLOR GRIS

3.- CUERPQ Y TAPAS INFERIOR Y SUPERIOR DEL

| TARJETERO DE LAMINA DE ACERO CAL. No. 22.

Il ACABADO EN PINTURA COLOR GRIS.

: CONFORMADO INTEGRAL PARA APILARSE.

' 4. PORTAETIQUETA DE LAMINA DE ACERO CAL.
No. 24. ACABADO CROMADO.

'5.2 TAPA FRONTAL DE:-LAMINA DE ACERO GAL. NG.
22. CON JALADERA INTEGRADA. ACABADO EN
PINTURA COLOR GRIS O CROMADA

DIMENSIONES GENERALES: 30 A 33 X 48 X 13ecm.
TOLERANCIAS EN LAS. DIME,NSIONES GENERALES
+::1.0 CM.. ‘ .

I




_ ANEXO 1-A (UNC-A) .
DESCRIPCION TECNICA DEL LICITANTE
(INSTRUCTIVO DE LLENADO, DESCRIPCION TECNICA DEL LICITANTE)

LICITACION LA- CANTIDAD 6

019GYR040-

N16-2015

F. ACTUALIIZACION:
PARTIDA 51 t. ACTUALIZACION
CLAVE SAI 511.883.0107.01.01  F. |MPRESION
CLAVE PRE! 16632 HORA:
NOMBRE GENERICO

TARJETERO DOBLE PARA TARJETAS DE 12.7 X 20.3¢m (5”X8”)

TLICITANTE PRODUCTOS PARA CONSUMO ENIPRESARIAL
: " SADECV.

. TABASTECEDORA Y FABRICACION DE INGUMOS
'| FABRICANTE COMERCIALES E INDUSTRIALES S.A. DE C..
i MARCA i ' AFICISA

. MODELO “ESPECIAL
CAT/-\LOGO 30
HOJA 1 DE1

ESPECIFICACIONES

DESCRIPCION TECNICA DEL LICITANTE

TARJETERO DOBLE PARA TARJETAS DE 12.7 X 20.3cm
(5”x8”)

1.- CERRADURA INDIVIDUAL, ACABADO CROMADO,
2.-CUERPQO DE GAVETA DE LAMINA DE ACERO No. 22,
ACABADO EN PINTURA COLOR GRIS.

3- CUERPO Y TAPAS INFERIOR Y SUPERIOR DEL

TARJETERO DOBLE PARA TARJETAS DE 12.7 X
20.3cm {57 X8”)

1.- CERRADURA INDIVIDUAL, ACABADO CROMADO,
2.-CUERPO DE GAVETA DE LAMINA DE ACERO CALIBRE
No, 22, ACABADO EN PINTURA COLOR GRIS.

3.~ CUERPO Y TAPAS INFERIOR Y SUPERIOR DEL

TARJETERO DE LAMINA DE ACERO CAL. 22, ACABADOIEN.

il TARJETERQ DE LAMINA DE ACERO CAL. 22, ACABADO
PINTURA COLOR GRIS, CON FORMADO INTEGRAI.,J PARAI

BN PINTUR.A COLOR GRIS, CON FORMADO INTEGRAL

APILARSE. |'| PARA APILARSE.
4.- PORTA ETIQUETAS DE LAMINA DE ACERO ACABADo | | 4.- PORTA ETIQUETAS DE LAMINA DE 'ACERO CALIBRE
CROMADO. 24 ACABADO CROMADO.

5.- TAPA' FRONTAL DE LAMINA DE ACERO CAL No. 22
CON JALADERA INTEGRADA, ACABADO EN PINTURA
COLOR GRIS O CROMADA.

DIMENSIONES GENERALES: 46 X 48 X18CM - :
TOLERANCIAS EN LAS DIMENSIONES GENERALES )
1.0 CM

5.- TAPA FRONTAL DE LAMINA DE ACEROQ CAL. No 22 CON
JALADERA INTEGRADA, ACABADO EN PINTURA COLOR
GRIS O CROMADA.

S8 D bongg
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DESCRIPCION TEC| ICA DEL LICITANTE

(INSTRUCTIVO DE LLENADO, DESCRIPCION TECNICA DEL LICITAN TE)

LICITACION LA- CANTIDAD 5

019GYR040-

N16-2015

F. ACTUALIZACION;
PARTIDA 53 H. ACTUALIZACION
CLAVE SA| 511.883.0305.01.01  F. IMPRESION
CLAVE PRE/ 16636 HORA:
NOMBRE GENERICO

TARJETERO SENCILLO PARA TARJETAS DE 7.62 X 12 7 CcM

PRODUCTOS PARA CONSUMO EMPRESARIAL S. A

LICITANTE
- DECLV,

- ABASTECEDORA Y FABRICACION DE INGUMOS
FABRICANTE _ COMERCIALES E INDUSTRIALES S.4, DE C.V.
MARCA AFICISA
MODELO ESPECIAL
CATALOGO 32

HOJA 1DE 1

ESPECIFICACIONES

DESCRIPCION TECNICA DEL LICITANTE

TARJETERO SENCILLO PARA TARJETAS DE 7.62 X 12.7 CM
(3”X5H)

ESPECIFICACIONES

1. CERRADURA ACABADO CROMADQ.
2. CUERPO DE GAVETA DE LAMINA DE ACERQ CALIBRE No. 22,
ACABADO EN PINTURA COLOR GRIS®.

3. CUERPO Y TAPAS INFERIOR Y SUPERIOR DEL TARJETERQ DE
LAMINA DE ACERO CALIBRE 22, ACABADQ EN PINTURA CQLOR]
GRIS", CON FORMADO INTEGRAL PARA APILARSE. p
4. PORTAETIQUETA DE LAMINA DE ACERO.CALIBRE No. 24

5. TAPA FONTAL DE LAMINA DE ACERQO CALIBRE 22, CON

JALADERA INTEGRADA ACABADQ EN- PINTURA COLOR GRIS*O

CROMADO.
NOTAS: .

TOLERANCIAS EN LAS DIMENSIONES GENERALES + 1.0 cm.
APLICAR LOS SIGUIENTES INCISOS DE LAS “NORMAS DE
CALIDAD DE MOBILIARIO” IMSS JCC-51 MAYO,1986:03.01.01 -

04.01b - 05.01.01 - 05.02.01 - 05,02.02 - 05.02.03 - 05.03.18 -

05.03.19 - 05.03.20 - 05.03.22 - 06a - 07.04 - 08.

* COLOR SEGUN MUESTRA IMSS

| |.'.
ACABADO CROMADO. . 0 ioaf

“GRIS*

TARJETERO SENCILLO PARA TARJETAS DE 7.62 X 12.7 CM
(3:=x5”)

ESPECIFICACIONES

1. CERRADURA ACABADO CROMADO.

2. GUERPO DE GAVETA DE LAMINA DE ACERO CALIBRE No. 22,
ACABADO EN PINTURA COLOR GRIS*,

3. CUERPO Y TAPAS INFERIOR Y SUPERIOR DEL TARJETERQ DE
LAMINA DE ACERO CALIBRE 22, ACABADO EN PINTURA COLOR

, CON. FORMADOQ INTEGRAL PARA APILARSE,

4, P RTAETIQUETA DE LAMINA DE ACERO CALIBRE No. 24,

IACABADO CROMADO. !

5 TAPA FONTAL DE LAMINA DE ACERO CALIBRE 22, CON
LQI@,ESS INTEGRADA ACABADO EN PINTURA COLOR GRIS* O
NOTAS
TOLERANCIAS EN LAS DIMENSIONES GENERALES + 1.0 cm.
APLICAR LOS SIGUIENTES INCISOS DE LAS “NORMAS DE
CALIDAD DE MOBILIARIO” IMSS JCC-51 MAYO 1986:03.01.01 -
04/016" - 05.01.01 : (05.02.01 - - 05.02.02/+ 05.02.03 - 05.03.18 -
05.03.19 - 05.03.20 - 05.03.22 - 06a - 07.04 - 08.

[

“COLOR SEGUN MUESTRA IMSS |




ANEXO 1-A (UNC-A)
DESCRIPCION TECNICA DEL LICITANTE
(INSTRUCTIVO DE LLENADO, DESCRIPCION TECNICA DEL LICITANTE)

LICITACION  LA-019GYR040-  CANTIDAD 3 LICITANTE PRODUCTOS PARA CONSUMO EVPRESARIAL S A
N16-2015 ‘ DECV.
_ ABASTECEDORA Y FABRICAGION DE INGUMOS
F. ACTUALIZACION: FABRICANTE o OMERCIALES E INDUSTRIALES SA. DE C.V.
PARTIDA 54 H. ACTUALIZACION MARCA AFICISA
CLAVE SAl  511.883.0453.01.01 F.IMPRESION MODELO ESPECIAL
CLAVE PRE 16637 HORA: ‘
NOMBRE GENERICO | CATALOGO R
TARJETERO SENCILLO PARA TARJETAS DE 2.7 X 20.3 CM
HOJA 1 DE 1
ESPECIFICACIONES e DESCRIPCION TECNICA DEL LICITANTE
TARJETERO SENCILLO PARA TARJETAS DE 12.7X20.3CH TARJETERO SENCILLO PARA TARJETAS DE
(5"X8") || 12.7%20.3cM (57X8")
1.- CERRADURA ACABADO CROMADO, 1.- CERRADURA ACABADO CROMADO,
2.- CUERPO DE LA GAVETA LAMINADA DE ACERO CAL. No. 2.- CUERPO DE LA GAVETA LAMINADA DE ACERO CAL.
22, ACABADO EN PINTURA COLOR GRIS. No. 22, ACABADO EN PINTURA COLOR GRIS.
3.- CUERPO Y TAPAS INFERIOR Y SUPERIOR DEL TAJETERO | | 3- CUERPO Y TAPAS INFERIOR Y SUPERIOR DEL
DE LAMINA DE ACERO, CAL. 22, ACABADO EN PINTURA TAJETERO DE LAMINA DE ACERO, CAL. 22. ACABADO
COLOR GRIS. CON FORMADO INTEGRAL PARA APILARSE. EN PINTURA COLOR GRIS. GON FORMADO INTEGRAL
4.~ PORTA ETIQUETAS DE LAMINA DE ACERO CAL 2¢, PARA APILARSE.
ACABADO CROMADO. /| 4.- PORTA ETIQUETAS DE LAMINA DE ACERO CAL. 24,
5.- TAPA FRONTAL DE LAMINA DE ACERO, CAL. NG, 22, CON || ACABADO CROMADO.
JALADERA INTEGRADA, ACABADO ENPINTURA GOLOR - | - | 5.- TAPA FRONTAL DE LAMINA DE ACERO CAL. No. 22,
GRIS. | | CON JALADERA INTEGRADA, ACABADO EN PINTURA
. . . COLOR GRIS.
! f
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ANEXO 1-A (UNC-A) .
DESCRIPCION TECNICA DEL EL LICITANTE
(INSTRUCTIVO DE LLENADO, DESCRIPCION TECNICA DEL LICITANTE)

LICITACION LA-019GYR040- .CANTIDAD 5
N18-2015
F. ACTUALIZACION:
PARTIDA 59 H. ACTUALIZACION
CLAVE SAl 517.256.0061.02.01 F. IMPRESION
CLAVE PREI 16878 HORA:
NOMBRE GENERICO

CARRO TRASPORTADOR DE CHAROLAS PARA ALIMENTOS

LICITANTE PRODUCTOS PARA CONSUMO EMPRESARIAL S.A.
DEC.V.

FABRICAN  ABASTECEDORA Y FABRICACION DE INSUMOS

TE COMERCIALES E INDUSTRIALES S.A. DE C.V.
MARCA AFICISA
MODELO ESPECIAL
CATALOGO 38
HOJA1DE?

ESPECIFICACIONES

DESCRIPCION TECNICA DEL LICITANTE

—

CARRO TRANSPORTADOR DE CHAROLAS PARA
ALIMENTOS

ESPECIFICACIONES

1. ENTREPANO DE LAMINA DE ACERO INOXIDBLE CALIBRE
No. 18 CON CEJA PERIMETRAL DE 30 mm. DE ALTURA
INTEGRADA AL ENTREPANO EN FORMA DE CHARCLA; '
ACABADO PULIDO. .

2 ESTRUCTURA DE PERFIL TUBULAR TUBO DE LAMINA DE
ACEROQ INOXIDABLE CALIBRE No. 18 DE 32 x 32 mm (1.1/4" x
1.1/4") ACABADO PULIDO.

3. MANERAL DE TUBO DE 32 mm (1.1/4") DE DIAMETRO DE
LAMINA DE ACERO INOXIDABLE CALIBRE No. 18 ACABADO
PULIDO CON TOPE DE HULE MACIZO DE 75 mm (3") DE
DIAMETRO Y HUELLA DE 25 mm.()1") COLOCADO A LOS
EXTREMOS (DONAS).

4. MARCO PERIMETRAL (BASE) DE PERFIL TUBULAR TURO
DE LAMINA DE ACERO INOXIDABLE CALIBRE No. 18 DE 32 x
32 mm (1.1/4 31.1/4"); ACABADO PULIDO.

5. REFUERZO LONGITUDINAL EN FORMA DE CANALETA DE
LAMINA DE ACERO INOXIDABLE CALIBRE No. 18 SOLDADO
AL ENTREPANO EN SU PARTE INFERIOR.

6. RUEDAS DE HULE MACIZO NATURAL O SINTETICO COLOR
NEGRO O GRIS DE 127 mm (5") DE DIAMETRO CON CENTRQ
EMBALERADO TIPO USO RUDO CON HORQUILLA DE ACERQ
ACABADO CROMADO, COLOCADAS DOS FIJAS AL FRENTE Y
DOS GIRATORIAS EN LA PARTE POSTERIOR.

7. SOPORTE DEL MANERAL DE PLACA DE ACERO
INOXIDABLE CALIBRE No. 12 UNIDA A ESTRUCTURA A BASE
DE SOLDADURA CON RESISTENCIA MECANICA IGUAL AL
MATERIAL BASE COMO MINIMO.

8. TOPE DE HULE MACIZO NATURAL O SINTETICO COLOR
NEGRO O GRIS.

NOTA: ACERO INOXIDABLE TIPO AISI-304

TOLERANCIAS EN LAS DIMENSIONES GENERALES +-1.0 cm.

CARRO TRANSPORTADOR DE CHARQLAS PARA ALIMENTOS

DE LAMINA DE ACERO INOXIDBLE CALIBRE
PERIMETRAL DE 30 mm. DE ALTURA
ENTRE_.P/IANO EN FORMA DE CHAROLA,;

PEREI:.!‘L TUBULAR TUBO DE LAMINA DE

CALIBRE No. 18 DE 32 x 32 mm (1.1/4" x

DE . __32'mm (1.1/4") DE DIAMETRO DE
DE ACERO INOXIDABLE CALIBRE No. 18 ACABADO
... CONTOPE DE HULE MACIZO DE 75 mm (3") DE
DIAMETRO Y HUELLA DE 25 mm.()1") COLOCADO A LOS
EXTREMOS (DONAS).
4. MARCO PERIMETRAL (BASE) DE PERFIL TUBULAR TUBO DE
LAMINA DE ACERQ INOXIDABLE CALIBRE No. 18 DE 32 x 32
mm.(1.1/4 x1.1/4"); ACABADC PULIDO., N
5. REFUERZO LONGITUDINAL EN FORMA DE CANALETA DE
LAMINA DE ACERQ INOXIDABLE CALIBRE No. 18 SOLDADO AL
ENTREPANO EN SU PARTE INFERIOR. .
6. RUEDAS DE HULE MACIZO NATURAL O .SINTETICO COLOR
NEGRO O GRIS DE 127 mm (5") DE DIAMETRO CON CENTRQ
EMBALERADO TIPO USO RUDO CON HORQUILLA DE ACERO
AGABADO CROMADO, COLOCADAS DOS FIJAS AL FRENTE Y
DOS GIRATORIAS EN LA PARTE PQSTERIOR.
7. SOPORTE DEL MANERAL DE PLACA DE ACERO
INOXIDABLE CALIBRE No.'12 UNIDA A ESTRUCTURA A BASE
DE SOLDADURA CON RESISTENCIA MECANICA IGUAL AL
MATERIAL BASE COMO MINIMO.
8. TOPE DE HULE MACIZO NATURAL 0 SINTETICO COLOR )
NEGRO O'GRIS. "

DIMENS-IONES GENERALES 135X60X1 00 CM.
|

x 5 o [

NOTA ACEROLINOXID&BJF,E‘.IJP@ A}Sl 30+

“_‘.”_4,,,._,-
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APLICAR LOS SIGUIENTES INCISOS DE LAS “NORMAS DE
CALIDAD DE MOBILIARIO” IMSS JCC-51 MAYO 1986:
03.01.02a - 05.01.02 - 05.01.05 - 05.03.xx - 050323 -
06a - 06b- 06c - 07.09 - 08.

CRITERIOS NORMATIVOS PARA EL CONTROL DE CALIDAD
EN LA FABRICACION DE MOBILIARIO:

LAS UNIONES DE L.OS ELEMENTOS COMPONENTES
DEBERAN SER MAQUINADOS PARA UN PERFECTO
ENSAMBLE Y CON SOLDADURA CON LA MISMA
RESISTENCIA MECANICA DEL MATERIAL BASE COMO.
MINIMO EN CORDONES COMPLETOS, UNIFORMES
DESBASTADOS Y PULIDOS ; EN EL CASO DE SOLDADURA
DE PUNTO, ESTA DEBERA SER PULIDA Y DEBUENA
CALIDAD.LOS DOBLECES DEBERAN SER SIN
DEFORMACIONES Y BIEN ALINEADOS.

EL PULIDO DEL ACERO INOXIDABLE DEBERA SER
UNIFORME, DE BUENA CALIDAD CON LAS
ESPECIFICACIONES QUE SE INDICAN EN LAS NORMAS DE
CALIDAD DE CRITERIOS NORMATIVOS PARA EL CONTROL
DE CALIDAD EN LA FABRICACION DE MOBILIARIO:

APLICAR LQOS SIGUIENTES INCISOS DE LAS “NORMAS DE
CALIDAD DE MOBILIARIO” IMSS JCC-51 MAYO 1986:

03.01.02a - 05.01.02 - 05.01.05 - 0503)0( - 05.03.23 - 08a
T Oﬁb ‘06c - 07 09 - 08

ERITERIOS NGRMATIVOS PARA EL CONTROL DE CALIDAD

i 'EN LA FABRICACION DE MOBIL!ARIO

LAS UNIONES DE LOS ELEMENTOS COMPONENTES

: DEBERAN SER MAQUINADOS PARA UN PERFECTO
| ENSAMBLE Y CON SOLDADURA CON LA MISMA RESISTENCIA

MECANICA DEL MATERIAL BASE COMO MINIMO EN

+ CORDONES COMPLETOS, UNIFORMES DESBASTADOS Y

PULIDQOS ; EN EL CASO DE SOLDADURA DE PUNTO, ESTA
DEBERA SER PULIDA'Y DE BUENA CALIDAD.LOS DOBLECES
DEBERAN SER SIN DEFORMACIONES Y BIEN ALINEADOS.

EL PULIDO DEL ACERO INOXIDABLE DEBERA SER UNIFORME,
DE BUENA CALIDAD CON LAS ESPECIFICACIONES QUE SE
INDICAN EN LAS NORMAS DE CALIDAD DE CRITERIOS
NORMATIVOS PARA EL CONTROL DE CALIDAD EN LA
FABRICACION DE MOBILIARIO:

o . S . . ¢ S

: "ALFREDO JORGE ARCE RIVERA

: REPRESENTANTE LEGAL . - . -
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DESCREPC!ON TEGNICA DEL LICITANTE

(INSTRUCTIVO DE LLENADO "DESCRIPCION N TECNICA DEL LICITAN TE)

LICITACION  LA-019GYRO040- CANTIDAD 5
N16-2015
F. ACTUALIZACION:
PARTIDA 60 H. ACTUALIZACION
CLAVE SAl 517.256.0152.01.01  F.IMPRESION
CLAVE PREI 16881 HORA:
NOMBRE GENERICO

CARRO PARA CHAROLAS DE AUTOSERVICIO

LICITANTE PRODUCTOS PARA CONSUMO EMPRESARIAL
SA DECV.
ABASTECEDORA Y FABRICACION DE
FABRICANTE  INSUMOS COMERCIALES E INDUSTRIALES
SADECV.
MARCA AFICISA
MODELO ESPECIAL
CATALOGO 38
HOJA 1DE 1

ESPECIFICACIONES

DESCRIPCION TECNICA DEL LICITANTE

CARRO PARA CHAROLAS DE AUTOSERVICIO
ESPECIFICACIONES

1. CUBIERTA, DEPOSITO PARA CUBIERTOS,
LATERALES, COSTADOS Y ENVOLVENTE EN GENERAL,
EN LAMINA DE ACERO INOXIDABLE CAL. No. 18.

2. ESTRUCTURA INTERIOR INCLUYENDO REFUERZOS
Y TRAVESANOS EN LAMINA DE ACERO CALIBRE No. 18;

3. RUEDAS |.OCAS DE HULE SINTETICO COLOﬁ éRIS
CON RODAMIENTO EMBALERADO DE 75 mm (3!)}-DE
DIAMETRO TIPO COMERCIAL PESADO COLOR NEGRO.

NOTAS:
TOLERANCIAS EN LAS DIMENSIONES GENERALES :\‘:
1.0 cm

APLICAR LOS SIGUIENTES INCISOS DE LAS “NORMAS
DE CALIDAD DE MOBILIARIO” IMSS JCC:51 MAYO .. .
1986:03.01.02a - 03.01.02p - 05.01. 01 - 05.01.02 - . .
05.01.05 - 06a - 07.06 - 08. ‘

Jo H 4

DIMENSIONES GENERALES: 50X80X92CH.

By

ACABADO EN PlNTURAANTlCORROSIVA iR

...J I

CARRO PARA CHAROLAS DE AUTOSERVICIO
ESPECIFICACIONES

1. CUBIERTA, DEPOSITO PARA CUBIERTOS,
LATERALES, COSTADOS Y ENVOLVENTE EN
GENERAL, EN LAMINA DE ACERO INOXIDABLE CAL.
No. 18.

2. ESTRUCTURA INTERIOR INCLUYENDO
REF UERZOS Y TRAVESANOS EN LAMINA DE

CALIBRENo. ’[6 ACABADOQ EN.PINTURA
AR ShmnEe: T ACABADG e Py

4 RUEDAS LOGAS DE HULE SINTETICO GOLOR'
GRIS CON RODAMIENTO EMBALERADO DE 75 mm

| (3" DE DIAMETRO TIPO COMERCIAL PESADO

COLOR NEGRO.,

. l
I

NéTAS K ‘J J [ . L L

{ TOLERANCIAS EN LAS DIMENSIONES GENERALES
] .|1 .0 cm

| APLICAR LOS SIGUIENTES lNClSOS DE LAS

“NORWAS DE CALIDAD DE MOBILIARIO” IMSS Jee-
51 MAYO 1986:03.01.02a - 03.01.02b ~ 05.01.01 -
08.01.02 - 05.01.05 - 06a,- 07.06 - 08,

‘DIMENSIONES GENERALI:S SOXBOXQZCM

i i

3
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. ANEXO 1:A (UNO-A}
DESCRIPCION TECNICA DEL LICITANTE
(INSTRUCTIVO DE LLENADO, DESCRIPCION TECNICA DEL LICITAN TE)

LICITACION LA- CANTIDAD 56

019GYR040-

N16-2015

F. ACTUALIZACION;
PARTIDA 79 H. ACTUALIZACION
CLAVE SAl 517.609.0784.01.01  r weresion :
CLAVE PRE! 16957 HoRA:
NOMBRE GENERICO

MESA PARA COMEDOR 4 LUGARES

[LICITANTE PRODUCTOS PARA CONSUMO EVPRESARIAL
SA. DEC.V.

. ABASTECEDORA Y FABRICACION DE INSUMOS
FABRICANTE o 5{IERCIALES E INDUSTRIALES SA. DE C.V.
MARCA AFICISA
MODELO ESPECIAL
CATALOGO 36

HOJA1DE2

ESPECIFICACIONES

DESCRIPCION TECNICA DEL LICITANTE

MESA PARA COMEDOR 4 LUGARES

1.- CUBIERTA FORMADA A BASE DE UN BASTIDOR DE MADERA MACIZA
DE PINO DE PRIMERA CALIDAD DE 19 mm (3/4*) DE ESPESOR Y 38 mm
(1.1/2") DE ANCHO Y REFUERZOS DEL MISMO MATERIAL, CON |

MESA PARA COMEDOR 4 LUGARES

1.~ CUBIERTA FORMADA A BASE DE UN BASTIDOR DE MADERA
MACIZA DE PINO DE PRIMERA CALIDAD DE 19 mm (3/4*) DE ESPESOR
Y 38 mm (1.1/2") DE ANCHO Y REFUERZOS DEL MiSMO MATERIAL,

) i COf RECUBRIMIENTO EN SUS DOS CARAS, EN LA SUPERIOR
4 MA[‘&ERA CON‘TRACHAPADA DE PINO DE PRIMERA CALIDAD DE 6 mm.
DE ESPESOR Y EN LA INFERIOR DEL MISMO MATERIAL PERO DE 4

RECUBRIMIENTO EN SUS DOS CARAS, EN LA SUPERIOR MADERA '
CONTRACHAPADA DE PINO DE PRIMERA CALIDAD DE 6 mm. DE
ESPESOR Y EN LA INFERIOR DEL MISMO MATERIAL PERO DE 4'mm DE - '

i
'
4

Y
Y
(

ESPESOR, CON ACABADO FINAL EN LAMINADO PLASTICO DE ALTA
PRESION (HPL) COLOR GRIS”, EN EL CONTORNO DE LA CUBIERTA
DEBERA LLEVAR UN CABECEADO DE MADERA MACIZA CON UNA
PERFECTA UNION Y EN FORMA BOLEADA EN TODO SU DESARROLLO
CON ACABADO EN LACA O BARNIZ DEL COLOR DEL LAMINADO
PLASTICO.

2. REGATON DE ACERO CON PLATO, DE 36 mm. (1.3/8") DE DIAMETRO

ACABADO CROMADO CON TORNILLO DE 7.2 mm. (5/16") DE DIAMETRO |

Y 38.1 mm. (1.1/2") DE LONGITUD MINIMO.

1

o .

3. BASE Y ESTRUCTURA DE TUBO DE LAMINA DE ACERO INOXIDABLE
CALIBRE No. 18 DE 32 mm (1.1/4") DE DIAMETRO CON TAPAS
SOLDADAS EN LOS EXTREMOS DEL MISMO ‘MATERIAL, CON SISTEMA
DE FIJACION OCULTA PARA LA COLOCACION DE LOS REGATONES
NIVELADORES, LA UNION DE LOS TUBOS EN LA PARTE CENTRAL

mm DE ESPESOR, CON ACABADO FINAL EN LAMINADO PLASTICO DE.
ALTA PRESION (HPL) &oLOR AMARILLO MADERA NATURALi EN EL
CONTORNO DE LA CUBIERTA DEBERA LLEVAR UN CABECEADO DE
MADERA MACIZA CON UNA PERFECTA UNION Y EN FORMA BOLEADA
EN TODO SU DESARROLLO CON ACABADO ENLAGA O BARNIZ DEL
COLOR.DEL LAMINADO PLASTICO. =~~~

] 0 i
ZIREGATON DE ACERO CON PLATO DE 36 am. (1.3/8") DE DIAMETRO
ACABADO CROMADO CON TORNILLO DE 7.9 mm. (5/16" DE

DIAMETRO Y 38.1 mm. (1.1/2") DE LONGITUD MINIMO.

3. BASE Y ESTRUCTURA PE TUBO DE LAMINA DE ACERO

) INOXID1\BLE CALIBRE No, 18 DE 32 mm (1. 1/4“) DE DIAMETRO CON
- TAPAS SOLDADAS EN.LOS EXTREMOS DEL’ MISMO MATERIAL, CON

SISTEMA DE FIJACION OCUETA PARA LA COLOCACION DE LOS
REGATONES NIVELADORES, LA UNION DE LOS TUBOS EN LA PARTE

—
//
DEBERA SER CON SOLDADURA U OTRO SISTEMA QUE GARANTICE CENTRAL DEBERA SER CON SOLDADURA U OTRO SISTEMA QUE |/ /|
UNA PERFECTA FIJACION, ESTABILIDADYBUEN ACABADO. GARANTICE UNA PERFECTA FIJACION ESTAB!LIDAD Y BUE/N g // 1
NOTAS: ACABADO . C : L . [
i : ! ’ !
TOLERANCIAS EN LAS DIMENSIONES GENERALES 1.0 ¢m, . NOTAS e -

A
APLICAR LOS SIGUIENTES INCISOS DE LAS "NORMAS DE .CALIDAD
PARA MOBILIARIO" IMSS JCC-51 MAYO/86 03. 01 .01

- 03.02.01a__ - |

TpLgR(\Nans EN LAS DIMENSIONES GEN

[ -

it

B .




03.03.02 - .04.02 - 05.01.01 -05.01.06 - 05.01.07 - 05.02.04 - 05.03.18
- 06a - 07.07 - 07.09 - 08.

CRITERIOS NORMATIVOS PARA EL CONTROL DE GALIDAD EN LA
FABRICACION DE MOBILIARIO: '

° LAS UNIONES DE LOS ELEMENTOS COMPONENTES
DEBERAN SER MAQUINADOS PARA UN PERFECTO
ENSAMBLE, ABASE DE SOLDADURA CON L[A MISMA
RESISTENCIA MECANICA DEL MATERIAL BASE COMO
MINIMO , CONSOLDADURA DE ARCO ELECTRICO (CON
ELECTRODO DE VARILLA O MICROALAMBRE). EN
CORDONES COMPLETOS,UNIFORMES, DESBASTADOS Y
PULIDOS PARA UN BUEN ACABADO. EN EL CASO DE
SOLDADURA A BASE DE PUNTOESTA DEBERA SER
RESISTENTE Y PULIDA EN GENERAL (AL APLICAR ESTE TIPO
DE SOLDADURA EN SUPERFICIESPLANAS, LOS PUNTOS
DEBERAN ESTAR A § cm ENTRE PUNTO Y PUNTO COMO
MAXIMO).

° EN LAS UNIONES CON SOLDADURAYACABADO CROMADQ
SE DEBERA EVITAR HACER RETOQUES CON PINTURA
DEALUMINIO (ESTAS UNIONES SE DEBEN PROCESAR
ANTES DE APLICAR EL RECUBRIMIENTO DE CROMO).

° LOS DOBLECES DEBERAN IR BIEN ALINEADOS Y SIN
DEFORMACIONES SEGUN LOS RADIOS O ANGULO DEL
DOBLEZ.

APLICAR LOS SIGUIENTES INCISOS DE LAS "NORMAS DE CALIDAD
PARA MOBILIARIO" IMSS JCC-51 MAYOQ/86:03.01.01 - 03.02.01a -
03.08.02 - .04.02 - 05.01.01 -05.01.08 - 05.01.07 - 05.02.04 -
05.03.18 - 06a - 07.07 - 07.09 - 08.

CRITERIOS NORMATIVOS PARA EL CONTROL DE CALIDAD EN LA
FABRICACION DE MOBILIARIO:

o LAS UNIONES DE LOS ELEMENTOS COMPONENTES
DEBERAN SER MAQUINADOS PARA UN PERFECTO
ENSAMBLE, ABASE DE SOLDADURA CON LA MISMA
RESISTENCIA MECANICA DEL MATERIAL BASE COMO
MINIMO CONSOLDADURA DE ARCO ELECTRICO (CON
ELECTRODO DE VARILLA © MICROALAMBRE) ~EN
CORDONES COMPLETOS,UNIFORMES, DESBASTADOS Y
PULIDOS PARA UN BUEN ACABADO. EN EL CASO DE
SOLDADURA A BASE DE PUNTOESTA DEBERA SER
RESISTENTE Y PULIDA EN GENERAL (AL APLICAR ESTE
TIPO DE SOLDADURA EN SUPERFICIESPLANAS, LOS
PUNTOS DEBERAN ESTAR A 5 cm ENTRE PUNTO Y PUNTO
COMO MAXIMO).

o EN LAS UNIONES CON SOLDADURAYACABADO CROMADO
SE DEBERA EVITAR HACER RETOQUES CON PINTURA
DEALUMINIO (ESTAS UNIONES SE DEREN PROCESAR
ANTES DE APLICAR EL RECUBRIMIENTO DE CROMO),

® LOS DOBLECES DEBERAN IR BIEN ALINEADOS Y SIN

DEFORMACIONES SEGUN LOS RADIOS O ANGULO DEL
DOBLEZ.

DIMENSIONES GENERALES 90X90X76 CM.

el
[ »




DESCRIPCION TECNICA DEL LICITANTE

(INSTRUCTIVG DE LLENADO, DESCRIPCION TECNICA DEL LICITANTE)
LICITACION _ LA-019GYRO40-N16-  CANTIDAD "2, | [UCTANTE  PRODUCTOS PARA CONSUMO ENPRESARAL
2015 ‘ ' SA DECYV.
FABRICANT ~ABASTECEDORA Y FABRICACION DE INSUNIGS
F.ACTUALIZACION: R COMERCIALES E INDUSTRIALES SA. DE C.V.
PARTIDA 91 H. ACTUALIZAGION | MARCA AFICISA
CLAVE SAI 519.051.0262.02.01  F. IMPRESION MODELO ESPECIAL
CLAVE PRE| 1611 HORA: — ‘
NOMBRE GENERICO _ CATALOGO %
ATRIL. EQUIPO ESPECIALIZADO DE METAL, MADERA O PLASTICO. ‘
- HOJA 1 DE 1

ESPECIFICACIONES

DESCRIPCION TECNICA DEL LICiTANTE

ATRIL. EQUIPO ESPECIALIZADO DE METAL, MADERA O PLASTICO.

vy R

Atril de orquesta en color negro.
De acero y con un avanzado sistema de sujeccion.

t-[ ;.‘.','

L

L

ALFREDO JORGE ARCE RIVERA

REPRES‘ENTANTE LEGAL




DESCRIPCION T"

’ECA DEL LICITANTE

(INSTRUCTIVOC DE LLENADO, DESCRIPCION TECNICA DEL LICITANTE)

LICITACION ~ LA-019GYR040-  CANTIDAD 15
N16-2015
F. ACTUALIZACION:
PARTIDA 98 H. ACTUALIZACION
CLAVE SAl 519.160.0104.01.01  F. IMPRESION
CLAVE PREI 16990 HORA:
NOMBRE GENERICO

CARRO DE ASEO FORMA TIJERA

LICITANTE PRODUCTOS PARA CONSUMO EMPRESARIAL
SADECV.
ABASTECEDORA Y FABRICACION DE
FABRICANTE INSUMOS COMERCIALES E INDUSTRIALES
SA DECV.
MARCA AFICISA
MODELO ESPECIAL
CATALOGO 69
HOJA 1DE 1

ESPECIFICACIONES

- DESCRIPCION TECNICA DEL LICITANTE

ESPECIFICACIONES

1. BOLSA DE LONA PLASTIFICADA REFORZADA COLOR
VERDE.*

2. ESTRUCTURA DE TUBO DE LAMINA DE ACERO CALIBRE No.
16 DE 25.4 mm (1") DE DIAMETRO ACABADO CROMADO CON

SISTEMA DE UNION DE PIVOTE CON PERNOS DE 6.3 mm (14 |

DE DIAMETRO CROMADOS Y CONTRA-TUERCA OCTAGONAL,
PARA USO RUDO. ,,Y;',

3. PARRILLA PLEGABLE DE VARILLA DE ACERO 3 1 mm (1/8“)
DE DIAMETRO ELECTROSOLDADA Y SUJETA A LA"
ESTRUCTURA CON TUBO DE LAMINA DE ACERO DE 6.3 mm
(1/4") DE DIAMETRO ACABADO GALVANIZADO, PARA USO
RUDO.

4. RODAJAS PLANAS GIRATORIAS DE HULE SINTETICO DE
76.2 mm (3") DE DIAMETRO Y 19 mm (3/4") DE HUELLA COLOR
GRIS*, PARA USO RUDO. .

5. SOPORTES DE LAMINA DE ACERO CALIBRE '18 SOLDADOS
A ESTRUCTURA ACABADO CROMADO.

NOTA: |
TOLERANCIAS EN LAS DIMENSIONES GENERALES +/- 1.0 cm

APLICAR LOS SIGUIENTES INCISOS DE LAS "NORMAS DE
CALIDAD PARA MOBILIARIO" IMSS  JCC-51 MAYO 1986:
03.01.01 - 04.02 - 04.03 - 05.01.01 - 05.02.04 - 05.03.23 -
06 - 07.

* SEGUN MUESTRA IMSS: : L
' ay .
| | o

ESPECIFICACIONES

1. BOLSA DE LONA PLASTIFICADA REFORZADA
COLOR VERDE.*

2. ESTRUCTURA DE TUBO DE LAMINA DE ACERO
CALIBRE No. 16 DE 25.4 mm (1") DE DIAMETRO
ACABADQ CROMADO CON SISTEMA DE UNION DE

| PIVOTE CON PERNOS DE 6.3 mm (1/4") DE

DIAMETRQ CROMADOS Y CONTRA-TUERCA
OCTAGONAL, PARA USO RUDO. -

3. PARRILLA PLEGABLE DE VARILLA DE ACERO 3.1
mm (1/8") DE DIAMETRO ELECTROSOLDADAY
SUJETA A LA ESTRUCTURA CON TUBO DE LAMINA
DE ACERO DE 6.3 mm (1/4") DE DIAMETRO ACABADO
GALVANIZADO, PARA USO RUDQ. . ,

4. RODAJAS PLANAS GIRATORIAS DE HULE
SINTETICO DE 76.2 mm (3") DE DIAMETRO Y.19 mm
(3/4") DE HUELLA COLOR GRIS*, PARA USO RUDO.

5. SOPORTES DE LAMINA DE ACERO CALIBRE 18
SOLDADOS A ESTRUCTURA ACABADO CROMADO.

NOTA:

_ TOLERANCIAS EN LAS DIMENSIONES GETL\IERALES

+- 1. O cm

APLICAR LOS SIGUIENTES INCISOS DE LAS:
"NORNMASIDE GALIDAD PARA MOBILIARIO" IMSS
JCC-51 MAYO 1986: 03.01.01 - 04.02 - 04.03 -
050101~05Q204—O50323-06—07 '

|
* SEGUN MUESTRA IMSS |




ANEXO 1-A (UNG-A)

DESCR!PClON TECMNICA DEL LICITANTE
(INSTRUCTIVO DE LLENADO DESCRIPCION TECNICA DEL LICITANTE)

PRODUCTOS PARA CONSUMO EMPRESARIAL S.A.DE

LICTTACION CANTIDAD 8 LICITANTE
LA- ) A
019GYR040- |
N16-2015
] , = ABASTECEDORA Y FABRICACION DE INSUMOS
RS e o FABRICANTE _COMERCIALES E INDUSTRIALES S.A. DE C.V.
PARTDA 100 H. ACTUALIZACION 1 | MARCA | ~ AFICISA
CLAVESAI  519,160.0204.01.01  F. IMPRESION | MoDELO ESPECIAL
CLAVE PRE| 16993 HORA: 1| T
NOMBRE GENERICO 1 | cataoso T A
CARRO TRANSPORTADOR DE BIBERONES| |
. ~ HOJA 1 DE 1
ESPECIFICACIONES DESCRIPCIQN TECNICA DEL LICITANTE

CARRO TRANSPORTADOR DE BIBERONES
ESPECIFICACIONES

1. CANASTILLA DE ACERO INOXIDABLE DE 40 x 27.5 x 20.5
cm. CONSTRUIDA DE ALAMBRON DE 6.2mm (1/4") DE
DIAMETRO ACABADO PULIDO.

2. CHAROLA DE LAMINA DE ACERQ INOXIDABLE CAL, No. 18;.
ACABADO PULIDO. CON REBORDE PERIMETRAL DE ZCM DE
ALTURA s

3. LAMINA DE ACERO INOXIDABLE CAL. No. 14; ACABADO
PULIDO. (PARA SUJECION DEL MANERAL)

4. RUEDAS EMBALERADAS FIJAS DE HULE SINTETICO
COLOR GRIS, DE 125 mm (5") DE DIAMETRO. CON PISO DE
32mm (1/4") DE ANCHO

5. RUEDAS EMBALERADAS LLOCAS DE HULE SINTETICO |
COLOR GRIS, DE 125 mm (5") DE DIAMETRO. CON PISO DE
32mm (1/4") DE ANCHO. - ¥ C

6. TOPE PERIMETRAL DE NEQPRENO O HULE SINTETICO
MACIZO DE 20 mm DE ESPESOR; EN FORMA BOLEADA |
COLOCADA DE TAL FORMA QUE GARANTICE NO
DESPRENDERSE CON EL:USQO RUDO.

v 1,

7. TUBO DE LAMINA DE ACERC IIN{OXIDA‘BLE CAL. No. 16 DE
25 mm (1") DE DIAMETRO; ACABADO PULIDO.

8. ESTRUCTURA DE TUBO DE LAMINA DE ACERO
NOXIDABLE CAL. No. 18 DE 19 x19 mm (3/4" x 3/ ") ACABADO
PULIDO.

NOTA:

"-DESPRENPERSE CON EL USO RUDO

TOLERANCIAS EN LAS DIMENSIONES GENERALES+ 1.0 cmi

CARRO TRANSPORTADOR DE BIBERONES
ESPECIFICACIONES

1. CANASTILLA DE ACERO INOXIDABLE DE 40 x 27.5 x 20.5 cm.
CONSTRUIDA DE ALAMBRON DE 6.2mm (1/4") DE DIAMETRO
ACABADO PULIDO.

i 2, GHARPLA DE LAMINA DE ACERO INOXIDABLE CAL. No. 18;
“{rACABADO PULIDO CON REBORDE PERIMETRAL DE 2CM DE

| ALTURA. .
L . | I

3. LAMINA DE ACEROQ INOXIDABLE CAL. No. '14 ACABADQ
PULIDO. (PARA SUJECION DEL MANERAL) . )

4. RUEDAS EMBALERADAS FIJAS DE HULE SINTETICO COLOR
GRIS, DE 125 mm (5") DE DIAMETRO. CON PISO DE 32mm (1/4%)
DE ANCHO

Lol L S,
5. RUEDAS EMBALERADAS LOCAS DE HULE:SINTETICO COLOR

| GRIS; DE 125 mm (5") DE DIAMETRO,.CON PISO DE 32mm (1/4)

DEANCHO.

6. TORE PERIMETRAL DE NEOPRENO O HULE SINTETICO
MACIZO DE 20 mm DE ESPESOR. EN FORNMA BOLEADA
COLOCADA DE TAL FORMA QUE GARANTICE NO

i : N

7. TL]BO Dl‘-E LAMINA DE ACERO |NOXIDABL'E CAL. No. 16 DE 25

mm (1°) DE DIAMETRO; ACABADO PULIDO.

8. ESTRUCTURA DE TUBO DE LAMINA DE ACERO NOXIDABLE
CAL. No. 18 DE 19:x 19:mm (3/4" x.3/4"); ACABADQ PULIDO.
DIMENSIONES ‘GENERALES 97X62X140 CM." ¢ :

NOTA:» '

TOLERANCIAS EN LAS DIMENSIONES GENERALES + -1 Ocm

" ' \ . .
| i . B
T T

§




DESCRIPCEON TE SNICA DEL LICITANTE

e LML
(INSTRUCTIVO DE LLENADO, DESCRIPCI@N TECNICA DEL LICITANTE)

LICITACION LA CANTIDAD 3 LICITANTE _ PRODUCTOS PARA CONSUMO EVPRESARIAL S A DE
019GYR0O40- C.V.
N16-2015
' , ABASTECEDORA Y FABRICACION DE INSUNIOS
F. ACTUALIZACION: FABRICANTE o oMERCIALES E INDUSTRIALES SA. DE C.V.
PARTDA 104 H. ACTUALIZACION MARGA AFICISA
CLAVE SAI T 510.630.2326.01.01  F. IMPRESION MODELO ESPECIAL
CLAVE PRE| 17023 HORA;
NOMBRE GENERICO CATALOGO. 73
MESA PARA DIBUJO (RESTIRADOR) ,
HOJA 1 DE 1
ESPEC|FICAC|ONES DESCRIPC[ON TECNICA DEL LICITANTE

MESA PARA DIBUJO (RESTIRADOR)

1.- BASTIDOR DE MADERA DE PINO DE PRIMERA DE
19mm (3/4 ) DE ESPESOR RECUBIERTA EN SUS DOS
CARAS CON MADERA CONTRACHAPADA DE PINO
(TRIPLAY) DE PRIMERA DE 3mm, DE ESPESOR,
ACABADO EN BARNIZ NATURAL.

2.- ESTRUCTURA DE TUBO DE LAMINA DE ACERO CAL.:
No. 18 DE 32mm ( 1 % ) DE DIAMETRO ACABADO EN
PINTURA COLOR.

3.- PERILLA PARA AJUSTE DE ALTURA.

4.- RESPALDONES DE ACERO QO PVC.

5.- TUBO DE LAMINA DE ACERO CAL. No. 18 DE 32mm. ( 1
% ) DE DIAMETRO CON ROTULA INTERIOR PARA GIRO Y
TUBO TELESCOPRIABLE PARA AJUSTE DE ALTURA 'Y
POSICIONES CON SOPORTE BISAGRA SUPERIOR
METALICO, ACABADO EN PINTURA COLOR NEGRO.

MESA PARA DIBUJO (RESTIRADOR)

1.- BASTIDOR DE MADERA DE PINO DE PRIMERA DE
19mm (3/4 ) DE ESPESOR RECUBIERTA EN SUS DOS
CARAS CON MADERA CONTRACHAPADA DE PINO
(TRIPLAY) DE PRIMERA DE 3mm, DE ESPESOR, ACABADO
EN BARNIZ NATURAL.

2.- ESTRUCTURA DE TUBO DE LAMINA DE ACERO CAL.
No. 18 DE 32mm ( 1 % ) DE DIAMETRO ACABADO EN
PINTURA COLOR.

3.- PERILLA PARA AJUSTE DE ALTURA.

4.- RESBALONES DE ACERO O PVC,

5.- TUBO DE LAMINA DE ACERO CAL. No. 18 DE 32mm. ( 1
%) DE DIAMETRO CON ROTULA INTERIOR PARA GIRO Y
TUBO TELESCOPIABLE PARA AJUSTE DE ALTURA Y
POSICIONES CON SOPORTE BISAGRA SUPERIOR
METALICO, ACABADO EN PINTURA COLOR NEGRO.

DIMENSIONES GENERALES 120X90X82 A 142 CM.

TOLER.ANCIAS A LAS DIIVIENSIONE SGENERALES +- 0.5 CM

ALFREDOJORGEARCE RI‘VERA-‘ S
REPRESENTANTE LEGAL R A




DESCRIPCION TECNICA DEL LICITANTE
(INSTRUCTIVO DE LLENADO,_DESCRIPCION TECNICA DEL LICITANTE)

PRODUCTOS PARA CONSUMO EMPRESARIAL

LICITAGION — LA-0T96VR040-  CANTIDAD 2| [TICIANTE
N16-2015 SADEC.V.
i ol : . ABASTECEDORA Y FABRICACION DE INSUMOS
F. ACTUALIZAGION: | | FABRICANTE - COMERCIALESEINDUSTRIALES SA DEC.V.

PARTIDA 105 HACTUALIZACION | | WARCA “AFICISA |
CLAVE SAl  _ 519.630.3506.02.01 _ F.IMPRESION '~ | | MODELO ' ESPECIAL
CLAVE PRE| 19300 HORA: ' N ;

NOMBRE GENERICO | | caTAOGO 74
MESA INFANTIL MATERNAL. r

HOJA 1 DE 1

ESPECIFICACIONES DESCRIPC]ON TECNICA DEL LICITANTE
MESA INFANTIL MATERNAL Ig’gfggfﬁ;ﬁ‘g’gy MATERNAL
ESPECIFICACIONES ‘

| CUBIERTA LISA DE MADERA CONTRACHAPADA DE PINQ
DE 19mm (3/4”) RECUBIERTA CON LAMINADO PLASTICO DF
ALTA PRESION COLOR NARANJA.

g

2 ESTRUCTURA DE TUBO DE LAMINA DE- ACERQ.CAL 'uﬁ_o;i ": i
16 (5/8”) DE DIAMETRO, ACABADO EN; PINTURA; corggm
GRIS.

3 PERFIL PERIMETRAL FLEXIBLE DE PLASTICO COLOR-
GRIS.

DIMENSIONES GENERALES: 100X44X39¥45¢cm.,

1 CUBIERTA LISA DE MADERA CONTRACHAPADA DE
PINO DE 19mm (3/4”) RECUBIERTA CON LAMINADO
PLASTICO DE ALTA PRESION COLOR NARANIJA.

RO} ESTRUQ‘TURA DE TUBO DE LAMINA DE ACERO

=;p..

. QAT No.16 (5/8") DE DIAMETRO, ACABADO EN
1] L/RINTURA'COLOR GRIS. Vi

3 PERFIL PERIMETRAL FLEXIBLE DE PLASTICO
COLOR GRIS, N O

' IR AR
DIMENSIONES GENERALES 100X44x39x45cm

\l\ g0 g




CONVOCATORIA

LICITACION PUBLICA NACIONAL ELECTRONICA

GOBIERNQ DE LA REPUBLICA :

o i 5 “‘
AEXICO | /A

4

N° LA-019GYR040-N16-2015

ANEXO NUMERO 14 [CATORGE)

DOMICILIOS DE LOS DESTINOS, PERSONAS RESFONSAELES DE LA RECEPCION DE LOS BIENES

Y ADMINISTRADORES

T

HOSPITAL Av.  Lapislézuli | Ing. Rafael Herndndez Anguiano, | Lic. Luis enrigue Mendoza
GENERAL DE | No. 250, | Jefe de Conservacion de Unidad | Flores, Jefe de Servicios
ZONA 168 | Fraccionamiento | Zona 1 Administrativos de la
CAMAS EN | Habitacional Ei Delegacion
VILLA DE | Haya. rafael.hemnandezag@imss.oob.mx | enrigue.mendoza@imss.gob.mx
ALVAREZ, C.P. 28983 '
COLIMA Tel: 01312 1361025 ' Tel: 01312 31 30264
HOSPITAL Bivd. Jorge | Lic. Gonzalo Alejandro Regalado | C.P. Miguel Enrique Vallejo
GENERAL Vértiz Campero | Mendoza, Administrador de la | Corigs, Titular de la Jefatura de
REGIONAL. 250 | No. 1949, | U.M.AA. N°55 - Servicios Administrativos de la
CAMAS EN | Fraccionamienio Deiegacion )
LEON, San Miguel | gonzalo.regaladom@imss.gob.mx | miguel.vallejo@imss.gob.mx ”";
GUANAJUATO | Renteria. ’

C.P. 37238 Tel: 477 772 1728 477 717 4000 ext. 31 132

477 773 0980
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INSTITUTO DEL SEGURO SOCIAL Contrato Numero
DIRECCION DE 15810040

UNIDAD DE } . LICITACION PUBLICA NACIONAL
COORDINACION DE DEBIENES Y " ELECTRONICA

CONTRA', ~viwss DE SERVICIOS

NUMERO

" LA-019GYRO040-N16-2015

Lo . ¢ g1y it
b T R (T

! T

N N PN I o
'ANEXO 3(TRES) A

"PROPUESTA ECONOMICA Y ACTA DE FALLO"

-3

EL PRESENTE ANEXO CONSTA DE 10 HOJAS INCLUYENDO ESTA CARATULA

v Lo J

o Co o ,
COORDINACION TECNICA DE CONTRATOS E (NVESTIGACION DE MERCADOS
DIVISION DE CONTRATOS
NIVEL CENTRAL
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INSTITUTO MEXICANO DEL SEGURO SOCIAL Contrato Ngmero

DIRECCION DE ADMINISTRACION ~ 15B10040
UNIDAD DE ADM'NISTR,ACION . . LICITACION PUBLICA NACIONAL
COORDINACION DE ADQUISICION DE BIENES Y _ ELECTRONICA
CONTRATACION DE SERVICIOS : NUMERO

LA-019GYR040-N16-2015
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ANEXO 4 (CUATRO) RE.
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"FORMATO INSTITUCIONAL DE REMISION DEL PEDIDO, ACTA -
ADMINISTRATIVA CIRCUNSTANCIADA DE ENTREGA, RECEPCION Y
ARMADO DE BIENES DE INVERSION ESPECIFICAMENTE DE
MOBILIARIO ADMINISTRATIVO, MOBILIARIO MEDICO Y EQUIPO
ELECTRONICO Y EQUIPO DE CONSERVACION Y ACTA
ADMINISTRATIVA CIRCUNSTANCIADA DE RECHAZO DE BIENES DE
INVERSION”
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MEXICO

GOBIERNO DE LA REPUBLICA

CONVOCATORIA
LICITACION PUBLICA NACIONAL ELECTRONICA

N° LA-019GYRO40-N16-2015

NEXO NUMERO 11 (ONCE]

COORDINACION DE
ADASTECIMIENTO Y EOUIPAMIENTO

REMISION DEL PEDIDO

Eua ﬂsﬁlsxém

{l‘cchn Rem [zlon

} Lcomw\m Mo

RAZON SOCIAL ¥ DOCMICILIO PROVEEDOR

J {xrncun DLL CONTRATO

[L—um\n
[

PLAZO

}l/l

LUGAR DE ENTREGA

R.F.C. ] [RAMo] [ IMSS ]LGRUPO ]
RENG| CANTIDAD |uniDAD| P CLAVE DESCRIPCION IMPORTE
|
TOTAL
EMPORTE
J
[DATOS COMPLMENTARIOS ] A‘LTA
( CLASIFICACION PRESUPUKRSTAL
No. DE PROVEEDOR : e Jloc][inm |[vs # L3 J
| | |
N

70



LA

e &P

3

g
K o
2]

RN A,
A

L

eRInbis o] e sjuswelBa)y; spuodsslios jopaaroid [ep oued Jod epigioal ugBIUSWNOOD B
BPIGIo8] HojoEUSIINGeg Y

*EIDUBISSI 8D 0JRAUOD |2 UOD PEPIUIDIUD 8P ‘Sojoadse SajUAINGIS SO] op UQIOBOYLISA E| B gIpasoud eg

olnapty

:sopiqiaat (se)ualq (so)isp [eteush ugodussag |

*(seus|q S0} 8p 0ZBUOY Op EPEIOUEISUNONY
B0V 190 OjuBluElUEAS] |8 5819pa00Jd PIeqap 'Usiq [ap ugisibpe e eiedwe enb | OIBIILIOO [8 US 0PIIB]QRISS Of B OPIBNJE ap *Ojnjast)
18p Uglooeshes ersjue & ugodanal e| epidwyj anb wacm_w:_._e_o <} S:QE_EEEE upfije mﬂmﬁ&mu ap osea ug 3 h.zﬁ,moms__ S.OE

:o_um:::coo e cm__mumv as anb wm:gumo_,:omnmw wm_ coo (sa)N=Ig (so1ad OaviyyY

A ZO_Un_mowm B] JBjsuod Jeoey op ul e ejoe sussaid B ejueAa] 98 ©

eseidlio el ep  (seuejueseidal  (sopie A jepog  ombeg | jap | oLBopep onusy]  jep
s00[qnd saiopjAtes sof 8p eloussald us BOIDIIN PEPIUN Bl U T oue [sp
T :spssuwliep ‘BIp [8p seloy sej opusis ¢ 8p pepniy B ug

ap EloH

'S01S00) 8p Gijuay)
“UQBLLIGI| 3P PEPJN
*PEPIY ] Sp 6AEID

“NQIDVANASNGD 30 OdINUT A O5IGZN OlBvI 80N "OAILY S LSININaY ORI TEoN
34 ALNINVOEIOAdST NOISETANI 30 SaNSIE 30 0GYINEY & NOIOH303Y "YOINING

H0 VAYIONVISNOHI0 VALV LSINAGY V1OV

991
L

‘NOIDVATISNGCS =0 C4INDR A GOIGIIN ORIVINISON "OALYHISININGY

ST0Z-SIN-0PDHADSET0-VT ol

VOINQALYA T TYNOIDVN VIITERd NOIDVLIONT

VIHOLYDOANGD

OIavT G0N 30 NNV DIAI03454 NOISHSAN] 50 SINTIE 30 OUYRYY A NOIDJ=H03d vOIULING

50 YAVIONY LENNOUD VALY SLSINIIGY Y107

(32040} ¢! O"INNN OX=NY

VOIEOTY VT30 ONHIIMO,

ODIXIW

ST0Z-9IN-0POUADSL0-V'E oN

VOINQULDETE TYNOIDVN VII'idid NQIOV.LIDIT

VIHOLVIO0ANOD



S

18
i
YL =
SaT ~
- h 491
e ‘S0LI0SE00E *DIBRMIJOS OSED NS Lid OpUSAN|our) Ojnofie ap uoodiiosap sp BINPSD Bj US SEJLIOSSP "01R/u0d
|5 Uo SepiUsIUOD SeuspEoYoadse A SEOISLISIORIED SB| 9P BUN EPRO A SEPO} UEOHIDA ‘1opsanoid |sp opEYNOE}
oueussaldal (9 UOD BIUNfUOD BLIOL 8P 35 A ‘) S0 o
‘SUEDlqE) [© J0d OPBUILLISISP O] 8 OPISNOR Op BZIjES! 88 PEPIAIOB ET  ©
“(s)ojepolu A {s)eosewl
‘pepiueo gj owend ue opebajue of A opiinbpe O} aijue BIOUBPIODUOD A el1oUSpUOdS9LI0D BPIGRP B[ SISiXY o
"BPBULIE A (So,USlf (S0]jop UOjoRon[IoA enbiegiue jop BNHedy 5
:ssuoesyondse seyuambs se| oleq opebajus usiq
|ep upEleISyl B B gjpaoold 88 ‘0pEISS USNG US BiUsndus as usig j@ enb asopueguosue A JOUSILIE UQIDBILLIDA B BPEZ(BS! Z8A BUM
1S3UCPEBAISSID
-ejueaLIgRy 19 Jod OPEUILISISD O} E OPISNOE SP BZi|2al 8S DRPIAOR B} o
‘pepawny A pepiibel) ‘PEPIEOIISA ‘ofsuBll 8P SBUOIDIPUDD SEUSNG BJUSSald  °©
‘(s)or0! 0/ {S)opefow uenuanoua 3s ou senbedws sojeny  ©
‘epejUBsSaLd UQIOBIUBILNIOP B B UspLodse.liod SBOIS] SSUOOIPLID se|eny  ©
‘snbedwe op {eusjew A ssuosusWp ‘osad Us BOUSIDJIP SISIXa ON ¢
so)nq o/A seleos o/ sewpey o s}ojjed ap pepjues el °
-onbedws sp ejsy g e UspUCdsSeLi0D SEOISY SAUOIDIPUOD SB ey °
‘gisin ajdwls e soyep ejussaxd ouanpd o
“olouety
Jew Jod souep o sopelow ‘sojo! senbedute uenusnoue as ou A soibel ueluenous os USBLIO 8D SOjjas sCj3ND
- S ‘enbedlwa 8p els|| B] B uspuodsaliod SBaS]) SBUOIOIpUoD sejany  ©
Co- . . T *SBPEDIoA S]EEGUIs A SeNBEdIlo S0] op SUGDIpUC) g
‘eAgoedsal clenues (o Ue sopejdusiucs ues opELBNE ojse La 1213 opteoyjoedse
> Juanols o8 ou snbiod sossacid p
$03s2 o ounBie sealde ou ep 0SB us IYLON :seanls efejequs A enbedwa ap ssuololpuod se| uesyLieA 8s A enbieque (8 gioal & 1paooid 85 “JoU3JUE O] OpBsiAB] anb o] lod
'S8UOEAIBSAD
. S3UOIDBMBSA0D
OPE|eISUl Usl] jop OJUSKUBUOIOLIN 01034103 [3] UQIDEILLIBA m_ eolpscoidag o -opiusjuoo A osed ‘sauostisLup ‘enbedws jap SEISHISIOBIED B uBle1sp 8s anb [s us opejsiT e
‘sopefienue sauslq -uosiwe! B op seidoo sop A jpulbllo o
$0| BJusuIenlsy W - : o
| 2 1 UBjuana enb sej enquos ‘jeBa) oswnisu Oplielel |ap sopelede spwap A ('0}o ‘slempley o ‘SOXSUR SNS 9P Peplelol Bj opusAnjoul ‘ojenuco o opipad |sp seidon o
g
[T8p _epf —S5 %N

1801607) op OQUEY
TUQPBLLIO] 8P PEPIUR
“PEPINN B] 5D BABID

'56J500 Sp oNjuayy _
“UQISBLLCH] 8P PEPIIN
pepiun B} ap 3AB|D

@Eq:_mcsmn m.ﬁzms&uzammmm NOSYIANTIa mmzmamno@sﬁ« x zo_un_momm &ammwmw . “NOIOVAUZSNOS 30 OJINDS A OONGELOS 13 GIN0 "COIGI O 0N AL VY ISINIATY
OEYII=0N S0 I INIRVOIHI0a453 NOISHIANT 20 SaNAIE 50 OUVAEY A NOIDJE0TH YORMING

30 VAYIONY LSNNOUD VAILVOISTINGY V159

20 YAYISNYLSNAOHIO VALLYYLSINIAIGY Y10V

SIOT-SIN-BFBHADG S VT ol YOITEN4LY V1 30 ONEIIEOD

ODIXINW

& YOI VT 30 ONYIEO

OODIXINW

S10Z-2IN-0P0EADEI0-VE o

VOINGUIDTEE "TYNOIIVN VO FdQd NOIIVLIOIT
o VOINQWLIATE TYNOIDVN VOrEQd NQISVLIDFT

YIHOLVIOANOD

VIHOLVDOANOD



IS

(SR
< 10

4
T
&

=2

M

9L

BPIGI08] UoITEUOWNSog G

"EIous14a1 8p 0Jesju0d 8 LD PEPUNIOJD 8p 'sojoedse sejusinbs So] 9P UQIDBOYUAA B} & gpasosd ag

oYy

‘sopiqioas (sa)usiq (sof)jep eleust ugpduosag T

o~ oy 1op OyuBEIEA ) *(setielq soj B 0ZeyosY ap EpeOURISUNINY
ILEJUEAR] B 8818pav0ld pisgep ‘ualq [op uploisinbpe e} 2iedie snb oJ2RUOD |8 UG OPIDS|GRISS Of B OpISNIE op ‘opysul

18P UpjEOBISES RIS B Uglodases ef epidi enb ey UBISUNOAD © ojusiuy|diwnau) unbie ssieionsiep ep osed ug 13 hzq._.monni_dkmvzv.

“ugDERUUD B Ue|iglep oS anb ssucEoyedsa SB] U0d (ST)NGIE (SOTHAA OayI
A NQIDGIOIY Bl Ieisuoo Jeoey op ul e e ojusssid B| BJUBAB] B8 ° 150 OQ<@m<

~oeseidwe gl 8p “(s)euejusseider (SO " A jegog” oinfieg’ _ jep. o:mu_xmsuz Sazms h ‘1ep
S00}jqnd salopiaes so) ep ejouessid us Bo1paA nm_u.__.._: gjus - oue [sp
ep-sal jap - ‘BIp [op seioy -~ - -~sBj-opusis T sp um_u:_me_.zm

++ - BUSTIAYSNOJSAY SYAIY SV YV ‘OALLY.LIIT ON SYIN OALLY.INIINO ML i3 VN S
OYHVO INSIL IINIANVIIND TYAD 13 'VOVIONVL
VIOY 9 H3MAINOO. 5830 3ND 37AVSNIJSIONI OWINW 01 INIUNOD OLYWNOS NS 19 ﬁpz«._ﬁmon;wz@wwm

el

“UGITBULIOUY @p PEPIUN
PEPIUN B8P OABRD | - - - -

‘NOIDVAHISNOS 3G Gdinoa A ‘OOl OV iHON "OAILYHISININGY —
O.m&.:m@.% mn m.pzmsaoumwommww NOIS¥SAN! 30 SENIR 30 OOVIIY A NOIDd=0TY VoJulNg

‘20 VAVIDRVISNASHIS VALV 1SININGY V10V

A
'

STOT-DIN-BPOUADSLO-VT oN VOITANYY ¥'T §0 ONYAIEOD

ODTXIW

VOINQHIDHTH TVNCISVN VOrigid NOISYIIDIT

YIEQLYDOANOD

TTeysp opeis)

78T -

SL

ginoLaBw A By ‘8iquUIoN
(sejuayg (so)jep uopdassi-efanus ejoe i3
Jezjeulio} ap sjgesuodsey

UQIOEOLRUSP] 8P 'ON A BULH ‘SIQUION
{ss)uayq (so)jap ebagus gj eted opeynoer A
opeufise l1opaarvi g [ep jebaT (s)ejuejuaseaiday

BinoLne A UL ‘SIGUIoN
(sa)uelq (so)jep

uuy A BNOIEW ‘2IGLION
[eul4 oURSaQ ep pepiun & ap sjqesuodsay

OJEAUOD {8 JOPRISILILPY

SILNVIIIA

-ojueioouoo ns eled sjeq as anb sp 0je)ueo [B OpISNOR 8p BOjLIND) BAIE owoo opedpoied
eAey ‘0seD NS US anb [BAUSD [SAIL BP BABUIION UQISEUIPIO0S Ef B OO ISE ‘$8jus)plodsaiiod soAnelsiuiupe A sajebs)
s010940 'so| BiEd A ojusjwioouod ns ered sjueinbpy BSLY (B ‘012AU0D (8P JOPEASIIWIPY (e BldoD BXO JBjAUS B 8pad0id
os A “lopsanoud e erdos eun ap efsiue soey A oaoadsal sjusipadxe [ eled (sajusiq (so)jsp jeuld oussg op peplun
JWpy |op Japod us feulBiio [o opuepanb ‘usauiep ss 8)s9 ep enb sauoeBiqo se|isenuoo eled sopejnoe]
SjuauiEpigap Uenuanous os enb A ojuaae ajussald @ s uolsjuaIRY] anb so| ‘(eUiblc us uabrw e A 9oeo |e ajuesaid
2| OpUBLLLY ‘001Ul NS SP Bjp [op seloy s8] & sjussald g] ejuBA9| 88 ‘IBjSU0D Jaoey enb ojunse 010 opuslgey ON
‘oninsuy’[op Jepod us A ugioelado us (u)epanb (s)oiosep (ssjusiq e snb iejsuos agey as A ejoe ojussaid B BlURAS] BG

:BjuaInbls 0] JEJSU0Y BoBY BS “IBJULBA B S0IgN Sajuainbis SO U0 UQioB|a! Ug

~ep el

*S0JS0D) 8p OUBY
TUQPBLLG]| 8D PEPIN
“PEBIUN B[ 8P 8AB(D

NOIVASSENGD 50 OANDT A CONOUI0I TS OJIN0S "001a2N O v 0N GALvELSTNINGY
ORI G0N 3G JINGRVOIA)adSd NOSHIAN 30 SINIIE 50 OGVINEY A NOPddo5d voIuLINg

130 YAVYIONY.LSNNOHID VAILYULSININGY Vi3V

VOIT8dAN VT30 ONHINEO0,

2 | ODIXAW

ey 9

STOT-9IN-0POHADGI6V TN

VIINGUIDE T TVNOIDVN VOI'Tg0d NOIDVLIOIT 3\

VIMOLVI0ANOD



8L

o~ o S S . e

ugloeaynusp| ep 'oN A euwy ‘aiquioyn
(se)ueiq (so)jap ebaiua &) esed opeynoe) A
opeubise Jopaanold [ap [eBa (s)ejueuasaidoy

E[NOeW A Buuy ‘Biquioy
(sa)ualg (so)jep ugiodasal-ebanus eoe |3
lezjjeulo) sp ajqesuodssy

B|NoMBLL A B ‘BIGLION
(sa)ueyq (so)ep
{BUI] ougsaQ sp pepiuf) e ap sjgesuodsay

sy A Binojgew ‘aiquuoy
OIEAU0D [ap 10PEASIUILIPY

SALNVIARIL

. ‘Ojusiiioouos ns eled gje: os enb ap 0)2L0S B OPIBNIE Bp BOJUSS) 28l OW0o opedioped
MMMM Mwﬂo wwmmm\nmmu [EALIST [PAIU 8P BAJJBULION UQIOBUIPIO0T) E| B 00D 1se .mm«:w.ﬁ:oawmtou wo>=muaw_:_Evmn> w.w_w_mm_
—~ e o, m_w e umm_E_uo:cu ns eJed syusinbpy Baly (e ‘0JERLOY [Bp JopRASIILPY |8 eidod ENo ielnug g epsaoid
|E BId00 BUN op ebsnua soey A oAgoadsal sjusipadxs jo eled (ss)uaiq (so)iep [euly ounss( ep pepiuf)

€| 8p Jopeysiuiiupy jap Jepod us [euBuo j@ opuepanb ‘uanLap s 8isg op anb ssuoioED]qo Sg| hmm.z:ou. ered movm«_:.oﬂ
mucwEmvBm_.u UeJjusnoue os enb A ojuans suesed 5 Us ucJBLRIL 8nb soj ._m:_m.:o us usbuew [e A eojeo [e sjussesd

Ei OpUelLLy ‘ool NS 8p BYD {9p Sei0y e & ejuesaid e[ EJUBAS| S JEISUCD JaoBY anb OJUNSE 0510 opusiqey op

©-oo- ‘enmsuy jop Japod us (u)epanb (s)ojuossep (ss)usig e anb Ie}sun0 90 s A ejoe sjussadd e Bjusie] g

(o SeuopEnasqo
"OpPBIEISU] UBIG [eP OJUSILIBLOIOUN) OJ0SLI03 [SP UQIOEOHLIGA By g aoldeg e

SO} Spuswedisyy ueieno enb se| equos 4eba OusLNisUl opliggel jep sopeuede sewep A ('0le ‘siempiey o

ap efo BN
801800 8P O[UEeY
“UQIDRULDIUY 8P PEPIUN
-PEPIUQ B} 8P SABD

—

sopeBenus ssusig” v -

= __“NOIOVAYISNGS 30 04y A Oolagi ORI TE0N OAIVEISNRGY
OMNVITE0oN 3G INFAYIILIOTHST zOﬂmmw\.,zn =0 SINZE 30 CAYINMY X NOIOd=03Y ..aﬁmE.zm

SEOZ-SIN-0POUADEI0-VT oN

VIINQHLDETE TYNOIOVN VIITa0d NQISVLIONY

VIHOLVDOANOD

ST

'SOLI0S200R 'BIBMYOS OSED NS US OpusAnjoll) OjNdjUe sp Ugiodiuosap sp BINPeD B US SEJLIDSEP '01elju00
|2 U3 SEpJUSILCD SeuopEoYNEdss A SEO)SHIBIORIES SB| 8P BUN EPED A SEPO] UBOHIISA ‘10pasAcd [ap opejnoej
swejussaldal o uoo ejunfuod ewoy ap © @ 0 A @ ‘) S0 e
‘sjue2lIqe] [@ Jod OPEUIWLISIEP O] B Oplande 8p BZ|jea) 85 PeplAoB B o
‘(s)ojepouu A (s)eaiew
‘pepiuED B| OjUEnD ug opefonus 0 A opuinbpe O] 24U BJSUEBPICOUED A BIOUSPUOdSS1I0D EPIGOP B AT o
BHEUIE / (30jUB]G (50])op UCIJBIHIioA SHIIBGUID o) BIISGY ‘o

:sauopesyoedss ssyusnBis se| ofeq opebasus uelg
(8P ugIOBRISY) B B 0jpadcid 9s ‘opeise Uang Us BAUSNIUS 8 Ual] |3 anb 5SOPUBNU0DUS A JouBjue UQIORDILISA Bl BPEZIBSI Z8A BUN

D SBUOIDBAIBSA0
‘9jUEDlIqE) [0 Jod OPBUIULISISP O] B OPJSNJE 9P BZI[ES! 8S PEPIMIOR BT ©
‘pepawiny A pepiibel] ‘pepljeciian ‘ofsUBw ap SSUCIOIPUOD SELSN] BIUSSAld  ©
*(s}ojo1 ofA (s)opelows ueljuenous os ou senbedws sojenp e
‘epejussald UQIOBIUSWINIOP B] B U8pUOdss1iod SEDIS)H SSUOIDIPUOD SBj N o
‘anbedwa ap [eusjew A SsuoisUBLIIP ‘0sad Us BOUSIONP AISIXO ON  ©
soling o/A sefeo oA sewile] o siejed ap pepliueo B ©
snbedws ap eS| ] & uspuodselioD SEOIS] SSUIIIPUOS SBjeND  ©
‘BIsia opdws & souepejussald cuanp e
“ofeusu
lew Jod souep o sopefow ‘solos senbedws uguUsnous as ou A soisju) uenusnoUe 9s usbiio sp Sojjes sojeny o
"enbedwse sp gis)f Bl B UspuodssLio ‘seoIs)} S8UCIOIpUOD Se| enp ©
TSEPEIJJIION ole[EgIUD A SonDeaIs $0] S SoU0jaIpuo) ‘g

:sejusinBys efejequis A enbedwe ap seUOIPUCH SB| UBDJUSA 8S A anbieqws 8 Jiqioal & paooid s ‘IoUsju 0] OpEsiial anb o] 104

:88U00BABS]Q
‘opiugiuoa A osad ‘sauoisusup ‘enbedwie jep SBOISIISIORIED SB| UBHEJSP mg [o us OpRISI] ©
‘ugisial ] op seidoo sop A euiig e
"SOXOLUE SNS 9P PEPI|EI0] B opuaAniou ‘0j2ljuoo o opipad jep seidon o

:ajuainBis of & sjuswriBa) epuodsaliod Jopasaosd jep sped Jod epigPs) UGIDBIUSINOOP B

Tep elo

'S01S00) Bp o1uey)
TUQIDBLLOJU] 6p PEPIUN
FENEERERR]

NOIVASSENOS 50 OdINOF A ODIGZN OIS IFON OAILVE1SINIAGY
ORIVTNEON 30 ALNINYOIAI0adSH NOISUZANI 30 SaNig 30 OOVINEY A NOIOAI0Sd VOTSING

+21G VAVIONVLSNNOAID VALLYHISININGY V10V

SIGTOIN-0POMADGIO-VI oN vOUITNdi v 30 ONYII90

{ ODIXIW

VIINQULYETE TYNOIDVN VOITA}d NGIDOVLIONT

VIAOLYDOANOGD




B
penng ?7?\5.«5&1:5 2

ﬂ A Al
w@m YW o m
08 ” ¥ Mwm i qw
.) ” @Al Y - B

ﬁ!’ S J—

8p 098 8jussaud |8 Ul saualq 0] 0 |3 prdzons E0oAD £ B °
osiepodal eqap ssjgesuodsar sojep Jod enb ]
esatduwis esaidwa ]
esaiduws esaidwe N
epe: d |

esaidwa essidws B
L OpIgIo8) usIq op ug eizduie anb o
i Ju—
ap eloH
SOJS0D 8p 0AUBYD

-UDIQBYULIOJLY ap PEpIun
vmuE: EESELER)

"‘NOIOVAUESNDD 50 OdINod & GOIGIN OV IaoN ORIV IISNINGY
ORVITIEHON 3a IINFNYOINDSasa ZQ_mmmbz_ 30 83NJig 20 OGVIEY A NOID4Z03Y dwmmhzm

”ma YavIONVYLSNAOHID VAILVE LSINIAGY 1o

STOZ-DIN-DPOAADSIO-9T oN §  VOITENdTY VI 40 ONYIE0D

Sl ‘0 owiieo
ODIXIW

VOINQULORTH TYNOIJVN VOITEnd NQYOVILIOIT

VIHOLV30ANCD

"NQIDYHOEYE NS 30 S319VSNOISTY SY3Y SV vvd ~
‘OANIV.LINIT ON SYIN OALLYANTI®O H310ydYD 3NIIL IINIWYOIIND TvVND T3 'YAVIONY.LSNNONIO VIOV 13
HINTINOD Ig33G IND F19YSNIJSIGNT OWINJA O INTLINOD OLVINHOL FINIST 13 BINYLEOLM YION

ep eloH

TS0JS00) 6p OJUB)

TUGIoBWIOIU] ©p Pepiun)

“BEPIE €] 8P BABI)

‘NOIOVAHISNOD 34 5diN03 A OJI0N CREVITHE0N 'CALLYHLSINIAAY

o 2N

mumm.ﬁ.:mcma El] m._.zmszo_n:ommwm NOISTIANI 50 SINTIE 50 OGVINGY A NOPDJ=Z03Y vOTHINS

30 VAYIOINVLSNAOHID YAILVMISININGY Wi0V

SYOZ-SIN-0VOHADSI0- VT oN YOI80d:0Y ¥1 20 ONYUIIE0.

ODINIW

VIINGULITTI TVNOIDVN VOITERd NQIIVIIOIT

VIROLYDOANCD



18

o G
S
218}

YA 1ﬂw
_ ]

P
g

D ATIS

s0j eted A ousiwoouod ns eled Buainbpy eaty {8 ‘0lequo) [op JopeasiulWwpY (e eidoo exo JBIAUB
B apavold es A ‘iopoosoid e eideo eun ap efienus soey A oapoadser syusipadxs jo eied (ss)us|g
(so)iep jeuly ougsaq sp PEPIUN ] ap Jopessuiwpy [sp Jepod us feuibuo |5 opuepenb ‘usauep
8s 8183 op anb seuoEbigo sej Jsenuod eied SOpe]Noe] SjuslIepigep ueluanoua as anb A ojusns
swiesald @ US uolsjulABIUl BNb so] ‘[eulblio us usBiew e A a9jed (B sjussald Bj opuBuly ‘oo
nsepelpjsp seloy se| e sjueseld ] BJUBAS| S IBJSUOD 1soey enb ojunse ono opusigey oN

‘uaig jep
uoradeoal efsnus e eied sjusipuodsesos BINsNgio 2| Us opjosiqelss ozeid jop onusp sjusnous
88 BUDY] eASNU B opuena A aldwals oue [ap op s jJap ~  elp [a (sajusiq

(so)ep efanue ep eyosy easnu e[ eled Jopsaaoid [ep sued Jod ospuoiduios [o 209|(BISe 338

“jopeanold [e sjusweibeiu)
(s)opesaibal (uosjen; (s)oyiossp (s)usig (sof)ie enb sejsuoo soey as A elor sussaid 2] BIUBAB] G

e

‘ueuodxa 8s UQIOENURUOD & 8nb $aU0ZE! SojuSNBls SBf B 823paG0 0ZBYISI [8P CAROW |5

“ON UugjoIsinbpe
“ON O3ERU0Y ap o_w_cwmr_wwuomn_
0OUQHDBIE 03100 ouolRIB L
esaldia

| 8p uplaosig
EEEGRE)

g} 8p 2IqUIoN
ugoehajeq | Qunsa( pepiun

‘leuooipe ugioBuLIoil] suaInbis Bf U0 BIUEND ©S [BNO 9

Ry

17 {
.nmwn, &.mmwmw. TG

DESe S

ooy

‘seuiojoeoyioadss sslusinbls sej uod (SIINITG (SOTT1IA OZYHOIY I8 JelsLos Jaoey eied eloy

sjussald g elueas] o8 op JUIop (@ us ¢ oye [ep JEET
lop B)p [op seioy sB| opusls ¢ ap pepni) B uy
ep Elog

'SO}S0D) 8p ORUAD

“UQPBRLGIU] ©p pepiuf)
PEPUN) E] 8P SABID

NOISHIANIZA SENSIE 20 OZVHOZY J0 YAVIDNVLISNNDHD YAILVEISININGY Vi0T7

OJINGHLOT 13 0dINDE A CALLVHLSININGY ORIVITIHOW

AR

3d s3

SNMSEID VAILVELSININGY V10V

{€3500) 8 ¢t OU=NNN OXANY



R
i Mﬂm ¥
‘uelq [ep
ugiodasa efenus ef ered sjusipuodsaliod ensnejo B us opioajgelse 0ze|d jep OAUap BNuULNIUD
88 BU08} BASNU ] Opueno A oudwss * oue {ap ap sew jop eip (8 (so)usig

(so)iep eBenus ep 2yoe; easnu e ered Jopasroid jop eped lod ospwoidwos o eosigelse sg

“iopaanocid je sjuaweBajuy
(s)opeseibal (uosany (s)opiosep (s)usig (soj)je enb Iejsuos eoey es A BpE suesald | BluBAS| 85

‘Usuodxe as ugpenUUo B enb sauozes selusinbis sej B 908pago 0Zeygal (3P OALOU [

D
24
. ) o ugpisinbpe
ON OjeRuon 5 8p OJUBILIPBd0Iq
AU esaidwa
0JIUQJII3[8 0BLI0YD ° B[8p OUOJgIa L

D) eseidwe

e] 8p UQIDABIG

(3> esardu

| 8p 8IquUIoN

@ ugiaeBajeg @ ougsap

3¥AIN © pepiun

‘leuooipe ugioeLIDUl SjUSINBIS B LOD BILIBND S8 |29 8

oAy

‘sauooedljjoadse sejueinbis se) uos (SFINTIF (SOTTIA OZVHOIY I8 Jeisuoo Jeoey Bied By
ojussaud | BjuBAS] BS ap ofjioluop (o us ¢ oue jpp sowl
1ep BIp@Epseloy”  sejopusis’ - ap pepnio ej ug

ap e[oH

:S0JS0Q 8P DRUBD
OQI5BUIOJUf 3p PBPIUN

“PEPIUN ] 5p SRR

NOISHIANI S0 SININF 20 OZVHOIY 56 VAV IDNVASNNOWD YALTYLSININGY V1OV

(NOvHoay 12

NS 30 SI1QYSNOLSIY SYIYY SVY1 Vivd ‘OAILVLIANIT ON SYW OALLYLNARIO)

‘NOIOVHOgvY 13
NS 3G SITEVSNOJSIY SvaMy SY1 Ydvd ‘OAILYLINIT ON SYIW OALLYININO
HALOYHYD TININYIIND N 13 'VAYIONYLSNNOHIO VL0V 73 HINILINOD 3830 ano
I1GVSNIASIaNI OWINJIN OT 3NIILNOD OLYWHOS JINISIHd 13 FINVIHOLJM YioN

B[NOLIBLE A BULY ‘SIQUION
(s)ojenuog (so)ep Lopensjuiupy

UQIOBOLAUSP] BP "ON A BULY ‘IqUION
{se)ualq (so)jep ebaus ej eied opejnoe; A
opeubise 1opoanold (ep |BBaT {s)ajusiusssidey

B[noMiBew A LI} ‘9IGILON
(sa)ualg (so)jsp jell4 ouyseq ep pepiin
E] 8p UQIOBAISSUDD ap BalY |3p ajgesuodsay

SALNVIAMIL

*ojuelWwooueD ns eled

3jE)) 85 anb 9p 0JRAU0D [B OPISNOE 8p EjLOY] Bask Otlod opedpped eAey ‘0SED NS U 8nb [BIjUSD
{BAIU 8P BARBLLICHN UQIOBUIPIOn) Bf B OWOD |SE 'sajusipuodsaiioo soajesiujwpe A sejebs| sojoaje

8p eloHq

180]S0D) Bp 0JjUBY
“LIQIDBULIOJU} @p Pepiuf)
PEPIUN B 8D BABID

NOISHIANI 20 SANSY 40 OZVHOUDY R0 VQVIONYLSNNOUID YAILTRLSINIAIGY Y10V



e —
uelq jsp ugoisinbpt

R T P

"Bsa.

“|gjsod
“epedipn]
“uebalijus as

"SI PepIL

"EJOE |8 BIOGB[S 88

PEPIUN B} O [BUOIDE

*OJ08 9153 U BZetoal |
e

anb ojeiuon “ou O1BJUC)

o
oy

UQ[OISINDPE 8p OjUejWipadtig

N
=

02]UQIJ03[@ 081100

-
=

esa1dws B] ap OUOJBBL

o
-

esaidula €] 8p UQIaoBlq

esaidwa e op eIqUON

PEpRUED

EIESEE

O[3pol

RGN

[(RELETE]

owgsaq YN o peplun

*S0)S00) 8p DU

“UQIDBULIOJU] 6P pepjlin

-PBPIUM B} 8P eARl)

| N (o] o|~|ol;

)
T

“2IqUIoN

NQIOVHO8Y 13
NS 30 SIEYSNOdSIY SvVIIY SV1 vivd 'OAILVLINIT ON SYW OALLVINIRO
HILOVHYD JINFWYIIND TYND 13 'YAVIONYLISNNOHIO V1OV 13 H3ANTLNOD 3630 In0
FT9VYSNIJSIAN! CWININ O7 INIIINOD OLVINHOS JINISTHd T4 ‘ZANVINOJN VION

Bnojeil A euul *SI1quIoN
(s)ojenuod (so)jep Jopeysiuiwpy

BINoJAE A LY “QIGLION UQIOESLQUSP] 8p ON A BLLLY '9IQLION
(sa)usiq (s0)|8p Jeuld ouxsa( 8P pepiun (sa)uaiq (so)jep eBanue e esed opeynoey A
©j 8p UIDBAIBSUOY 8D ERY [9p 8]qesuodsey opeuBise Jopasaold {ap [e6a7] (s)aue)uasaidey
SNV

“ojusIWOoU0 ns eled
eje)} os anb ap 0]ENUOD B OpJende ap BOIUJY] Bag owod opediojued eAey ‘oseo ns us enb jeijuso
|2AlU 8P BAIJBULION LIQIDBUIPIOOD B| B OWIOD (S ‘sejuaipuodsaliod soayelsiuipe A sajeba| sojoeie
so| eied A ojusjiuoouod ns eled sjusinbpy BBJY [ ‘0jeRUO) {8p JOPEASIUIUPY [e B1dod B0 JelAUS
e apsooid as A lopeanoid |e eidoo eun ap eBanus soBY A onosdsal sjusipadxe fo eied (se)uslq

- (so)jep Ieuld ounss ap PeEPIUn B} 9p Jopeysiujwpy 18p Jefiod us euiblo [o opuepshb “Usauap

35 2)s9 ap anb ssuoisebiqo se| Jseluos eled sOpE)NOB] SlUSIEPIgOD UkliUanaua os anb A ousis
eluesaid jo ua uolepyAIal anb soj ‘Jeuifuo us uabiew (e A sojeo | susseld B| opueuLy ‘Ol

ns ep BJp [ap seloy sej e eluesasd B BJUBAS] 85 ‘IB}SUO0D Jadey enb ojunse osjo opusigey oz
8 ©loH

1S0J503 8p OnUs)

“UG[o8Woju} 6p PEpUfy

*PEPIUM} B[ 8P BABI)

NOQISHANRNT A SENEIE 20 OZVHIEY 30 VGVIONVASNMOND YAILVRLSININGY Y10V



INSTITUTO MEXICANO DEL SEGURO SOCIAL Contrato Nimero

DIRECCION DE ADMINISTRAQI()N ‘ 15Bi0040
UN'DAD DE AMENISTRACION LICITACION PUBLICA NACIONAL
COORDINACION DE ADQUISICION DE BIENES Y . ELECTRONICA

LA-019GYR040-N16-2015

CONTRATACION DE SERVICIOS AN

| : ‘ h Y I CATE
{ \ X [ ) o
| . T

S L

 ANEXO 5 (CINCO) RIS IS

‘FORMATO PARA FIANZA DE CUMPLIMIENTO DE CONTRATO”

EL PRESENTE ANEXO CONSTA DE 02 HOJAS INCLUYENDO ESTA CARATULA

COORDINACION TECNICA DE CONTRATO E\lNVgST]GAC[ON DE MERCADOS B
o . DIVISION DE CONTRATOS ' » ! 1 | T Vs
NIVEL CENTRAL Y



(NOMBRE DE LA AFIANZADORA), EN EJERCICIO DE LA AUTORIZACION . QUE 'OTORGO EL
GOBIERNO FEDERAL, POR CONDUCTO DE LA SECRETARIA DE HACIENDA'Y _. w1~ PUBLICO, EN
LOS TERMINOS DE LOS ARTICULOS Y DE LA LEY DE INSTITUCIONES DE SEGUROS DE FIANZAS,
SE CONSTITUYE FIADORA POR LA SUMA DE: (ANQTAR EL IMPORTE QUE PROCEDA JEPENDIENDO
DEL PORCENTAJE AL CONTRATO SIN INCLUIR EL IVA.)-—— - e
ANTE: EL INSTITUTO MEXICANO DEL SEGURO SOCIAL PARA GARANTIZAR POR (NOMBRE O
DENOMINACION SOCIAL DE LA EMPRESA). CON DOMICILIO EN (DOMICILIO DE LA EMPRESA), EL
FIEL Y EXACTO CUMPLIMIENTO DE TODAS Y CADA UNA DE LAS OBLIGACIONES A SU CARGO,
DERIVADAS DEL CONTRATO DE (ADQUISICION, PRESTACION DE SERVICIO,) NUMERO (NUMERQ DE
CONTRATO) DE FECHA (FECHA DE SUSCRIPCION). QUE SE ADJUDICO A DICHA EMPRESA CON
MOTIVO DEL PROCEDIMIENTO DE CONTRATACION (ESPECIFICAR SI FUE PROCEDIMIENTO DE
LICITACION PUBLICA, INVITACION A CUANDO MENOS TRES PERSONAS, ADJUDICACIGN DIRECTA. Y
EL NUMERO DE ESTA), RELATIVO A LA ADQUISLCIBN DE (OBJETO DEL CONTRATO); LA PRESENTE
FIANZA, TENDRA UNA VIGENCIA DE (SE DEBERA INSERTAR EL LAPSO DE VIGENCIA QUE SE HAYA
ESTABLECIDO EN EL CONTRATO), CONTADOS A PARTIR DE LA SUSCRIPCION DEL CONTRATO, AS|
COMO DURANTE LA SUBSTANCIACION DE TODOS LOS RECURSOS Y MEDIOS DE DEFENSA
LEGALES QUE, EN SU CASO, SEAN INTERPUESTOS POR CUALQUIERA DE LAS PARTES Y HASTA
QUE SE DICTE LA RESOLUCION DEFINITIVA POR AUTORIDAD COMPETENTE; AFIANZADORA
ESPECIFICAR LA INSTITUCION AFIANZADORA QUE EXPIDE LA GARANTIA), EXPRESAMENTE SE
OBLIGA A PAGAR AL INSTITUTO LA CANTIDAD GARANTIZADA O LA PARTE PROPORCIONAL DE LA
MISMA, POSTERIORMENTE A QUE SE LE HAYAN APLICADO AL (PROVEEDOR,.) LA TOTALIDAD DE

LA? PENAS CONVENCIONALES Y DEDUCCIONES, EN CASO DE APLICAR, ESTABLECIDAS EN LAS
CLAUSULAS

DEL
CONTRATO DE , A LA SUMA QUE SE
AFIANZA Y/O POR CUALQUIER OTRO INCUMPLIMIENTO EN QUE INCURRA EL FIADO, ASI MISMO, LA
PRESENTE GARANTIA SOLO PODRA SER CANCELADA A SOLICITUD EXPRESA Y - PREVIA
AUTORIZACION POR ESCRITO DEL INSTITUTO MEXICANO DEL SEGURO SOCIAL: AFIANZADORA
ESPECIFICAR LA _INSTITUCION AFIANZADORA QUE_EXPIDE LA GARANTIA), EXPRESAMENTE
CONSIENTE: A) QUE LA PRESENTE FIANZA SE OTORGA DE CONFORMIDAD CON LO ESTIPULADO EN
EL CONTRATO ARRIBA INDICADO; B) QUE EN CASO.DE INCUMPLIMIENTO POR.PARTE DEL
(PROVEEDOR, PRESTADOR DE SERVICIO, ETC.) A CUALQUIERA DE LAS - OBLIGACIONES
CONTENIDAS EN EL CONTRATO, EL INSTITUTO PODRA PRESENTAR RECLAMACION DE LA MISMA
DENTRO DEL PERIODO DE VIGENCIA ESTABLEGIDO EN EL MISMO, E INCLUSO, DENTRO DEL PLAZO
DE DIEZ MESES, CONTADOS A PARTIR DEL DIA SIGUIENTE EN QUE CONCLUYA LA VIGENCIA DEL
CONTRATO, O BIEN, A PARTIR DEL DIA SIGUIENTE EN QUE EL INSTITUTO NOTIFIQUE POR ESCRITO
AL (PROVEEDOR, PRESTADOR DE SERVICIO, ETC.), LA RESCISION DEL INSTRUMENTO| JURIDICO; C)
QUE PAGARA AL INSTITUTO LA CANTIDAD O 1A ' . T DE.l'a
MISMA, POSTERIORMENTE A QUE SE LE } ' o

LA TOTALIDAD DE

SER S A LA sU SE.
INCUMPLIMIENTO EN  INCURRA EL D) QUE
SOLICITUD EXPRESA Y PREVIA A POR
SEGURO SOCIAL; E) QUE DA SU CONSENTI VAL o
DE LA LEY DE INSTITUCIONES DE PARA EL CUMPLI
OBLIGACIONES QUE SE AFIANZAN; F) QUE Sl EL:PLAZO'ESTABL
CUMPLIMIENTO DEL CONTRATO, O EXISTA IGENCIA DE ESTA FIA

AUTOMATICAMENTE PRORROGADA EN- UUNGURUANGIA CON DICHA ‘PRORROGA O -ESPERA; G)
QUE LA FIANZA CONTINUARA VIGENTE DURANTE LA SUBSTANCIACION DE!' TODOS L.OS RECURSOS
Y MEDIOS DE DEFENSA LEGALES QUE, EN SU CASO, SEAN INTERPUESTOS' POR CUALQUIERA DE:
LAS PARTES, HASTA QUE SE DICTE LA RESOLUCION DEFINITIVA'POR AUTORIDAD COMPETENTE,
AFIANZADORA (ESPECIFICAR LA INSTITUGION AFIANZADORA QUE EXPIDE: LA GARANTIA , ADMITE
EXPRESAMENTE SOMETERSE INDISTINTAMENTE, Y 'A ELECCION- DEL. BENEFICIARIO, A
CUALESQUIERA DE LOS PROCEDIMIENTOS LEGALES ESTABLECIDOS EN LOS ARTICULOS ./ [

DE LA LEY DE INSTITUCIONES DE SEGUROS Y. DE FIANZAS EN VIGOR G, EN'SU CASO, A TRAVES
DEL PROCEDIMIENTO QUE ESTABLECE EL'ARTICULO 63 DE LA LEY DE PROTECCION Yl psFENSA AL

USUARIO DE SERVICIOS FINANGIEROS VIGENTE; FIN DE TEXTO
o Lo

L IR,
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